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RESUMO

Este artigo tem como objetivo apresentar um estudo sistematico sobre os
procedimentos de manuten¢do em serras de fita, equipamento amplamente utilizados em
processos industriais e oficinas para cortes precisos em diversos materiais. A pesquisa buscou
identificar praticas eficazes que assegurem o desempenho operacional, prolonguem a vida util
do equipamento e minimizem riscos de acidentes, sendo relevante para técnicos, estudantes e
profissionais atuantes na area. A metodologia adotada envolveu revisdo bibliografica, analise
de manuais técnicos e observagdo direta de rotinas de manuten¢do preventiva e corretiva em
ambientes industriais, com énfase nos principais componentes da serra, como lamina, motor,
sistema de transmissao, sistema de lubrificacdo e dispositivos de seguranca. Foram realizados
estudos comparativos entre diferentes métodos de inspe¢do, lubrificacdo e substitui¢do de
pecas, bem como avaliagdes do impacto da manutencdo periddica na reducdo de falhas
operacionais e no aumento da produtividade. Os resultados evidenciaram que a aplicagdo de
planos de manutengdo preventiva, com inspegdes regulares e registros detalhados, contribui
significativamente para a diminuicdo de paradas ndo programadas, otimizagdo dos custos
operacionais e garantia de cortes seguros e precisos. Destacou-se também a importancia da
capacitacdo dos alunos para identificar sinais de desgaste e realizar ajustes basicos, além da
necessidade de adequacao dos procedimentos conforme as recomendacdes dos fabricantes e
normas técnicas vigentes. Conclui-se que a manutengado eficiente da serra de fita depende da
integragdo entre conhecimento técnico, praticas padronizadas e uso de ferramentas adequadas,
sendo fundamental para a seguranca e produtividade dos processos. Recomenda-se a
implementagdo de treinamento e o uso de checklist de inspegdo para garantir a conformidade
e a confiabilidade do equipamento, ressaltando a relevancia da manutencdo como fator
estratégico na gestao industrial.

Palavras-chave: manutencao preventiva; serra; inspecao; seguranca; gestao industrial.
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ABSTRACT

This article aims to present a systematic study on maintenance procedures for
reciprocating saws, equipment widely used in industrial processes and workshops for precise
cuts in various materials. The research sought to identify effective practices that ensure
operational performance, extend the equipment's lifespan, and minimize the risk of accidents,
making it relevant for technicians, students, and professionals working in the field. The
methodology adopted involved a literature review, analysis of technical manuals, and direct
observation of preventive and corrective maintenance routines in industrial environments,
with emphasis on the main components of the saw, such as the blade, motor, transmission
system, lubrication system, and safety devices. Comparative studies were conducted between
different methods of inspection, lubrication, and parts replacement, as well as evaluations of
the impact of periodic maintenance on reducing operational failures and increasing
productivity. The results showed that the application of preventive maintenance plans, with
regular inspections and detailed records, significantly contributes to the reduction of
unscheduled downtime, optimization of operational costs, and the guarantee of safe and
precise cuts. The importance of training operators to identify signs of wear and perform basic
adjustments was also highlighted, as well as the need to adapt procedures according to
manufacturer recommendations and current technical standards. It is concluded that efficient
maintenance of the reciprocating saw depends on the integration of technical knowledge,
standardized practices, and the use of appropriate tools, being fundamental for the safety and
productivity of the processes. The implementation of training and the use of inspection
checklists is recommended to ensure the conformity and reliability of the equipment,
emphasizing the relevance of maintenance as a strategic factor in industrial management.

Keywords: preventive maintenance; saw, inspection; safety, industrial management.

1. INTRODUCAO

Na oficina mecanica da Etec Professora Anna de Oliveira Ferraz, a serra de fita modelo
franho s500 (Fig.1 e 2) destaca-se como uma ferramenta essencial para o corte preciso de
metais, plasticos e outros materiais, sendo sua eficiéncia e precisao fatores determinantes para
0 sucesso nos processos de fabricacao e atividades de manutengdo. Também se destaca por
atuar no processo de formacao dos alunos da institui¢do, pois auxilia no ensino de técnicas
dos processos de fabricagdo. Porém, o passar do tempo e uso continuo, provocaram falhas
mecanicas e elétricas, comprometendo a seguranga dos operadores, a produtividade do setor

e a vida util do equipamento.



o SAO’
PAULO

GOVERNO
DO ESTADO

Etec

Prof® Anna de
Oliveira Ferraz
Araraquara

Centro
Paula Souza

Etec "Prof2 Anna de Oliveira Ferraz”

Figura 1 — Serra franho s500
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Fonte: Autores, (2025).

Figura 2 — Serra franho s500

Fonte: Autores, (2025).
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O objetivo deste artigo consiste em viabilizar o reparo da serra de fita, restabelecendo
seu pleno funcionamento e garantir as condi¢des de seguranca operacional, abordando a
realizacdo de técnicas de manutengdo preventiva e corretiva, assim contribuindo para a
conservagdo dos componentes, minimizando a probabilidade de interrupgdes nao
programadas, acidentes e prejuizos econdmicos. Além disso, este artigo busca auxiliar no
conteudo educacional da Etec Professora Anna de Oliveira Ferraz, proporcionando aos alunos
a oportunidade de visualizar a importancia dos processos de manuteng¢ao, e trabalhar com uma

maquina em condi¢des ideais de funcionamento, ampliando suas competéncias profissionais.

2. FUNDAMENTACAO TEORICA

O setor industrial demanda equipamentos robustos e de alta performance para atender
aos diferentes processos de corte de metais. Entre esses equipamentos, a serra hidraulica de
fita, especialmente o modelo Franho S500, destaca-se pela eficiéncia e precisdo. A
manutencao e o reparo corretos desses equipamentos sdo essenciais para garantir a seguranca,
a durabilidade e o desempenho operacional (Silva & Costa, 2018).

A manuteng¢do industrial pode ser definida como “um conjunto de agdes técnicas e
administrativas destinadas a manter ou restabelecer uma maquina, equipamento ou sistema,
de modo que desempenhe suas fun¢des com confiabilidade e seguranga” (NBR 5462:1994).
Segundo Nakajima (1988), a manuten¢do preventiva ¢ fundamental para evitar falhas
inesperadas e aumentar a vida util dos equipamentos. J4 a manutengdo corretiva, de acordo
com Souza e Lima (2015), ¢ realizada apds a ocorréncia de falhas, sendo indispensavel em
situacdes emergenciais.

O modelo Franho S500 ¢ amplamente utilizado em oficinas mecénicas e industrias
metalurgicas devido a sua robustez e capacidade de corte de materiais diversos. Segundo
Santos (2021), a serra utiliza um sistema hidraulico para controlar o movimento alternado da
lamina, proporcionando cortes precisos e uniformes. A manuten¢ao adequada desse sistema ¢
essencial para evitar vazamentos, desgastes prematuros e falhas operacionais.

De acordo com Oliveira e Pereira (2019), o processo de manuteng¢do de uma serra
hidraulica envolve etapas como inspecdo visual, lubrificagdo dos componentes moveis,
verificagdo do sistema hidraulico e substituicdo de pecas desgastadas. Eles afirmam que “a

inspecao sistematica e a troca preventiva de 6leo hidraulico e filtros sdo praticas recomendadas
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para garantir o bom funcionamento do equipamento”. Além disso, Rodrigues (2020) destaca
que o treinamento dos operadores e a elaboracao de checklists de inspe¢dao sdao medidas
eficazes para reduzir o indice de falhas.

A documentacdo técnica ¢ um recurso fundamental para orientar os processos de
manutengdo e reparo. Segundo Machado et al. (2017), “manual do fabricante, diagramas
hidraulicos e listas de pegas sdo indispensdveis para a correta identificacdo de falhas e
procedimentos de substituicdo”. No caso da Franho S500, seguir as recomendagdes do
fabricante ¢ imprescindivel para ndo comprometer a integridade do equipamento e garantir a
seguranca dos operadores.

A fundamentagao teodrica apresentada evidencia a importancia do reparo € manutengao
adequados da serra hidraulica vai ¢ vem modelo Franho S500. A adogdo de praticas
preventivas, o uso de documentagao técnica e o treinamento de pessoal sdo fatores essenciais

para a eficiéncia operacional e a seguranca no ambiente industrial.

3. PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

ApOs a fase inicial de pesquisa, iniciou-se um trabalho para identificar os componentes
que apresentavam desgastes ou falta de funcionamento, afins de identificar o motivo do nao
funcionamento do maquinario, esta fase foi utilizada para definir o plano de acao e a ordem

dos processos, tambem foi utilizada para discutir e aprimorar a proposta.

3.1. Desmontagem da Serra Franho S500

O processo de desmontagem de uma serra de fita alternativa se iniciou com a leitura
minuciosa do manual de instrugdes fornecido pelo fabricante, onde foram destacadas as
informagdes técnicas, pecas especificas e recomendacdes para desmontagem segura. Em
seguida, o local de trabalho foi ser preparado: uma bancada limpa e bem iluminada,
ferramentas apropriadas (Fig.3), uso de equipamentos de protecdo individual, como o6culos de
seguranca ¢ luvas, e a garantia de que nenhum liquido ou material condutivo estivesse
proximo, evitando acidentes elétricos. Antes de qualquer manipulagdo, a serra vai e vem foi

desconectada da fonte de energia e verificado se ndo ha energia residual no circuito
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Figura 3 — Componentes
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Fonte: Autores, (2025).

3.1.1.Desmontagem da parte hidraulica

Para o processo de desmontagem da parte hidraulica da serra vai e vem modelo Franho
S500 foi necessario atencdo aos detalhes, conhecimento dos componentes hidrdulicos
envolvidos e respeito as normas de seguranca. Inicialmente, foi fundamental garantir que a
serra estivesse despressurizada, evitando riscos de acidentes com fluidos sob pressdo. O
primeiro passo consistiu em identificar os principais componentes do sistema hidraulico, que
incluem o reservatorio de 6leo, bomba hidraulica, valvulas de controle, cilindros hidraulicos,
mangueiras, filtros e conexdes. Para iniciar a desmontagem, foi necessario acessar o
reservatorio de 6leo, removendo a tampa e, se necessario, drenando o fluido hidraulico para
um recipiente adequado, evitando derramamentos e contaminagdes ambientais. Com o sistema
vazio, procedeu-se a desconexao das mangueiras, utilizando chaves especificas para soltar as
conexdes, tomando cuidado para ndo danificar os terminais e vedantes. Em seguida. A bomba
hidraulica, estava fixada por parafusos a estrutura da serra, onde foi retirada cuidadosamente,
observando a posi¢do dos acoplamentos e a integridade das vedagdes, pois qualquer falha

pode comprometer a eficiéncia do conjunto apos a remontagem como mostra a figura a seguir

(Fig.4).
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Figura 4 — Serra Franho S500
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Fonte: Autores, (2025).

3.1.2.Processo de preparacio para pintura

O processo de pintura de pecas, ¢ uma etapa fundamental para garantir ndo apenas a
estética, mas também a protegao e durabilidade dos componentes. O procedimento comegou
com a preparagdo do fundo, uma fase critica para assegurar a aderéncia e a qualidade da

pintura final. Essa preparacdo envolve a inspecdo detalhada da peca, identificando
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imperfei¢des, residuos, 6leos, graxas ou contaminantes que possam comprometer o resultado.
A limpeza pode foi feita com agentes quimicos removedores (Fig.5 e 6), que além de remover

contaminantes, cria uma rugosidade superficial capaz de melhorar a aderéncia do primer ou

fundo.
Figura 5 — Serra franho s500

Fonte: Autores, (2025).
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3.1.3.Realiza¢do da pintura

O processo de aplicagdo de tinta ¢ fundamental para garantir um acabamento de
qualidade e durabilidade em superficies, seja em paredes, moéveis ou estruturas metalicas. A
aplicagdo pode foi feita com pistola, iniciar pelos cantos e bordas, avancando para as areas
maiores em movimentos uniformes, evitando excesso de produto para prevenir manchas e
escorrimentos. Foram necessdrias duas demaos, respeitando o tempo de secagem entre elas,
conforme especificagdo do fabricante. Por fim, apds a ultima demao e secagem completa,
realiza-se a limpeza dos equipamentos e a inspe¢do final para garantir um resultado

profissional e esteticamente agradavel (Fig.7).

Figura 7 — pegas ap6s pintura

Fonte: Autores, (2025).

3.1.4.Montagem da serra Franho s500:

A montagem da serra Franho S500 foi ser realizada em um ambiente limpo e bem
iluminado, garantindo seguranca e precisdo durante todo o processo. Inicialmente, todas as
pecas foram organizadas proximo ao local de instalagdo, conferindo se todos os itens
mencionados no manual de instrugdes estdo presentes. Em seguida, foi posicionado a base da
serra sobre uma superficie plana e estdvel para garantir firmeza. A coluna principal foi
utilizando os parafusos fornecidos, apertando-os gradualmente até que a estrutura estivesse
totalmente estdvel. O brago moével, encaixando-o cuidadosamente na coluna e prendendo-o
com as buchas e parafusos indicados. Depois, foi instalado o motor na posi¢do apropriada,

conectando-o com a estrutura e observando atentamente os pontos de fixacao para garantir o
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alinhamento correto da correia de transmissd@o. Com o motor fixado, foi coloque colocado a
lamina de corte a flange, usando as ferramentas apropriadas para garantir o aperto ideal e a
centralizagdo da serra. Foi Conectado ao sistema elétrico conforme as instrugdes, verificando
se todas as conexdes estdo seguras e protegidas contra umidade. Antes do uso, realizamos uma

inspe¢do visual minuciosa, certificando-se de que ndo ha folgas ou pegas soltas, com um teste

rapido de funcionamento sem carga conferimos o perfeito funcionamento da serra Franho

S500 (Fig.8).

Figura 8 — Serra Franho s500 reformada

Fonte: Autores, (2025).

3.1.5.Instalacio do painel elétrico
Para melhor seguranga do maquinario foi adicionado um painel de comando para que
o operador possa operar a maqui de uma distancia segura, evitando acidentes mecanico (Fig.9

e 10)
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Figura 9 — Painel elétrico

Fonte: Autores, (2025).

Figura 10 — Comparativo antes e depois
FL> X
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3.2. Tabela de Custos

A tabela apresentada a seguir contém os custos dos principais materiais utilizados para
areforma e manutencao da serra de fita alternativa. Cada item foi listado com a sua quantidade
necessaria e o valor correspondente. Através dessa tabela, pode-se entender melhor como os
custos dos materiais afetam o custo total do servico e como cada item contribui para a

producao de um trabalho de qualidade (Tab. 1).

Tabela 1 — Tabela de custos da restauracdo da serra alternativa

ITEM QTD VALOR
Graxenta 1 un R$ 20,00
Painel 1 un R$ 400,00
Componentes elétrico 9un R$ 650,00
Estrutura para fixagdo 1 un R$ 350,00
Tinta Fundo Branco 900 ml R$ 48,00
Prote¢ao de Borracha 1 un R$ 0,00
Thinner 2 Lts R$ 36,00
Tinta Azul Franga 900 ml R$ 57,00
Tinta Branco brilhante 900 ml R$ 48,00
Tinta Branco / amarelo 250 ml R$ 20,00
TOTAL R$ 1.629,00

Fonte: Autores, (2025).

4. RESULTADOS E DISCUSSAO

Os resultados indicam que o processo de substituicdo de componentes foi o principal
fator de prolongamento do tempo total de reparo. Esse fato estd diretamente relacionado a
complexidade dos sistemas internos da serra Franho S500, exigindo maior aten¢do na

identificacao de pegas defeituosas e na instalagdo correta dos novos componentes.

O diagnostico inicial, apesar de rapido, mostrou-se eficiente ao direcionar as agdes
subsequentes, reduzindo retrabalho e otimizando recursos. A desmontagem e inspe¢do, por
sua vez, demandaram tempo devido a necessidade de verificar minuciosamente todas as partes

mecanicas e eletronicas, garantindo que nenhuma falha secundaria fosse negligenciada.
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A montagem e os ajustes finais representaram um tempo compativel com o esperado,
reforgando a importancia de uma documentagao detalhada durante a desmontagem para
facilitar a remontagem. Os testes finais confirmaram a restauracdo da funcionalidade plena da

serra, com desempenho equivalente ao especificado pelo fabricante.

O reparo realizado na serra Franho S500 foi bem-sucedido, restabelecendo sua
operagdo conforme os padrdes exigidos. As etapas metodologicamente organizadas
permitiram identificar pontos criticos do processo, especialmente na substituicdo de
componentes. Recomenda-se investir em treinamentos especificos para otimizar essa fase e

revisar os protocolos de inspecao para reduzir variagdes de tempo.

A maturidade intelectual da equipe foi evidenciada pela capacidade de analise objetiva
dos resultados e pela adogao de praticas de melhoria continua. Este estudo contribui para o
aprimoramento dos procedimentos de manutencao de equipamentos industriais e serve de base

para futuras intervengdes em sistemas semelhantes.

6. CONSIDERACOES FINAIS

A manutencdo de uma serra Franho S500 abrange uma série de etapas fundamentais
que vdo muito além da simples substituicio de componentes ou reparos pontuais. E
imprescindivel investir na capacitagdo dos alunos, garantindo que todos estejam preparados
para utilizar o equipamento de forma eficiente e segura, compreendendo os novos
procedimentos e rotinas de inspecdo. Além disso, a implementagdo de um programa de
manutengdo preventiva, com cronogramas definidos e o uso de ferramentas de
monitoramento, ¢ essencial para prolongar a vida util da serra e evitar paradas inesperadas,
que podem impactar diretamente na produtividade e nos custos operacionais.

Outro aspecto relevante ¢ a preocupacdo com a sustentabilidade e responsabilidade
ambiental, que deve estar presente em todas as fases do processo, desde o descarte correto dos
residuos até a busca por alternativas que reduzam o consumo de energia € promovam a
reutilizagdo de materiais. Paralelamente, ¢ fundamental realizar uma analise detalhada do

custo total envolvido, considerando ndo apenas os investimentos financeiros, mas também os

ganhos em eficiéncia, seguranga e qualidade dos resultados obtidos.
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A observancia rigorosa das normas regulamentadoras, como a NR-12, também deve
ser priorizada, assegurando que todas as adaptagdes e melhorias estejam em conformidade
com as exigéncias legais e contribuam para um ambiente de trabalho mais seguro e protegido
contra riscos. Por fim, ¢ importante reconhecer que a reforma e a manutengao de equipamentos
industriais fazem parte de uma estratégia continua de gestdo de ativos, onde a inovagao, o
compromisso com a seguranga ¢ a busca pelo desenvolvimento sustentavel sao fundamentais
para garantir a competitividade e o sucesso do negocio a longo prazo de uma serra Franho
englobam aspectos técnicos, operacionais, econdmicos, ambientais e legais. O sucesso da
interven¢do depende de um diagnoéstico preciso, escolha criteriosa de materiais, execucao
profissional, valida¢do rigorosa, documentacdo completa, capacitagdo dos operadores e
adogdo de praticas preventivas. Ao incorporar essas recomendagdes, ¢ possivel garantir a
maxima eficiéncia, seguranca ¢ durabilidade do equipamento, promovendo beneficios
duradouros para a empresa e seus colaboradores.

Por fim, refor¢a-se a importancia de encarar a reforma nao apenas como uma solucgao
pontual, mas como parte integrante de uma estratégia de gestdo de ativos industriais, onde a
manuten¢do continua, a inovagdo € 0 compromisso com a seguranga sao pilares para o

desenvolvimento sustentavel e competitivo no setor.
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