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RESUMO

Considerando a vivéncia profissional do discente em uma planta industrial
do setor sucroenergético - cujo nome sera preservado por razdes legais e de
conformidade com a Lei Geral de Protegdo de dados pessoais (LGPD) - foram
observadas dificuldades recorrentes na realizacdo de inspecdes internas em
vasos de pressao de grande porte, especificamente em Evaporadores de Caldo
utilizados na producdo de acucar. Nesses equipamentos, os componentes
internos também sdo partes importantes do sistema e ficam posicionados a
aproximadamente 6 metros de altura, podendo chegar a 8 metros, dependendo
da capacidade do evaporador. Por se tratar de atividades que envolvem
simultaneamente espago confinado e trabalho em altura, s&o exigidos cuidados

redobrados na execucao.

Para o desempenho de tarefas em espacgos confinados é preciso fazer
bloqueio das energias perigosas. Nem todos os colaboradores que entram para
executar os trabalhos sabem de forma clara, quais sdo as energias perigosas
que estdo presentes nesse espaco confinado. Esses trabalhadores confiam
totalmente na pessoa que esta abrindo a Permisséo de Trabalho (PT), e se
expdem a falha desta a ndo se interessar no preenchimento da PT e no

acompanhamento de bloqueio das energias perigosas.

Os cadeados de bloqueio LOTO devem ser identificados com numeros e
conter foto do colaborador que esta trabalhando no local. Porém, quando se faz
uma “varredura surpresa” nos locais de trabalho nesses espacgos confinados,
encontram-se varias falhas comportamentais dos colaboradores e estruturais por
parte da empresa. A propria gestdo do setor tem dificuldades de trocar os

cadeados com defeitos e fazer cartdes com identificacdo dos colaboradores.

Como nessa empresa s6 é permitido realizar trabalhos em altura utilizando
Plataforma de Trabalho Aéreo (P.T.A.) e andaimes multidirecionais, os custos
mensais com esse tipo de atividade tornam-se elevados. Uma P.T.A. alugada
fica disponivel 24 horas para fazer trabalhos em altura onde houver acesso.
Quando essas tarefas sdo realizadas no interior da planta, a P.T.A. ndo
consegue dar apoio, entdo é preciso contratar mao de obra especializada para
execugao de projetos, emissdo de Anotagdo de Responsabilidade Técnica

(A.R.T.) e montagem dos andaimes, tornando esse processo mais complexo,



pois, geralmente, o levantamento, a elaboragdo e a montagem do projeto séo
realizados por profissionais distintos, que atuam de forma isolada em cada etapa,
o que frequentemente resulta em retrabalho e atrasos. Em alguns casos, o
servigo é executado com base em um projeto incorreto ou sem revisdo, o que
implica em riscos a seguranca dos colaboradores, contando-se, muitas vezes,
com a sorte para que nao ocorram acidentes. Tais falhas geralmente sé séo
identificadas ap6s um acidente, pois sdo levantados todos os documentos para
a investigacao, incluindo as informag¢des de projeto e A.R.T. dos andaimes.
Diante disso, mostra-se a importancia do estudo e desenvolvimento do TCC em

cima dessas falhas para mitigar essa problematica.

Embora seja necessario preservar determinadas informacdes relativas a
empresa onde os dados serdo coletados — como o nome da organizagédo, a
identidade e as imagens dos colaboradores — em conformidade com a LGPD,
€ evidente que o desenvolvimento deste Trabalho de Conclusdo de Curso

contribuira significativamente para a formacgao profissional do discente.

Palavras Chaves: Evaporadores de Caldo; Bloqueio das Energias
Perigosas; Espago Confinado; Trabalho em Altura; Andaimes Multidirecionais;

Permissao de Trabalho; Responsabilidade civil e criminal.



Abstratct

Considering the student’'s professional experience in an industrial plant
within the sugar-energy sector — the name of which will be withheld for legal
reasons and in compliance with the General Data Protection Law (LGPD) —
recurring difficulties have been observed in the internal inspection of large
pressure vessels, specifically in juice evaporators used in sugar production. In
these pieces of equipment, the internal components are also critical parts of the
system and are positioned approximately 6 meters above the ground, potentially
reaching up to 8 meters depending on the evaporator's capacity. Since these
activities involve both confined spaces and work at height, additional safety
precautions are required during execution.

To carry out tasks in confined spaces, it is necessary to isolate hazardous
energies. However, not all workers entering these areas are clearly aware of
which hazardous energies are present. These employees place full trust in the
individual responsible for issuing the Work Permit (PT) and expose themselves
to potential failure by not engaging with the completion of the PT or the monitoring

of hazardous energy sources.

LOTO (Lockout/Tagout) padlocks must be identified by numbers and
include a photo of the worker assigned to the location. However, during
unannounced inspections in these areas, several behavioral and structural
failures are commonly identified on the part of the company. The department's
own management often struggles to replace defective padlocks or issue

identification cards for workers.

Since this company only allows work at height using Aerial Work Platforms
(PTAs) and multidirectional scaffolding, the monthly costs associated with these
activities are significantly high. A rented PTA is available 24 hours a day to
perform elevated tasks where access is feasible. However, when such tasks are
required inside the plant, the PTA cannot provide adequate support. In such
cases, it is necessary to hire specialized labor for project execution, issuance of
the Technical Responsibility Annotation (ART), and scaffold assembly. This
process becomes more complex, as the assessment, planning, and assembly
are typically carried out by different professionals who work independently in each

stage, often resulting in rework and delays. In some instances, services are



executed based on incorrect or unrevised plans, which poses risks to worker
safety, relying, in many cases, on mere luck to avoid accidents. These failures
are usually only identified after an incident, when all related documentation —
including project plans and ARTs — is gathered for investigation. Therefore, the
study and development of this Final Paper become essential to address and

mitigate such issues.

Although it is necessary to preserve certain information regarding the
company from which the data will be collected — such as the organization's
name, employee identities, and images — in compliance with the LGPD, it is
evident that the development of this Final Paper will significantly contribute to the

student’s professional growth.



SUMARIO

1. INTRODUGAO ... ..ot ettt 1
1.1.  Como trabalham os Evaporadores de Caldo............ccoevviiiiiiiiiiiieiiiin. 1
2. ESTUDO DE CASO... .ottt e e e e e e e e e e e 5

3. RESUMO DA NR 33 — SEGURANCA E SAUDE NOS TRABALHOS EM

ESPACOS CONFINADOS ...t 7
3.1. Detector de Gases Multiplos (MUltigas).........ccooovrrririiiiii 16
4. RESUMO DA NR35 — TRABALHO EM ALTURA .....cooiiiiiiiiiieeee e 17

5. RESUMO NR18: SEGURANGCA E SAUDE NO TRABALHO NA INDUSTRIA

DA CONSTRUGAO ...ttt e, 23
6. BLOQUEIO E ETIQUETAGEM — LOTO ...ciiiiiiiiee e 25
7. Informativo da Empresa sobre Bloqueio LOTO. .........cceiiiiiiiiiiiiiiiiineeee, 26
8. DescricAdo das atividades..........cooouiiiiiiiiiiii e, 29
9. Responsabilidade do Emissor de Permissao de Trabalho......................... 31

10. Fluxograma para preenchimento da permissao de trabalho eletronica.. 34

101, FIUXOGrama: ......coooiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee e 35
11, CONCLUSAO ... .o 36
12. REFERENCIA BIBLIOGRAFICA ......c.ooviiiieeeeeeeeeeeee e 38

13, ANEXOS e 39



1. INTRODU(}AO
1.1. Como trabalham os Evaporadores de Caldo

O Evaporador, € um vaso de pressao que compde o Sistema de
Evaporagao de Multiplo-efeito. Normalmente esse Sistema é composto por
quatro ou cinco vasos de pressao cada um chamado de Efeito. A finalidade
principal do Sistema € eliminar a agua do caldo clarificado para concentrar o
acucar dissolvido até proximo do ponto de saturagao, isto €, do ponto em que os
cristais de agucar comegcam a aparecer na massa. O Sistema de Evaporacao de
Multiplo-efeito é utilizado pelas usinas, pois promove a economia de vapor de
aquecimento, consequentemente a economia de bagacgo. Essa economia é
funcdo da capacidade do Sistema gerar vapor a partir da evaporagao da agua
do caldo e reutiliza-lo. O vapor gerado no Sistema € conduzido de Efeito em
Efeito para promover a evaporacao da agua residual. Esse vapor é chamado de
vapor vegetal. Um Efeito possui a seguinte constru¢ao: Corpo, Calandra (caixa
tubular) e tubos. O corpo € formado por um cilindro vertical, que se eleva sobre
a calandra. A calandra é um prolongamento abaixo do corpo do vaso separada
por espelhos nos quais sao fixados os tubos. Desta forma, o vapor entra na
calandra ou caixa tubular e circula pelo lado externo dos tubos. Internamente aos
tubos circula o caldo. Ocorre a transferéncia de calor entre o vapor de escape e

o caldo, consequentemente a evaporagao da agua do caldo.

A primeira Caixa do sistema € o Pré-Evaporador, como € o primeiro vaso
de pressao do sistema, € utilizado o vapor de escape provido de turbinas a vapor
da usina. Normalmente a temperatura e a pressao do vapor de escape nao
ultrapassam valores de 115°C e 2,0 kgf/lcm? o vapor liberado pelo Preé-
Evaporador é chamado de Vapor Vegetal. Esse vapor alimenta os Evaporadores
que sao ligados em série, isso faz com que a temperatura e a pressao do sistema
diminui conforme passa pelos préximos Evaporadores (Efeitos), apds o ultimo
Evaporador tem uma bomba de vacuo ligada em série, entdo o ultimo
Evaporador pode trabalhar com pressao positiva ou negativa, vai depender de
como o sistema estiver carregado de caldo (massa).

Os Evaporadores sdo equipamentos grandes, com altura aproximada de
8,00 metros e didametro aproximado de 4,00 metros, podendo variar de tamanho

conforme a necessidade de sistema evaporador, trabalham com pressao que



podem variar de 1,60 kgf/cm? na primeira caixa evaporadora e vacuo na ultima
caixa de evaporadora. Os fluidos desse sistema sdo, Vapor Vegetal e Caldo
Clarificado. Ao avancgar pelo sistema, o caldo vai tomando forma de xarope e €
direcionado para outros equipamentos para continuar o processo de produciao
do agucar, o Vapor por sua vez vai passando pelas caixas evaporadoras e segue
para outros equipamentos que necessitam de vapor com menor temperatura e

baixa pressdo, podem também ser liberado para a atmosfera.

Devido a pressao e os fluidos que trabalham esses Evaporadores, a sua
calandra é categoria V e o seu corpo categoria lll, a NR-13 orienta adotar a maior
criticidade, nesse caso o equipamento é de categoria Ill. Portanto, as inspe¢des
periddicas sao, externa de 3 em 3 anos e interna de 6 em 6 anos. Porém os
equipamentos possuem isolamento térmico no seu exterior para aumentar a sua
eficiéncia em troca térmica e cortar esse isolamento para inspecéo fica inviavel,
por isso as inspecdes visuais e medigdes de espessuras sao realizadas sempre
no interior do equipamento. Tendo a necessidade de trabalho em espaco

confinado e trabalho em altura na mesma atividade.

Os tubos desses Evaporadores precisam ser hidrojateados a cada 7 dias
de trabalho para manter a eficiéncia da troca térmica, para que isso acontecga e
nao atrapalhe a produtividade foram instaladas valvulas multivias, facilitando a
parada de um Evaporador e os demais Evaporadores continuam trabalhando.

Esquema do Sistema Evaporador na pagina abaixo, figura 1.

Quando se para um Evaporador, acontece varias atividades fora e dentro
do equipamento, sdo as conhecidas paradas programadas por oportunidade.
S&o hidrojateados, inspecionados para atendimento a NR-13, realizadas
manutencdes corretivas e preventivas, esses equipamentos ficam abertos
aproximadamente 5 horas durante o prazo de uma semana, aproveitando ao

maximo a sua parada.

Isso requer planejamento e dedicagao dos colaboradores na execugao da
tarefa. Para ndo expor nenhum colaborador aos riscos, sao designadas pessoas
que conhecem o processo de evaporacgao de caldo, conhegam os procedimentos
para abertura de Permissao de Trabalho (PT), que todos os envolvidos ajudem
na identificacdo dos riscos, precisa das assinaturas dos envolvidos e endosso

do Supervisor da area. E também exigido do emissor da PT treinamento LOTO



para bloqueio das energias perigosas; ser supervisor de Espaco Confinado NR-
33 (Anexo 1); no caso de trabalho em altura, ter treinamento de NR-18 (Anexo
2) para entender sobre montagem de andaimes multidirecionais; possuir
treinamento Trabalho em Altura - NR-35 (Anexo 3); ter em maos Projeto e ART
do andaime (Anexo 4 e 5) e ficha cenario (Anexo 6), para o caso de resgate em
cima do andaime ou dentro do espaco confinado e dependendo da necessidade

acompanhar em tempo integral as atividades (atividade assistida).

Observacao, o setor de evaporacao onde foi realizado esse estudo de caso,
possuem: 3 Caixas pré evaporadoras, 4 Caixas evaporadoras pequenas
(denominadas de Evaporagdao 2000m?) e 4 Caixas evaporadores grandes
(denominadas de Evaporacédo 4200m?). Na pagina abaixo temos uma ilustragéo

onde mostra o layout da Evaporagédo 4200m?.
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2. ESTUDO DE CASO

O foco desse estudo sera o acompanhamento de atividades em Espacos
Confinados (NR-33), Trabalhos em Altura (NR35), desde a abertura da
Permisséao de Trabalho (PT) até a finalizagdo dos trabalhos, fazendo uma analise
critica e expondo as dificuldades encontradas no dia a dia do trabalho. Também
serdo citadas partes das NR-18, para montagem e seguranga de andaimes,
diretrizes internas da empresa baseadas em instrucbes dos fabricantes e

experiéncias vivenciadas.

Conforme descrito na introdugao acima, “para realizagao de atividades em
espacos confinados, temos que fazer bloqueio das energias perigosas! Nem
todos os colaboradores que entram para executar os trabalhos sabem de forma
clara, quais sdo as energias perigosas que estao presentes nesse espaco
confinado, esses colaboradores confiam simplesmente na pessoa que esta
abrindo a Permissdo de Trabalho, ndo tem o interesse de acompanhar o
preenchimento da PT, ndo acompanham os bloqueios das energias perigosas,
enfim ndo se interessam pelo assunto e se expéem a falha da pessoa que

preenche a PT.”

As principais dificuldades na emissédo da Permissdo de Trabalho (PT)
geralmente residem na falta de clareza e detalhamento das informagdes
necessarias, além da dificuldade em identificar corretamente os riscos
envolvidos na atividade e implementar as medidas de seguranga adequadas.
Outros problemas comuns incluem a falta de padronizagcdo do documento,
dificuldade em manter a PT atualizada e a falta de treinamento dos

colaboradores envolvidos na emissao e execugao da PT.

O Software usado para preenchimento da Permissdo de Trabalho
Eletrbnica (PTE), facilita a sincronizacdo de informagdées como Unidade
Produtora (Bioparque), setor da empresa, equipamento, informagdes sobre a
integracdo do colaborador ou prestador de servico, se os exames estao
vencidos, se os treinamentos estdo em dia e conforme a atividade. Exemplo, se
um colaborador nao estiver com treinamento de espaco confinado em dia nao

aparecera o nome dele para preenchimento da PTE.

Ao selecionar corretamente as op¢des de preenchimento, os formularios

sdo abertos automaticamente, permitindo que o usuario responda as perguntas



correspondentes. Por exemplo, ao escolher a opgao Trabalho a Quente, sdo exibidas
questdes relacionadas a maquina de solda, lixadeira e magarico, bem como os

respectivos checklists das maquinas envolvidas nessa atividade.

De forma semelhante, ao selecionar Trabalho em Altura e marcar a opgéao
LVTA (Lista de Verificagdo de Trabalho em Altura), o sistema disponibiliza
informacgdes sobre o0 uso do cinto de seguranga e a zona livre de queda (ZLQ). Além
disso, o sistema bloqueia automaticamente os colaboradores sem treinamento
adequado ou com capacitagdes vencidas, o que facilita o preenchimento dos
formularios e contribui para evitar que pessoas nao qualificadas ou ndo autorizadas

executem atividades de risco.

Através do Software para preenchimento de PTE foi desenvolvido um algoritmo
para rastrear desvios na descricdo das tarefas, por exemplo se a pessoa marcar
(flegar) a opgao de trabalho a quente e nao preencher as informagdes relacionadas
as maquinas que se encontraram na listagem, o algoritmo reconhece o erro e nao

libera para inicializagéo do trabalho.

Com intuito de melhorar as descrigcbes das atividades, as PTEs passam por
verificagdes dos gestores dos setores, séo feitos auditoria interna e coach nessas
PTEs.

Embora seja prudente solicitar ajuda aos técnicos de Seguranga do Trabalho,
ou a algum outro colaborador mais experiente, para preencher a PTE, isso nao é feito
devido as demandas diarias de cada trabalhador, ficando o colaborador responsavel
pela PTE com as dificuldades, por muito as Permissdes de Trabalho ficam mal
elaboradas, podendo ocorrer falhas na execugao das atividades. Para evitar essa
situacgao, sao feitas orientagdes semanalmente com os emissores de PTE (Anexo 7),
mostrando os pontos para melhoria, quais setores e turnos estdo com mais

dificuldades para adequagéo as diretrizes da empresa e regras do algoritmo.

Embora o Software facilite o preenchimento e evite os desvios das PTEs, ainda
existem deficiéncias no Software, os quais tentamos evitar através das auditorias
internas e coach de PTE (Anexo 8). Exemplo de erro, o Software ndo reconhece
assinaturas, uma Permissao de Trabalho para espacgo confinado pode ser aberta por
quem nao é Supervisor de Espaco Confinado, basta colocar o nome do supervisor
na PTE, fazer um risco no local da assinatura e o Software libera para iniciar as

tarefas.



3. RESUMO DA NR 33 - SEGURANGA E SAUDE NOS
TRABALHOS EM ESPACOS CONFINADOS

33.1. Objetivo

33.1.1 Esta Norma Regulamentadora tem como objetivo estabelecer os
requisitos para a caracterizacdo dos espacos confinados, os critérios para o
gerenciamento de riscos ocupacionais em espagos confinados e as medidas de
prevencao, de forma a garantir a seguranga e a saude dos trabalhadores que

interagem direta ou indiretamente com estes espacos.
33.2 Campo de aplicagcao

33.2.1 Esta Norma Regulamentadora se aplica as organizagdes que possuem

ou realizam trabalhos em espacos confinados.

33.2.2 Considera-se espacgo confinado qualquer area ou ambiente que atenda

simultaneamente aos seguintes requisitos:

a) nao ser projetado para ocupagao humana continua;
b) possuir meios limitados de entrada e saida; e

C) em que exista ou possa existir atmosfera perigosa.

33.2.2.1 Considera-se atmosfera perigosa aquela em que estejam presentes
uma das seguintes condi¢des:

a) deficiéncia ou enriquecimento de oxigénio;

b) presenca de contaminantes com potencial de causar danos a saude do

trabalhador; ou
C) seja caracterizada como uma atmosfera explosiva.

33.2.2.2 Os espacos nao destinados a ocupacao humana, com meios limitados
de entrada e saida, utilizados para armazenagem de material com potencial para

engolfar ou afogar o trabalhador s&o caracterizados como espagos confinados.
33.3 Responsabilidades

33.3.1 E responsabilidade da organizac3o:

a) indicar formalmente o responsavel técnico pelo cumprimento das atribui¢cdes
previstas no item 33.3.2 desta NR;

b) assegurar os meios e recursos para o responsavel técnico cumprir as suas

atribuicoes;



C) assegurar que o gerenciamento de riscos ocupacionais contemple as medidas
de prevengao para garantir a seguranga e a saude dos trabalhadores que

interagem direta ou indiretamente com os espagos confinados;

d) providenciar a sinalizagado de seguranga e bloqueio dos espagos confinados
para evitar a entrada de pessoas néo autorizadas;

e) providenciar a capacitagao inicial e periddica dos supervisores de entrada,
vigias, trabalhadores autorizados e da equipe de emergéncia e salvamento;

f) fornecer as informagdes sobre os riscos e as medidas de prevengao, previstos
no Programa de Gerenciamento de Riscos, da NR-01 (Disposi¢cées Gerais e
Gerenciamento de Riscos Ocupacionais), aos trabalhadores que interagem

direta ou indiretamente com os espacos confinados;

g) garantir os equipamentos necessarios para o controle de riscos previstos no

Programa de Gerenciamento de Riscos;

h) assegurar a disponibilidade dos servigcos de emergéncia e salvamento, e de

simulados, quando da realizagao de trabalhos em espacos confinados; e

i) supervisionar as atividades em espacgos confinados executadas pelas
organizagdes contratadas, observado o disposto no subitem 1.5.8.1 da NR-01,

visando ao atendimento do disposto nesta NR.
33.3.2 Compete ao responsavel técnico:
a) identificar e elaborar o cadastro de espagos confinados;

b) adaptar o modelo da Permissdo de Entrada e Trabalho - PET de modo a

contemplar as peculiaridades dos espagos confinados da organizagao;

c) elaborar os procedimentos de seguranga relacionados ao espago confinado;
d) indicar os equipamentos para trabalho em espacgos confinados;

e) elaborar o plano de resgate; e

f) coordenar a capacitacgéo inicial e periddica dos supervisores de entrada, vigias,
trabalhadores autorizados e da equipe de emergéncia e salvamento.

33.3.3 Compete ao supervisor de entrada:
a) emitir a PET antes do inicio das atividades;
b) executar os testes e conferir os equipamentos, antes da utilizagéo;

¢) implementar os procedimentos contidos na PET;



d) assegurar que o0s servicos de emergéncia e salvamento estejam disponiveis

€ que 0s meios para os acionar estejam operantes;

e) cancelar os procedimentos de entrada e trabalho, quando necessario;
f) encerrar a PET apds o término dos servigos;

g) desempenhar a fungdo de vigia, quando previsto na PET; e

h) assegurar que o vigia esteja operante durante a realizagdo dos trabalhos em

espaco confinado.

33.3.4 Compete ao vigia:

a) permitir somente a entrada de trabalhadores autorizados em espacos
confinados relacionados na PET;

b) manter continuamente o controle do numero de trabalhadores autorizados a
entrar no espaco confinado e assegurar que todos saiam ao término da atividade;
c) permanecer fora do espago confinado, junto a entrada, em contato ou
comunicacao permanente com os trabalhadores autorizados;

d) acionar a equipe de emergéncia e salvamento, interna ou externa, quando
necessario;

€) operar os movimentadores de pessoas;

f) ordenar o abandono do espago confinado sempre que reconhecer algum sinal
de alarme, perigo, sintoma, queixa, condigao proibida, acidente, situacao nao
prevista ou quando nao puder desempenhar efetivamente suas tarefas, nem ser
substituido por outro vigia;

g) nao realizar outras tarefas durante as operagdes em espacos confinados; e
h) comunicar ao supervisor de entrada qualquer evento n&o previsto ou estranho

a operagao de vigilancia, inclusive quando da ordenagao do abandono.
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33.3.4.1 O vigia pode acompanhar as atividades de mais de um espacgo
confinado, quando atendidos os seguintes requisitos:

a) permanecer junto a entrada dos espacos confinados ou nas suas
proximidades, podendo ser assistido por sistema de vigilancia e comunicagao
eletrénicas;

b) que todos os espacgos confinados estejam no seu campo visual, sem o uso de
equipamentos eletrénicos;

c) que o numero de espacgos confinados nao prejudique suas fungdes de vigia;
d) que a mesma atividade seja executada em todos os espagos confinados sob
sua responsabilidade;

e) seja limitada a permanéncia de 2 (dois) trabalhadores no interior de cada
espaco confinado; e

f) seja possivel a visualizagao dos trabalhadores através do acesso do espago
confinado.

33.3.4.1.1 Quando assistido por sistema de vigilancia e comunicagéo
eletrénicas, em conformidade com a analise de riscos e previsto no procedimento
de seguranca, pode ser dispensado o atendimento das alineas “e” e “f’ do
subitem 33.3.4.1 desta NR.

33.3.5 Compete aos trabalhadores autorizados:

a) cumprir as orientagdes recebidas nos treinamentos e os procedimentos de
trabalho previstos na PET;

b) utilizar adequadamente os meios e equipamentos fornecidos pela
organizacéo; e

C) comunicar ao vigia ou supervisor de entrada as situagcbes de risco para
segurangca e saude dos trabalhadores e terceiros, que sejam do seu
conhecimento.

33.3.6 Compete a equipe de emergéncia e salvamento:

a) assegurar que as medidas de salvamento e primeiros socorros estejam
operantes e executa-las em caso de emergéncia; e

b) participar do exercicio de simulado anual de salvamento que contemple os
possiveis cenarios de acidentes em espacgos confinados, conforme previsto no

plano de resgate.
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33.4 Gerenciamento de riscos ocupacionais em espacgos confinados

33.41 O processo de identificagdo de perigos e avaliagdo de riscos
ocupacionais, além do previsto na NR-01, deve considerar o disposto nos

subitens seguintes.
33.4.1.1 A etapa de levantamento preliminar de perigos deve considerar a:

a) existéncia ou construgdo de novos espagos confinados em que trabalhos

possam ser realizados;

b) alteragdo da geometria ou meios de acessos dos espagos confinados

existentes; e

c) utilizagdo dos espagos confinados que implique alteragdo dos perigos

anteriormente identificados.

33.4.1.2 Quando o trabalho no espaco confinado n&o puder ser evitado, a
identificacdo de perigos e a avaliagao de riscos ocupacionais devem considerar:

a) os perigos existentes nas adjacéncias do espago confinado que possam

interferir nas condigdes de seguranga do trabalho em espaco confinado;

b) a possibilidade de formacao de atmosferas perigosas;

C) a necessidade de controle de energias perigosas nos espagos confinados; e
d) as demais medidas de prevengao descritas nesta NR.

33.4.2 A organizagao que possuir espacgo confinado deve elaborar e manter o

cadastro do espacgo confinado, contemplando:

a) identificagao do espago confinado, podendo para esse fim, ser utilizado cédigo

ou numero de rastreio;
b) volume do espacgo confinado;

c) numero de aberturas de entrada e "bocas de visita", e suas dimensoes;
d) formas de acesso, suas dimensdes e geometria;

e) condigédo do espago confinado (ativo ou inativo);

f) croqui do espacgo confinado (com previsao de bloqueios e raquetes); e

g) utilizacdo e/ou produto armazenado e indicagdo dos possiveis perigos

existentes antes da liberacido de entrada.
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33.4.3 Quando o trabalho em espacgo confinado for realizado por prestador de
servi¢o, o contratante e a contratada, além do previsto no item 1.5.8 da NR-01,

devem atender:

a) a contratante deve fornecer a contratada o cadastro dos espacgos confinados
em que a contratada realizara os trabalhos;

b) a contratante deve fornecer a contratada, nos termos do subitem 1.5.8.3 da
NR-01, as informag¢des sobre os riscos ocupacionais sob sua gestdo e que
possam impactar nas atividades da contratada e, quando aplicavel, as medidas
de prevencao a serem adotadas; e

c) a contratada deve fornecer o inventario de riscos do trabalho em espaco
confinado, nos termos do item 1.5.8.4 da NR-01, realizando a identificacao dos
perigos e a avaliagao dos riscos, de acordo com a especificidade do trabalho a
ser realizado, conforme subitem 33.4.1.2 desta NR, nos espagos confinados em
que realizara os trabalhos, e promovendo a adequag¢do das medidas de
prevencao conforme esta NR.

33.4.3.1 A nao obrigatoriedade da organizagao contratante do cumprimento
desta NR ndo exime a organizagdo contratada de levantar as informacgdes
necessarias e implementar as medidas de prevengao previstas nesta Norma.
33.5 Medidas de prevencéo em espagos confinados

33.5.1 Devem ser adotadas medidas para eliminar ou controlar os riscos de
incéndio ou explosdo em trabalhos a quente, tais como solda, aquecimento,
esmerilhamento, corte ou outros que liberem chama aberta, faisca ou calor.
33.5.2 A organizagdo que realiza o trabalho em espagos confinados deve
elaborar procedimentos de seguranga que contemplem:

a) preparagao, emissao, cancelamento e encerramento da PET;

b) requisitos para o trabalho seguro nos espagos confinados; e

c) critérios para operagao dos movimentadores dos trabalhadores autorizados,
quando aplicavel.

33.5.3 Os procedimentos para trabalhos em espaco confinado devem ser
revistos quando ocorrer alteragao do nivel de risco previsto na NR-01, entrada

nao autorizada, acidente ou condicao nao prevista durante a entrada.
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33.5.4 A organizagao deve elaborar e implementar procedimento com requisitos
e critérios para selec¢ao e uso de respiradores para uso rotineiro e em situacdes

de emergéncia, em conformidade com os riscos respiratérios.

33.5.5 Toda e qualquer entrada e trabalho em espacgo confinado deve ser
precedida da emissao da PET.

33.5.6 A PET adotada pela organizagdo deve conter, no minimo, os seguintes

campos:
a) identificagdo do espacgo confinado a ser adentrado;
b) objetivo da entrada;

c) perigos identificados e medidas de controle, incluindo o controle de energias
perigosas, resultantes da avaliagao de riscos do Programa de Gerenciamento de
Riscos, em fungao das atividades realizadas;

d) perigos identificados e medidas de prevencéo estabelecidas no momento da
entrada;

e) avaliagdo quantitativa da atmosfera, imediatamente antes da entrada no

espaco confinado;

f) relacao de supervisores de entrada, vigias e trabalhadores autorizados a entrar
no espaco confinado, devidamente relacionados pelo nome completo e fungao

que irdo desempenhar,;

g) data e horario da emissao e encerramento da PET; e

h) assinatura dos supervisores de entrada e vigias.

33.5.7 A PET deve ser emitida em meio fisico ou digital.

33.5.7.1 A PET emitida em meio fisico deve conter 2 (duas) vias, devendo a
primeira via permanecer com o supervisor de entrada e a segunda entregue ao
vigia.

33.5.7.2 A PET emitida em meio digital deve atender aos seguintes requisitos:
a) estar acessivel permanentemente ao vigia durante a execugao da atividade; e

b) ser adotado procedimento de certificagdo de assinatura em conformidade com
o disposto na NR-01.

33.5.7.2.1 Os dispositivos eletrdnicos utilizados para a emissao da PET devem:
a) possuir grau de protecdo adequado ao local de utilizagao; e

b) atender ao disposto no subitem 33.5.17.1, quando em area classificada.
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33.5.8 As PETs emitidas devem ser rastreaveis.
33.5.9 As PETs emitidas devem ser arquivadas pelo periodo de 5 (cinco) anos.

33.5.9.1 Durante o periodo de arquivamento, as PETs emitidas devem estar

disponiveis aos trabalhadores, quando solicitado.

33.5.10 Os trabalhadores devem ser informados dos perigos identificados e das
medidas de controle previstas e adotadas antes da entrada no espaco confinado.
33.5.11 A PET deve ser encerrada quando:
a) as atividades forem completadas;
b) ocorrer uma condigao nao prevista;
c) ocorrer a saida de todos os trabalhadores do espago confinado; ou
d) houver a substituigdo de vigia por outro n&o relacionado na PET.
33.5.12 A validade da PET deve ser limitada a uma jornada de trabalho.
33.5.12.1 A PET pode ser prorrogada quando cumprir 0s seguintes requisitos:
a) estar relacionada as mesmas atividades e riscos;
b) constar os intervalos de parada e retomada de todas as equipes de trabalho;
c) relacionar os trabalhadores autorizados, vigias e supervisores de entrada;

)

d) registrar a continuidade da atividade e a substituigdo da equipe a cada entrada
e saida;

e) estiver garantido o monitoramento continuo de toda a atmosfera do espaco
confinado e a manutencdo das condigdes atmosféricas ou realizar nova
avaliacdo da atmosfera a cada entrada;

f) estiver garantida a presenca continua do vigia junto ou proximo a entrada do
espaco confinado, observado o disposto no subitem 33.3.4.1 desta NR, inclusive
durante as pausas e intervalos; e

g) estiverem reavaliadas as medidas de prevencéo descritas na PET a cada
entrada.

33.5.12.1.1 A validade da PET, incluindo as prorrogagdes, ndo pode exceder a
24 (vinte e quatro) horas.

A Norma Regulamentadora 33 (NR 33) possui diversas alineas e anexos

que detalham as diretrizes de seguranga. Neste trabalho, apresentamos um
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resumo focado na importdncia da norma e nas responsabilidades que ela
estabelece.

E fundamental que todo espaco confinado seja devidamente identificado
e sinalizado. Para a realizacdo de qualquer atividade nesses locais, € essencial
a abertura das documentagdes e que as tarefas sejam executadas apenas por

profissionais devidamente treinados e habilitados.

A Permisséao de Entrada e Trabalho (PET) deve ser preenchida com rigor
e compreendida por todos os envolvidos. Seguir os procedimentos de seguranga
em cada etapa — da liberagdo a conclusao da tarefa — é crucial para prevenir
incidentes e acidentes. A responsabilidade por essa segurancga é compartilhada

por todos.

Para preenchimento da Permisséo de Entrada e Trabalho Eletrénica, com
software disponibilizado pela empresa onde foi realizado esse estudo, além de
conhecimento do software & exigido alguns treinamentos, experiéncia nas
atividades e um minimo de 3 anos tempo de trabalho na empresa. O objetivo
dessa exigéncia de tempo de servigo é para evitar que pessoas que ainda néo
conhecem todos os procedimentos internos da empresa fagam Permissodes e
deixem Riscos sem Gerenciamento. Foram anexados alguns Certificados

fornecido pela empresa no intuido de mostrar proficiéncias do discente.

Colaborador fazendo medicao de espessura em Espago Confinado
Imagem Google Freepk, acesso em 26/08/2025
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3.1. Detector de Gases Multiplos (Multigas)

Ao falarmos sobre espacos confinados, a protecédo dos trabalhadores € a
prioridade maxima. Nesses locais, o0s riscos sdo invisiveis e mortais, pois o ar
respiravel pode ser rapidamente substituido por gases toxicos, inflamaveis ou
por uma atmosfera com baixo teor de oxigénio. Para identificar esses perigos e
garantir a seguranca, o detector de gases € um equipamento essencial e
obrigatério. Ele possui sensores que monitoram a concentragdo de diferentes
substancias. Ao detectar um nivel fora dos padrdes seguros, o aparelho emite
um alarme sonoro, visual (luzes piscantes) e vibratério, alertando o trabalhador
para que saia do local imediatamente.

A principal razdo para o uso do detector é a natureza imprevisivel dos
perigos. Um espacgo confinado pode parecer seguro, mas gases mais pesados
que o ar, como o gas sulfidrico (H2S), podem se acumular em pontos baixos. Da
mesma forma, gases inflamaveis, como o metano (CHa4), podem vazar de
tubulacgdes.

Os principais riscos monitorados incluem:

Deficiéncia de Oxigénio (O2): Niveis abaixo de 19,5% podem causar
tontura, asfixia e morte. O detector avisa quando o ar ndo é mais respiravel.

Gases Inflamaveis: O aparelho monitora a concentragdo de gases
explosivos. A leitura é feita em porcentagem do Limite Inferior de Explosividade
(LIE). Um nivel alto indica risco de exploséo.

Gases Toxicos: Ele detecta a presenca de gases venenosos, mesmo em
concentragdes muito baixas, como o monoxido de carbono (CO) e o sulfeto de
hidrogénio (H2S).

Para a seguranca dos colaboradores se exige que o detector seja
calibrado e testado regularmente para garantir o funcionamento correto de seus
sensores. Antes de um trabalhador entrar em um espaco confinado, o local deve
ser ventilado e, em seguida, monitorado para confirmar que a atmosfera é
segura. Durante a permanéncia, o trabalhador deve usar o equipamento preso

em seu uniforme para garantir o monitoramento continuo.
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O uso correto do detector de gases € um procedimento de seguranga que
salva vidas, transformando um ambiente de alto risco em um local mais seguro
para a realizagao das atividades necessarias.

Os detectores Multigas s&o guardados sempre no
mesmo local, proximo a Estacdo de Calibragcdo, para

facilitar a calibracdo antes dos servicos. Todos os

detectores usados na empresa sdo da marca LEL
Ambiental, Modelo: MXT4.

A estacdo de calibracdo que usamos tem um K

sistema automatizado que simplifica o processo de Detector Multigas
Imagem da internet,
calibragdo. Em vez de fazer o processo manualmente, 0  acesso em 30/08/2025
que pode levar tempo e exigir o uso de cilindros
de gas especificos, a estacao de calibragao faz
tudo automaticamente. Normalmente, o técnico
sO precisa colocar o detector na base da
estacdo e ela se encarrega do resto. A estagéo
de calibracao realiza testes de forma controlada,

garantindo que a concentragao do gas usado na

calibracao seja a ideal. Se o detector néo passar Estagao de Calibragao
no teste, a estacdo automaticamente faz os Imagem da internet,

acesso em 30/08/2025
ajustes necessarios e documenta o resultado.

4. RESUMO DA NR35 - TRABALHO EM ALTURA

35.1 Objetivo

35.1.1 Esta Norma estabelece os requisitos e as medidas de prevencgao para o
trabalho em altura, envolvendo o planejamento, a organizagao e a execugéo, de
forma a garantir a seguranga e a saude dos trabalhadores envolvidos direta ou
indiretamente com esta atividade.

35.2 Campo de Aplicacao

35.2.1 Aplica-se o disposto nessa Norma a toda atividade com diferenga de nivel

acima de 2,0m (dois metros) do nivel inferior, onde haja risco de queda.
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35.3 Responsabilidades
35.3.1 Cabe a organizagao:
a) garantir a implementacédo das medidas de prevencgéo estabelecidas nesta NR;

b) assegurar a realizagdo da Analise de Risco - AR e, quando aplicavel, a

emissao da Permissao de Trabalho - PT;

c) elaborar procedimento operacional para as atividades rotineiras de trabalho

em altura;

d) disponibilizar, através dos meios de comunicagdo da organizagao de facil
acesso ao trabalhador, instrucbes de seguranga contempladas na AR, PT e

procedimentos operacionais a todos os integrantes da equipe de trabalho;

e) assegurar a realizagao de avaliagao prévia das condi¢des no local do trabalho
em altura, pelo estudo, planejamento e implementacao das ag¢des e das medidas
complementares de seguranga aplicaveis;

f) adotar as providéncias necessarias para acompanhar o cumprimento das
medidas de prevengdo estabelecidas nesta Norma pelas organizagbes

prestadoras de servigos;

g) garantir que qualquer trabalho em altura s se inicie depois de adotadas as

medidas de prevencao definidas nesta NR,;

h) assegurar a suspensao dos trabalhos em altura quando verificar situagéo ou
condigao de risco nao prevista, cuja eliminagdo ou neutralizagdo imediata ndo
seja possivel,

i) estabelecer uma sistematica de autorizagdo dos trabalhadores para trabalho
em altura; e

j) assegurar a organizagao e o arquivamento da documentagao prevista nesta
NR, por periodo minimo de 5 (cinco) anos, exceto se houver disposi¢cédo
especifica em outra Norma Regulamentadora.

35.3.2 Cabe ao trabalhador cumprir as disposicoes previstas nesta norma e no
item 1.4.2 da Norma Regulamentadora n° 01 (NR-01) - Disposi¢des Gerais e
Gerenciamento de Riscos Ocupacionais, € os procedimentos operacionais

expedidos pelo empregador.

35.4 Autorizacao, Capacitacao e Aptidao
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35.4.1 Todo trabalho em altura deve ser realizado por trabalhador formalmente

autorizado pela organizagao.

35.4.1.1 Considera-se trabalhador autorizado para trabalho em altura aquele
capacitado cujo estado de saude foi avaliado, tendo sido considerado apto para

executar suas atividades.

35.4.1.2 A autorizacao para trabalho em altura deve considerar:
a) as atividades que serao desenvolvidas pelo trabalhador;

b) a capacitagdo a que o trabalhador foi submetido; e

c) a aptidao clinica para desempenhar as atividades.

35.4.1.3 A autorizagdo deve ser consignada nos documentos funcionais do

empregado.

35.4.1.3.1 A organizagao deve estabelecer sistema de identificagdo que permita
a qualquer tempo conhecer a abrangéncia da autorizacdo de cada trabalhador.

35.4.2 Considera-se trabalhador capacitado para trabalho em altura aquele que
foi submetido e aprovado no processo de capacitagao, envolvendo treinamento,
tedrico e pratico, inicial, periddico e eventual, observado o disposto na NR-01.

35.4.2.1 O treinamento inicial, com carga horaria minima de 8 (oito) horas, deve

ser realizado antes de o trabalhador iniciar a atividade e contemplar:

a) normas e regulamentos aplicaveis ao trabalho em altura;

b) AR e condigbes impeditivas;

C) riscos potenciais inerentes ao trabalho em altura e medidas de prevengéo e
controle;

d) sistemas, equipamentos e procedimentos de protegao coletiva;

e) EPI para trabalho em altura: selegao, inspec¢ao, conservagao e limitagdo de
uso;

f) acidentes tipicos em trabalhos em altura; e

g) condutas em situagées de emergéncia, incluindo nogdes basicas de técnicas
de resgate e de primeiros socorros.

35.4.2.2 O treinamento periddico deve ser realizado a cada dois anos, com carga
horaria minima de oito horas, conforme conteudo programatico definido pelo

empregador.
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35.4.3 Os treinamentos devem ser ministrados por instrutores com comprovada
proficiéncia no assunto, sob a responsabilidade de profissional qualificado ou

legalmente habilitado em seguranga no trabalho.

35.4.4 Cabe a organizagao avaliar o estado de saude dos empregados que
exercem atividades de trabalho em altura de acordo com o estabelecido na NR-
07 (Programa de Controle Médico de Saude Ocupacional), em especial o item
7.5.3, considerando patologias que poderdo originar mal subito e queda de

altura, bem como os fatores psicossociais.

35.4.4.1 A aptidao para trabalho em altura deve ser consignada no atestado de

saude ocupacional do trabalhador.

35.5 Planejamento e Organizagao

35.5.1 Todo trabalho em altura deve ser planejado e organizado.

35.5.2 No planejamento do trabalho devem ser adotadas, de acordo com a
seguinte hierarquia:

a) medidas para evitar o trabalho em altura, sempre que existir meio alternativo
de execucao;

b) medidas que eliminem o risco de queda dos trabalhadores, na impossibilidade
de execugao do trabalho de outra forma; e

¢) medidas que minimizem as consequéncias da queda, quando o risco de queda

nao puder ser eliminado.

35.5.3 Todo trabalho em altura deve ser realizado sob supervisdo, cuja forma

deve ser definida pela AR de acordo com as peculiaridades da atividade.

35.5.4 A execucdo do servico deve considerar as influéncias externas que

possam alterar as condi¢des do local de trabalho ja previstas na AR.

35.5.5 Todo trabalho em altura deve ser precedido de AR.

35.5.5.1 A AR deve, além dos riscos inerentes ao trabalho em altura, considerar:
a) o local em que os servigos serdo executados e seu entorno;
b) o isolamento e a sinalizagdo no entorno da area de trabalho;
c) o estabelecimento dos sistemas e pontos de ancoragem,;

d) as condi¢cdes meteorologicas adversas;

e) a selecéao, inspegao, forma de utilizagdo e limitagdo de uso dos sistemas de

protecdo coletiva e individual, atendendo as normas técnicas vigentes, as



21

orientagdes do fabricante ou projetista e aos principios da redugdo do impacto e
dos fatores de queda;

f) o risco de queda de materiais e ferramentas;
g) os trabalhos simultaneos que apresentem riscos especificos;

h) o atendimento aos requisitos de seguranga e saude contidos nas demais

normas regulamentadoras;

i) os riscos adicionais;

j) as condi¢bes impeditivas;

k) as situagdes de emergéncia e o planejamento do resgate e primeiros socorros,
de forma a reduzir o tempo da suspenséo inerte do trabalhador;

I) a necessidade de sistema de comunicacéo; e

m) a forma da superviséo.

35.5.6 Para atividades rotineiras de trabalho em altura, a AR pode estar
contemplada no respectivo procedimento operacional.

35.5.6.1 Os procedimentos operacionais para as atividades rotineiras de trabalho

em altura devem conter:
a) o detalhamento da tarefa;

b) as medidas de prevengao caracteristicas a rotina;

c) as condigdes impeditivas;

d) os sistemas de protecao coletiva e individual necessarios; e
e) as competéncias e responsabilidades.

35.5.7 As atividades de trabalho em altura nao rotineiras devem ser previamente
autorizadas mediante PT.

35.5.7.1 Para as atividades nao rotineiras as medidas de prevencao devem ser
evidenciadas na AR e na PT.

35.5.8 A PT deve ser emitida, em meio fisico ou digital, aprovada pelo
responsavel pela autorizagdo da permissao, e acessivel no local de execugao da
atividade e, ao final, encerrada e arquivada de forma a permitir sua
rastreabilidade.

35.5.8.1 A PT deve conter:

a) os requisitos minimos a serem atendidos para a execugao dos trabalhos;
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b) as disposi¢gbes e medidas estabelecidas na AR; e
c) a relagao de todos os envolvidos na atividade.

35.5.8.2 A PT tem validade limitada a durac&o da atividade, restrita ao turno ou
jornada de trabalho, podendo ser revalidada pelo responsavel pela aprovagao
nas situacdes em que n&do ocorram mudancgas nas condi¢cdes estabelecidas ou

na equipe de trabalho.

A Norma Regulamentadora 35 (NR 35) estabelece os requisitos minimos
e as medidas de protecdo para o trabalho em altura, visando garantir a
seguranga e a saude dos trabalhadores. Embora a norma contenha diversas
alineas e anexos que detalham cada aspecto, este texto oferece um resumo

focado na importancia e nas responsabilidades envolvidas.

Todo trabalho em altura apresenta riscos. No entanto, quando ele é
planejado e organizado, a sua execucdo se torna mais segura. E fundamental
que todos os envolvidos compreendam e assumam suas responsabilidades em
cada etapa da atividade. A documentacdo € um ponto crucial, pois deve ser

elaborada de forma criteriosa para gerenciar todos os riscos identificados.

Quando o trabalho em altura
envolve o uso de andaimes, € necessario
seguir procedimentos de seguranga
adicionais, que vao desde a

documentacgao especifica do

equipamento até a capacitagdo dos

] ) ) Colaborador realizando Trabalho em Altura
montadores. Além das diretrizes da NR |1 .cem Google Freepk, acesso em 26/08/2025

35, essas atividades também devem

cumprir as determinagdes da Norma

ANDAIME

Regulamentadora 18 (NR 18), que

detalha os requisitos para projetos, LIBERADO

montagem e uso seguro de Andaimes e

RESPONSAVEL PELA LIBERACAO - SETOR
‘ w2025

Plataformas de Trabalho (NR18.12). R— | P i

Para Iiberagéo do andaime. o TST verifica Modelo de Placa usada para Andaime Liberado
)
Autor

=

os documentos (Projeto e A.R.T.), se
estiver tudo certo, ele preenche a Placa de Liberagédo (imagem acima) e fixa a

mesma em algum ponto de facil visualizagdo no andaime.
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5. RESUMO NR18: SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO NA
INDUSTRIA DA CONSTRUCAO

18.12 Andaime e plataforma de trabalho

18.12.1 Os andaimes devem atender aos seguintes requisitos:

a) ser projetados por profissionais legalmente habilitados, de acordo com as
normas técnicas nacionais vigentes;

b) ser fabricados por empresas regularmente inscritas no respectivo conselho de
classe;

c) ser acompanhados de manuais de instrugdo, em lingua portuguesa,
fornecidos pelo fabricante, importador ou locador;

d) possuir sistema de protegao contra quedas em todo o perimetro, conforme
subitem 18.9.4.1 ou 18.9.4.2 desta NR, com excecao do lado da face de trabalho;
€) possuir sistema de acesso ao andaime e aos postos de trabalho, de maneira
segura, quando superiores a 0,4 m (quarenta centimetros) de altura.

18.12.2 A montagem de andaimes deve ser executada conforme projeto
elaborado por profissional legalmente habilitado.

18.12.2.1 No caso de andaime simplesmente apoiado construido em torre Unica
com altura inferior a 4 (quatro) vezes a menor dimensao da base de apoio, fica
dispensado o projeto de montagem, devendo, nesse caso, ser montado de
acordo com o manual de instrugéo.

18.12.2.2 Quando da utilizacdo de andaime simplesmente apoiado com a
interligacdo de pisos de trabalho, independentemente da altura, deve ser
elaborado projeto de montagem por profissional legalmente habilitado.

18.12.3 As torres de andaimes, quando nio estaiadas ou n&o fixadas a estrutura,
nao podem exceder, em altura, 4 (quatro) vezes a menor dimensao da base de
apoio.

18.12.4 Os andaimes devem possuir registro formal de liberagdo de uso
assinado por profissional qualificado em segurangca do trabalho ou pelo
responsavel pela frente de trabalho ou da obra.

18.12.5 A superficie de trabalho do andaime deve ser resistente, ter forragéo
completa, ser antiderrapante, nivelada e possuir travamento que ndo permita seu

deslocamento ou desencaixe.



24

18.12.6 A atividade de montagem e desmontagem de andaimes deve ser
realizada:
a) por trabalhadores capacitados que recebam treinamento especifico para o tipo

de andaime utilizado;

b) com uso de SPIQ;

¢) com ferramentas com amarragao que impegam sua queda acidental,

d) com isolamento e sinalizagdo da area.

18.12.7 O andaime tubular deve possuir montantes e painéis fixados com
travamento contra o desencaixe acidental.

18.12.8 Em relagao ao andaime e a plataforma de trabalho, é proibido:

a) utilizar andaime construido com estrutura de madeira, exceto quando da
impossibilidade técnica de utilizacdo de andaimes metalicos;

b) retirar ou anular qualquer dispositivo de seguranga do andaime;

c) utilizar escadas e outros meios sobre o piso de trabalho do andaime, para

atingir lugares mais altos.

18.12.9 O ponto de instalagao de qualquer aparelho de icar materiais no andaime
deve ser escolhido de modo a ndo comprometer a sua estabilidade e a
segurancga do trabalhador.

18.12.10 A manutencao do andaime deve ser feita por trabalhador capacitado,
sob supervisdo e responsabilidade técnica de profissional legalmente habilitado,
obedecendo as especificacdes técnicas do fabricante.

18.12.11 E proibido trabalhar em
plataforma de trabalho sobre
cavaletes que possuam altura
superior a 1,5 m (um metro e
cinquenta centimetros) e largura
inferior a 0,9 m (noventa

centimetros).

Montagem de Andaime Multidirecional

Imagem da internet, acesso em 30/08/2025
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6. BLOQUEIO E ETIQUETAGEM - LOTO

O LOTO (ou Lockout/Tagout) € um procedimento de seguranga essencial,
usado principalmente em ambientes industriais, para proteger trabalhadores
contra o acionamento inesperado de maquinas e a liberagcdo de energias
perigosas durante atividades de manutencgao, reparo, limpeza ou ajuste.

O termo LOTO ¢é a combinacao de duas acoes:

Lockout (Bloqueio): Envolve o uso de dispositivos fisicos de bloqueio, como
cadeados, para impedir que uma fonte de energia seja ligada. Por exemplo,
colocar um cadeado em um disjuntor elétrico, em uma valvula de gas ou em um
botdo de acionamento. A chave do cadeado fica em posse da pessoa que esta

realizando o trabalho, garantindo que so ela possa religar o equipamento.

Tagout (Etiquetagem): Consiste em colocar uma etiqueta ou sinal de aviso
no dispositivo de bloqueio. Essa etiqueta informa a todos que o equipamento
esta em manutencdo, o motivo do bloqueio e quem € o responsavel pela
operagao.

O procedimento consiste em desligar a maquina, isolar todas as fontes de
energia perigosas (elétrica, mecanica, hidraulica, pneumatica, térmica, quimica,
gravitacional) e aplicar dispositivos de bloqueio (cadeados, etiquetas) para
impedir o seu funcionamento por acidental ou acionamento remoto por algum
colaborador desavisados. A implementacao correta do procedimento LOTO evita
acidentes graves, como esmagamentos, queimaduras, choques elétricos e
amputagdes, garantindo que a maquina permaneca completamente desativada

e segura enquanto alguém estiver trabalhando nela.

Para facilitar o bloqueio de maquinas elétricas,
podem ser usadas Tomadas com Bloqueio !
Mecénico, tipo tomada Steck com cadeado de
bloqueio. O travamento mecanico da Steck
funciona através da aplicagao de um dispositivo de
bloqueio que se acopla a um componente, como um

disjuntor motor ou uma tomada, impedindo o seu

manuseio. Em disjuntores, o travamento é feito com

Tomada Bloqueio Mecénico

Imagem da internet, acesso
em 30/08/2025

um cadeado na base do botdo "LIGA", o que

impede a sua manobra.



26

7. Informativo da Empresa sobre Bloqueio LOTO.

BOLETIM SSMA

NC 04 | Sf. 2526

LOTO - Bloqueio e Etiquetagem
Blogueio de Energias Perigosas

Publico-alvo
Este Boletim & aplicavel a toda EAB — IndUstria.

Objetivo

Alerta de Seguranga com base em um aprendizado extemo, apds a ocorréncia de um acidente em outra
empresa do setor, resultando em consequéncias graves durante atividade com o equipamento em
funcionamento.

Assoclado a este evento e em funcdo de ocomréncias registradas em nossas unidades industrals, nas
quais a auséncia ou falha na aplicagdo do procedimento de bloqueio e etiquetagem (LOTO) foi
identificada como uma das causas, este boleim tem como objetivo reforgar os conceitos, a importancia
e a correta aplicacdo do LOTO.

O que é Bloqueio de Energias Perigosas?

O Bloqueio de Energias Perigosas, também conhecido como LOTO !
{Lockout Tagout), € um procedimento de seguranca que impede o
acionamento acidental de maquinas e equipamentos. Ele assegura
que todas as fontes de enemgia sejam devidamente isoladas e
identificadas, reduzindo o risco de acidentes graves, como choques
elétricos, amputacbes, queimaduras e outros incidentas,

Quais os tipos de Energias Perigosas presentes na area industrial?

ELETRICA: esta presente nos painéis elétricos, transformadores, instalagbes elétricas, CCMs
e geradores;

HIDRAULICA: estd presente no fluxo de 4gua, pistBes sob comande hidrdulico;
TERMICA: esta presente em superficies quentes e fluldos quentes acima de 45°C tais como
vapor, caldo quente e condensado;

PNEUMATICA: esti presente em sistemas de ar comprmido e dlindros pneumaticos de
movimentacao;

QUIMICA: estd presente em produtos quimicos como dcidos e bases, reagentes laboratoriais
e substancias inflaméveis, como etanol e outros solventes;

~ 0 esta presente em maquinas e equipamentos em movimento como rotativos e
materais suspensos.

Em caso de dividas, procurarpor 2 =~
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BOLETIM SSMA

NO 04 | Sf. 2526

LOTO - Bloqueio e Etiquetagem

PASSOS FUNDAMENTAIS DO LOTO

1. IDENTIFICACAO (D)

v Identifique todas as fontes de energias perigosas associadas a0 ==
equipamento ou sistema. ’

- R BLOQUEIOQ_']

v Instale dispositivos de bloqueio fisico, impedindo qualquer |
acionamento acidental.

3. ETIQUETAGEM

v (oloque etiquetas de sinalizagdo, informando que aquele
equipamento esta bloqueado, com os dados do responsavel e
motivo do bloqueio.

4. VERIFICACAO .

v Realize a verificacao do blogueio, com teste de tentativa de
acionamento, garantindo que o bloqueio esta efetivo.

5. TESTE DE ENERGIA ZERO @

v Garanta que ndo ha qualquer tipo de energia presente no
sistema. Somente apds essa confirmagdo, o servico pode ser
iniciado.

Dispositivos de Bloqueio e Etiquetagem

Pils/ 7
74 2 000 e s
ARET | = —1 as

v
M’ﬂ‘“‘; ==, 5
T o Q. W
e j—=0) § w-Lr=z
n o ¢ e oeces”]
‘.'.'.'J\\\\‘ Cadeados de bloqueios  Cartio de Bloqueio  Etiqueta de Identificacdo

Equipamentos de maltiplos blogqueios
LEMBRE-SE:

Nenhuma intervencdo deve ser realizada sem o cumprimento total deste procedimento,

Em caso de duvidas, procurar por [
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Geralmente, o evaporador é retirado de operagdao de madrugada e deixado
em resfriamento por algumas horas. Apds a temperatura baixar, as bocas de
visita sdo abertas e os exaustores sao ligados para remover o ar quente do

interior do equipamento.

Depois de aproximadamente 20 minutos, a leitura dos gases é realizada, e

o preenchimento da Permissao de Trabalho Eletrénica € iniciado.

Para o bloqueio das energias perigosas do sistema de evaporagao, sao
fechadas as valvulas de entrada e saida de agua, entrada e saida de caldo, e
entrada e saida de vapor vegetal, além da energia elétrica. No total, sdo sete

pontos a serem bloqueados.

Apos a realizacao de todos os bloqueios,
as chaves dos cadeados sao colocadas em
uma Caixa de Bloqueio. Os cadeados dos
trabalhadores travam a tampa da caixa,
garantindo que as chaves sé possam ser

acessadas depois que todos os cadeados

forem removidos. Por fim, o cadeado do
. i i Caixa de Bloqueio com Cadeados

Supervisor do Espago Confinado é colocado, Autor

fazendo o bloqueio geral.

Para o equipamento ser colocado em b
funcionamento, os colaboradores envolvidos na
atividade vao retirando os seus respectivos
cadeados, por fim o supervisor retira o seu

cadeado e as valvulas bloqueadas sao liberadas.

Cadeado do Supervisor de
Espaco Confinado

Autor
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8. Descricao das atividades

Nesse caso, a descrigdo da Permissao de Trabalho Eletronica deve seguir
um padrao, informar em qual equipamento sera realizada a atividade, quais
ferramentas serdo usadas e para o que serdo usadas, exemplo: chave
combinada para soltar os parafusos da boca de visita. Tipo de bloqueio a ser
feito, mecanico ou elétrico. Abaixo temos alguns textos padrbes para descri¢do
de Permissao de Trabalho (PT):

1) “Atividade n&o critica. Sera realizado a troca da tela da BMA n° 7. Para
atividade sera utilizado ferramentas manuais como tesoura para cortar a tela de
2,00m que sera usado no cesto, substituindo a tela danificada. Martelo de
borracha de 400g para fixar a tela na posigcéao correta no suporte de fixagdo da
maquina BMA. Chave combinada, para aperto dos parafusos do equipamento
para fixacdo da tela e componentes. Sera realizado Certificado de Bloqueio
Mecanico (CBM) nas entradas, agua quente e massa que se conectam a
maquina BMA e possam gerar queimaduras durante a manutencdo. Sera
realizado Certificado de Isolamento Elétrico (CIE) para o motor da maquina BMA,
no CCM com bloqueio no painel elétrico, que alimenta o equipamento. Para
acessar o cesto da Maquina sera usado escada manual de 1,50m, a escada
deve estar amarrada/fixada em local seguro. Sera necessario a emissdo da
Permisséo de Entrada em Espaco Confinado (PEEC) e ter o monitoramento
continuo dos gases e controle de acessos, recursos de emergéncia como 0s

descritos na ficha cenario, radio comunicador e vigia.”

2) “Atividade nao critica. Realizagao de hidrojateamento da tubulagdo interna
do Evaporador A 4° Efeito, serdo usados Bomba Lemasa com pressdo maxima
900bar, ferramentas manuais, tais como: chave combinada e parafusadeira para
abertura e fechamento das bocas de visitas e fazer a conexao das mangueiras
do hidrojato. Sera emitido Certificado de Bloqueio Mecéanico (CBM) nas valvulas
de entrada e saida de caldo, entrada e saida de vapor, entrada agua quente e
saida de condensado. Sera necessario a emissao da Permissdo de Entrada em
Espaco Confinado (PEEC) e fazer o monitoramento continuos dos gases e

controle de acessos, recursos de emergéncia como ficha cenario n® 54, radio
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comunicador e vigia, sendo necessaria a utilizagdo de um exaustor para
ventilagdo autbnoma.”

Apesar das descrigdes seguirem um padrdo, muitos emissores nao
familiarizados, descrevem de forma errada ou n&o seguem o padrao indicado
pela empresa, com isso s&o gerados texto que ndo sao reconhecidos pela
Inteligéncia Artificial programada para avaliar as Permissdes de Trabalhos. Esse
programa procura palavras como Espaco Confinado, Trabalho a Quente,
Icamento de Pecas e pesquisa se foi preenchido todos os campos pertinentes
ao que foi atividade. Exemplo, para Espaco Confinado deve ser preenchido os
campos do Vigia, Radio Comunicador, se foi feito a leitura dos Gases, se foi
preenchido o campo numero de série do Detector de Gases (Multigases), qual

foi a leitura dos gases.

Mas se trata de um sistema novo e em
desenvolvimento e com algumas falhas que ao
serem descobertas sdo trabalhadas e criados
meios de evitar os erros. Ao lado temos um
exemplo de falha, vemos colaborador
hidrojateando os tubos de troca térmica de um
Evaporador de Caldo, todo paramentado para o
trabalho (vestimenta correta) e um pedestal com
uma luminaria de baixa tenséo (12V ou 24V) que é
uma exigéncia para atividades em espago

i

colocado na Permissdo de Trabalho Eletrénica, Colaborador Hidrojateando
Evaporador de Caldo
Autor

confinado na companhia, porém o pedestal nao foi

como nesse caso a permissdo ja foi iniciada é
gerado um PDF e n&o se consegue mais
acrescentar ferramentas, equipamentos ou EPIs, entdo essa Permissao de

Trabalho foi considerado que a descricdo esta errada!

Para melhorar as descrigdes sao feitas reunides semanais para orientar os
emissores. Também sao realizados treinamentos anuais para reciclar e formar
mais colaboradores para preenchimento de PT. Mas, se porventura acontecer
algum incidente/acidente na atividade, é feita a investigacdo e sera avaliada a
Permissao de Trabalho, se constatar que a PT foi mal preenchida ou nao
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gerenciando todos os riscos, 0 Emissor passara por treinamento novamente,
independente de quanto tempo faz o seu ultimo treinamento. Se acontecer
novamente algum incidente/acidente, o emissor perdera o seu login e senha é

nao conseguira mais emitir Permisséo de Trabalho.

Devido a responsabilidade que o emissor tem nas PT, também pela
dificuldade estrutural da empresa, nado ter nenhuma compensacéao financeira,
muitos Colaboradores estdo desistindo de ser emissor de Permissdo de

Trabalho, sobrecarregando os demais que ainda permanecem como emissor.

9. Responsabilidade do Emissor de Permissao de Trabalho
A emissao correta da Permissdao de Trabalho ndo € uma simples
formalidade, mas uma responsabilidade juridica crucial para a protegdo dos

empregados e empregadores.

A base legal para a responsabilidade na emissdo da Permissdo de
Trabalho encontra-se, principalmente, nas Normas Regulamentadoras (NRs),
que sao leis complementares a Consolidagao das Leis do Trabalho (CLT).
Diferentemente de uma unica lei, essa responsabilidade é detalhada em diversas
NRs, cada uma tratando de um tipo especifico de atividade de risco. A CLT, em
seu artigo 157, ja estabelece o dever geral das empresas de zelar pela saude e
seguranga no trabalho, e as NRs complementam essa obrigagao.

As Normas Regulamentadoras mais relevantes que exigem a emisséo da

Permissao de Trabalho e definem a responsabilidade do emissor sao:

A NR 1, rege as obrigacbes para a elaboragdo e o cumprimento da
Permissédo de Trabalho; a NR 10, exige a PT para trabalhos em instalagbes
elétricas que apresentem risco; a NR 33 estabelece a Permissédo de Entrada e
Trabalho (PET), um documento analogo a PT, e detalha as responsabilidades
do supervisor que a emite; a NR 34 aplica a PT para trabalhos a quente, como
solda e corte; a NR 35 demanda a PT para trabalhos realizados em altura, ou
seja, temos varias NRs relacionando a Permissdo de Trabalho com seus
Servicos.

O Emissor da Permissao de Servigo, geralmente um gestor ou operador
sénior com conhecimento técnico e o Executor Lider (colaborador que esta a

frente dos trabalhos), assume uma série de responsabilidades diretas, ficando
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responsavel por avaliar cuidadosamente os perigos envolvidos na atividade a ser
executada, assegurar que todas as medidas de seguranga, equipamentos de
protecdo e procedimentos necessarios estejam prontos antes de autorizar o
inicio do trabalho, acompanhar para que a equipe siga estritamente as condigdes
e procedimentos estabelecidos na permisséo, validar o encerramento seguro do

trabalho, finalizando o documento.

A falta de cumprimento dessas responsabilidades pode levar a sérias
consequéncias legais para a empresa e para o préprio emissor. Em caso de
acidentes de trabalho, podem ser aplicadas sanc¢bes nas esferas civil,

trabalhista, previdenciaria e, em situagbes mais graves, até criminal.

Como citado pelo Sr. Raimundo Sim&o de Melo (Procurador Regional do
Trabalho, aposentado) “E sempre oportuno lembrar que, na forma da lei, o
descumprimento das normas de seguranca, higiene e medicina do trabalho pode
levar a acidentes de trabalho e caracterizar, ainda, os crimes de homicidio,
lesées corporais ou de perigo comum, previstos respectivamente nos artigos
121, 129 e 132 do Cddigo Penal brasileiro, por conduta dolosa ou culposa do

empregador ou dos responsaveis pela seguranga dos trabalhadores.
A lei penal assim estabelece:
Art. 121. Matar alguém: Pena — recluséo, de seis a vinte anos.

Art. 129. Ofender a integridade corporal ou a saude de outrem: Pena —

detengéo, de trés meses a um ano.

Art. 132 — Expor a vida ou a saude de outrem a perigo direto e iminente:
Pena — detencdo, de trés meses a um ano, se o fato ndo constitui crime mais

grave.

A responsabilidade penal, que é pessoal (do empregador, do tomador de
servigos, do preposto, do membro da Cipa, do engenheiro de seguranga etc.),
sera caracterizada ndo so pelo acidente do trabalho, quando a agdo ou omissao
decorrer de dolo ou culpa, mas também pelo descumprimento das normas de
seguranga, higiene e medicina do trabalho, expondo-se a risco e perigo a vida
dos trabalhadores...”

‘A Lei 8.213/1991, no artigo 19, paragrafo 2°, considera como
contravengdo penal, punivel com multa, deixar a empresa de cumprir as normas

de seguranca e higiene do trabalho.”
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“E importante ressaltar que na forma da lei deve ser apurada a
responsabilidade por qualquer acidente do trabalho, para que o culpado seja

punido.”

“Cabe ao delegado de policia, tomando conhecimento da ocorréncia de um
acidente de trabalho ou do perigo a que expostos os trabalhadores, instaurar um
inquérito, apurar as responsabilidades e oferecer denuncia ao Ministério
Pablico.”

“Qualquer pessoa podera ser responsabilizada por um acidente de
trabalho ou pela omissdo ou agcdo que coloque em risco a saude e vida dos
trabalhadores. Pode ser o dono da empresa, o gerente, o supervisor ou qualquer
pessoa que teria a obrigacdo de adotar medidas para prevenir a ocorréncia de
acidentes. Também podem ser responsabilizadas outras pessoas, como
engenheiros e técnicos de seguranga e os membros da Cipa (Comissédo de
Prevengcdo de Acidentes do Trabalho), inclusive os representantes dos
trabalhadores.”

Nesse caso, também se estende aos Emissores de Permissao de Trabalho,
se porventura for comprovada a culpa do mesmo em um acidente, recebera as

mesmas punicdes descritas acima.
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10. Fluxograma para preenchimento da permissao de trabalho
eletronica

Etapas para Preenchimento da Permisséo de Trabalho (PT).

Identificar o equipamento que sera inspecionado ou passara por
manutengdo. Exemplos: Aquecedor de caldo, Evaporador de caldo, Esteira
transportadora, Parede.

Definir o tipo de intervengao que sera realizada. Exemplos: manutengao
mecanica, manutengéo civil ou manutencgao elétrica.

Verificar a natureza do trabalho a ser executado. Exemplos: trabalho em

altura, espaco confinado, servigo a quente, movimentagao de carga.

Apds essas identificagdes iniciais, o emissor da Permissdo de Trabalho
(PT) ja tem condig¢des de pegar os itens necessarios, para preenchimento da PT
e se dirigir ao local onde a atividade sera realizada. Esses Itens podem ser
Detector de Gases, Radio Comunicador, Caixa de Bloqueio LOTO, Bloqueador
de Cabo Universal, Cadeado de Bloqueio. Alguns outros itens ficam no setor de
trabalho pois sdo usados diariamente, como Exaustor, Barreira Plastica, Chave

Combinada, Parafusadeira e outras ferramentas manuais.

Nesse caso, montaremos um fluxograma para preenchimento de
Permisséao de Trabalho (PT) para inspecéo periddica interna (Espago Confinado)
de um Evaporador de Caldo a qual exigira Trabalho em Altura devido ao tamanho
do equipamento (& 4,00m X H 8,00m) e Servico a Quente para preparagao da
medic&o de espessura.

Para realizagcdo da inspecéao periddica interna, o Evaporador de Caldo ja
esta limpo; com as bocas de visitas abertas; com andaime montado e alguns
bloqueios realizados, como as entradas e saidas de vapor e as entradas e saidas
de caldo. So6 precisando realizar os bloqueios de entrada de agua e energia
elétrica.

Outra observacado a ser feita nesse ponto, durante o preenchimento da
Permissdo de Trabalho Eletronica (PTe) os checklist eletrbnicos s&o feitos
conforme sao marcados (fleg) as opgdes da PTe, exemplo marcando trabalho a
quente, aparece as perguntas sobre conjunto oxicorte, lixadeira, furadeira, desse

caso se marca o que sera usado e as demais opgdes marca nao se aplica (N/A).
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Assim que os trabalhos vao sendo finalizados, os colaboradores pegam
suas ferramentas, equipamentos, descartam os residuos gerados, retiram os
seus cadeados de bloqueio. O ultimo colaborador a sair da atividade, retira as
luminarias, o detector de gases e desliga o exaustor, apos todos estarem fora do
espaco confinado, todas as ferramentas e equipamentos em seus devidos

lugares, 0 emissor comega as suas verificagdes para finalizar a PTe.

Para fechamento da PTe, o proprio sistema faz algumas perguntas e o
emissor precisa verificar “in loco” e responder os questionamentos, sao
preenchidos campos com as seguintes perguntas: Todas as protegcbes foram
devidamente reinstaladas? Local encontra-se limpo e organizado? Os bloqueios
foram retirados? Necessario manter vigia de fogo? Depois das respostas, o
sistema solicita uma foto do local, assinatura dos envolvidos e fecha a Permisséo

de Trabalho, ficando disponivel para consulta por meio eletrénico.

Nessa situagao especifica, estamos falando de servicos de inspecao
periddica interna, entdo finalizou-se a Permissdo de Trabalho para essa
atividade. O andaime ficara montado no interior do Evaporador até a equipe de
montagem/desmontagem de andaime estiver liberada para o desmontar, ai sera

aberta outra permissao de trabalho.

11. CONCLUSAO

A elaboragdo deste Trabalho de Conclusdo de Curso possibilitou
compreender de maneira ampla e pratica a relevancia da Permissao de Trabalho
Eletrénica (PTe) como instrumento indispensavel para a gestdo da segurancga
em atividades realizadas em espacos confinados e em altura juntos. A partir da
analise das Normas Regulamentadoras NR-18, NR-33, NR-35 e da observagao
direta das rotinas aplicadas no ambiente industrial estudado, verificou-se que o
cumprimento rigoroso dos procedimentos estabelecidos é essencial para a
prevencao de acidentes e para a protecao da integridade fisica e mental dos

trabalhadores.

Constatou-se que, embora a empresa adote procedimentos bem

estruturados e um sistema informatizado para emissdo de Permissdes de
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Trabalho Eletrénicas (PTe), ainda ha desafios significativos relacionados ao
comportamento humano, a padronizacdo das descrigdes das atividades e a
adesao efetiva as praticas de segurancga. O sistema digital contribui para o
controle e rastreabilidade das informacbes, contudo, requer auditorias
constantes, revisdes técnicas, capacitacao periddica dos colaboradores e
evolugao software para garantir a eficacia do processo.

O estudo também evidenciou que a seguranca do trabalho ndo se
restringe ao atendimento das exigéncias legais, mas depende diretamente da
conscientizagdo e do comprometimento individual e coletivo. A consolidacéo de
uma cultura prevencionista solida exige a participagado de todos os envolvidos,
desde a gestao até a execugao das atividades, priorizando a comunicagao clara,

o planejamento adequado e o monitoramento continuo das condi¢des de risco.

Dessa forma, conclui-se que a Permissao de Trabalho Eletrénicas (PTe)
representa um pilar fundamental para a preveng¢ao de acidentes em ambientes
industriais, sendo um mecanismo que integra tecnologia, legislacdo e
comportamento humano. A efetividade desse processo esta diretamente ligada
a responsabilidade e a ética profissional de cada colaborador, assegurando um
ambiente de trabalho mais seguro, eficiente e conforme as normas vigentes.
Assim, reforga-se que investir em treinamento, fiscalizagao e conscientizagéo é
o caminho mais eficaz para garantir a exceléncia em seguranga e saude
ocupacional.

Embora o software facilite o preenchimento das Permissdes de Trabalho,
nem tudo funciona como programado, tivemos ocorréncias que impactaram no
processo de emissao das Permissdes de Trabalho Eletrénicas, destacamos a
seguir situagdes identificadas durante o periodo de analise. Entre os dias 06 e
19 de outubro de 2025, o software utilizado para a emissdo das Permissdes
apresentou instabilidade, resultando em falhas na sincronizacdo de dados.
Durante esse periodo, o sistema deixou de reconhecer os nomes dos
colaboradores e nao localizou diversos setores previamente cadastrados, o que
comprometeu o preenchimento e o carregamento das informacgdes, tornando o
processo operacional mais lento e ineficiente, obrigando os emissores a voltar

ao preenchimento manual.
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CERTIFICADO

Certificamos que

Edirlei Teixeira de Almeida

Completou com sucesso o treinamento
NR-33 Seg e Satlde nos Espacgos Confinados

em quarta-feira, 2 de marco de 2011

Aline Panobianco Chizolini

Gerente de Aprendizagem

APRENDIZAGEME A
ENERGIA QUE TRANSFORMA




Nome: Edirlei Teixeira de Almeida
Titulo do Treinamento: NR-33 Seg e Salide nos Espagos Confinados
Data de Conclusdo: 02/03/2011

Duracédo: 41 Horas 0 Minutos

Descricdo do Treinamento:




CERTIFICADO

Certificamos que
Edirlei Teixeira de Almeida
Completou com sucesso o treinamento

NR 18 - Seguranca na Montagem de Andaimes
Especiais

em sexta-feira, 15 de setembro de 2023

Responsavel Técnico Edirlei Teixeira de Almeida
Instrutor de Treinamento Doc. Participante

APRENDIZAGEME A
ENERGIA QUE TRANSFORMA




Nome: Edirlei Teixeira de Almeida
Titulo do Treinamento: NR 18 - Seguranga na Montagem de Andaimes Especiais
Data de Conclusdo: 15/09/2023

Duracédo: 8 Horas 0 Minutos

Descricdao do Treinamento: Conceitos de tipos de andaimes | Critérios para elaboragdo de projetos | Tipos de projetos | Interpretacad de
desenhos | Critérios e o papel da ART (Anotagdo de Responsabilidade Técnica) | Desvios na montagem de andaimes especiais € como
adequa-los | Acidentes tipicos em trabalho envolvendo andaimes especiais | Emergéncia e Salvamento | Carga Horaria Tedrica: 4 horas|
Carga Horéria Pratica: 4 horas




CERTIFICADO

Certificamos que

Edirlei Teixeira de Almeida

Completou com sucesso o treinamento

NR 35 - Trabalho em Altura

em terga-feira, 30 de janeiro de 2024

Responsavel Técnico Edirlei Teixeira de Almeida
Instrutor de Treinamento Doc. Participante

APRENDIZAGEME A
ENERGIA QUE TRANSFORMA



Nome: Edirlei Teixeira de Almeida
Titulo do Treinamento: NR 35 - Trabalho em Altura
Data de Conclusdo: 30/01/2024

Duracédo: 8 Horas 0 Minutos

Descricdao do Treinamento: Contelido programético: a) Normas e regulamentos aplicaveis ao trabalho em altura; b) Andlise de Risco e
condigGes impeditivas; ¢) Riscos potenciais inerentes ao trabalho em altura e medidas de prevengdo e controle; d) Sistemas, equipamentos e
procedimentos de protegdo coletiva; e) Equipamentos de Protecdo Individual para trabalho em altura: selegdo, inspegdo, conservagéo e
limitagdo de uso; f) Acidentes tipicos em trabalhos em altura; g) Condutas em situagdes de emergéncia, incluindo nogdes de técnicas de
resgate e de primeiros socorros.
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Resolugao n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A

‘ Anotagdo de Responsabilidade Técnica - ART
Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sao Paulo

1. Responsavel Técnico

Titulo Profissional:  Engenheiro Civil

Empresa Contratada:

Pagina 1/2

ART de Obra ou Servico

RNP: 2618837126

Registro: 5070544149-SP
Registro: 1047706-SP

2. Dados do Contrato

Contratante: [
Enderego: liuuw meinrs meme wramamie s
Complemento: Quadra A - Lote 1

Cidade: Nova Odessa

Contrato: 4393/24

Valor: R$ 400,00

Acéo Institucional:

Bairro: J
UF: SP
Celebrado em: 01/12/2024

Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Vinculada a Art n°:

CPF/CNPJ: 57
N°: 78

CEP: 13385-742

3. Dados da Obra Servigo
Enderego: Faze¢ - =777 "7

Complemento: Bairro:
Cidade: Elias Fausto UF: SAO PAULO
Data de Inicio: 23/12/2024

Previsdo de Término: 30/12/2025

Coordenadas Geograficas:

Finalidade: Industrial

Proprietario:

CEP:

Cadigo:
CPF/CNPJ: 08.070.508/0096-39

4. Atividade Técnica

Orientacao
1

Projeto de estrutura metalica para andaimes

Quantidade Unidade

1,00000 unidade

Apo6s a conclusado das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagoes

Projeto de Andaimes Multidirecional com execugéo de Montagem e Desmontagem, conforme Coe. v ~vvu e, para servir como Plataforma de trabalho em servicos na ~.___..

Ur sco na Inspecdo Interno 2 ( Segunda) Caixa A.

6. Declaragoes

Acessibilidade: Declaro atendimento as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacao especifica e no

Decreto n° 5.296, de 2 de dezembro de 2004.

7. Entidade de Classe 9. Informagées

- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
constantes no rodapé-versao do sistema, certificada pelo Nosso Numero.

- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site

- A guarda da via assinada da ART sera de responsabilidade do profissional
e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

Nenhuma
8. Assinaturas
Declaro serem verdadeiras as informagdes acima
www.creasp.org.br ou www.confea.org.br
de de
7887455901
159-01
www.creasp.org.br
Tel: 0800 017 18 11
LA 14.636/0001-41

E-mail: acessar link Fale Conosco do site acima

[]CREA-SP
W U

Valor ART R$ 99,64 Registrada em: 23/12/2024
Impresso em: 23/12/2024 15:53:50

Valor Pago R$ 99,64

Nosso Numero: 2620242225381

Verséo do sistema
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Jamais se exponha. Antes de qualquer a¢do garanta a sua segurang¢a e também das demais pessoas.

92

Anexo Il - FICHA DE IDENTIFICACAQ DE CENARIO DE EMERGENCIA
(I ET: A Sucroalcooleira m Fabrica de Agucar/Evaporagdo
m Industria Evaporador A - 2 Efeito

Resgate de vitima em Espago Confinado com acesso Horizontal.

Tipos de Emergéncia
Resgate I I / Derr Dlncéndio / Explosdo

Acoes estratégicas GO
Manter Sinalizagdo de 4rea e isolamento do local, checar Bloqueios (CIE/CBM)

Solicitar apoio do SESMT e Brigada de Emergéncia via radio ou Ramal 1193

Liberar todos acessos e caminhos seguro para transporte da vitima até a Ambulancia
Controlar o acesso de pessoas no local da ocorrencia e no trajeto até a ambulancia
Auxiliar o SESMT na logistica dos EPI's e EPR's do efetivo de resgate e equipe reserva (Calculo de Consumo do EPR)
Realizar intervengdes em pessoas que ndo estdo treinadas para acesso/resgate no Espago Confinado.

Resgate

O que fazer ? - Estratégico Como Fazer? - Tatico
Monitoramento do Ambiente Interno do E.C Detectar gases ou defcit de 6xigenio utilizando o Detector multigases calibrado no dia da ocorrencia 1 Técnico de Seguranga ou Supervisor de E.C
, 1 Técnico de Seguranga ou Supervisor de E.C +3
Utilizar EPI e EPR autonomo Checar e realizar o calculo de consumo do EPR autonomo para elaboragdo da estratégia efetiva de resgate Brigadistas 8 ¢ P
Realizar monitoramento Continuo do E.C Manter o Detector multigases dentro do Espago Confinado Supervisor de Espago Confinado

Utilizar escada e/ou Tripé de resgate para acesso dos socorristas e para a retirar vitima de forma segura do interior do E.C
evitando maiores complicagdes e risco de queda
Realizar analise primaria da vitima (Respiratdrio, Circulatdrio e Neuroldgico), em caso de PCR - Parada Cardiorespitadria

Retirada imediata da vitima do inteior do E.C 2 Socorristas + 1 Brigadista

. . . . " inicie as compressdes cardiacas e oferta de 02/100% ou utilizar o AMBU (conforme as etapas do CABD). Em caso de 3 Brigadistas + 1 Enfermeiro do Trabalho ou
Avaliagdo Primaria e Secundaria da Vitima ) . L . . . . ~ PR -
queimadura termica, utilizar o Hidrogel Burn Free e avaliar gravidade e profundidade da lesdo nos membros afetados Técnico em Enfermagem + Médico
(SCQ - Superficie Corporal Queimada).
Remogdo da vitima Avaliar o momento certo para transporte até a Ambulancia / Ambulatério ou Pronto Socorro Médico + Enfermeiro do Trabalho
Iniciar as compressdes cardiacas e instalagdo/utilizacdo do DEA apds constatagdo de parada cardiorespiratdria, conforme 3 brigadistas + Enfermeiro ou Técnico em
Manobras de RCP e utilizagdo do DEA ) P o cao/ < P < p P s
treinamento de Primeiros Socorros (PCR x RCP). Enfermagem
Transportar a vitima até a Ambulancia Imobilizar a vitima na prancha rigida ou maca envelope conforme avaliagdo de acordo com o trajeto até a ambulancia 6 Brigadistas
Acompanhar a vitima até o Ambulatdrio ou Pronto- Realizar o transporte da vitima até o ambulatério ou pronto-socoro sob supervisdo do Médico e do Enfermeiro da Técnico de Seguranga + GO ou GP + Médico +
Socorro Unidade. A ambulancia sera conduzida pelo TST da unidade junto com o gestor responsavel. Enfermeiro do Trabalho
Vazamento / Derramamento
O que fazel Esf gico Como Fazer? - Tético Exec! efa

— —_—

bl NOTA: Para toda ficha cenario envolvendo Produtos Quimicos obrigatodrio anexar a respectiva FDS.
Publico



ANEXO | - Formulario de Cadastro de Espagos Confinados
STRO DE ESPACOS CONFINADOS

Unidade Sucroalcooleira

1. IDENTIFICAGAO Foto do Espaco Confinado

TAG: 01-1-FA-EV1-EVE01-ESTR-EVA02
Area: Industria
Localizagao: Fabrica / Evaporagao
Nome do Equipamento: Evaporador A - 2° efeito
Periodicidade de Abertura: Semanal / Necessidade.
Produto: Caldo quente a 80°C / Vapor vegetal 95°C
Comprimento: 4M

Altura: 10M

Volume: 125,6 M®

2. ACESSOS (Bocas de Visitas)
Quantidade: 01

Posicao Entrada: Horizontal Dimenséao: 1 M x 0,50 M

Obs: Somente pessoas treinadas podem realizar atividades em espagos confinados (Supervisor de Entrada, Trabalhador Autorizado e Vigia).

3. ANALISE DE RISCOS E SISTEMAS DE BLOQUEIO

Garantir que as medidas de controle foram adotadas e bloqueio de energias perigosas neutralizadas (presséo, vapor, fluidos, combustiveis, produtos
quimicos, agua, etc) através de bloqueio e etiquetagem (CIE/CBM).

4. ANALISE E GERENCIAMENTO DE RISCOS

AGENTES DE RISCOS MEDIDAS DE CONTROLE
[] Risco de incéndio/explos3o Exposicéo a radiagdes néo ionizantes Calgado de seguranga Mangote de raspa
Risco de queimadura ] Exposicéo a altas temperaturas Bota de PVC Luva de seguranga
Risco de prensagem Risco de asfixia/intoxicagéo Capacete com jugular Conjunto impermeavel
Risco de perfuragéo/corte Riscos de choque/arco elétrico Mascara de solda Oculos de Protegao
[] Risco de queda O Exposigéo a produtos quimicos Protetor auditivo Exaustor/insuflador
Riscos ergonémicos [C] Risco de desmoronamento [+] Avental de raspa Isolamento da area
Fumos metalicos [] Risco de derrame / vazamento Perneira de raspa Bloqueio e etiquetagem
D Risco de tombamento D Radiagdes ionizantes D Protetor facial Outros: Medidor de gases
] Risco de colisdo Outros:_Umidade Protegéo respiratéria Outros: Conjunto autbnomo(SCBA)
| Atropelamento L] outros: Cinto de Seguranga tipo paraquedista [1 outros:
Exposicéo ruidos [] outros: [“] Talabarte duplo [1 outros:
] Agente bioldgicos [ outros: [IBong casquete [1 outros:

Duvidas, consultar manual de EPIXatividade

5. EM CASO DE EMERGENCIA

PERIGOS Fogo ou Explosdo |Utilizar sistema de exaust&o e/ ou ventilagéo para evitar acumulo de gases, vapores inflamaveis (nunca utilizar oxigenio puro na ventilagéo do E.C)
POTENCIAIS Perigos a Saude |Riscos de intoxicagéoe asfixia por deficit de oxigenio (Hipoxia) e queimadura térmica ou elétrica (solda x oxicorte)
Vesti & Calgado de Seguranca, Luva de Seguranga, Protegdo Respiratéria (SCBA), Capacete de Seguranga, Uniforme com Refleivo, conjunto anti-chama e
SEG,URANGA estimenta bala-clava (se necessario), Cinto tipo paraquedista e talabarte duplo..
PUBLICA =
Evacuagao N/A

F Utilizar sistema de exaustao e/ou ventilagdo para evitar acumulo de gases, vapores inflamaveis (Nunca utilizar oxigenio puro na ventilagdo do E.C),
°go retirar de dentro ou préximo qualquer tipo de material combustivel (Bagago) que possa gerar principio de incéndio.

Vazamento ou N/A (Realizado liquidagéo do produto, resfriamento do aparelho e bloqueio e etiquetagem antes de qualquer atividade.)

ACAO DE Derramamento
EMERGENCIA Realizar monitoramento do ambiente do E.C, verificar condigdes do ambiente e utilizagdo do EPR, realizar retirada da vitima com a maca SKED
Primeiros (envelope), em seguida realizar analise primaria da vitima (Respiratério, Circulatério e Neurolégico), em caso de PCR - Parada Cardiorespitadria inicie
Socorros as compressodes cardiacas e oferta de 02/100% (conforme as etapas do CABD Primario). Em caso de queimadura termica, utilizar o Hidrogel Burn

Free e avaliar gravidade e profundidade da lesdo nos membros afetados (SCQ - Superficie Corporal Queimada).

Em situacdes de emergéncia e resgate de vitimas, o Supervisor de entrada ou o Vigia, deve acionar a equipe responsavel pela execugao das medidas de

resgate e primeiros socorros da empresa pelo ramal 1193.

OBS: Todo trabalho devera ser prescedido de Analise de Seguranca (AST) ou Permissao de Servigo (PS) + Permissao de Entrada em Espaco Confinado
(PEEC), sendo complementada, caso necessario por alguma outra permisséao especifica.
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SIMEON P . ~
= / Relatério semanal de avaliagdo do desempenho das PSEs

Parte 1 : Sumario desempenho das PSEs emitidas na semana

Nao Criticas Criticas Total
Escopo Completo 57 (82.6%) 2 (100.0%) 59 (83.1%)
Escopo Incompleto 12 (17.4%) 0 (0.0%) 12 (16.9%)
69 2 71

Parte 2 : Tendéncia taxa de PSEs escopo completo

Série histérica da taxa de PSEs completas com destaque para a semana atual

—— Série histérica
=@= Evolucdo semana atual "
Média histdrica taxa completas 81.0% 86.6%
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\ Projeto S N*

SIMEON
\\“ / Relatério semanal de avaliagao do desempenho das PSEs
14/07/2025 ~ 20/07/2025

10 Melhoria Continua | Hub de Inteligéncia Artificial
| %N
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Parte 3 : Setores com maior incidéncia de PSEs escopo completo (%)

Comparativo da Taxa PSEs completas por setor

27 PSEs
92.6% Comp.
PSEs Incompletas
mmm PSEs Completas
25
20
)
w
wn
o
5
o 15 13 PSEs
= 92.3% Comp. 12 PSEs
o 58.3% Comp.
-
E 10
o
4 PSEs 4 PSEs
5 75.0% Comp. 75.0% Comp. 3 PSEs
100.0% Comp. 2 PSEs
0.0% Comp. 1 PSEs 1PSEs 1PSEs 1 PSEs 1 PSEs 1 PSEs
- 100.0% Comp. 100.0% Comp. 100.0% Comp. 100.0% Comp. 100.0% Comp. 100.0% Comp.
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Setores
Comparativo semanal (Atual x Anterior) percentual PSEs escopo completo por setor agrupado
Semana 07/07/2025 == Semana 14/07/2025 |
¥-100.0 pp A7.1pp A333pp 4 100.0 pp
100.0% 100.0% 100.0% 100.0%
2 PSE ¥ 0.0 pp 1 PSE A123pp 1 PSE 1PSE
TeieEe Vv-12.5 pp 92.9% 92.9% 92.9% 2.3%
42 PSE 28 PSE 14 PSE 13 PSE
88.9%
s
AB83pp 80.0%
10 PSE
75.0% 75.0%
4 PSE 4 PSE
66.7% 66.7%
3 PSE 6 ?SE
58.3%
12 PSE
0.0% 0.0%
2 PSE 1PSE
. pecani@® Logistic® Lo de vapot e 260 Exraca® . gpcat®>® ge €30 1a1a608° iguraca®
" . o 5 !
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*O projeto SIMEON foi desenvolvido pela area de SSMA com o objetivo de empregar técnicas de Ciéncia de Dados para reduzir a ocorréncia de acidentes de trabalho

**A avaliagdo das PSEs é feita utilizando o modelo GPT4 para inferir se a descrigdo da PSE esta completa ou incompleta. A evolugdo da solugdo depende do feedback dos usuarios

para a calibragdo do modelo. Para saber mais contatar o Fabio Guimarédes do time SSMA oo o
g
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\ i / Relatério semanal de avaliagao do desempenho das PSEs
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Parte 5 : Comparativo PSEs escopo completo entre setores agrupados por atividade

Quebra percentual de PSEs escopo completo por setor por atividades

Legenda dos dados: Percentual de PSEs escopo completo % (Nimero de PSEs emitidas)
Certificado de Certificado de Servigo a Trabalho em Espaco
Bloqueio Mecanico Isolamento Elétrico Quente Altura Confinado
_Escopo
Completo

5

5

&

3 92.9% (14) 88.9% (9) 88.9% (9) 88.9% (9) 100.0% (8)

S

&

e

°

<1

©

(6}

v

s

2 87.5% (8) 87.5% (8)

g

£

3

©

&

| Escopo
Incompleto

Parte 6 : Analise comparativa emissores que mais emitiram PSEs na semana

Quebra percentual de PSEs escopo completo por Emissor por atividade

0 completo % (Nimero de PSEs emitidas)

Certificado de Espaco senvicoa Trabalho em
Isolamento Elétrico Confinado PSE Basica Quente Altura
_Escopo
Completo

2 85.7% (14) 100.0% (8) 50.0% 75.0% (4)
2 100.0% (4)
g 100.0% (4)
2 75.0% (4)




Melhoria Continua | Hub de Inteligéncia Artificial
Projeto S N*

SIMEON
\\"-M“m / Relatério semanal de avaliagao do desempenho das PSEs
14/07/2025 ~ 20/07/2025

Parte 12 : Motivos PSEs incompletas

Comparativo motivos pelos quais 12 PSEs foram consideradas incompletas

Nao descreveu detalhadamento o que sera feito 100.0%

z " P 9
Néo descreveu quais ferramentas serdo utilizadas 33.3%

0.0%

N&o forneceu a localizacao da atividade

N&o descreveu em detalhes o motivo dos anexos 0.0%

Parte 13 : Comparativo Coach PS x SuvicUN

Comparativo entre Coach PS x SIMEON das 12 PSEs categorizadas em ambos os sistemas

9 (75.0%)

Coach PS

3 (25.0%)

10 (83.3%)

SIMEON

2 (16.7%)

mmm Descrigdo Completa
W Descrigao Incompleta

*O projeto SIMEON foi desenvolvido pela area de SSMA com o objetivo de empregar técnicas de Ciéncia de Dados para reduzir a ocorréncia de acidentes de trabalho

**A avaliagdo das PSEs é feita utilizando o modelo GPT4 para inferir se a descri¢do da PSE esta completa ou incompleta. A evolugédo da solugdo depende do feedback dos usuarios

para a calibragdo do modelo. Para saber mais contatar o Fabio Guimarées do time SSMA. .
9.



£ checklistfacil

Coach de P.S.
#146654982

Autor

Romil¢' ~ mera

Unidade

SA

Periodo de aplicagdo

11/06/2025 15:11 a 11/06/2025 15:17 (00:05:14)

100,00

Cidade
SAO PAULO

Sincronizado em

11/06/2025 15:17

Localizagdo da unidade Inicio da aplicacédo

SAO PAULO, Brasil -23.0235021,-47.4574194

Estrada Sem Nome, Capivari - SP, 13360-000, Brasil

Resumo

Final da aplicacdo
-23.0235002, -47.4572606

Estrada Sem Nome, Capivari - SP, 13360-000, Brasil

Itens respondidos
Itens

Complementos

24 4e 24 liativosn/A 2 0 0 8 0 NAOO SIMO
e avaliativos ® @ @ @0 AQ M o [l]J 0 % 0
Ultimos resultados
@ Notado checklist @ Inconformidades
. ' 100 100 v,
2 1]
X ©
@ 3
g 50 5
= 5
5 0 0 0 0 2
0 | | | | 0
10/06/2025 11/06/2025 11/06/2025 11/06/2025 11/06/2025 11/06/2025
Resultado detalhado
Area Resultado Variagio*
Cabecalho - 0%
Cabecalho -
Emissdo 75/75 (100%) 12.5% ~
Subtotal 75/75 (100%)
Total 75/75 (100%)

RESULTADO PARCIAL

100.00

1/3



RESULTADO FINAL 100.00 12.5% “

* Avariacdo é referente a comparagdo entre a Ultima aplicacdo e a aplicacdo referente a esse relatério

Iltens

I Area 1 | Cabegalho

I Subérea 1.1 | Cabecalho

=

OMie oo,

CS (Obrigatério)

Area (Obrigatério)

Setores - IND

Local (Obrigatorio)

Data (Obrigatorio)

Hora (Obrigatério)

Turno (Obrigatorio) |

Empresa envolvida na atividade (Obrigatério) |

Unidade (Obrigatério)

Nome emissor (Obrigatorio)

CS emissor (Obrigatério)

N

/3



Ndmera da P.S. (Obrigatorio)

1261999

Tipo de Avaliagdo (Obrigatério)
@ Inicial
I Area 2 | Emissdo

A descricdo da atividade contempla os itens: passo a passo da atividade, localizagdo e areas de interfaces, produtas
presentes na atividade executada, avaliacdo e leitura de gases (se necesséario), bloqueios de energias (elétrico e (Obrigatorio
mecéanico)?

A permisséo de servigo realizada contempla todas as atividades que estdo acontecendo em campo (ex: atividade de
caldeiraria em campo possui o formulario de PSQ) ?

(Obrigatdrio

ofo

O teste de gas e vapor do espaco confinado foi realizado pelo Supervisor de entrada? O detector de gés utilizado estava

R R R (Obrigatdrio
calibrado e foi realizado o teste de bomba?

Os anexos da permissdo de servico estdo disponiveis em campo na atividade para consulta (ex: plano de riging, ficha

L. ) ) . (Obrigatdrio
cendrio, certificado de calibragdo, etc)?

Antes de emitir a PS, foi realizado o planejamento de como executar a atividade de forma segura e em seguida, foram
avaliados os riscos/equipamentos/ferramentas e definidas as medidas de controle para cada risco identificado? Ha algum (Obrigatério
risco e medida mitigatéria identificados em campo que ndo estejam contemplados na permissdo de servigo?

A verificagdo das interfaces correspondem a realidade da atividade? (Obrigatério)

PS esta dentro da validade (24 h) e /ou processo de revalidagdo atende as regras de reavaliagdo do MPS? (Obrigatério)

Os executantes conhecem o procedimento em caso de emergéncias (ramal de emergéncia/ canal de rédio, ponto de

. B . (Obrigatdrio
encontro, ponto de ambuléncia, alarmes e brigadistas)?

O numero de identificacdo da permissdo de servigo esté disponivel e de facil identificagdo? Se aplicavel, o nimero da

. (Obrigatdrio
Ordem de Manutencgdo (OM) esta descrito na PS?

Os executores das atividades estdo devidamente aptos pela medicina, treinados/ capacitados e cientes da realizacdo da

. X X . (Obrigatdrio
atividade e dos riscos identificados em cada etapa?

cfefofofofo

Geral

PS contemplando todos os riscos da atividade e atendendo conforme solicitacdo do SSMA.

3/3



N° ID PSe: 765338187

I . - N° de Autenticagéo:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
- e N° ID Agao de Manutencao:
Criticos) 1028763

UMA EMERNGENCIA, ABANDONO DE AREA OU MUDANCA NAS CONDICOES DE TRABALHO QUE REQUEIRA
ALTERACAO DAS MEDIDAS DE CONTROLE INICIALMENTE PREVISTAS, SUSPENDE ESTA PERMISSAO.

1. Informagoes Gerais

1.1 Empresa / Planta 1.2 Data / Hora Inicio 1.3 Data / Hora Fim 1.4 AUTENTICADOR

Raizen EAB - Unidade - S&o Francisco 21/01/2025 14:25:30 21/01/2025 15:27:49
| |
1.5 ID da APR/AST Vinculada/ 1.6 Tipo da Atividade 1.7 Condigdo da PSe N I
Modelo
Programada Finalizada

- / -

1.8 Area 1.9 Setor 1.10 Subsetor
Industria Fabrica de Agucar Evaporadores u
1.12 Responsavel da rea Gestora

) | ]

Jac a Filho
1.13 Local da Atividade 1.14 Descrigdo Detalhada da Atividade
Evaporador C 1° Efeito Servigos realizados na empresa Re S/A, Bioparque Sa

setor Evaporacdo, equipamento Evaporador C 1° Efeito, serad feito inspegao
periédicas interna e externa em atendimento a NR13, registro fotogréfico,
medigdo de espessura, inspegdo visual, servigo com lixadeira, cinto de seguranga,
andaime multidirecional conforme projeto 4360/24, medidor de gases, extensdo
elétrica, luminaria de baixa voltagem, exaustor e EPIs para circular no interior da
industria.

1.15 Empresas Executantes

W i INSPECOES, ENGENHARIA E ANA

1.16 N° da Ordem de Manutengdo (OM), se aplicavel

N/A

1.17 NGimero da AST (Caso n&o aplicavel, preencha com N/A)

N/A

1.18 Modelo de APR/AST selecionado

N&o foi selecionado modelo

1.19 Modelos de PSe selecionado

Modelo de PSe: PS-e (Gerais ou Governanga n&o Criticos)
Permiss&o especifica (Subnivel 1): PEEC - Espago Confinado
Permissdo especifica (Subnivel 1): PSQ - Servico a Quente
Permissé&o especifica (Subnivel 1): LVTA - Trabalho em Altura

1.20 Observagoes

N&o sera feita nenhuma intervengdo no equipamento, somente inspegéo periddica interna e externa para atendimento da NR13. Espago confinado ndo perturbado.

1.21 EPIs 1.22 EPCs 1.23 Ferramentas / Equipamentos 1.24 Substancias / Produtos
Avental de Raspa Tipo Barbeiro Ancoragem Ferramentas Manuais -

Calgado de Seguranga ¢/ Biqueira Ago Aterramento Lixadeira

Capacete com jugular Disjuntor DR Conjunto de chaves (fenda, phillips,

Cinto de Seguranga Tipo Paraquedista | Exaustor etc.)

com Talabarte duplo Iluminagdo de Baixa Voltagem

Luva de Raspa

Luva PU

Mangote de Raspa

Oculos de seguranga

Oculos de segurancga - Sobrepor
Perneira de Raspa

Protetor Auditivo

Protetor Facial

Respirador PFF2 Fumos Metalicos e
Névoas

Touca Para Soldador

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo 1/12



N° ID PSe: 765338187

. - N° de Autenticagao:

PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025

N° ID Agao de Manutengéo:
1028763

Criticos)

2. MONITORAMENTO DE GASES

Usuario L.I.E.(%) Oxigénio(%) H2S(ppm) CO(ppm) Temperatura(°C) Data da Leitura
Edirlei Teixeira de 0 20.9 0 0 33 21/01/2025 14:10:40
Almeida

3. ATENGAO!

A permissdo ndo podera ser revalidada se tiver sido preenchida as segdes LVMC, LVE e PAIPCS. Ndo é permitido a revalidagdo de permissdo de servigos atreladas a
espago confinado. A Permisséo de Entrada em Espacgo Confinado deverd ser emitida para cada entrada, tendo validade maxima de 10 horas.

4. Em caso de Revalidagao

Em caso de REVALIDAGAO, manter minimo de 50% da equipe inicial.

5. EPIs E UNIFORMES BASICOS PARA A TAREFA:

Uniforme refletivo, Capacete de Seguranca com Jugular, Protetor Auditivo, Oculos de Seguranca e Calcado de Seguranca com protecdo na Biqueira. Nota: Para
protecdo ocular e protegdo dos pés, considerar EPI especifico indicado nesta Permissdo de servigo.

6. PSQ - Permissédo de Servico a Quente

Trabalhos em area classificada com risco de explosdo (zonas 1, 2, 21 ou 22) ou com possibilidade de formagdo de atmosfera explosiva, devera ser utilizada a PSQ -
PERMISSAO DE SERVICO A QUENTE e atender os requisitos de Governanga do MPS.

7. Lista Geral de Verificagdo

QUESITO SIM NAO N/A
Local do servigo estd desobstruido, possui boa visibilidade e acesso adequado para realizagédo do servigo? X
Local do servigo foi isolado e sinalizado? X
Realizada andlise dos riscos gerados e comunicagéo (interface) entre equipes atuando no local do servigo? X
Se identificado riscos, foram suspensas as atividades ou operagdes que impegam a realizagdo deste servigo com seguranga? X
Os executores estdo aptos pela medicina para realizagdo do servigo? X
Todas as medidas de controle de riscos recomendadas estdo disponiveis e em perfeitas condigdes? X
Todos os equipamentos/ferramentas necessarios para execugdo da tarefa estdo disponiveis e em perfeitas condigdes? X
Realizado isolamento e ou bloqueio de energias perigosas? X

Ponto de encontro mais proximo:: Em frente ao armazém de agucar

Telefone mais préximo para ligar no 1193:: COI da fabrica

Parada de ambulancia mais proxima:: Em frente ao armazém de agucar

Canal do radio comunicador para emergéncia:: 1

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo 2/12



- N° ID PSe: 765338187
T T . - N° de Autenticagao:
w PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
ron N° ID Agao de Manutencao:
CflthOS) 1028763
8. Identificagdo e Controle de
CHECKLIST
Projecdo de Particulas:
() Oculos de Seguranca Tipo Ampla vis3o (X) Oculos de Seguranca (X) Protetor Facial
() NA
Agentes Biolbgicos:
() Luvas impermeaveis () Protecdo respiratéria () Conjunto impermeavel
() Bota PVC ¢/ bico de ago () Oculos de seguranca (X) NA
Altas Temperaturas:
() Conjunto anti-chamas () Luvas ¢/ protegao térmica () Balaclava
() Avental Térmico () Calga Aluminizada () Vestimenta Alta temperatura
(X) NA
Asfixia/Intoxicagao:
() Conj. Autébnomo AR () Ar mandado (X) Exaustor/Insuflador
() NA
Atropelamento:
(X) Colete/Uniforma refletivo () Sinalizacdo de Area () isolamento de Area
(X) Caminho Seguro () NA
Choque/Arco elétrico:
() Vestimenta FR () Luva Isolante () Protetor Facial Arco Elétrico
() Balaclava () Ferramenta Isolante () Tapete Isolante
(X) Iluminagdo Baixa Voltagem (X) Aterramento (X) Disjuntor DR
() NA
Colisdo:
() Sinalizagdo de Area () Isolamento de Area () Iluminagdo Artificial
(X) NA
Derrame / Vazamento:
() Controle de nivel () Bacia de contengéo () Kit de emergéncia Ambiental
() Drenagem (X) NA
Desmoronamento:
() Escoras () Sinalizacdo de area () Isolamento de érea

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo 3/12



N° ID PSe: 765338187

“ . - N° de Autenticagao:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
- e N° ID Agdo de Manutengao:
C"thOS) 1028763
() Chanfrar o talude (X) NA
Ergondmicos:
() Revezamento () Pausas (X) Orientagdo de postura correta

() NA

Exposicdo no Raio de Fogo da Pecga:

() Bastdo de seguranga

() Sinalizagdo de area

() Corda guia

(X) NA

() Isolamento de area

Fumos Metalicos :

() Protegéo respiratdria

(X) NA

() Sistema de exaustdo

() Biombo

Incéndio/Explosdo :

() Extintor () Rede de Hidrantes () Monitoramento de gases
() Molhar a area () Caminhé&o Pipa (X) NA

Perfuragdo/Corte :
() Ferramenta extensora (X) Luva Protecdo Mecanica () NA

Prensagem:

() Ferramenta extensora

(X) Luva de raspa

(X) Maos Afastadas

() NA

() Luva Protegdo Mecénica

Produtos Quimicos:

() Protecdo respiratoria
() Oculos Ampla vis&o
() Creme Dérmico

() Chuveiro de Emergéncia/Lava-Olhos

() Vestimentas Impermeaveis
() Bota PVC ¢/ bico de ago
() Protetor Facial

() Diphoterine

() Luvas impermeaveis
() Capuz PVC
() Méscara facial inteira

(X) NA

Queda de Objetos:

() Sinalizagdo/Isolamento

(X) Capacete com jugular

() Bota PVC com protegdo na biqueira

() NA

(X) Calgado de Seguranga com protegdo na

biqueira

Queda de Pessoas:

() Linha de vida
(X) Ancoragem

(X) Caminho seguro

() Barreira fisica
(X) Cinto de Segurancga/Talabarte

() Isolar area

() Trava-quedas retratil
() Inspecionar escadas plataformas

() NA

Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo
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Criticos)

PS-e (Gerais ou Governanga nao

N° ID PSe: 765338187
N° de Autenticagao:
6555-21/01/2025
N° ID Agao de Manutengéo:
1028763

Queimadura:

() Luva Protegdo Térmica
(X) Perneira Raspa

() Isolamento térmico
() Vestimenta FR

() NA

(X) Avental Raspa
(X) Protetor Facial
() Luva Protegdo Quimica

(X) Touca de Soldador

(X) Mangote Raspa
() Biombo
() Balaclava

(X) Luva Raspa

Radiagdes Ionizantes:

() Enclausuramento

(X) NA

Ruido:

(X) Protetor auditivo - Tipo Plug

(X) Protetor auditivo - Tipo Concha

() NA

Radiagoes Ndo Ionizantes:

() Mangote Raspa
() Mascara de solda

() Biombo

() Touca de Soldador

() Avental Raspa
() Protetor facial

() Protecdo respiratéria

(X) NA

() Perneira Raspa
() Luva Raspa

() Oculos de Seguranga para Solda
(tonalidade)

Tombamento:

() Patolagem

() Controle de velocidade

(X) NA

9. EMERGENCIA

Em caso de emergéncia ligue no ramal 1193 ou comunique via radio

10. Observagao

11. Declaragdo de Envolvidos

Compreendi todas as medidas de prevengdo de acidentes, confirmo que estas serdo adotadas e comprometo-me a realizar a Auto Avaliagdo de Seguranga - AAS,
antes, durante e depois de qualquer atividade para que eu possa avaliar, analisar e agir de forma segura para garantir a seguranga do trabalho. Sendo assim, estou

Nome Fungdo Matricula Assinatura

Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengédo Preditiva Pl 338440

Assinado em 21/01/2025 14:21:40
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N° ID PSe: 765338187
N° de Autenticagao:

v PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025

ron N° ID Agao de Manutencao:
Cl'lthOS) 1028763

13. Executor Lider

Servigos executados por empresas contratadas ou por equipes cujo emissor ndo seja o responsavel do local do servico necessitam de aprovagéo adicional (Endosso) do
supervisor/responsavel pela drea para execugdo da atividade.

Nome Fungao Matricula Assinatura

Wil da Operador Produgdo Agucar I 253404 w ﬂ Z U/Q}/\_\

Assinado em 21/01/2025 14:22:34

14. Endosso(Se Aplicavel)

Nome Fungao Matricula Assinatura

Mot R Gestor Operagoes Industriais 11 13491

Assinado em 21/01/2025 14:24:41

15. Trabalhadores Envolvidos (Executores)

Nome Fungdo Matricula Assinatura

Edmiloan Aliac da Macada Operador Produgdo Aguicar III 13482 % 4

Assinado em 21/01/2025 14:22:06

Wi uda Operador Produgdo Agucar I 253404 \/J ﬂ Z Z//Q}/R

Assinado em 21/01/2025 14:22:34

T AvTAR cAncTa INSPETOR DA QUALIDADE A 569 ]

Assinado em 21/01/2025 14:22:41

Sl o

Colmn Mavin dn Ancne Aux Armazenagem 135954

Assinado em 21/01/2025 14:22:54

PEEC - Espago Confinado

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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-

- PS-e (Gerais ou Governanga nao

Criticos)

N° ID PSe: 765338187
N° de Autenticagao:
6555-21/01/2025

N° ID Agao de Manutengéo:

1028763

16. Itens de Verificagdo

QUESITO

| SIM |N7\O | N/A

Identificagéo do espago confinado:: Evaporador C 1° Efeito

Area de acesso ao espago esta:

(X) Sinalizada
() Isolada

Procedimentos efetuados:

() Purga

(X) Lavagem

() Ventilagao

(X) Exaustédo

() Inertizagdo

() Outros (incluir na observagdo da PS)

Foram avaliados os riscos e implementadas as medidas de seguranga recomendadas na FISPQ do produto? X
Existe equipe de resgate disponivel para realizagédo do resgate? X
A iluminagéo artificial possui alimentagdo de corrente continua inferior a 30 volts? X
O detector de gas utilizado no teste de gas e vapor possui bomba de sucgdo integrada, esta calibrado e foi realizado teste de bomba? X
O equipamento de monitoramento continuo de gases de leitura direta com alarmes esta em condigdes? X
Existem equipamentos de protegdo respiratdria/autdbnomo ou sistema de adugdo de ar com cilindro de escape automatico? X
Estd disponivel cinto de seguranga para os trabalhadores autorizados e definido o método de resgate? X
Esta disponivel equipamento de protecdo e movimentagdo vertical? X
Estdo disponiveis equipamentos elétricos e eletrdnicos adequados para trabalho em areas potencialmente explosivas? X
Estd disponivel exaustor/insuflador para realizag&o de ventilagdo/exaustdo? X
Foi feita inspegdo pré-uso dos equipamentos? X
Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A
Ndmero do aparelho multigases utilizado:: MA218007217
Esta disponivel meio de comunicagdo para o vigia acionar o plano de emergéncia? X
Comunicacdo de emergéncia (somente sera Nao Aplicavel quando a informagéao ja constar na PS ):
() Aplicavel
(X) N&o Aplicavel
Existe ficha cenario contemplando este cenario de emergéncia e salvamento? X
Procedimento de emergéncia e salvamento (ndo aplicavel se tiver ficha cenario):: 53
17. Supervisor de Entrada
Nome Funcdo Matricula Assinatura
Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengdo Preditiva Pl 338440

Assinado em 21/01/2025 14:21:40

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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N° ID PSe: 765338187

- . - N° de Autenticagéo:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
= o Ne ID Agao de Manutengéo:
Criticos) 1028763
18. Vigia(s)
Nome Fungdo Matricula Assinatura

Wil da Operador Produgdo Agucar I 253404 \/J ﬂ Z U/Q}/R

Assinado em 21/01/2025 14:22:34

Sudor o

Calma Maria da lacne Aux Armazenagem 135954

Assinado em 21/01/2025 14:22:54

19. Entrantes

Nome Fungao Matricula Assinatura

FAmilenn Alvac da Maradn Operador Producéo Agucar III 13482 M 4

Assinado em 21/01/2025 14:22:06

wil’ : ida Operador Produgdo Agucar I 253404 \/\j ﬂ Z Z//Q}/\’\

Assinado em 21/01/2025 14:22:34

I AVTORN ZADCTA INSPETOR DA QUALIDADE A 569 ]

Assinado em 21/01/2025 14:22:41

PSQ - Servico a Quente

20. Servico em Areas Classificadas

Trabalhos em area classificada com risco de explosdo (zonas 1, 2, 21 ou 22) ou com possibilidade de formag&o de atmosfera explosiva, devera atender os requisitos de
Governanga do MPS.

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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Ne° ID PSe: 765338187

. - N° de Autenticagéo:

PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025

N° ID Agao de Manutengéo:
1028763

Criticos)

21. Itens de Verificagdo

QUESITO SIM | NAO | N/A

Avaliada a possibilidade e identificadas as fontes de gerag&o de fogo, centelha ou calor? X

Foram tomadas as medidas de prevengdo para evitar que fogo/centelha ou calor ndo gerem exploséo? X

Equipamento e/ou tubulagdes estédo:

() Bloqueados com flange cega
() Raqueteados

() Desconectados

() Drenados

(X) Ventilados

() Purgados

() N/A

O sistema de drenagem préximo que possa receber produto inflaméavel estd coberto e selado? X

Os recursos de combate a incéndio necessarios estdo disponiveis? Se sim, informe quais: X

(X) Extintores

(X) Hidrantes

( ) Canh&o monitor
(X) Brigadista

( ) Outros

() NA

Foi feita inspegéo pré-uso dos equipamentos? X

Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A

LVTA - Trabalho em Altura

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo 9/12



N° ID PSe: 765338187

- ) ~
I . - N° de Autenticagao:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
ron N° ID Agao de Manutencao:
CflthOS) 1028763
QUESITO | SIM | NAO | N/A
Equipamento Tipo::
(X) Talabarte duplo () Trava Quedas de Seguranga (X) Cinto tipo paraquedista () Outros (incluir na observacdo
da PS)
Foi feita verificagdo das condigGes de seguranca dos equipamentos (cinto, talabarte, trava queda, cintas, mosquetdo, etc) X
Existe ponto de ancoragem adequado para atracar o equipamento contra quedas? X
Avaliada a ZLQ (zona livre de queda)? X
ZLQ do talabarte (m): 4,8
ZLQ em caso de queda (m): 6
Avaliadas as intempéries climaticas (chuva, raio, ventos)? X
Os montadores de andaime simplesmente apoiado possuem conhecimento para realizar a montagem? X
Os montadores de andaimes especiais possuem treinamento para montagem do andaime? X
Avaliada a inexisténcia de redes elétricas / equipamentos energizados na montagem de andaimes? X
Superficie de apoio de escadas é estavel e nivelada? X
Escada de mdo possui bases antideslizantes e estd devidamente amarrada? X
Escada ndo condutiva se existir risco elétrico? X
A equipe de resgate esta disponivel para realizagdo do resgate? X
Foi feita inspegdo pré-uso dos equipamentos? X
Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A
Nome Fungao Matricula Assinatura
Edmilean Aluac da Marcada Operador Produgéo Aclcar III 13482 % 4
Assinado em 21/01/2025 14:22:06
Willicoo . oo e . __a Operador Produg&o Agticar I 253404 w | Z Z//Q}/\.\
Assinado em 21/01/2025 14:22:34
CUAVTAN CADCTA INSPETOR DA QUALIDADE A 569 Q

Assinado em 21/01/2025 14:22:41

Gerado em 12/06/2025 as 15:26:37 por Rodolfo
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N° ID PSe: 765338187

—_— . - N° de Autenticagao:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
3 o N° ID Agdo de Manutengao:
C"thOS) 1028763

24. Encerramentos (PS-e Servigcos Ndo Criticos)

UESITO SIM | NAO | N/A
Q

A atividade em questéo foi::

() Parcialmente finalizado (X) Totalmente finalizado

Em caso de revalidacdo dessa PS-e, o CIE (Certificado de Isolamento Elétrico) sera mantido?

() Sim
() N3o
(X) NA

Em caso de revalidagdo dessa PS-e, o CBM (Certificado de Bloqueio Mecanico) sera mantido?

() Sim
() N3o
(X) NA

Os bloqueios (LOTO), se aplicado, foram removidos?

() Sim

() Néo

(X) NA
O local foi deixado limpo e organizado? X
As protegdes definitivas foram recolocadas? X
As condigdes para operagdo estdo restabelecidas? X

Nome Fungdo Matricula Assinatura
Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengédo Preditiva Pl 338440
Assinado em 21/01/2025 15:27:47

26. Executor Lider

Servigos executados por empresas contratadas ou por equipes cujo emissor ndo seja o responsavel do local do servico necessitam de aprovagéo adicional (Endosso) do
supervisor/responsavel pela drea para execugdo da atividade.

Nome Fungao Matricula Assinatura

Wi - T 7 7 ida Operador Produgdo Agucar I 253404 (/J///m"\

Assinado em 21/01/2025 15:27:39

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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N° ID PSe: 765338187

- . - N° de Autenticagéo:
v PS-e (Gerais ou Governanga nao 6555-21/01/2025
e N° ID Agao de Manutencao:
Criticos) 1028763
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PS-e (Gerais ou Governanga nao

Criticos)

N° ID PSe: 765354535
N° de Autenticagao:
9203-29/01/2025
N° ID Agao de Manutengéo:
1043683

UMA EMERNGENCIA, ABANDONO DE AREA OU MUDANCA NAS CONDICOES DE TRABALHO QUE REQUEIRA
ALTERACAO DAS MEDIDAS DE CONTROLE INICIALMENTE PREVISTAS, SUSPENDE ESTA PERMISSAO.

1. Informagoes Gerais

1.1 Empresa / Planta

Ra ade - ¢

1.2 Data / Hora Inicio

29/01/2025 10:27:06

1.3 Data / Hora Fim

29/01/2025 12:06:45

1.5 ID da APR/AST Vinculada/
Modelo

1.6 Tipo da Atividade

1.7 Condigdo da PSe

1.4 AUTENTICADOR

Programada Finalizada
- / -
1.8 Area 1.9 Setor 1.10 Subsetor
Industria Fabrica de Agucar

Evaporadores F u

1.12 Responsavel da rea Gestora

) | ]
Jac Filho
1.13 Local da Atividade 1.14 Descrigdo Detalhada da Atividade
Evaporador A 1° Efeito Servigos realizados na empresa R. . _ _ _ S/A, Bioparque o,

setor Evaporacdo, equipamento Evaporador A 1° Efeito, sera realizado inspegdo
interna e externa em atendimento a NR13, serdo usados ferramentas manuais,
lixadeira, medidor de gases, iluminagdo de baixa tensdo, extensdo elétrica,
medidor de espessura, cinto de seguranga e demais EPIs para circular no interior
da industria.

1.15 Empresas Executantes

WE.c.ivo . ISPECOES, ENGENHARIA E ANA

1.16 N° da Ordem de Manutengdo (OM), se aplicavel

N/A

1.17 NUmero da AST (Caso ndo aplicavel, preencha com N/A)

N/A

1.18 Modelo de APR/AST selecionado

N&o foi selecionado modelo

1.19 Modelos de PSe selecionado

Modelo de PSe: PS-e (Gerais ou Governanga ndo Criticos)
Permissdo especifica (Subnivel 1): PEEC - Espaco Confinado
Permissédo especifica (Subnivel 1): PSQ - Servico a Quente
Permissdo especifica (Subnivel 1): LVTA - Trabalho em Altura

1.20 Observagoes

N&o sera feita nenhuma intervengdo no equipamento, somente inspegéo periddica para atendimento da NR13. Espaco confinado ndo perturbado.

1.21 EPIs 1.22 EPCs 1.23 Ferramentas / Equipamentos 1.24 Substancias / Produtos
Avental de Raspa Tipo Barbeiro Ancoragem Ferramentas Manuais --

Calgado de Seguranga ¢/ Biqueira Ago Aterramento Lixadeira

Capacete com jugular Exaustor Conjunto de chaves (fenda, phillips,

Cinto de Seguranga Tipo Paraquedista | Disjuntor DR etc.)
com Talabarte duplo Iluminagdo de Baixa Voltagem
Luva de Raspa

Luva PU

Oculos de segurancga

Perneira de Raspa

Protetor Auditivo

Protetor Facial

Respirador PFF2 Fumos Metalicos e
Névoas

Touca Para Soldador

2. MONITORAMENTO DE GASES

Usuario L.I.E.(%) Oxigénio(%) H2S(ppm) CO(ppm) Temperatura(°C) Data da Leitura
Edirlei Teixeira de 0 20.9 0 0 33 29/01/2025 9:14:31
Almeida

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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N° ID PSe: 765354535

. - N° de Autenticagao:

PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025

N° ID Agao de Manutengéo:
1043683

Criticos)

3. MONITORAMENTO DE GASES

Usuario L.I.E.(%) Oxigénio(%) H2S(ppm) CO(ppm) Temperatura(°C) Data da Leitura
Edirlei Teixeira de 0 20.9 8 0 33 29/01/2025 9:16:05
Almeida

4. ATENGAO!

A permissdo ndo podera ser revalidada se tiver sido preenchida as segdes LVMC, LVE e PAIPCS. Ndo é permitido a revalidagdo de permissdo de servigos atreladas a
espago confinado. A Permisséo de Entrada em Espacgo Confinado deverd ser emitida para cada entrada, tendo validade maxima de 10 horas.

5. Em caso de Revalidacao

Em caso de REVALIDAGAO, manter minimo de 50% da equipe inicial.

6. EPIs E UNIFORMES BASICOS PARA A TAREFA:

Uniforme refletivo, Capacete de Seguranca com Jugular, Protetor Auditivo, Oculos de Seguranca e Calcado de Seguranca com protecdo na Biqueira. Nota: Para
protecdo ocular e protegdo dos pés, considerar EPI especifico indicado nesta Permissdo de servigo.

7. PSQ - Permissédo de Servico a Quente

Trabalhos em area classificada com risco de explosdo (zonas 1, 2, 21 ou 22) ou com possibilidade de formagdo de atmosfera explosiva, devera ser utilizada a PSQ -
PERMISSAO DE SERVICO A QUENTE e atender os requisitos de Governanga do MPS.

8. Lista Geral de Verificagdo

QUESITO SIM NAO N/A
Local do servigo estd desobstruido, possui boa visibilidade e acesso adequado para realizagédo do servigo? X
Local do servigo foi isolado e sinalizado? X
Realizada andlise dos riscos gerados e comunicagéo (interface) entre equipes atuando no local do servigo? X
Se identificado riscos, foram suspensas as atividades ou operagdes que impegam a realizagdo deste servigo com seguranga? X
Os executores estdo aptos pela medicina para realizagdo do servigo? X
Todas as medidas de controle de riscos recomendadas estdo disponiveis e em perfeitas condigdes? X
Todos os equipamentos/ferramentas necessarios para execugdo da tarefa estdo disponiveis e em perfeitas condigdes? X
Realizado isolamento e ou bloqueio de energias perigosas? X

Ponto de encontro mais proximo:: Em frente ao armazém de agucar

Telefone mais préximo para ligar no 1193:: COI da fabrica

Parada de ambulancia mais proxima:: Em frente ao armazém de agucar

Canal do radio comunicador para emergéncia:: 1

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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- N° ID PSe: 765354535
ST T T T . - N° de Autenticagao:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
s ron N° ID Agao de Manutencao:
CflthOS) 1043683
9. Identificagdo e Controle de
CHECKLIST
Projecdo de Particulas:
() Oculos de Seguranca Tipo Ampla vis3o (X) Oculos de Seguranca (X) Protetor Facial
() NA
Agentes Biolbgicos:
() Luvas impermeaveis () Protecdo respiratéria () Conjunto impermeavel
() Bota PVC ¢/ bico de ago () Oculos de seguranca (X) NA
Altas Temperaturas:
() Conjunto anti-chamas () Luvas ¢/ protegao térmica () Balaclava
() Avental Térmico () Calga Aluminizada () Vestimenta Alta temperatura
(X) NA
Asfixia/Intoxicagao:
() Conj. Autébnomo AR () Ar mandado (X) Exaustor/Insuflador
() NA
Atropelamento:
(X) Colete/Uniforma refletivo () Sinalizacdo de Area () isolamento de Area
(X) Caminho Seguro () NA
Choque/Arco elétrico:
() Vestimenta FR () Luva Isolante () Protetor Facial Arco Elétrico
() Balaclava () Ferramenta Isolante () Tapete Isolante
(X) Iluminagdo Baixa Voltagem (X) Aterramento (X) Disjuntor DR
() NA
Colisdo:
() Sinalizagdo de Area () Isolamento de Area () Iluminagdo Artificial
(X) NA
Derrame / Vazamento:
() Controle de nivel () Bacia de contengéo () Kit de emergéncia Ambiental
() Drenagem (X) NA
Desmoronamento:
() Escoras () Sinalizacdo de area () Isolamento de érea

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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N° ID PSe: 765354535

- . - N° de Autenticagao:
v PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
ron N° ID Agao de Manutencao:
CflthOS) 1043683
() Chanfrar o talude (X) NA
Ergondmicos:
() Revezamento () Pausas (X) Orientagdo de postura correta

() NA

Exposicdo no Raio de Fogo da Pecga:

() Bastdo de seguranga

() Sinalizagdo de area

() Corda guia

(X) NA

() Isolamento de area

Fumos Metalicos :

() Protegéo respiratdria

(X) NA

() Sistema de exaustdo

() Biombo

Incéndio/Explosdo :

() Extintor () Rede de Hidrantes () Monitoramento de gases
() Molhar a area () Caminhé&o Pipa (X) NA

Perfuragdo/Corte :
() Ferramenta extensora (X) Luva Protecdo Mecanica () NA

Prensagem:

() Ferramenta extensora

(X) Luva de raspa

(X) Maos Afastadas

() NA

() Luva Protegdo Mecénica

Produtos Quimicos:

() Protecdo respiratoria
() Oculos Ampla vis&o
() Creme Dérmico

() Chuveiro de Emergéncia/Lava-Olhos

() Vestimentas Impermeaveis
() Bota PVC ¢/ bico de ago
() Protetor Facial

() Diphoterine

() Luvas impermeaveis
() Capuz PVC
() Méscara facial inteira

(X) NA

Queda de Objetos:

() Sinalizagdo/Isolamento

(X) Capacete com jugular

() Bota PVC com protegdo na biqueira

() NA

(X) Calgado de Seguranga com protegdo na

biqueira

Queda de Pessoas:

() Linha de vida
(X) Ancoragem

(X) Caminho seguro

() Barreira fisica
(X) Cinto de Segurancga/Talabarte

() Isolar area

() Trava-quedas retratil
() Inspecionar escadas plataformas

() NA

Gerado em 12/06/2025 as 15:24:41 por Rodolfo
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= N° ID PSe: 765354535
. - N° de Autenticagao:
v PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
ron N° ID Agao de Manutencao:
Cl'lthOS) 1043683
Queimadura:
() Luva Protegdo Térmica (X) Avental Raspa (X) Mangote Raspa
(X) Perneira Raspa (X) Protetor Facial () Biombo
() Isolamento térmico () Luva Protegdo Quimica () Balaclava
() Vestimenta FR (X) Touca de Soldador (X) Luva Raspa
() NA
Radiagdes Ionizantes:
() Enclausuramento (X) NA
Ruido:
(X) Protetor auditivo - Tipo Plug (X) Protetor auditivo - Tipo Concha () NA
Radiagoes Ndo Ionizantes:
() Mangote Raspa () Avental Raspa () Perneira Raspa
() Mascara de solda () Protetor facial () Luva Raspa
() Biombo () Protecdo respiratéria () Oculos de Seguranga para Solda
(tonalidade)
() Touca de Soldador (X) NA
Tombamento:
() Patolagem () Controle de velocidade (X) NA
10. EMERGENCIA
Em caso de emergéncia ligue no ramal 1193 ou comunique via radio

11. Observagao

12. Declaragdo de Envolvidos

Compreendi todas as medidas de prevengdo de acidentes, confirmo que estas serdo adotadas e comprometo-me a realizar a Auto Avaliagdo de Seguranga - AAS,
antes, durante e depois de qualquer atividade para que eu possa avaliar, analisar e agir de forma segura para garantir a seguranga do trabalho. Sendo assim, estou
ciente também das normas internas de seguranca, salide e meio ambiente da |

Nome Fungdo Matricula Assinatura

Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengédo Preditiva Pl 338440

Assinado em 29/01/2025 9:28:32
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N° ID PSe: 765354535

ot . - N° de Autenticagao:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
- e N° ID Agao de Manutencao:
CflthOS) 1043683

14. Executor Lider

Servigos executados por empresas contratadas ou por equipes cujo emissor ndo seja o responsavel do local do servico necessitam de aprovagéo adicional (Endosso) do
supervisor/responsavel pela drea para execugdo da atividade.

Nome Fungao Matricula Assinatura

Wil da Operador Produgdo Agucar I 253404 w( L W

Assinado em 29/01/2025 10:03:40

15. Endosso(Se Aplicavel)

Nome Fungao Matricula Assinatura

=~

Daecinai Dariz7i Gestor Operagoes Industriais 11 13491

Assinado em 29/01/2025 9:53:01

16. Trabalhadores Envolvidos (Executores)

Nome Fungdo Matricula Assinatura

Dacinai Miac Tanarin ik Aux Armazenagem 136018

Assinado em 29/01/2025 9:53:40

Wil da Operador Produgdo Agucar I 253404 w( L

Assinado em 29/01/2025 10:03:40

T AvTAR cAncTa INSPETOR DA QUALIDADE A 569 C\m
|
|

Assinado em 29/01/2025 10:27:00

PEEC - Espago Confinado

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:24:41 por Rodolfo 6/10



PS-e (Gerais ou Governanga nao

Criticos)

N° ID PSe: 765354535
N° de Autenticagao:
9203-29/01/2025

N° ID Agao de Manutengéo:

1043683

17. Itens de Verificacdo

QUESITO

| SIM |N7\O | N/A

Identificagéo do espago confinado:: Evaporador A 1°Efeito

Area de acesso ao espago esta:

(X) Sinalizada
() Isolada

Procedimentos efetuados:

() Purga

(X) Lavagem

() Ventilagao

() Exaustdo

() Inertizagdo

() Outros (incluir na observagdo da PS)

Foram avaliados os riscos e implementadas as medidas de seguranga recomendadas na FISPQ do produto? X
Existe equipe de resgate disponivel para realizagédo do resgate? X
A iluminagéo artificial possui alimentagdo de corrente continua inferior a 30 volts? X
O detector de gas utilizado no teste de gas e vapor possui bomba de sucgdo integrada, esta calibrado e foi realizado teste de bomba? X
O equipamento de monitoramento continuo de gases de leitura direta com alarmes esta em condigdes? X
Existem equipamentos de protegdo respiratdria/autdbnomo ou sistema de adugdo de ar com cilindro de escape automatico? X
Estd disponivel cinto de seguranga para os trabalhadores autorizados e definido o método de resgate? X
Esta disponivel equipamento de protecdo e movimentagdo vertical? X
Estdo disponiveis equipamentos elétricos e eletrdnicos adequados para trabalho em areas potencialmente explosivas? X
Estd disponivel exaustor/insuflador para realizag&o de ventilagdo/exaustdo? X
Foi feita inspegdo pré-uso dos equipamentos? X
Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A
Ndmero do aparelho multigases utilizado:: MA221606989
Esta disponivel meio de comunicagdo para o vigia acionar o plano de emergéncia? X
Comunicacdo de emergéncia (somente sera Nao Aplicavel quando a informagéao ja constar na PS ):
() Aplicavel
(X) N&o Aplicavel
Existe ficha cenario contemplando este cenario de emergéncia e salvamento? X
Procedimento de emergéncia e salvamento (ndo aplicavel se tiver ficha cenario):: 57
18. Supervisor de Entrada
Nome Funcdo Matricula Assinatura
Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengdo Preditiva Pl 338440

Assinado em 29/01/2025 9:28:32

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:24:41 por Rodolfo
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N° ID PSe: 765354535

St . - N° de Autenticagao:
w PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
ron N° ID Agao de Manutencao:
Criticos) 1043683
19. Vigia(s)
Nome Fungdo Matricula Assinatura

Aux Armazenagem 136018

Assinado em 29/01/2025 9:53:40

Wil da Operador Produgdo Aclcar I 253404 w( L

Assinado em 29/01/2025 10:03:40

20. Entrantes

Nome Fungao Matricula Assinatura

UL~

Assinado em 29/01/2025 10:03:40

wil da Operador Produgdo Agucar I 253404

I AVTON CADCTA INSPETOR DA QUALIDADE A 569 Cm

Assinado em 29/01/2025 10:27:00

PSQ - Servigo a Quente

21. Servico em Areas Classificadas

Trabalhos em area classificada com risco de explosdo (zonas 1, 2, 21 ou 22) ou com possibilidade de formag&o de atmosfera explosiva, devera atender os requisitos de
Governanga do MPS.

22. Itens de Verificagdo

QUESITO SIM | NAO | N/A

Avaliada a possibilidade e identificadas as fontes de gerag&o de fogo, centelha ou calor? X

Foram tomadas as medidas de prevengdo para evitar que fogo/centelha ou calor ndo gerem explosdo? X

Equipamento e/ou tubulagdes estao:

() Bloqueados com flange cega
() Raqueteados

() Desconectados

() Drenados

() Ventilados

() Purgados

(X) N/A

O sistema de drenagem préximo que possa receber produto inflaméavel estéd coberto e selado? X

Os recursos de combate a incéndio necessarios estdo disponiveis? Se sim, informe quais: X

(X) Extintores

(X) Hidrantes

( ) Canh&o monitor
(X) Brigadista

( ) Outros

() NA

Foi feita inspegdo pré-uso dos equipamentos? X

Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:24:41 por Rodolfo 8/10



N° ID PSe: 765354535

e . - N° de Autenticag&o:
PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
- e N° ID Agao de Manutencao:
Criticos) 1043683

LVTA - Trabalho em Altura

23, Itens de Verificagdo

QUESITO SIM | NAO | N/A
Equipamento Tipo::
(X) Talabarte duplo () Trava Quedas de Segurancga (X) Cinto tipo paraquedista () Outros (incluir na observagdo
da PS)
Foi feita verificagdo das condigGes de seguranca dos equipamentos (cinto, talabarte, trava queda, cintas, mosquetdo, etc) X
Existe ponto de ancoragem adequado para atracar o equipamento contra quedas? X
Avaliada a ZLQ (zona livre de queda)? X
ZLQ do talabarte (m): 4,8
ZLQ em caso de queda (m): 6
Avaliadas as intempéries climaticas (chuva, raio, ventos)? X
Os montadores de andaime simplesmente apoiado possuem conhecimento para realizar a montagem? X
Os montadores de andaimes especiais possuem treinamento para montagem do andaime? X
Avaliada a inexisténcia de redes elétricas / equipamentos energizados na montagem de andaimes? X
Superficie de apoio de escadas é estével e nivelada? X
Escada de mé&o possui bases antideslizantes e estd devidamente amarrada? X
Escada ndo condutiva se existir risco elétrico? X
A equipe de resgate esta disponivel para realizagéo do resgate? X
Foi feita inspegdo pré-uso dos equipamentos? X
Informe o nimero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A): N/A
Nome Fungao Matricula Assinatura
(V2N
Wil da Operador Produgdo Agucar I 253404 w( L
Assinado em 29/01/2025 10:03:40
TreNTon oo INSPETOR DA QUALIDADE A 569 C@
Assinado em 29/01/2025 10:27:00

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
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N° ID PSe: 765354535
N° de Autenticagao:

-
sl 6

PS-e (Gerais ou Governanga nao 9203-29/01/2025
_— e N° ID Agdo de Manutengao:
Criticos) 1043683

25. Encerramentos (PS-e Servigos Ndo Criticos)

QUESITO SIM | NAO | N/A

A atividade em questéo foi::

() Parcialmente finalizado (X) Totalmente finalizado

Em caso de revalidacdo dessa PS-e, o CIE (Certificado de Isolamento Elétrico) sera mantido?

() Sim
() Nso
(X) NA

Em caso de revalidagdo dessa PS-e, o CBM (Certificado de Bloqueio Mecanico) sera mantido?

() Sim
() Néo
(X) NA

Os bloqueios (LOTO), se aplicado, foram removidos?

() Sim

() Néo

(X) NA
O local foi deixado limpo e organizado? X
As protegdes definitivas foram recolocadas? X
As condigdes para operagdo estdo restabelecidas? X

Nome Fungdo Matricula Assinatura
Edirlei Teixeira de Almeida Técnico Manutengédo Preditiva Pl 338440 //
Assinado em 29/01/2025 12:06:31

ELABORADO POR WS Solution Software Copyright
Gerado em 12/06/2025 as 15:24:41 por Rodolfo 10/10



PTE - PERMISSAO DE TRABALHO —— T

UMA EMERGENCIA, ABANDONO DE AREA OU MUDANCA NAS CONDICOES DE TRABALHO QUE REQUEIRA ALTERACAO DAS
MEDIDAS DE CONTROLE INICIALMENTE PREVISTAS, SUSPENDE ESTA PERMISSAO.

ID - Empresa Planta ID da A¢do de Manutencdo Status da PSe "y

1167 - Ré Unidade _oviionvioee 1319312 Iniciada . - .
Data/Hora planejada inicio Data/Hora planejada fim ID da PSe Atividade de risco?

08/09/2025 8:00:00 08/09/2025 17:00:00 765645442 Sim

Data/Hora efetiva inicio Data/Hora efetiva fim N° de autenticacdo PSe Tipo de atividade

08/09/2025 7:59:28 - 5277-08/09/2025 Programada

Localizag3o - Area -> Setor -> Sub-setor

Industria>
Fabrica de Acucar >
Evaporadores

Local da atividade
1° CAIXA A

Descricdo detalhada da atividade

Atividade ndo critica. Serd realizado o hidrojateamento da Caixa A com a bomba lemasa com pressdo maxima 900bar. para a atividade serd utilizado ferramentas manuais, tais
como: chave combinada e parafusadeira para abertura e fechamento as bocas de visitas e fazer a conexdo das mangueiras do hidrojato .CBM nas valvula entrada e saida de caldo,
entrada de vapor, entrada agua quente, saida vapor e saida de condensado. Serd necessario a emissdo da PEEC e ter o monitoramento continuos dos gases e controle de acessos,
recursos de emergéncia como ficha cenario n° 54, raddio comunicador e vigia , serd necessario uso de ventilacdo autonoma ( exaustor).

ID - Modelo das PSe's e checklists da atividade

3626 - PS-e (Gerais ou Governanca ndo Criticos)
340 - CBM - Certificado de Bloqueio Mecanico
268 - Novo bloqueio mecanico - CBM formato digital
353 - PEEC - Espaco Confinado

Empresas executantes

Observacdo

Fazer a auto avaliacdo antes, durante e depois da atividade, fazer o uso dos 3 pontos ao subir e descer escadas, cuidados aos desniveis do piso da planta e em caso de emergéncia
acionar seguranca do trabalho via radio, telefone mais préximo ou alarme de incéndio.

EPls

663 - Bota de PVC com Biqueira , 671 - Calcado de Sequranca c/ Biqueira Aco , 1302 - Capacete com jugular , 698 - Conjunto Impermedvel , 699 - Luva de Protecao
Mecanica/Anticorte , 1304 - Luva PU , 1303 - Oculos de seguranca , 1305 - Oculos de seguranca - Sobrepor , 1301 - Protetor Auditivo

EPCs

263 - Chuveiro lava olhos , 270 - Exaustor , 273 - Exaustor/Insuflador , 303 - lluminacdo de Baixa Voltagem , 262 - lluminacdo de emergéncia , 256 - Isolamento da Area , 257 - Kit
Primeiros socorros

Ferramentas e Equipamentos
299 - Bomba Lemasa , 631 - Conjunto de chaves (fenda, phillips, etc.) , 300 - Ferramentas Manuais , 632 - Martelo , 333 - Parafusadeira

Substancias e Produtos

ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025
Gerado por: Fra ... JaSilva Gerado em: 08/09/2025 09:33:47 Pagina: 1/8



PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

MONITORAMENTO DE GAS

Nome do gas Valor de referéncia  Valor de leitura Evidéncia da tela de pico Assinatura do reponsavel
Oxigénio 19.5 3 23% 20.9% ] *
LIE 0310 ppm O ppm | 4 B ?._ : _-.--*"'I __"_.l
. e -
i - B R
Cco 03 39 ppm O ppm =
H2S 0310 ppm 0 ppm - Assinado em: 08/09/2025 07:46:04

- Responsavel: 79680 - RN - 08/09/2025 07:46:04 hr

Nome do gas Valor de referéncia  Valor de leitura Evidéncia da tela de pico Assinatura do reponsavel

Oxigénio 19.5 8 23% 20.9% a—

LIE 0310 ppm O ppm ‘-.:.: - -.—"':I — B,

co 0439 ppm 0 ppm % e

H2S 0310 ppm 0 ppm Assinado em: 08/09/2025 07:46:04
ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025
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PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

DOCUMENTOS DE ABERTURA

PS-e (Gerais ou Governanga ndo Criticos)

ATENCAO!

A permissdo ndo poderd ser revalidada se tiver sido preenchida as secdes LVMC, LVE e PAIPCS. N&o € permitido a revalidacdo de permissdo de servicos atreladas a espaco confinado. A
Permissdo de Entrada em Espaco Confinado devera ser emitida para cada entrada, tendo validade maxima de 10 horas.

Em caso de Revalidacéo

Em caso de REVALIDACAO, manter minimo de 50% da equipe inicial.

EPIs E UNIFORMES BASICOS PARA A TAREFA:

Uniforme refletivo, Capacete de Seguranca com Jugular, Protetor Auditivo, Oculos de Seguranca e Calcado de Seguranca com proteco na Biqueira. Nota: Para protecdo ocular e proteco dos
peés, considerar EPI especifico indicado nesta Permissdo de servico.

PSQ - Permissdo de Servico a Quente

Trabalhos em &rea classificada com risco de explosdo (zonas 1, 2, 21 ou 22) ou com possibilidade de formacao de atmosfera explosiva, devera ser utilizada a PSQ - PERMISSAO DE SERVICO A
QUENTE e atender os requisitos de Governanca do MPS.

Lista Geral de Verificacdo

Local do servico esta desobstruido, possui boa visibilidade e acesso ad do para realizac3o do servico? SIM

Local do servico foi isolado e sinalizado? SIM

Realizada analise dos riscos gerados e comunicacdo (interface) entre equipes atuando no local do servico? SiM

Se identificado riscos, foram as atividades ou que il a reali; deste servico com seguranca? SIM

Os executores est3o aptos pela medicina para realizacdo do servico? SIM

Todas as medidas de controle de riscos r dadas est3o disponiveis e em perfeitas condicées? SIM

Todos os i fer ios para da tarefa est3o disponiveis e em perfeitas i ? SIM
eou io de gias perigosas? SIM

Ponto de encontro mais proximo:

Armazen

Telefone mais proximo para ligar no 1193:

Fabrica

Parada de ambulancia mais proxima:

Armazen

Canal do radio comunicador para emergéncia:

01e02

ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025
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PS-e (Gerais ou Governanga ndo Criticos)

Identificacdo e Controle de Riscos/Medidas Mitigadoras

Projecdo de Particulas

() Oculos de Seguranca Tipo Ampla visdo

Agentes Biolagicos

PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

DOCUMENTOS DE ABERTURA

(x) Oculos de Seguranca ( ) Protetor Facial ( INA

( ) Luvas impermedveis ( ) Protecdo respiratoria () Conjunto impermeavel () Bota PVC ¢/ bico de aco () Oculos de seguranca

(x)NA

Altas Temperaturas

() Conjunto anti-chamas ( ) Luvas ¢/ protecdo térmica () Balaclava () Avental Térmico ( ) Calca Aluminizada

( ) Vestimenta Alta temperatura  (x) NA

Asfixia/Intoxicacso

( ) Conj. Auténomo AR ( ) Ar mandado

Atropelamento

( x ) Exaustor/Insuflador ( )NA

() Colete/Uniforma refletivo () sinalizacdo de Area ( )isolamento de Area () Caminho Seguro (x)NA

Choque/Arco elétrico

( )Vestimenta FR () Luva Isolante

( ) Tapete Isolante  ( x ) lluminacdo Baixa Voltagem

Coliséo

() Protetor Facial Arco Elétrico () Balaclava () Ferramenta Isolante

( ) Aterramento ( )Disjuntor DR ( )NA

() sinalizacdo de Area () Isolamento de Area () lluminacao Artificial (x)NA

Derrame / Vazamento
( ) Controle de nivel ( ) Bacia de contencdo
Desmoronamento

() Escoras () sinalizacso de area

Ergonomicos

( x ) Revezamento (x) Pausas

Exposi¢cdo no Raio de Fogo da Peca

( ) Bastdo de sequranca () Corda guia

Fumos Metalicos

() Protecdo respiratoria

Incéndio/Explosdo

( ) Extintor

(x)NA

Perfuracdo/Corte

() Ferramenta extensora

Prensagem

( ) Ferramenta extensora (x) M3os Afastadas

Produtos Quimicos

() Protecso () Vestimentas
respiratoria Impermeaveis
( ) CapuzPVC ( ) Creme Dérmico

( ) Diphoterine (x)NA

Queda de Objetos

( ) sinalizacdo/Isolamento (. ) B‘ota PVC com protecso na
biqueira

Queda de Pessoas

() Linha de vida () Barreira fisica

(

() sistema de exaustso

() Rede de Hidrantes () Monitoramento de gases

( )Luvas () Oculos Ampla
impermeaveis visao

( ) Protetor Facial

() Kit de emergéncia Ambiental ( )Drenagem (x)NA

) Isolamento de 3rea

() Chanfrar o talude (x)NA

(x) Orientacdo de postura correta ( INA

() Isolamento de drea () sinalizacao de area (x)NA

() Biombo (x)NA

() Molhar a drea ( ) Caminh&o Pipa

(x) Luva Protecdo Mecanica ( INA

(x) Luva Protec&o Mecanica ( )Luvade raspa ( INA

() Bota PVC ¢/ bico de aco

( ) Mascara facial ( ) Chuveiro de Emergéncia/Lava-
inteira Olhos

() Calcado de Seguranca com protecdo

na biqueira ( ) Capacete com jugular  (x) NA

( ) Trava-quedas retratil () Ancoragem () Cinto de Seguranca/Talabarte

( ) Inspecionar escadas plataformas (x) Caminho seguro  ( x) Isolar érea ( INA

Queimadura
( ) Luva Protecdo Térmica ( ) Avental Raspa ( ) Mangote Raspa ( ) Perneira Raspa ( ) Protetor Facial
() Biombo () lIsolamento térmico () Luva Protecdo Quimica () Balaclava () Vestimenta FR
( ) Touca de Soldador ( ) Luva Raspa (x)NA

Radiacges lonizantes
( ) Enclausuramento (x)NA

Ruido
( x) Protetor auditivo - Tipo Plug ( x) Protetor auditivo - Tipo Concha ( INA

Radiacdes Nao lonizantes
( )Mangote Raspa ( ) AventalRaspa ( ) Perneira Raspa () Mascara de solda ( ) Protetor facial
( ) Luva Raspa ( ) Biombo ( ) Protecdo respiratoria () Oculos de Sequranca para Solda (tonalidade) ( ) Touca de Soldador
(x)NA

Tombamento
( ) Patolagem () Controle de velocidade (x)NA

ID: 1319312 ID da PSe: 765645442

Gerado por: Fra Iva

Gerado em: 08/09/2025 09:33:47
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‘ PTE - PERMISSAO DE TRABALHO C_. "

DOCUMENTOS DE ABERTURA

PS-e (Gerais ou Governanga ndo Criticos)

EMERGENCIA

Em caso de emergéncia ligue no ramal 1193 ou comunique via radio

Observagdo

Observagdo

Declaragdo de Envolvidos

Compreendi todas as medidas de prevencdo de acidentes, confirmo que estas serdo adotadas e comprometo-me a realizar 8 Auto Avaliacdo de Sequranca - AAS, antes, durante e depois de
qualquer atividade para que eu possa avaliar, analisar e agir de forma segura para garantir a sequranca do trabalho. Sendo assim, estou ciente também das normas internas de sequranca,
saude e meio ambiente da |

Evidéncia fotografica de abertura

Emissor Func¢do Matricula Assinatura

5 . Assinado em: 08/09/2025
Rosuicr i viieer Gestor Operacdes Industriais Il 13491 =5 = 07:37:35
Executor Lider Func¢do Matricula Assinatura
Ped iantos Operador Producdo Acucar Especializado 13342 \, ] & S:i";_g; em: 08/09/2025
Trabalhadores Envolvidos (Executores)
Tr i ) Func¢do Matricula Assinatura
Marca sio Operador Producdo Acucar | 211176 Sis;";gg em: 08/09/2025
Jos to Araujo Operador de Producdo de Acucar | 420292 S:S;';ag;emz 08/09/2025
Edm 5 Santos Operador Producdo Acucar | 253398 Q;s;";gg em: 08/09/2025
Fat s Operador Producdo AcUcar | 338447 g;s;";:? em: 08/09/2025
Reic a Silva Operador Producdo Acucar | 5419025 3;5'3':';? em: 08/09/2025
will da Operador Producdo Acucar | 253404 8;51";73“ em: 08/09/2025
Pec ntos Operador Produc&o AcUcar Especializado 13342 S:i";_g; em: 08/09/2025

ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025

Gerado por: Fr. va Gerado em: 08/09/2025 09:33:47 Pagina: 5/8



PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

DOCUMENTOS DE ABERTURA

PEEC - Espaco Confinado

Itens de Verificacdo

Identificacdo do espaco confinado:
1° Caixa A
Area de acesso 3o espaco esta:
(x) Sinalizada (x) Isolada
Procedimentos efetuados:
(x) Purga (x) Lavagem (x) Ventilacdo (x) Exaustdo () Inertizacdo

() Outros (incluir na observacdo da PS)

Foram avaliados os riscos e implementadas as medidas de seguranca recomendadas na FISPQ do produto? N/A
Existe equipe de resgate disponivel para realizacdo do resgate? SIM
A iluminac3o artificial p li tacdo de corrente continua inferior a 30 volts? SIM
0 detector de g3as utilizado no teste de gas e vapor possui bomba de suc¢do integrada, ests calibrado e foi realizado teste de bomba? SIM
0 equipamento de monitoramento continuo de gases de leitura direta com alarmes esta em condicdes? SIM
Existem equipamentos de prote¢do respiratoria/auténomo ou sistema de aducdo de ar com cilindro de escape automatico? SIM
Est3 disponivel cinto de seguranc¢a para os trabalhadores autorizados e definido o método de resgate? N/A
Esta disponivel equipamento de protecdo e movimentacdo vertical? SIM
Estdo disponiveis equip tos elétricos e eletrénicos adequados para trabalho em areas potencialmente explosivas? N/A
Esta disponivel exaustor/insuflador para realizacdo de ventilag§o/exaustdo? SIM
Foi feita inspecdo pré-uso dos equipamentos? SIM

Informe o numero do checklist de pré-uso (Caso ndo aplicavel, informe N/A)

N/A

Numero do aparelho multigases utilizado:

MA 225 616208

Esta disponivel meio de comunicacdo para o vigia acionar o plano de emergéncia? SIM

Comunicacdo de emergéncia (somente sera Ndo Aplicavel quando a informac3ao ja constar na PS ):

() Aplicavel (x) Nao Aplicavel

Existe ficha cenario contemplando este cenario de emergéncia e salvamento? SIM

Procedimento de emergéncia e salvamento (ndo aplicavel se tiver ficha cenario):

54

Supervisor de Entrada

Supervisor de Entrada Funcdo Matricula Assinatura
Ros Gestor Operacoes Industriais |1 13491 4z =3 3;5?73:; em: 08/09/2025
Vigia(s)
Vigia(s) Funcdo Matricula Assinatura

; . Assinado em: 08/09/2025
M iio Operador Producdo Acucar | 211176 07:37:50
Edi 1tos Operador Producdo Acucar | 253398 3;?;";3; em: 08/09/2025
Wil rruda Operador Producdo Acucar | 253404 3;5:;1;:11; em: 08/09/2025
P H Operador Producdo Acucar Especializado 13342 S;sgr;agg em: 08/09/2025
ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025
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PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

DOCUMENTOS DE ABERTURA

PEEC - Espaco Confinado

Entrantes
Entrantes Fungdo Matricula Assinatura
) . Assinado em: 08/09/2025
M 5io Operador Producdo Acucar | 211176 _' i /09/
07:37:50
. . ssinado em:
Jos 30jo Operador de Producdo de Acucar | 420292 A _' X 08/09/2025
07:38:08
Edi 1tos Operador Producdo Acucar | 253398 Asfmédo em: 08/09/2025
07:38:32
= . Assinado em: 08/09/2025
Fe Operador Producdo Acucar | 338447 ,' R /09/
07:38:41
h . Assinado em: 08/09/2025
Rei '3 Operador Producdo Acucar | cs419025 _' R /09/
07:38:51
X . ssinado em:
Wi e Arruda Operador Producdo Acucar | 253404 '37_:13_13 08/09/2025
= 2 , inad
P ; Operador Producdo Acucar Especializado 13342 ST ‘8;?'5'?2‘2’ em: 08/09/2025
Foi comprovada a auséncia de energias (Teste de energia zero)? SIM
Descri¢do/localizacdo do bloqueio:
Bloquear valvulas da 1° Caixa A
A reali; do io foi icada para todos os interessados? SIM
Os es h oS pre i para realizacdo do io? SIM
Todos os equipamentos que possam comprometer a seguranca da equipe de 3o foram i ifi ? (Ex.: V3 , chave elétrica, atuadores, dispositivos de controle) SIM
Disponi i de tr e eti para todas as va . i e tub! oes que i de bl io? SIM
Caso mais de um servico com equipes diferentes seja r do existe disp 1 i de tr: e eti ultipla? N/A
Em caso de bloqueio em valvulas, i e tub com interface elétrica, foi realizado isolamento elétrico? N/A
0 equipamento foi:
(x) Drenado () Despressurizado ( ) Desgaseificado ( x ) Desvaporizado (x) Valvula de Vapor Fechada
( INA
Foi prevista a expansao de liquido devido a temperatura? N/A
Método de bloqueio:
(x) Travamento (x) Etiquetagem
todas as valvulas, i e tub! que receberam bloqueio mecanico:
Entrada e saida de caldo Entrada e saida de vapor Saida de vapor Saida condensado Entrada agua quente
o dispositi anico de tr ilizad
Cadeado
dos cadead ilizados para bloqueio do
4,7,9,12
As chaves foram guardadas na caixa de bloqueio multiplo? SIM
Cadeado do solici do bloqueio aplicado na caixa de bloqueio multiplo? SIM
Numero:: 02
Numero dos cartées de bloqueio:
1390482, 1390481, 1390480, 1390479,1390478
da chave/cadeado de
4,7,9,12
Precaugbes adicionais:
ID: 1319312 ID da PSe: 765645442 N° da autenticacdo PSe: 5277-08/09/2025
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PTE - PERMISSAO DE TRABALHO

DOCUMENTOS DE ABERTURA

Executor do bloqueio Funcdo Matricula Assinatura

Gestor Operacdes Industriais Il 13491 =2 g Assinado em: 08/09/2025 07:37:35
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