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1 INTRODUGAO

O processo de automacgao tem se mostrado uma solugdo essencial para
melhorar a produtividade e reduzir falhas em diversos setores, incluindo pequenas
confeitarias. A eficiéncia no empacotamento manual de produtos como bombons
enfrenta desafios significativos, como a lentidao e o desgaste fisico dos funcionarios,
impactando diretamente nos prazos de entrega ao consumidor. Assim, a
implementagdo de um sistema automatizado, utilizando sensores e esteiras, pode
substituir o processo manual de maneira eficiente, mantendo a qualidade do
produto.

O sistema funcionara de forma simples: bombons serdo colocados na esteira
e um sensor contara as unidades. Quando dois bombons forem detectados, o
movimento da esteira sera interrompido para que os itens sejam posicionados
adequadamente na caixa. Apds o preenchimento, uma segunda esteira retirara a
embalagem cheia e podera ser colocado uma nova vazia, e um sensor verificara se
ela esta corretamente posicionada, permitindo a continuidade do processo. O projeto
visa oferecer uma alternativa acessivel para pequenas empresas do setor

alimenticio, otimizando a producdo sem comprometer a qualidade.
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2 DADOS DO PROJETO

O projeto € uma produgéao técnica realizada pelos alunos do Curso Técnico de
Mecatrénica da ETEC Julio de Mesquita, em Santo André. Este Trabalho de
Concluséo de Curso (TCC) tem como objetivo aplicar os conhecimentos adquiridos
ao longo dos trés anos de formagéao, desenvolvendo um sistema automatizado para
o empacotamento de bombons. Utilizando sensores e esteiras, visando otimizar o

tempo de producgao e reduzir o esforgo fisico no processo.

(8 i1 :

. -
¥

llustragao 1: Protdtipo Finalizado

A seguir, detalham-se as responsabilidades de cada integrante da equipe:

Mayara: Responsavel por redigir grande parte do documento do TCC, pela
programacgao do projeto e pela organizagao geral do grupo, além de coordenar as
etapas do trabalho.

Marjorie: Colaborou na programacdo do sistema e nas pesquisas que
embasaram o projeto, além de, juntamente com Sabrina, realizar os calculos
relacionados ao orgamento dos componentes.

Sabrina: Redigiu os diarios de bordo apresentados ao longo do
desenvolvimento do projeto, contribuiu significativamente com os calculos
orcamentarios e, além disso, elaborou os manuais de operacdo e manutenc¢ao do
prototipo.

Ménica: Ficou responsavel pelos desenhos técnicos do protétipo e pela
elaboracgao dos slides utilizados na apresentacéao final do TCC.
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Mariana: Colaborou na elaboragdo dos desenhos do protétipo junto com
Mébnica e foi encarregada de criar os cronogramas que orientaram o
desenvolvimento do projeto.

Vale destacar que as fungdes descritas ndo se limitaram exclusivamente a
essas integrantes, ja que o desenvolvimento do projeto demandou a colaboracéo de
todos os membros do grupo.

O projeto foi desenvolvido ao longo de aproximadamente um ano, dividido em
duas fases principais: o0 planejamento e organizagdo, que duraram cerca de um
semestre, e 0 desenvolvimento pratico do protétipo, que tomou o0 semestre seguinte,
considerando os periodos letivos e as pausas do calendario escolar.

Durante o processo, o grupo também realizou uma pesquisa de similaridade
com o objetivo de identificar solugdes existentes no mercado e estabelecer uma
base solida para o desenvolvimento do protétipo. A analise evidenciou que, embora
haja diversas tecnologias de automacédo voltadas ao empacotamento, a maioria é
direcionada a grandes industrias, apresentando custos elevados e demandando uma
infraestrutura robusta. Esses fatores tornam tais solugdes inviaveis para pequenos
empreendedores.

Com base nos resultados da pesquisa, o grupo identificou tecnologias e
funcionalidades que poderiam ser adaptadas para atender as necessidades
especificas de microempreendedores, permitindo o desenvolvimento de uma

proposta mais acessivel, pratica e compativel com a realidade desse publico.

llustragdo 2: Projeto de inspiragdo (ALFABELT)
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Nas ilustragbes a seguir, encontram-se o diagrama de Gantt e o cronograma

que ilustram os processos de planejamento e desenvolvimento do Projeto.

3.1 Diagrama de Gantt

Atribuido a Status Inicio Término | Duragao
Definir tema Grupio Concluida ey 03rnar 21dias
Pesquiza sobre sensores Sabrina Concluida 1¥rrar Tfrnar 7 dias
Pesquiza sobre componentes Fariana e Monica Concluido 24rmar O7tabr 14 dia=
Pesquiza sobre programacgao Farjorie e Mayara Concluido 24rmar O7tabr 14 dia=
Introducao hdariana e hayara Concluida [7abr 1dabr 7 diaz
Objetivos [geraiz e especificos] kdariana e Mayara Coancluida 7abr 1d#abr 7 dias
Definir metodologias Grupn Concluido 2Rabr 02 L Fh diaz
Construgdo dos desenhos técnicos kariana e hanica Concluido 28abr 2Yago Tadiaz
Construgao da parte tedrica Grupo Concluido 28abr Aago 125 dias
Aquisicio dos componentes Grupa Concluida O7fum 1ago G4 dias
Aprezentagao da situagao intermediaria Grupo Concluido 03jun 0%un 1dia
Testes dos sensores individualmente tavara e Sabrina Concluida THago THago Jdiaz
Teste de programagao Marjorie e Mavara Concluida Hago 20=zet I diaz
Montagem Fizica do 1° protatipo Grupo Concluida 25zet 2Hzet 2diaz
Integracao das pegas e programacao Grupn Coancluida 20zet 2ot 26 dias
Coleta de dados do 1° protatipo Grupn Concluido 28 =et 2ot 26 dias
Reszolugdo de problemas encontrados Grupo Concluido 3W=et 2ot 23diaz
Dezenvolvimento do projeto final Grupo Concluido 3 zet 2ot 2R diaz
E=crita do relatorio final Mariana, Mayara e Sabrina Concluido 0ot 2Bt 26 diaz
VYalidagdo e verificacdo de erros Grupo Concluido Ofout 2Rout 26 diaz
Teste de funcionalidade Grupo Concluido 24t 2Hout Jdiasz
Revisdo do projeto técnico Grupo Concluida 20000t 2Blout 7 diaz
Entrega do projeto técnico Grupn Concluida ZHaut 2ot 1dia
Preparagdo da apresentacao do TCC Erupo Erm andarmento Dot 2oy a0 dias
Apresentacao final do TCC Grupo Mao iniciada 2dow 2oy 1dis

llustracdo 3: Tabela de Atribui¢cdes




16

oaviini oyn [l
|

OLNIWVANY N3

oajn1dNod [

331 op [euy cedeuasaidy

. Al
op oedeyuasande ep oederedary

oo1unay o1alord op ebanuy

oowaal oyalosd op oesmay

SpEpIEUCIOUN) 3P 3153 ]

soua ap oedeayuan 3 oedepies

[2ul ongie|al op elnasy

~ jeuly oasloid op ojusunporUasa]

TOPETIIGIS |

sewajgoid ap .umw.:_..umww_

ednoioid | op sopep ap E13j0]

adnoioid | op 2015y wabeiuop]

EIBAE & SuUolEp

OEOEWEInOIT |
a sedad sep .u.w&m_mm.u.u_

OW&NEN_m.u_n_.. ap aisaj

BUNGES = EIEfELY

m-u:u_______ﬂ.-__._u._ﬂ._ﬂ_u.ﬂ

5AI0SUSS SOP 52153

ETIETFS0 I
oedenyis ep oedejuasaidy

sayuauodwos sop oedisinby

eaugal aued ep oednnsucn

—
BIIUCHY = EUELE

— =ooIogT|
‘Soyuasap sop oednsucy

‘seibojopoiaw nuyag

[sooynadsa a sierab) soanalgn)

BUNgeS

T

oednponu)

oeseweiboid 21qos esinbsag

Mm..u....m.:n..n_-.-..uu.m:n_.u.m MM,_:._“.mﬂm_

sa105uas 31qos esinbsag

Cronograma

3.2

LE|9E |SEPE|EE|ZE |LE |OE

A

E_m_m_h.__m_.m wlelzlt

Bua) E.-.-m..—.ﬂh— i

SEURWAG

llustragédo 4: Cronograma




4

4.1

17

OBJETIVOS

Objetivo geral

Este trabalho tem como objetivo desenvolver um maquinario automatizado

para otimizar o processo de empacotamento de bombons, reduzindo a lentidao entre

a confeccado e a entrega. A partir da analise das dificuldades enfrentadas nesse

processo, busca-se garantir maior eficiéncia, seguranga e qualidade no transporte e

manuseio dos produtos, proporcionando uma solugdo tecnolégica que atenda as

demandas do setor.

4.2

Objetivos especificos
Busca-se alcangar os determinados objetivos especificos, que desempenham

um papel crucial para uma maior eficiéncia na execugao do projeto:

1.
2.

Definicao do tema do TCC;

Realizar pesquisas sobre os componentes e  programagdo  necessarios,
garantindo a escolha adequada de materiais e a programagdo para a
implementagao do projeto;

Elaborar a introdugédo do projeto, contextualizando sua relevancia e justificando
sua aplicabilidade no cenario técnico e académico;

Estabelecer os objetivos gerais e especificos, determinando de forma clara e
objetiva as metas a serem alcancgadas;

Definir a metodologia a ser empregada no desenvolvimento do projeto,
especificando os métodos, técnicas e procedimentos que orientardo a execugao
da pesquisa e a analise dos dados.

Elaborar o cronograma, organizando as atividades a serem realizadas do projeto
de maneira estruturada, estabelecendo prazos e otimizando o gerenciamento do
tempo;

Desenvolver o desenho técnico do projeto, representando graficamente sua
estrutura e funcionamento;

Levantar e organizar referéncias teoricas relevantes que fundamentem o tema do
projeto, por meio de pesquisa bibliografica em fontes especializadas.

Realizar testes de programacédo do CLP e funcionamento da esteira, avaliando

seu desempenho e ajustes necessarios para atender aos requisitos do projeto.
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10. Adquirir os componentes e materiais necessarios para a montagem e execugao
do projeto, atendendo aos requisitos definidos.

11. Realizar testes dos componentes individualmente. Testando a funcionalidade e
aplicagao dentro do projeto

12. Realizar a montagem fisica do projeto, integrando todos os componentes
conforme o desenho técnico e os testes prévios realizados;

13. Testar o sistema integrado (CLP + esteira + sensores), assegurando o
funcionamento conjunto e eficiente de todos os elementos do projeto;

14. Coletar e analisar dados obtidos a partir dos testes finais, verificando a eficacia e
desempenho do sistema implementado;

15. Redigir o desenvolvimento do TCC, detalhando todas as etapas do projeto,
desde a concepgéo até a execucgao final, com base em registros e resultados
obtidos;

16. Elaborar a conclusdao e consideragbes finais, apresentando os resultados
alcangados, limitagbes encontradas e possiveis melhorias futuras para o projeto;

17. Treinar a apresentacao oral do TCC, ensaiando as falas, controlando o tempo de
exposicdo e aprimorando a comunicagao para transmitir com clareza os
objetivos, metodologia, resultados e conclusdes do projeto;

18. Realizar a apresentagcdo final do TCC perante a banca examinadora,
demonstrando dominio do conteudo e capacidade de argumentagcdo sobre o

projeto desenvolvido.



5 MATERIAS

Controlador Légico Programavel CLP Weg CLIC02 24VCC 20HR-D

llustragao 5: CLP (Imagem llustrativa)

e SKU: 11268416

e Modelo: CLW-02/20HR-D

e Tensao de Alimentagao: 24Vcc
¢ Entradas Digitais: 8

e Entradas Analdgicas: 4

e Saidas Digitais a Relé: 8

e Display e Teclado: Z01-Z204

e Maximo de E/S: 44+4
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Cabo de Programacao para CLP CLIC02

llustragdo 6: Cabo (Imagem llustrativa)

e Modelo: CLW-02/ULINK
e (Cobdigo WEG: 11804956
e Versdao USB

e Comprimento: 1,8m

Chave Seletora lluminada EK2361

llustragdo 7: Chave Seletora (Imagem llustrativa)
e Tensao: 220V,
e Corrente Nominal: 6A;
e Poténcia maxima: 20W
e Posicao: 2 (0-1)

e lluminagao: Led
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Sensor Indutivo Tubular Sense PS15-30GI50-E2

llustragao 8: Sensor Indutivo Sense PS15-30GI50-E2
(Imagem llustrativa)

e Material do corpo: Metélico

e Distancia sensora: 15mm

e Saida: VCC

e Configuragao elétrica: PNP

e Tipo de saida: NA

e Corrente maxima de chaveamento: 200 mA
e Frequéncia de comutacgao: 100 Hz

e Corrente maxima de chaveamento: 200 mA

Sensor Indutivo Sense PS8-18GI50-E

llustragdo 9: Sensor Indutivo Sense PS8-18GI50-E (Imagem llustrativa)

e Material do corpo: Metélico
e Configuragao elétrica: NPN
e Distancia sensora: 8 mm

e Corrente max.: 200 mA

e Frequéncia: 200 Hz

e Tensao: 10-30 VCC
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Sensor Indutivo IME18-12NNSZCOK SICK

llustracao 10: Sensor Indutivo IME18-12NNSZCOK SICK (Imagem llustrativa)

e Distancia de Comutacao: 12 mm

e Saida de Comutacao: PNP

e Conexao: Conector macho M12, 4 pinos
e Tensao de Alimentacao:10-30V DC

e Frequéncia de Comutagdo: 1 kHz

Sensor Indutivo Sense Ps4-12gi50-e2-ex M12

llustragdo 11: Sensor Indutivo Ps4-12gi50-e2-ex M12 (Imagem llustrativa)

e Voltagem de alimentagao: 24V
e Corrente de saida: 200mA

e Distancia de deteccédo: 4mm
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Esteira Transportadora em Acrilico

llustracdo 12: Esteira (Imagem llustrativa)

Motor DC: Tensao de 3-6V

Dimensodes: Esteira (57 cm x 9 cm x 9 cm)

Elemento Transportador: (52 cm x 8 cm)

Velocidade da Esteira: Ajustavel entre 8 e 18 metros por minuto

Fonte de Alimentacao

llustracdo 13: Fonte de Alimentacao (Imagem llustrativa)

e Entrada: 85-264 VCA, 50/60 Hz
e Saida: 24 VDC, 0,8 A
e Dimensodes: 39 mm (L) x 70 mm (P) x 90 mm (A)
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Fonte Chaveada 5v 6a 30w

llustragdo 14: Fonte de Alimentagao (Imagem llustrativa)

e Poténcia:30W.

e Tensao de entrada: 100V-240V AC (Bivolt).
¢ Frequéncia: 50/60Hz.

e Amperagem de Saida: 6A.

e Tensdo de saida: 5V DC.

Fios Elétricos

llustracdo 15: Fios (Imagem llustrativa)

e Tensao nominal: 300 V

e Material do condutor: 100% cobre
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Cabo de Forga

llustragdo 16: Cabo de Forga (Imagem llustrativa)

e Cabo de energia universal
e Comprimento do cabo: 1,5m

e Altura x Largura x Profundidade = 25cm x 25 cm x 16 cm

Filamento PLA

| 30X

0
\\/

llustragdo 17: Filamento de PLA (Imagem llustrativa)

e Marca da peca de reposicao: 3DX Filamentos

e Modelo da pega de reposi¢cao: PLA 500g



Parafuso Maquina Cabegca Redonda com Fenda M6 x 40 mm

llustragdo 18: Parafuso de Maquina (Imagem llustrativa)

Diametro da Rosca: M6

Comprimento: 40 mm
Sistema de Rosca: Métrico (MA)

Material: Ago carbono zincado

Porca Sextavada Métrica M6 (DIN 934)

llustracdo 19: Porca Sextavada Métrica M6 (DIN 934) Imagem llustrativa)

e Diametro: M6
e Norma: DIN 934

e Material: Ago carbono zincado

Arruela Lisa Métrica M6 (DIN 125-A)

llustragdo 20: Arruela Lisa Métrica M6 (DIN 125-A) (Imagem llustrativa)

e Diametro: M6
e Norma: DIN 125-A

e Material: Ago carbono zincado
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Organizador de Fios

llustracdo 21: Organizador de Fios (Imagem llustrativa)

e Dimetro: 10 mm

e Metragem:1 m

Abracadeira de Nylon

llustracdo 22: Abragadeira de Nylon (Imagem llustrativa)

e Material: Nylon
e Comprimento: 100 mm

e Largura: 2,5 mm
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Caixa de Papelao

llustragdo 23: Caixa de Papelédo (Imagem llustrativa)

e Altura x Largura x Profundidade = 3cm x 7,5 cm x 7,5 cm

Chocolate BIS

llustragdo 24: Chocolate BIS (Imagem llustrativa)

e Dimensdes aproximadas:1,5 cm (altura) x 5 cm (largura) x 1,2 cm (profundidade).

Fita Isolante

llustragdo 25: Fita Isolante (Imagem lustrativa)
e Dimensdes aproximadas:19 mm (largura) x 5 m (comrpimento) x 0,13 mm

(espessura)



Ferro De Solda + Estanho

llustragdo 26: Ferro De Solda + Estanho (Imagem llustrativa)

e Poténcia: 60W

e Tensao: 110V Ou 220V

e Frequéncia: 60 Hz

e Temperatura maxima: 480°C

e Estanho (Baquelite, silicone, cobre, ago)

29
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6 METODOS

6.1 Definicao de situagao problema

O primeiro passo para a elaboragdo deste projeto foi a identificagdo de um
problema recorrente em pequenas confeitarias e doceiras: a baixa eficiéncia no
empacotamento manual de produtos como bombons, que pode levar a lentidao no
processo, desgaste fisico dos trabalhadores e comprometimento dos prazos de
entrega. Essa realidade motivou o grupo a buscar solugbes que pudessem otimizar
essa etapa produtiva sem exigir grandes investimentos.

A partir dessa anadlise inicial, o grupo identificou a oportunidade de
desenvolver um sistema automatizado de empacotamento utilizando sensores e
esteiras transportadoras. O objetivo é substituir, de forma eficaz, o processo manual,
promovendo maior produtividade e padronizagéo.

6.2 Formulagao de objetivos

Mediante isso foram definidos os objetivos principais. Constatou-se que o
objetivo central deste projeto, como descrito anteriormente, € a construgdo de um
sistema automatizado de empacotamento, utilizando sensores e esteiras, com o

proposito de substituir o processo manual de acondicionamento de bombons.

6.3 Estratégias e cronograma

Com os objetivos definidos, tornou-se essencial estabelecer um plano
estratégico para alcanga-los. Assim, foi elaborado o cronograma do projeto, com as
tarefas sendo divididas de forma equilibrada entre todos os membros da equipe. A
principal abordagem adotada foi buscar a orientagao de profissionais especializados,
com o intuito de adquirir conhecimentos praticos sobre a montagem e programacgao
do maquinario. Essas orientagbes foram fundamentais para garantir que as solugdes

adotadas fossem aplicadas da maneira mais eficiente possivel.

6.4 Diarios de Bordo

Por meio dos diarios de bordo; relatérios semanais atualizados pelos
membros do grupo; foi possivel monitorar e documentar todas as etapas do
desenvolvimento do projeto ao decorrer desses 10 meses. Eles possibilitaram uma
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visdo detalhada do progresso, além de registrar as dificuldades enfrentadas e as

solucdes e aprendizados adquiridos em consequéncia dessas adversidades.

6.5 Pesquisa e materiais

ApOs a definicdo e planejamento do projeto, iniciou-se a pesquisa sobre os
materiais necessarios para a construcdo do protétipo. Através de pesquisas, foram
identificados os materiais e equipamentos indispensaveis. Vale destacar que uma
parte significativa dos componentes foi adquirida por meio de doagbes, o que foi
fundamental para viabilizar o projeto dentro das limitagbes or¢camentarias. Esse
apoio externo permitiu ao grupo otimizar os recursos, ajustando as compras apenas

aos itens realmente necessarios para a execucao do prototipo.

6.6 Planejamento e design

O design do projeto foi desenvolvido a partir da criatividade da equipe, que
buscou unir inovagao e funcionalidade em cada etapa. Além disso, foram utilizados
softwares de desenho técnico em CAD, com destaque para o AutoCAD e Autodesk

Fusion 360, que permitiram representar com mais precisao as ideias concebidas.

6.7 Adequacao as legislagoes e seguranca alimentar

No desenvolvimento do protétipo, houve especial atengdo ao cumprimento
das legislagdes e normas relacionadas a seguranga alimentar, garantindo que todas
as etapas do projeto seguissem padrdes reconhecidos de higiene e qualidade. Para
isso, foram consideradas resolugcdes especificas da ANVISA, entre elas a RDC n°
275/2002, que trata das Boas Praticas de Fabricagdo (BPF) e dos Procedimentos
Operacionais Padronizados (POPs), assegurando a higiene e a qualidade em todo o
processo de producao, e a RDC n° 216/2004, que define as Boas Praticas para
Servicos de Alimentacdo, trazendo orientacbes detalhadas sobre manipulagao,
conservagao, higienizagdo e armazenamento de alimentos.

No que diz respeito a construgdo do equipamento, os materiais foram
selecionados considerando tanto aspectos estruturais quanto a conformidade com
as normas. O suporte dos sensores foi confeccionado em filamento PLA (Acido
Polilatico), material amplamente utilizado em impressdo 3D. O PLA é biodegradavel

e obtido a partir de fontes renovaveis, como milho e cana-de-acucar, apresentando



32

baixo impacto ambiental. Além de suas caracteristicas estruturais, mostrou-se
seguro em termos de higiene, permitindo limpeza adequada e ndo comprometendo a
integridade dos alimentos em contato indireto, atendendo as exigéncias das RDCs.
O suporte de elevagao da esteira foi construido em ago comum, escolhido por
sua resisténcia, durabilidade e capacidade de manter a estrutura firme e estavel
durante o transporte dos bombons. Apesar de nao ser inoxidavel, o acgo foi projetado
de forma que sua superficie pudesse ser facilmente higienizada, garantindo que as

normas de limpeza e segurancga alimentar previstas nas RDCs fossem respeitadas.

6.8 Desenhos técnicos e dimensées do projeto
Os desenhos apresentados nos anexos deste trabalho tiveram um papel
fundamental na visualizagdo do produto final. A imagem abaixo mostra um desses

desenhos, oferecendo uma representagao mais concreta da estrutura planejada.

ETEC Julio de Mesquita Curso: Mecatrdnica

- Dala: i MNome: Ne:
1:8 2025 PfO] eto Manica Yukimi Toma 14

Unidade Prafs. Kubilius & Rinaldo Turma:
“mm” I'H

Esc

llustragdo 27: Desenho do Projeto Finalizado

A partir desse desenho, foi possivel identificar onde cada componente sera
instalado, compreender suas dimensdes e avaliar a disposicdo geral do projeto.
Esse recurso contribuiu para analisar com maior precisdo os tamanhos adequados

dos suportes e dos equipamentos utilizados.
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6.9 Montagem
6.9.1 Montagem da esteira

A montagem da esteira foi realizada seguindo o manual técnico fornecido pela
fabricante. Apesar de relativamente simples, o processo exigiu atengdo aos
detalhes, principalmente no manuseio das pegas, como parafusos e a estrutura da
esteira. Para garantir a firmeza e estabilidade das conexdes, utilizou-se uma chave
de fenda adequada. O mesmo procedimento foi adotado para ambas as esteiras
utilizadas no projeto.

llustragao 28: Esteira Montada

Durante a montagem, tornou-se evidente a necessidade de adaptacdes
estruturais para que os sensores pudessem realizar a leitura correta dos bombons e
para que seu manuseio fosse facilitado. E importante destacar que os bombons
estdo embalados em papel aluminio, evitando contato direto com a esteira e
garantindo conformidade com as normas sanitarias, especialmente as RDC
aplicaveis (como a RDC 216/2004), que regulamentam a manipulagdo segura de
alimentos.

Outra modificagdo fundamental envolveu a superficie da esteira, a fim de
assegurar que todos os bombons passassem pela area de leitura dos sensores.
Para isso, foi criada uma leve inclinacdo, semelhante a um “funil’, que direciona
suavemente os bombons até a zona ideal de deteccdo. Esse ajuste foi realizado
com um pequeno cabo de aco, que comprime levemente O percurso sem
comprometer o transporte ou a integridade do produto, garantindo que cada

bombom fosse corretamente lido, independentemente da posicao inicial na esteira.
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llustragédo 29: Suporte Funil

6.9.2 Sensores (PNP e NPN)

Para a fixacdo dos sensores, foram aproveitados os suportes vazados da
esteira, originalmente projetados para esse fim. No entanto, foi necessario utilizar
parafusos, arruelas e porcas adicionais, permitindo ajustes finos de posicionamento.
Parafusos de maior comprimento foram escolhidos para garantir a estabilidade e a

precisdo na distancia entre sensor e esteira.

..
llustragédo 30: Suporte Sensores
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O sistema conta com seis sensores, sendo trés do tipo NPN e trés do tipo
PNP.

O CLP comuta sinal positivo, operando no padrdo PNP. No entanto, devido a
diferencas de didmetro entre os sensores PNP disponiveis, foi necessaria a
integracdo de sensores NPN, criando um circuito de adaptagdo loégica. O
funcionamento é o seguinte: os sensores NPN tém geralmente trés fios — positivo,
negativo e sinal (preto). O positivo e negativo s&o ligados a fonte, enquanto o fio de
sinal é conectado ao fio negativo do sensor PNP.

Assim, o fio de sinal do sensor NPN atua como um retorno para o sensor
PNP, permitindo que, quando o NPN detecta um objeto, ele feche o circuito do PNP.
Dessa forma, o PNP ¢é ativado e envia o sinal correto ao CLP, possibilitando que a
l6gica do programa funcione adequadamente.

Vale destacar que os sensores PNP permanecem constantemente
energizados devido a uma placa metalica frontal, mantendo o campo indutivo ativo.
Esse comportamento € intencional e essencial para o correto funcionamento do

sistema, ndo representando falha ou erro.

llustracdo 31: Placa sob os sensores

6.9.3 Suportes

Foi também confeccionado um suporte de elevagdo para a segunda esteira,
utiizando o mesmo material estrutural do “funil”. Esse suporte facilita a
movimentag&o e o posicionamento conforme necessario.

Por fim, desenvolveu-se um suporte especifico para os sensores PNP,

evitando que ficassem soltos sobre a bancada. Fabricado em PLA por meio de
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impressora 3D, o suporte é resistente e seguro. Sua parte superior apresenta um
recorte vazado, permitindo a colocacao da pequena placa de aco, fundamental para

que os sensores indutivos realizem a leitura correta.

llustragdo 32: Suporte dos Sensores

6.9.4 Caixa de Acomodacgao e Organizagao Interna

Como parte final da montagem, foi também confeccionada uma caixa
especifica para acomodar os bombons do protétipo. A caixa foi produzida utilizando
papel parana revestido com contact, garantindo rigidez, boa adesédo e acabamento
adequado.

Além disso, como os bombons sdo embalados em aluminio e o sistema utiliza
sensores indutivos, tornou-se necessario que a caixa também fosse revestida
externamente com aluminio para permitir a deteccido correta e manter a

sensibilidade adequada.

llustragao 33: Caixas com aluminio
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Para organizar a parte elétrica interna, foi adotado um padrao de cores nos
fios, mantendo cada ligagdo separada e acessivel. Pequenas soldagens com ferro
de solda e estanho foram realizadas para reforcar ligagdes mais expostas e garantir

que as conexdes permanecessem firmes durante o funcionamento, evitando falhas.

6.10 Ligacoes elétricas

As ligagdes elétricas do sistema foram projetadas com duas fontes de
alimentacgao distintas, cada uma destinada a um conjunto especifico de fungdes. A
primeira fonte & responsavel por fornecer 24 VCC, alimentando o CLP, a chave
seletora e todos os sensores. O fio positivo é distribuido entre esses componentes,
enquanto o fio negativo retorna ao terminal comum da fonte, assegurando o
fechamento adequado do circuito.

A segunda fonte fornece 5 VCC, com corrente de 6 A e poténcia de 30 W,
destinada exclusivamente aos motores das esteiras. Essa separagao é necessaria,
uma vez que os motores ndo suportam tensdes superiores a 5 VCC, o que poderia
resultar em queima imediata do componente. A alimentagcdo dos motores ocorre
apenas quando o CLP libera o comando de saida, conforme definido na
programagao.

O CLP atua como elemento de comando, sem que haja mistura ou
interferéncia direta entre as duas tensdes. Dessa forma, € garantido a seguranca
operacional e prolongando a vida util dos componentes envolvidos.

A Figura abaixo apresenta a visao superior das conexdes elétricas do

sistema, permitindo observar a organizagéo dos fios.

llustragao 34: Visao superior das ligagdes elétricas
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Para facilitar a identificacdo dos condutores, foi adotado um padrao de cores
conforme descrito a seguir:
e Fio marrom: positivo
« Fio vermelho: positivo
e Fio azul: negativo
e Fio preto: sinal
e Fio branco: sinal

Essa padronizagao contribui para a clareza visual e para futuras manutengdes
do sistema.

O diagrama elétrico completo do sistema né&o foi inserido nesta se¢éo para
evitar sobrecarga visual e manter a objetividade da exposi¢cdo. Assim, o diagrama
detalhado encontra-se disponivel na aba de anexos, ao final deste trabalho,
permitindo uma analise ampliada da estrutura das conexbes sem comprometer a

fluidez da redacgao técnica.

6.11 Programacao

A programacao do projeto foi desenvolvida no software CLIC02, ambiente
voltado para a criagdo de logicas em CLP. Esse programa permite representar a
l6gica de funcionamento por meio de diagramas de contatos, tornando mais simples

visualizar e entender como cada entrada e saida se comporta dentro do sistema.

E59E0 <N EEEDEKeese N E e

*:Utilizado 001
| - 123456789ABC

Z:- 1234

X: 123456789ABC

Q 12345678 P: 1 003
Y: 123456789ABC

M 123456789ABCDEF .| 004
T- 123456789ABCDEF ,,|

005
C: 123456789ABCDEF

aud
R 123456789ABCDEF |
G 123456789ABCDEF ,,|
H- 123456789ABCDEF |
007
L: 12345678

D 0

Mais...

4F 4E 4E 4Pl abo! Hbol Ao HEo! 4Pl afkol HFo 4P ! 2 % () 8 ) 8] 25 | A0 o e

o008

llustracdo 35: Software Clic02
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No contexto deste trabalho, a programacéao teve como finalidade automatizar
as etapas de transporte, posicionamento e contagem dos bombons, utilizando duas
esteiras controladas. O acionamento geral do sistema ocorre por meio da chave
seletora 101, responsavel por ligar e desligar todo o circuito. Essa chave ja possui
dois estados (“0” e “1”), eliminando a necessidade de botoeiras adicionais para
comandos de liga e desliga. Quando acionada, ela libera o funcionamento das
esteiras Q01 e Q02, que passam a operar de acordo com a logica implementada e
com Os sinais enviados pelos sensores.

Trés sensores desempenham funcdes essenciais na automacao:

e |02 é responsavel pela contagem dos bombons, atuando em conjunto com o
contador CO1, que registra a quantidade programada para cada caixa;

e |03 detecta a chegada da caixa na esteira principal (Q01), interrompendo o
movimento no ponto exato de posicionamento;

e |04 funciona como um intertravamento de seguranga, impedindo que a esteira
Q02 continue funcionando caso nao haja caixa sobre QO1, evitando quedas
incorretas de bombons e falhas no ciclo.

A quantidade de bombons a ser colocada em cada caixa € definida pelo
operador, de forma variavel. O conjunto 102 + CO1 realiza a contagem automatica
conforme o valor estipulado. Embora o sistema permita trabalhar com valores de 2 a
10 bombons, recomenda-se utilizar entre 2 e 6 unidades, intervalo mais adequado
ao espaco fisico das esteiras e ao correto acomodamento dentro das caixas.

Para organizar as etapas do ciclo, foram utilizadas memoérias internas (M02,
MO3 e M04). Quando o contador CO1 atinge o limite configurado, M02 é ativada e
envia um pulso para M03, que executa duas fungdes: zerar o contador e liberar Q01
para que a caixa cheia avance para a proxima etapa. O temporizador T0O1 mantém
MO03 ativa por aproximadamente um segundo — tempo suficiente para o
deslocamento da caixa — e, em seguida, interrompe o comando, reiniciando o
sistema automaticamente. A memodria M04 atua complementarmente, interagindo
com os sensores |03 e 104 para reforcar a seguranga e garantir o correto
sequenciamento das operacdes.

A programacgao completa em diagrama ladder foi inserida na aba de anexos,
ao final deste trabalho. Dessa forma, é possivel consultar o fluxograma légico
integral do sistema de forma organizada e detalhada, enquanto o texto desta secao

permanece claro e focado nos principios de funcionamento.



7 ORCAMENTO

Itens Valor Unidade Total
CLP WEG 8 Saidas Digitais 24VCC,
8 Entradas Digitais e 4 Analdgicas R$1.465,55 1 R$1.465,55
Fonte de alimentagéo R$225,33 1 R$225,33
Sensor Indutivo Tubular Sense R$120,91 1 R$120,91
PS15-30GI50-E2
Sensorindutivo SEnse PS8-18GI50- R$132.70 3 R$398.10
Sensor de Proximidade Indutivo
IME18-12NNSZCOK SICK R$100,00 1 R$100,00
Sensor Indutivo Sense Ps4-12gi50-
a2-ex M12 R$170,50 1 R$170,50
Cabo USB de programagéao CLP R$445,52 1 R$445,52
Cabo de Forga R$15,00 1 R$15,00
Fonte de Alimentacao para esteira R$30,00 1 R$30,00
Fios elétricos R$30,00 1 R$30,00
Botoeira R$40,00 1 R$40,00
Total R$3.040,91
llustragdo 36: Componentes Elétricos
Itens Valor Unidade Total
Esteira Transportadora R$300,00 2 R$600,00
Filamento de PLA R$55,00 1 R$55,00
Parafusos R$0,80 6 R$4,80
Porca R$0,50 24 R$12,00
Arruela R$0,50 24 R$12,00

Total R$683,80

llustracdo 37: Componentes Mecéanicos
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Itens Valor Unidade Total
Caixa de bis R$8,00 1 R$8,00
Caixas de papeldo R$6,00 5 R$30,00
Abracadeira de nylon R$6,50 100 R$6,50
Organizador de fios R$5,22 1 R$5,22
Fita Isolante R$3,72 1 R$3,72
Total R$53,44

llustragdo 38: Outros Componentes

Valor Total
R$400,00 R$400,00
Total R$400,00

lustracdo 39: Mao de Obra
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8 MONITORAMENTO E AVALIAGAO

8.1 Evolugao do TCC

A evolucdo deste trabalho ocorreu por meio do desenvolvimento de um
sistema automatizado voltado ao empacotamento de bombons, com o objetivo de
melhorar a eficiéncia produtiva em pequenas confeitarias. A proposta envolveu a
aplicagao de sensores e esteiras, projetadas para substituir o processo manual de
acondicionamento, proporcionando maior agilidade e precisdo sem comprometer a
qualidade do produto.

A utilizagao de testes praticos durante a construgao do protétipo atuou como
um estudo de caso, permitindo demonstrar de forma concreta a aplicagdo da
automacao no setor alimenticio. As atividades realizadas incluiram a programacgao
dos sensores, a montagem do sistema com as esteiras e a simulagdo do
funcionamento, evidenciando a contagem automatica de bombons e a parada da
esteira para posicionamento adequado da embalagem.

Além disso, discutiu-se como essa solugdo pode ser aplicada em contextos
reais, mostrando que a tecnologia pode ser integrada ao cotidiano de pequenos
negocios sem a necessidade de grandes investimentos. A partir dessa abordagem,
as tarefas foram distribuidas entre os integrantes do grupo conforme suas
habilidades e disponibilidade, o que possibilitou a organizacao eficiente do trabalho,
0 avango na construgcao do protétipo e a elaboragdo da documentagéo técnica do

projeto.

8.2 Documentacgao

Toda a parte da documentagdo do protétipo foi realizada ao longo do ano,
especialmente por meio dos diarios de bordo, que registraram os avangos
progressivos, descobertas, erros e solu¢des dos problemas enfrentados. Dessa
forma, foi possivel acompanhar de maneira coesa o desenvolvimento do TCC de
forma continua e estruturada. A documentacado principal foi concluida entre o
comego do primeiro semestre e o final do segundo, permitindo uma viséo

consolidada do projeto.
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8.3 Contribuicao académica

A contribuicdo académica deste projeto foi essencial para a ampliagdo dos
conhecimentos adquiridos ao longo dos trés anos do curso, permitindo a aplicagao
pratica dos conteudos tedricos em um contexto real de automagao. No ambito social,
o trabalho discutiu uma dificuldade comum enfrentada por pequenas confeitarias,
oferecendo novas perspectivas e apresentando uma solugdo promissora para
desafios do cotidiano. Além disso, o projeto favoreceu a integragédo entre diferentes
areas do conhecimento, estabelecendo uma conex&o significativa entre os campos

da alimentacao e da tecnologia.
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9 MANUAL DE OPERAGAO

9.1 Procedimentos de Operagao
9.1.1 Ligacéo do Equipamento:
Antes de iniciar qualquer atividade, recomenda-se realizar uma verificagdo
inicial do sistema. Para isso:
e Acione a chave seletora; as duas esteiras serao ativadas automaticamente.
e Certifique-se de que ndo ha objetos estranhos ou obstaculos sobre a superficie
das esteiras.
e Observe visualmente se o movimento das esteiras ocorre de forma continua e

uniforme.

llustracado 40: Vis&o geral do equipamento antes do inicio da operagéo

9.1.2 Preparagao dos Bombons na Esteira 2
A colocagéo dos bombons deve seguir um padrao para garantir que o sensor
realize a leitura corretamente. Assim:
e Posicione os bombons individualmente, mantendo espagamento adequado entre
eles.
e Nao empilhe nem agrupe varios bombons simultaneamente, evitando

travamentos e falhas de detecgao.
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o Verifigue se a superficie da Esteira 2 esta limpa, sem residuos que possam
comprometer o funcionamento.

llustragao 41: Posicionamento correto dos bombons na Esteira 2.

9.1.3 Posicionamento das Caixas na Esteira 1
Para garantir que a detecgao pelo sensor indutivo seja precisa:

e Alinhe cada caixa de aluminio com a faixa metalica voltada diretamente para o

Sensor.

e Centralize a caixa na Esteira 1, assegurando que ela receba os bombons

corretamente.

e Mantenha o percurso livre de interferéncias, prevenindo quedas ou desalinham.

llustragao 42: Alinhamento adequado das caixas na Esteira 1

9.1.4 Transporte das Caixas

ApOs o abastecimento dos bombons, as caixas seguem automaticamente

pela esteira até o ponto de coleta. Recomenda-se:
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Acompanhar visualmente o deslocamento das caixas até o final do percurso.

Ajustar manualmente o posicionamento caso ocorra desvio durante o transporte.

llustracao 43: Saida da caixa da Esteira 1

9.1.5 Higiene e Seguranga alimentar

Com o objetivo de garantir seguranga operacional e qualidade do produto

final:

Mantenha o ambiente limpo, organizado, ventilado e com boa iluminagao.

Evite tocar nos bombons fora da embalagem.

Use cabelos presos, roupas ajustadas e mantenha acessoérios longe das partes
moveis.

Nunca toque nas esteiras ou mecanismos internos enquanto o equipamento
estiver ligado.

Desconecte o sistema da fonte de energia antes de qualquer procedimento de
manutengao ou limpeza.

Nao utilize produtos agressivos, pois podem danificar partes eletrbnicas e
componentes em PLA.

Observe continuamente o funcionamento, identificando ruidos, trancos ou falhas.
Em situagbes de falha elétrica ou mecéanica, desligue o equipamento

imediatamente.

9.1.6 Observacdes Gerais

Utilize apenas bombons embalados individualmente em aluminio.
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Certifique-se de que as caixas possuem revestimento de aluminio para correta
deteccao pelo sensor indutivo.

Insira um bombom por vez para manter precisao e evitar retencdes no sistema.
Realize inspec¢des periddicas nas esteiras e sensores.

Instrua os operadores quanto ao uso correto e seguro do equipamento.

Efetue limpeza e sanitizagdo antes e apds o dia de funcionamento, conforme as

legislagdes vigentes.
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10 MANUAL DE MANUTENGAO

O manual de manutengdo deve ser observado para garantir o bom
funcionamento do produto, efetuando as manutengdes preventivas e tomando os

cuidados adequados com 0 maquinario.

10.1 Desligamento do equipamento

Antes de realizar qualquer tipo de manutengéo, inspecdo ou higienizagéo, &
essencial que o sistema esteja completamente desligado da rede elétrica. O nao
desligamento pode ocasionar acidentes com o operador, além de causar danos aos

componentes eletrénicos durante o manuseio.

llustragdo 44: Ligamento da botoeira (Imagem llustrativa)

10.2 Higienizagao e limpeza

Embora o sistema automatizado opere exclusivamente com bombons ja
embalados, ele esta instalado em um ambiente de producido alimenticia, onde se
aplicam normas rigidas de seguranga sanitaria e manutengédo industrial. Dessa
forma, os procedimentos de higienizagdo e manutengdo devem estar em
conformidade com a legislac&o, especialmente:

e RDC n° 275/2002 (ANVISA)- que determina as Boas Praticas de Fabricagdo
(BPF) e os Procedimentos Operacionais Padronizados (POPs) de higienizagéao
em ambientes industriais de alimentos;

e RDC n° 216/2004 - define as Boas Praticas para Servigos de Alimentacdo, com

orientagdes sobre manipulagéo, conservagéao e higienizagdo adequadas.
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Antes de iniciar a higienizacéo, € obrigatéria a desenergizagdo completa do
sistema. A limpeza nunca deve ser realizada com o equipamento energizado ou em
movimento.

A higienizacdo deve ser realizada diariamente, ao final de cada turno de
operacao, utilizando pano limpo e seco ou levemente umedecido com solugao
sanitizante aprovada para uso em ambientes alimenticios. Produtos a base de
hipoclorito, quaternarios de aménio ou peroxidos podem ser utilizados, desde que
autorizados pela ANVISA e conforme instru¢des do fabricante.

llustragdo 45: Limpeza da esteira (Imagem llustrativa)

Nao é permitido o uso de jatos de agua diretamente sobre o equipamento,
bem como de produtos abrasivos ou inflamaveis, pois podem comprometer os
componentes eletromecanicos e gerar riscos de curto-circuito, corrosdao ou falha

operacional.
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Areas de dificil acesso, como frestas, cantos e articulagbes, devem ser
higienizadas com pincéis de cerdas macias ou escovas apropriadas. Apos a
limpeza, recomenda-se que o equipamento seja deixado secar ao ar ou com pano
seco, evitando o uso de ar comprimido, que pode dispersar residuos para o

ambiente.

10.3 Calibragao dos sensores

O sistema utiliza seis sensores indutivos, responsaveis pela contagem dos
bombons e pela verificagcdo do posicionamento correto das caixas na esteira.

Por serem componentes essenciais para o funcionamento do equipamento, &
fundamental que estejam devidamente ajustados, calibrados (quando aplicavel) e
mantidos em boas condi¢cdes operacionais.

10.3.1 Orientagdes gerais para calibragao e ajuste

Frequéncia:

A calibrac&o (ou ajuste de sensibilidade) deve ser realizada mensalmente ou
sempre que forem observadas falhas de leitura, detecgao irregular de produtos ou
interrupgdes indevidas no processo.

Procedimento de calibragéo e verificagao:

1. Desligue o sistema antes de realizar qualquer intervencgao.

2. Limpe os sensores, removendo poeira, residuos metalicos e sujeira que
possam interferir na leitura.

3. Verifique o alinhamento e a distancia entre o sensor e o objeto detectado,
ajustando conforme a necessidade.

4. Ajuste a sensibilidade ou a distancia de detecgéo, caso o modelo do sensor
permita regulagem.

5. Realize testes operacionais, observando o comportamento do sensor
durante o funcionamento da esteira para confirmar leituras precisas.

6. Registre quaisquer alteragdes realizadas nos parametros, garantindo

rastreabilidade e controle de manutencéo.

10.4 Inspecgao visual
A inspecao visual peridédica permite identificar falhas antes que elas
comprometam o funcionamento do sistema. Deve-se observar, semanalmente, a

integridade das correias, estruturas, sensores e conexdes elétricas.
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Rachaduras, folgas, travamentos mecanicos ou fios expostos devem ser corrigidos

imediatamente para evitar acidentes ou falhas operacionais.

llustracdo 47: Inspecgéao visual (Imagem llustrativa)

10.5 Substituicao dos componentes

A substituicdo de componentes antes do término da vida util estimada pode
ser necessaria em situagbes em que o desempenho do equipamento apresenta
instabilidades ou comportamentos atipicos. Mesmo que nao haja falha completa,
sinais como ruidos anormais, funcionamento irregular, aquecimento excessivo ou
perda de precisao na operagao indicam desgaste progressivo.

Quando identificados esses sintomas, recomenda-se realizar a substituicao
preventiva da peca em questdo. Essa medida visa evitar falhas criticas, interrupgdes

inesperadas na linha de produgdo e comprometimento do desempenho do sistema.

10.6 Estrutura em PLA

Verifique periodicamente se ha trincas, deformagdes ou sinais de desgaste
nas pecas impressas em PLA. Caso alguma parte apresente qualquer dano,
substitua imediatamente para garantir a seguranga e o correto funcionamento do

equipamento.

10.7 Armazenamento
Quando o equipamento ndo estiver em uso, mantenha-o sempre coberto e
protegido de poeira e umidade. Essa medida ajuda a preservar as pegas e garantir

gue o equipamento esteja pronto para operagao segura quando necessario.
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10.8 Componentes mecanicos

Cheque regularmente o alinhamento das esteiras. Ajustes devem ser feitos
sempre que houver folga, desalinhamento ou qualquer irregularidade que possa
comprometer a movimentagao das pecgas ou a precisao do processo.

llustragdo 48: Checagem regular do equipamento (Imagem llustrativa)
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11 CONSIDERAGOES FINAIS

A partir das informagdes apresentadas e do desenvolvimento do protétipo
final, foi possivel constatar que, apesar das adversidades enfrentadas durante o ano
e ao longo da elaborac&o do projeto, o trabalho foi concluido com éxito, alcangando
0s objetivos inicialmente propostos. Durante o desenvolvimento, surgiram
imprevistos que exigiram flexibilidade e adaptacéo, evidenciando-se a importancia
de se manter preparado para lidar com situagdes inesperadas sem comprometer a
qualidade do resultado final.

O processo de criagcdo e aprimoramento do protétipo evidenciou a
necessidade de conciliar teoria e pratica, aplicando conhecimentos adquiridos ao
longo dos trés de curso de maneira estratégica. Cada etapa do projeto proporcionou
aprendizado, ndo apenas em termos técnicos, mas também no que diz respeito a
organizagdo, planejamento, trabalho em equipe e resolucdo de problemas. As
solucdes encontradas diante de desafios praticos permitiram fortalecer a capacidade
de analise critica e de tomada de decisbes.

Além disso, o desenvolvimento do projeto destacou a relevéancia do trabalho
colaborativo, da comunicagdo e da persisténcia, pois foi por meio da dedicacao
conjunta e do esforgo que os resultados esperados foram alcangados, garantindo

por completo o seu funcionamento.
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Anexo 02: Desenho Fonte de Alimentacgao



58

H.€
‘ewng

Opjeury @ snijiigny "sjold

cl
N

EWO L IWinA eduon
‘aWoN

epeaAeyd sjuo

(AR RITITH

N\ apepiun

SzZ0C e
‘ejeg 2s3

B0IUQIIBDS\ :0SIND

ejinbsa\ ap olinr 0313

]

LL

(=

£
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Anexo 04: Desenho Sensor de Proximidade
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Anexo 05: Desenho Sensor Indutivo Tubular
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Anexo 06: Desenho Sensor Indutivo
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Anexo 07: Desenho Sensor Indutivo



63

H.€

‘euung

opleury @ sniiiqny "sjoid

9

N

BWO IWBNA BIIUOW
“9WwoN

NODWM - YoUMms Jojosjes

/AR W,

X/ apepiun

sz0e il
‘ejeqg 20s3

BOIUQIIBD3|\ :0SIND

ejinbsa\ ap olnr 0313

6C

0€

e

0€Q

ce

6€

]

144

il

[(4%]

Anexo 08: Desenho Chave Seletora
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Diario de Bordo

Técnhico em Mecatronica Turma: 3¢H
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Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos
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Periodo: 10/02/2025 a 17/02/2025 - Semana 1

- Atividades Previstas para o Periodo: Ideias do TCC, Esboco dos
projetos, Relatos no Didrio de Bordo e pesquisa sobre
componentes para 0s maquinarios.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Descricao das ideias de TCC realizadas por Mayara, Marjorie
e Sabrina.

e Esboco das ideias projetadas por Mariana e Monica.

o Edicao do Diario do bordo por Saulo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: As
dificuldades resumem-se aos conflitos de ideais na concep¢ao dos
projetos, abrangendo a forma como seriam executados e a busca
pela melhor abordagem para evitar divergéncias.



- Solucbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Atribuir mais pesquisas para o estudo dos
componentes que sdo essenciais para o funcionamento dos
maquinarios e seus devidos valores.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Pelo video “Como fazer uma
GELADEIRA CASEIRA que chega a 5,6° (GELADEIRA PELTIER)” feito
pelo canal “Manual do Mundo”, foi descoberto componentes que
auxiliam no refrigeramento, ajudando a construcao ou sendo
utilizado como referéncia na nossa ideia da maquina de sorvete.

- Sugestdes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: O aprimoramento das ideias e a busca por pecas
especificas para o funcionamento dos projetos. E essencial,
principalmente, questionar e debater as propostas de TCC junto
com os professores para melhor redirecionamento.
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Diario de Bordo

Técnhico em Mecatronica Turma: 3¢H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC: Indefinido
Periodo: 17/02/2025 a 24/02/2025 - Semana 2

- Atividades Previstas para o Periodo: Aprofundamento das ideias
do TCC, pesquisa mais detalhada sobre alguns tipos de sensores e
registros no diario de bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Pesquisa dos tipos de sensores (Velocidade, Peso, Cor,
Temperatura, Tempo e Nivel de liquidos) por Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica, Sabrina e Saulo. Saulo ndo fez a
pesquisa.

e Edicao do diario de bordo por Saulo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Tivemos
dificuldades na definicao dos sensores a serem utilizados no
projeto. Apds extensa pesquisa, ainda estamos analisando cada
opcao para determinar a mais adequada, considerando tanto os
aspectos técnicos quanto os custos e as marcas disponiveis.



- Solucbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Solucdes encontradas e sugestdes para superar as
dificuldades: Identificamos trés tipos de sensores que podem ser
utilizados na maquina. Agora, é importante continuar a pesquisa
sobre custos, marcas e o material que sera empregado.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Pesquisamos sobre o
funcionamento, onde sao melhor aplicados e valores de alguns
tipos de sensores, resta agora definir os mais vantajosos para as
nossas necessidades, além do motor que sera utilizado.

- Sugestdes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Com as pesquisas realizadas, decidir a quais tipos de
sensores serao eficientes para sua utilizacdao no TCC. E a busca de
outros materiais ou dispositivos que serao necessarios para o
mesmo, questionando ou debatendo com os professores sobre as
escolhas ou ideias propostas para o melhor desempenho.
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Diario de Bordo

Téchico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos.

Titulo do TCC: Dosadora gravitacional

Periodo: 24/02/2025 a 03/03/2025 - Semana 3

- Atividades Previstas para o Periodo: Renovacao das ideias do
TCC, busca nas elaboragdes de novas ideias para o TCC e registros
no diario de bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Sugestdes das ideias por Mariana, Marjorie, Mayara, Monica
e Sabrina
e Edicao do Diario de bordo por Saulo

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Estamos
enfrentando dificuldades, pois nossa ideia de TCC foi recusada. No
momento, temos uma nova proposta e estamos nos
aprofundando nela para avaliar sua viabilidade.

- Solugdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Identificamos novas possibilidades e planejamos



pesquisas para viabilizar a aplicacao na area desejada. A proposta
ainda passara por analise.

- Descobertas/Novas Indagacoes: Descobrimos a possibilidade de
usar CLP, mas, como nossa ideia anterior foi negada, ainda
estamos em duvida sobre o que sera nosso projeto.

- Sugestdes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préoximo
periodo: Devido a rejeicao da ideia principal, sugerimos ideias,
onde uma terd de ser escolhida. Posteriormente, sera necessario
pesquisar sobre o projeto, assistir videos, ler artigos e olhar
pesquisas de similaridade.



Etec CPS g g SAO PAULO
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Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 10/03/2025 a 17/03/2025 - Semana 4

- Atividades Previstas para o Periodo: Definicao da ideia do TCC,
envio da proposta ao professor, execucdao da atividade de
similaridades da dosadora gravitacional e registros no diario de
bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Pesquisa sobre a programacao por: Marjorie e Mayara.

e Pesquisa sobre sensores de movimento e contagem por:
Sabrina.

e Pesquisa sobre programac¢ao e montagem da esteira por:
Monica, Mariana e Saulo. Saulo n3do realizou a pesquisa.

e Edicdo do Diario de bordo por Saulo



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: No momento,
nao identificamos dificuldades. Com a aprovacao da nossa ideia de
TCC, estamos finalizando as pesquisas sobre os elementos que
serdao utilizados no projeto.

- Solucdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Com o novo projeto aprovado, daremos inicio a
pesquisa de componentes e ao desenvolvimento do plano de
execucao. Em caso de duvidas, recorreremos ao professor para
esclarecimentos.

- Descobertas/Novas Indagacdes: fizemos a pesquisa de
similaridade e achamos alguns projetos parecidos com o que
pretendemos fazer, agora temos que ver como adaptar isso para
o nosso trabalho.

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Com a pesquisa de similaridade ja realizada, é necessario
ver quais componentes serdao importantes para o projeto e
pesquisar sobre os mesmos, assim tendo uma base em mente. E
perguntar aos professores, em caso de duvidas.



Etec CPS g g SAO PAULO
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Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 17/03/2025 a 24/03/2025 - Semana 5

- Atividades Previstas para o Periodo: Envio da atividade de
similaridades da dosadora gravitacional e registros no diario de
bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Envio da pesquisa de similaridades por Mariana, Marjorie,
Mayara, Monica, Sabrina e Saulo
e Edicao do Diario de bordo por Saulo

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Até o
momento, ndo encontramos dificuldades. Estamos em fase

de pesquisa e analisando todos os elementos que serao

utilizados no projeto.



- Solucdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Com a pesquisa de similaridade realizada, o foco
agora deve estar na escolha dos componentes que serao utilizados
no projeto.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Com a pesquisa de similaridade
feita, agora, vamos, através de mais pesquisa, encontrar formas de
trazer isso para o0 nosso projeto.

- Sugestbes da proépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do prdoximo
periodo: Continuacdao das pesquisas sobre os componentes que
serdo importantes para o projeto e fazer edicao do TCC. Em caso
de duvidas, perguntar aos professores.
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Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 24/03/2025 a 31/03/2025 - Semana 6

- Atividades Previstas para o Periodo: Pesquisas e aprofundamento
dos componentes da dosadora gravitacional e registros no diario
de bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Pesquisa sobre a programacao por: Marjorie e Mayara;

e Pesquisa sobre sensores de movimento e contagem por:
Sabrina;

e Pesquisa sobre programag¢ao e montagem da esteira por:
Monica, Mariana e Saulo. Saulo nao fez a pesquisa
solicitada.

e Edicao do Diario de bordo por Saulo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Atualmente,
estamos em fase de pesquisa e aprofundamento do entendimento
referente ao nosso Trabalho de Conclusao de Curso. Para isso,



dividimos os tdépicos de estudo entre os integrantes do grupo, com
o objetivo de obter uma compreensao mais clara sobre o projeto
e 0s componentes que serao utilizados em sua execucao. Até o
momento, ndo identificamos nenhuma dificuldade significativa.

- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Embora ainda precisemos nos aprofundar nas
pesquisas sobre sensores, esteiras e programacao, o que ja foi
levantado até agora nos fornece uma base sélida para dar inicio
ao desenvolvimento do projeto. A partir disso, é possivel
identificar dificuldades e buscar solu¢cdes mais especificas.

- Descobertas/Novas Indagacoes: Tendo em vista que estamos no
meio de pesquisas, nao temos nenhuma descoberta concreta nem
duvidas.

- Sugestbes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Feito a pesquisas sobre 0s componentes e suas
respectivas programacdes, nos aprofundaremos sobre os
mesmos, para que seja possivel encontrar solugdes e dificuldades.



Etec QE B SAO PAULO
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Diario de Bordo

Técnhico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 31/03/2025 a 07/04/2025 - Semana 7

- Atividades Previstas para o Periodo: Estudo e detalhamento dos
elementos da dosadora gravitacional, além de registros no diario
de bordo.

- Atividades Realizadas por integrante:

e Aprofundamento da pesquisa sobre a programacao por:
Marjorie e Mayara;

e Aprofundamento da pesquisa sobre sensores de movimento
e contagem por: Sabrina;

e Aprofundamento da pesquisa sobre programacao e
montagem da esteira por: Mdnica, Mariana e Saulo. Saulo
nao fez o trabalho solicitado.

e Edicao do Diario de bordo por Saulo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Atualmente,
estamos em revisdo de pesquisa e aprofundamento do



conhecimento relacionado ao nosso Trabalho de Conclusao de
Curso. Para facilitar esse processo, distribuimos os temas de
estudo entre os membros do grupo, com o intuito de alcangcar uma
compreensao mais solida sobre o projeto e os componentes que
serdao aplicados em sua implementacdao. Até o momento, nao
enfrentamos nenhuma dificuldade relevante.

- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Apesar da necessidade de explorar mais a fundo os
temas relacionados a sensores, esteiras e programacao, o
conhecimento obtido até o momento garante um ponto de partida
consistente para o desenvolvimento do projeto. A partir desse
avanco, é viavel reconhecer os principais desafios e direcionar
solucdes mais adequadas para cada caso.

- Descobertas/Novas Indagacbes: Considerando que ainda
estamos em fase de pesquisa, até o momento ndo obtivemos
nenhuma descoberta consideravel e também ndo surgiram
duvidas relevantes. Estamos, portanto, em um estagio inicial de
investigacdao, sem resultados definidos ou questionamentos
especificos.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Ainda estamos explorando mais profundamente os
componentes e suas programacoes, a fim de identificar solucdes
e desafios.



Etec QE B SAO PAULO
Mesquita Contro— GOVERNO DO ESTADO
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Diario de Bordo

Téchico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma, Sabrina Santos dos Reis
e Saulo Marquesani Domingos

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo:07/04/2025 al14/04/2025- Semana 8

- Atividades Previstas para o Periodo:Refazer os objetivos geral e
especificos e realizar o esqueleto do trabalho do TCC (Capa, Folha
de rosto, Agradecimentos, Sumario, Introducdo, Dados do
projeto, Cronograma e objetivos geral e especificos).

- Atividades realizadas por integrante:

e Montagem feito por: Mariana, Marjorie, Mayara, Monica e
Sabrina.
e Edicao do Diario de bordopor Saulo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:Foram
realizados o trabalho conforme as exigéncias da norma ABNT.

- Solugdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades:Foi feito a analise do manual do TCC para que fosse
possivel ser realizado o trabalho solicitado.



- Descobertas/Novas Indagacdes:Nao tivemos.

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:Analisar as pesquisas, procurar apoio técnico para o
desenvolvimento com profissional da area e formular o
cronograma do projeto.
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Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 14/04/2025 a 21/04/2025 - Semana 9

- Atividades Previstas para o Periodo: Analisar as pesquisas,
procurar apoio técnico para o desenvolvimento com profissional
da area, formular o cronograma do projeto e relatar o motivo da
saida do ex-membro Saulo.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagOes técnicas sobre o projeto: Mayara e
Marjorie

e Criacao do cronograma: Mariana, Marjorie, Mayara, Monica
e Sabrina

e Edicdo do Diario de bordo por Mayara.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Planejar o
cronograma.



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Procurar videos sobre o assunto e analisar o arquivo
oferecido pelo professor.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Organizar melhor a distribuicao de tarefas, analisar as
pesquisas e arrumar os objetivos especificos para o
desenvolvimento do projeto

- Motivo da saida do Saulo: Dada a falta de comprometimento
com o TCC, Saulo apresentou diversas questdoes em abordar suas
opinides sobre o assunto, se tornando uma pessoa que nao
respondia as mensagens enviadas através do grupo no WhatsApp,
e a falta de verbalizacdao pessoalmente com os outros integrantes.
Foram feitas uma série de reclamacdes sobre seu
comportamento, foram todas ignoradas pelo mesmo, ele
apresentou uma grande desconsideracao com todos, visto que
nao apresentava nenhuma justificativa, caso estivesse ocorrendo
algo esse problema poderia ser facilmente conversado.

Desde o comeco, as tarefas foram dividas igualmente entre todos
os membros do grupo, todos realizaram o que foi solicitado exceto
Saulo, que entregava os diarios de bordo atrasados, nao fazia o
trabalho corretamente, nao opinava e fazia um completo descaso
com tudo que |lhe era atribuido. Isso levou a uma sobrecarga de
tarefas para as outras pessoas, que tiveram que fazer o que o
Saulo deixou de lado.

Portanto, a saida do Saulo foi a soma de tudo isso. Por fim, esta
saida foi algo decidido unanimemente.
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Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 28/04/2025 a 05/05/2025- Semana 10

-Atividades Previstas para o Periodo: Separar as pesquisas,
procurar apoio técnico para o desenvolvimento com o
profissional da area, formular o cronograma do projeto e inicio
dos desenhos técnicos.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara

e Desenhos técnicos: Mariana e Monica

e Edicdao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Enfrentamos
algumas dificuldades na elaboracao dos objetivos especificos e
na definicao do cronograma.



-Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Apds conversar com o coordenador, conseguimos
ajustar os objetivos especificos e compreender melhor como o
cronograma deveria ser elaborado.

-Descobertas/Novas Indagacoes: Descoberta de como elaborar o
cronograma.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo: Organizar melhor a distribuicdo de tarefas, revisar as
pesquisas ja realizadas e iniciar os desenhos do projeto.



Etec A
Cps QN B SAO PAULO
Mesquita centro GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 05/05/2025 a 12/05/2025- Semana 11

-Atividades Previstas para o Periodo: Pesquisa do orgcamento,
procurar apoio técnico para o desenvolvimento com o
profissional da area, formular o cronograma do projeto,
seguimento dos desenhos técnicos e teste de programacao.

- Atividades realizadas por integrante:

Pesquisas dos materiais e orcamento: Sabrina e Marjorie

Cronograma e desenho: Mariana

Desenho e slide: Monica

Programacao (teste) Ladder e trabalho em ABNT: Mayara
e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Enfrentamos
algumas dificuldades na definicdo do cronograma.

-Solucbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Apds sermos orientadas, conseguimos ajustar e



compreender melhor como o cronograma deveria ser elaborado
e agora temos uma melhor separacao de tarefas.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Descoberta de como elaborar o
cronograma.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo: Decidir o tamanho dos matérias utilizados, revisar as
pesquisas ja realizadas e continuar os desenhos do projeto.



Etec QE B SAO PAULO
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Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 12/05/2025 a 19/05/2025- Semana 12

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdao do orcamento,
atualizacdo do cronograma, procurar apoio técnico para o
desenvolvimento do projeto e procurar novos tipos de
componentes para o Trabalho De Conclusao de Curso.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Procura de novos componentes: Mariana, Marjorie,
Mayara, Mdnica e Sabrina

e Desenhos: Monica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara

e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.



-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Estavamos
enfrentando dificuldades em relacdo ao orcamento do nosso
TCC, devido ao alto custo dos itens necessarios para o
desenvolvimento do projeto.

-Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Para resolver a dificuldade relacionada ao
orcamento, buscamos orientacdo com o nosso coordenador e, a
partir disso, obtivemos novas ideias que possibilitaram a reducao
dos custos e a facilitacao do desenvolvimento do nosso Trabalho
de Conclusao de Curso.

-Descobertas/Novas Indagacées: Descobrimos um novo tipo de
motor com custo significativamente mais acessivel, que atende
plenamente as necessidades do nosso TCC. Além disso, apos
ampla pesquisa, encontramos uma esteira com pre¢o compativel
com o0 nosso orcamento, contribuindo para a viabilidade do
projeto.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo: Estamos adiantando a parte escrita do nosso TCC e,
atualmente, nos encontramos na fase de elaboracdo do desenho
do projeto. Nosso objetivo é avangar ao maximo essa etapa para,
em seguida, iniciarmos a aquisicao dos materiais necessarios e,
posteriormente, darmos inicio ao desenvolvimento do protétipo.
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Téchico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 19/05/2025 a 26/05/2025- Semana 13

-Atividades Previstas para o Periodo: Encerramento do
orcamento, revisao do cronograma, desenvolvimento dos slides
para futura apresentag¢ao, busca por suporte técnico para o
desenvolvimento do projeto e pesquisa de novos componentes
para o Trabalho de Conclusao de Curso.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Preparacao de slides: Mdnica

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Procura de novos componentes: Mariana, Marjorie,
Mayara, Mdnica e Sabrina

e Desenhos: Monica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara



e |nicio da Programacao: Mayara
e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao foram
identificadas dificuldades ao longo desta semana.

-Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Estamos desenvolvendo solugdes relacionadas a
elaboracdo do orcamento e a preparacao dos slides para a
apresentacao do nosso TCC.

-Descobertas/Novas Indagacées: ldentificamos novos materiais
que serao utilizados na elaboracdo do TCC, os quais tém
contribuido  significativamente  para o planejamento
orcamentario. Estamos aprofundando nossa pesquisa sobre
esses materiais, com o intuito de, em breve, iniciar a montagem
do trabalho.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Estamos nos empenhando em adiantar ao maximo a
parte tedrica do trabalho, incluindo a producao de desenhos e a
realizacdao de pesquisas, com o objetivo de iniciar em breve a
aquisicdo dos materiais necessarios. Dessa forma, pretendemos
estar com tudo pronto no segundo semestre para dar inicio a
montagem do TCC.



_
Etec Cps QE P SAO PAULO
Mesquita Centrg—— GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 26/05/2025 a 02/06/2025- Semana 14

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacao do orcamento,
atualizacdo do cronograma, procurar apoio técnico para o
desenvolvimento do projeto, comeco da programacao,
finalizacao do slide para teste de apresentacao e procurar novos
tipos de componentes para o Trabalho De Conclusao de Curso.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Preparacao de slides: Mobnica

e Procura de novos componentes: Mariana, Marjorie,
Mayara, Mdnica e Sabrina

e Desenhos: Monica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara



e Programacao: Mayara
e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.

-Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Nova maneira de organizacao de slides.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Descobrimos como montar os
slides a partir de orientacao.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Estamos nos dedicando a antecipar ao maximo a parte
tedrica do projeto, englobando a elaboracao de esquemas e a
conducao de pesquisas, com a finalidade de iniciar em breve a
compra dos materiais necessarios. Assim, planejamos estar com
tudo preparado no segundo semestre para comecar a fase de
montagem do TCC.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 02/06/2025 a 09/06/2025- Semana 15

-Atividades Previstas para o Periodo: Pesquisa do orcamento,
procurar apoio técnico para o desenvolvimento com o
profissional da area, formular o cronograma do projeto,
seguimento dos desenhos técnicos, reformulacdo dos slides e
teste de programacao.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
e Marjorie, Mayara, Modnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Preparacdo de slides: Monica

e Procura de novos componentes: Mariana, Marjorie,

e Mayara, Moénica e Sabrina

e Desenhos: Monica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara



e Programacao: Mayara
e Edicdao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nesta
semana, enfrentamos alguns desafios relacionados a elaboracao
do slide de apresentacao do TCC, sendo necessario realizar
diversos ajustes. Além disso, tivemos dificuldades na definicdo e
organizacao do orcamento do projeto.

-Solucbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Ao acompanharmos as apresentacdes dos demais
grupos, conseguimos ajustar nossa apresentacao de slides,
adequando-a as expectativas do coordenador. Em relacdo ao
orcamento, realizamos algumas modificacdes, removendo certos
itens e incluindo outros, a fim de torna-lo mais acessivel e
melhor organizado.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Identificamos a melhor forma
de elaborar os slides, visando uma apresentacao final mais clara
e profissional. Além disso, constatamos a necessidade de entrar
em contato com o vendedor da esteira para obter informacdes
sobre a voltagem do equipamento e confirmar se o cabo de
alimentacao esta incluido.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Estamos nos antecipando significativamente nas etapas
tedricas e de programacao do TCC, com o objetivo de finalizar
esses componentes ainda no primeiro semestre. Esse
adiantamento permitira otimizar o tempo disponivel no segundo
semestre, concentrando nossos esforcos na montagem e
finalizacdo do trabalho.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 09/06/2025 a 16/06/2025- Semana 16

-Atividades Previstas para o Periodo: Possivel término do
orcamento,  procurar  orientacdes  técnicas para O
desenvolvimento do projeto, mudanca no cronograma e
mudancas na programacao do CLP.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Procura de novos componentes: Mariana, Marjorie,
Mayara, Mdnica e Sabrina

e Desenhos: Monica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara

e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.



-Solucbes encontradas e/ou sugestOes para trabalhar as
dificuldades: Fomos orientadas para ajustar a programacao do
CLP para evitar possiveis falhas futuras e também ajustes no
cronograma.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Estamos nos antecipando significativamente nas etapas
tedricas e de programacao do TCC, com o objetivo de finalizar
esses componentes ainda no primeiro semestre. Esse
adiantamento permitira otimizar o tempo disponivel no segundo
semestre, concentrando nossos esforcos na montagem e
finalizacao do trabalho.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 16/06/2025 a 23/06/2025- Semana 17

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacao do orcamento,
atualizacdo de cronograma, procura de orientagcdes e
encerramento da documentacao.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Desenhos: Mdnica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara

e Edicao da documentacao: Mayara

e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: No momento
estamos sem nenhuma dificuldade.



-Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Nao foram identificados problemas durante o
desenvolvimento, portanto, nao foi necessaria a implementacao
de solucoes.

-Descobertas/Novas Indagacoes: Ndo houve.

-Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Como estamos adiantados em relacao ao planejamento,
neste momento estamos apenas finalizando o cronograma e a
documentacao. Durante o periodo de férias, sera realizada a
aquisicao dos itens necessarios para darmos inicio a montagem
do projeto do TCC.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 23/06/2025 a 30/06/2025- Semana 18

-Atividades Previstas para o Periodo: Encerramento da
documentagdo, procurar orientagdes técnicas para O
desenvolvimento do projeto e mudanca no cronograma.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagcdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Mobnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicao da documentacao: Mayara

e Desenhos: Mdnica e Mariana

e Criacao do cronograma: Mariana e Mayara

e Edicao do Diario de bordo por Sabrina.

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.



-Solucbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Nao houve.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve.

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Estamos nos antecipando significativamente nas etapas
tedricas e de programacao do TCC, com o objetivo de finalizar
esses componentes ainda no primeiro semestre. Esse
adiantamento permitira otimizar o tempo disponivel no segundo
semestre, concentrando nossos esforcos na montagem e
finalizacao do trabalho. Com inicio do recesso partiremos para a
compra dos componentes.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 30/06/2025 a 07/07/2025 - Semana 19

- Atividades Previstas para o Periodo: Encerramento da
documentacgao, inicio da compra dos materiais para montagem do
TCC e separacao das tarefas impostas pelo orientador.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Criacao do cronograma: Mariana, e Mayara

e Desenhos: Mariana e Moénica

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Edicao do Diario de Bordo: Sabrina.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Como nao tivemos nenhuma dificuldade, também
nao precisamos pensar em nenhuma solugao.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndo houve.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Durante o periodo de férias, iremos direcionar nossos
esforcos para o desenvolvimento da programacdo e para a
aquisicao dos materiais necessarios a montagem do TCC. Além
disso, concentraremos nossa atencao na realizacao da atividade
disponibilizada na plataforma Teams.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 28/07/2025 a 04/08/2025 - Semana 20

- Atividades Previstas para o Periodo: Realizacdo da atividade
imposta pelo orientador do TCC: programacgao, diagrama e,
desenho.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Criacao do cronograma: Mariana, e Mayara

e Desenhos: Mariana e Moénica

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Sabrina

e Edicao do Diario de Bordo: Sabrina.



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: sofremos uma
dificuldade em comprar a esteira, pois a que queriamos acabou
saindo do site, porem conseguimos encontrar outra, também
tivemos uma dificuldade em relacdo a programacao.

- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Diante da dificuldade com a esteira, conseguimos
localizar outro modelo idéntico, solucionando assim o problema.
Em relacao a programacao, ainda estamos em fase de finalizacao.
Embora o processo esteja sendo trabalhoso, estamos avancando e
guase conseguindo concluir a parte teodrica. E entdo, restara
realizar os testes praticos para verificar o pleno funcionamento do
sistema.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Identificamos a necessidade de
instalar dois sensores na primeira esteira. Essa medida se faz
necessaria para garantir que, caso a caixa nao esteja devidamente
posicionada na segunda esteira, a primeira seja automaticamente
interrompida, retomando seu funcionamento apenas quando a
caixa estiver corretamente alocada na segunda esteira.

- SugestOes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Para este novo semestre, temos como objetivo concluir
0 quanto antes a parte tedrica da programacao, a fim de
iniciarmos os testes praticos. Além disso, pretendemos finalizar a
aquisicao dos componentes restantes para a execugao do TCC.
Também estamos em fase de finalizacdo das atividades solicitadas
pelo nosso orientador.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 04/08/2025 a 11/08/2025- Semana 21

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacao de ajustes para a
entrega da atividade imposta pelo orientador do TCC e comprar o
componente para a base do projeto (PLA).

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicdao do Diario de bordo: Sabrina.



-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Ao decorrer
da semana testes foram feitos na programacdo, e detectamos
problemas.

-Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Ao notarmos problemas com a programacao foram
trabalhadas solugcdes para o concerto, cujo ocorreu
apropriadamente.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Descobrimos como solucionar o
problema com o cddigo do projeto.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Até o final do bimestre, queremos ter a base das
esteiras prontas e agora queremos fazer a compra do PLA para a
base do projeto. A atividade solicitada pelo orientador foi
finalizada.
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Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 11/08/2025 a 18/08/2025 - Semana 22

- Atividades Previstas para o Periodo: Comprar o componente para
a base do projeto (PLA), organizacao da documentacdo, testes das
esteiras e comeco de uma nova apresentacao parcial do TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, MoOnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Mudancga nas
aquisicoes de sensores.



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: A maior sugestdo no momento é referente a
mudanca dos sensores que possuimos, ja que, foram identificados
problemas em relacao a eles.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndo houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Até o final do bimestre, queremos ter a base das esteiras
prontas.
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Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 18/08/2025 a 25/08/2025- Semana 23

-Atividades Previstas para o Periodo: Inicio das tarefas para a
nova apresentacao parcial do TCC e comecar o planejamento
para imprimir a base do projeto.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide: Mdnica

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina



-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Provavel
mudanca nos sensores atuais, por conta do alcance visto.

-Solugdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: A solucdo da semana foi ja adquirir o PLA para a
base do TCC. A sugestdo no momento é separar as tarefas para a
apresentacao parcial do TCC e nos orientarmos sobre os sensores
atuais.

-Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve

-Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Organizar as tarefas de apresentag¢ao, comecar a pensar
na impressao da base das esteiras e procurar novos sensores.
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Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Moénica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 25/08/2025 a 01/09/2025- Semana 24

-Atividades Previstas para o Periodo: Inicio das tarefas para a
nova apresentacao parcial do TCC e comecar o planejamento
para imprimir a base do projeto.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide: Mdnica

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina



-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Encontramos
uma nova dificuldade referente as esteiras e o problema dos
sensores persiste.

-Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades: Precisamos imprimir uma base para as esteiras, que
consiste em que a base fique em diagonal. A sugestao no
momento é separar as tarefas para a apresentacao parcial do TCC
e nos orientarmos sobre os sensores atuais.

-Descobertas/Novas Indagac¢Ges: Ndo houve

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Organizar as tarefas de apresentacao, comecar a pensar
na impressao da base das esteiras e procurar novos sensores.
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Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 01/09/2025 a 08/09/2025 - Semana 25

- Atividades Previstas para o Periodo: Para este ciclo, a equipe
pretende dar inicio as tarefas voltadas a preparacdao da nova
apresentacdao parcial do TCC, organizando os conteudos e
dividindo responsabilidades entre os integrantes. Além disso, sera
iniciado o planejamento da impressao da base do projeto,
definindo o modelo adequado e os ajustes necessarios para
melhorar o funcionamento do sistema.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdo da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara



e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina
e Slide: Monica
e Edicao do Diario de bordo: Sabrina

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Neste periodo,
identificamos um novo desafio relacionado a estrutura das
esteiras, que ainda nao esta adequada para o funcionamento do
sistema. Além disso, o problema com os sensores continua sem
solucdo, o que tem dificultado os testes.

- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: A principal solucdao apontada foi a impressao de uma
base em formato diagonal, que podera melhorar o desempenho
das esteiras. Também discutimos a importancia de dividir as
tarefas entre os integrantes para a preparacdao da apresentagao
parcial do TCC e buscar orientacao sobre os sensores que ja temos,
avaliando se podem ser ajustados ou substituidos.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Até o momento, ndo surgiram
novas descobertas ou questionamentos além dos ja existentes.

- Sugestbes da proépria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: A equipe pretende organizar as atividades de
apresentacao, iniciar o planejamento da impressao da base das
esteiras e pesquisar possiveis sensores mais adequados para o
projeto.
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Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 08/09/2025 a 15/09/2025 - Semana 26

- Atividades Previstas para o Periodo: Inicio do planejamento da
base paraimpressao com PLA e espera para a apresentagao parcial
do TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Moénica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide: Mdnica

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina.



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Encontramos
dificuldade apenas no diagrama em resolucao das cores usadas.

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: Conseguimos arrumar o diagrama de acordo com a
norma e também resolvemos o problema dos sensores junto com
a base, que anteriormente nos atrapalharam.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Descobrimos como solucionar o
problema nos sensores, cujo o bombom nao estava sendo
detectado e também conseguimos resolver a base para as
esteiras.

- Sugestbes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: A equipe pretende organizar as atividades de
apresentacao e iniciar o planejamento da impressao da base das
esteiras.



~
Etec QE B SAO PAULO
Mesquita Centre GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 15/09/2025 a 22/09/2025 - Semana 27

- Atividades Previstas para o Periodo: Inicio do planejamento da
base para impressdao com PLA e comeco da finalizacdo da
documentacdo do TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Solucionamos o problema nas esteiras.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Organizar as datas para impressao da base em PLA das
esteiras.



Ftec CRS mpm shoraulo

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Téchico em Mecatronica Turma: 39H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 22/09/2025 a 29/09/2025 - Semana 28

-Atividades Previstas para o Periodo: Inicio do planejamento da
base destinada a impressao em PLA e avanco na etapa de
finalizacao da documentacao do TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, MoOnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina.



-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Com a ETEC
em manutencao devemos nos preocupar com a impressao da
base em PLA, ja que a impressora se encontra no colégio.

-Solucdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: A sugestao no momento é tentar ver se poderemos
imprimir a base mesmo com a escola em manutencao, pois nao
temos outro lugar em mente.

-Descobertas/Novas Indagac6es: Ndo houve.

-Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Devemos nos informar sobre a impressao de quando e
onde sera feita.



Etec COS ggpe sioPauLo

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 29/09/2025 a 06/10/2025 - Semana 29

- Atividades Previstas para o Periodo: Inicio do projeto da base que
sera impressa em PLA e continuidade na etapa de finalizacao da
documentacdo do TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina.



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Devido a
manutencado da ETEC, surgiu a preocupacdao com a impressao da
base em PLA, ja que a impressora esta localizada na escola.

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: A principal sugestao é verificar a possibilidade de
realizar a impressao mesmo durante o periodo de manutencao,
pois ndo ha outro local disponivel para isso.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndo houve.

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do prdoximo
periodo: Buscar informacdes sobre quando e onde a impressado da
base podera ser realizada.



Etec COS ggpe sioPauLo

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 06/10/2025 a 13/10/2025 - Semana 30

- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo da
documentacao do TCC e converter desenhos para a impressao em
PLA.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina.



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Tivemos
dificuldades na base do projeto, optamos por dois tipos de base:
uma impressa em PLA e a outra feita em aco (a mao).

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades: A sugestao do momento é: escolher como fazer a
base em PLA ou aco.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Nao houve

- Sugestbes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Marcamos a impressao da base para semana que vem.



~
Etec QE B SAO PAULO
Mesquita Centre GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 13/10/2025 a 20/10/2025 - Semana 31

- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo da
documentacao do TCC e comeco da impressao da base para os
sensores.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina.



- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve.

- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Solucionamos que, a base foi feita em aco e que
agora o nosso PLA sera redirecionado para a base dos sensores e
nao das esteiras.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndo houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do prdoximo
periodo: Temos que esperar a impressao comegar para
encaixarmos no projeto.



Ftec CRS mpm shoraulo

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Téchico em Mecatronica Turma: 39H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 20/10/2025 a 27/04/2025- Semana 32

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo da
documentag¢ao do TCC e montagem da nova base impressa.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, MoOnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve



-Solucdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Nao houve.

-Descobertas/Novas Indagacoes: Ndo houve.

-SugestOes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Comeco da organizacao para a apresentacao final.



Ftec CRS mpm shoraulo

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Téchico em Mecatronica Turma: 39H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC:Dosadora Gravitacional

Periodo: 27/10/2025 a 03/11/2025- Semana 33

-Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo da
documentacao do TCC e comeco da atividade imposta pelo
orientador.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientagcdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, MoOnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide apresentacao final: Monica

e Edicdo do Diario de bordo: Sabrina

-Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve



-Solucdes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Nao houve.

-Descobertas/Novas Indagacoes: Ndo houve.

-SugestOes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: Comeco da organizacao para a apresentacao final.
Iremos melhorar aparéncia das caixas do TCC e nos orientarmos
sobre os itens faltantes da documentacao.



Etec QE B SAO PAULO
Mel;l:::.litg Centrg GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo

Técnhico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 03/11/2025 a 10/11/2025 - Semana 34

- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo da
documentacao do Trabalho de Conclusao de Curso e termino das
caixas de bombom.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacOes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, MoOnica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdao da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide apresentacao final: Mobnica

e Edicdao do Diario de bordo: Sabrina.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Ndao houve



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Nao houve.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndao houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: A sugestdo no momento é apenas ensaiar para a
apresentacao final do TCC.



Etec QE B SAO PAULO
Mel;l:::.litg Centrg GOVERNO DO ESTADO

Santo André

Diario de Bordo

Técnhico em Mecatronica Turma: 32H

Nome completo dos Integrantes:

Mariana Teixeira Leite, Marjorie de Paula Faian, Mayara
Rios Santos, Monica Yukimi Toma e Sabrina Santos dos
Reis.

Titulo do TCC: Dosadora Gravitacional

Periodo: 10/11/2025 a 17/11/2025 - Semana 35

- Atividades Previstas para o Periodo: Ensaio da apresentacdo do
TCC.

- Atividades realizadas por integrante:

e Procurar orientacdes técnicas sobre o projeto: Mariana,
Marjorie, Mayara, Monica e Sabrina

e Desenhos: Mariana, Monica e Sabrina

e Orcamento: Marjorie e Sabrina

e Edicdo da documentacao: Mayara

e Programacao: Marjorie e Mayara

e Diagrama do circuito: Mayara e Sabrina

e Slide apresentacao final: Monica

e Edicao do Diario de bordo: Sabrina.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Nao houve



- Solugbes encontradas e/ou sugestbes para trabalhar as
dificuldades: Nao houve.

- Descobertas/Novas Indagacdes: Ndao houve

- Sugestbes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacdo para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo: A sugestao no momento é apenas fazer pequenos ajustes
na documentacao final para a impressao e encadernacao.



