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INTRODUCAO

O gabinete de jateamento € uma ferramenta industrial essencial para remover impurezas como oxidacao,
areia, tinta e carepas, destacando-se pela versatilidade e eficiéncia sem deformar a superficie tratada. Este
projeto desenvolveu um gabinete operado por pistola Jateadora com ar comprimido, utilizando baixa pressao
regulada por valvula, visando simplicidade e eficacia. Baseado em modelos de mercado, o projeto focou em
custo-beneficio, detalhando na monografia as etapas de desenvolvimento, componentes fisicos e
mecanicos, materiais, custos, dificuldades, pontos fortes, resultados e conclusao, com apoio de textos

imagens e tabelas.




OBJETIVO GERAL

O objetivo geral deste TCC é desenvolver um projeto mecanico de uma maquina de
jateamento de areia de pequeno porte e baixo custo, bem como suas construcoes e
testes, realizando o processo de jateamento de forma eficiente, precisa e segura, com
a finalidade de Limpar, Desbastar e realizar acabamento em superficies de diferentes
matérias, utilizando abrasivos projetados de maneira controlada.
Vantagens abaixo:

 Facilidade de uso
 Custo Acessivel

» Manutencao Simples

* Confiabilidade




CRONOGRAMA DE ATIVIDADES

Cronograma De Atividades
Atividades 2025
Fevereiro Abril Maio Junho Setembro| Outubro
112|134 23 23 112|134 112|3|4(1|2|3|4

Escolha dos Grupos

Escolha do Tema
Documentagéo

Orgamento

Apresentagdo PowerPoint
Entrega do Pre TCC (parte tedrica)
Compra de Pegas

Iniciar Programagéo

Iniciar Montagem

Conclusdo e Revisdo do Projeto
Apresentacéo do Projeto

Legenda

Tarefas realizadas

Férias

Nao realizado




Materiais e Métodos

Pistola de ar
Mangueira Pneumatica
Lumindria

Par de Luvas PVC e Bracadeira
Filiro Regulador de Ar
Trincos

Polietileno

Cantoneira

Borracha de Vedacdo
Grelha de Aco
Granalha de Aco
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MATERIAIS E METODOS

POR QUE E INDICADA PARA UMA MAQUINA DE
JATEAMENTO?

A chapa 1020 ¢ ideal porgue: Tem boa resisténcia
mecdanica para formar as paredes e a estrutura do
gabinete. E facil de cortar, dobrar e soldar, facilitando
a fabricacdo. Suporta vibracdo e impacto do
processo de jateamento. Tem baixo custo, tornando o
projeto mais econdmico. Permite receber pintura ou
revestimentos para evitar corrosdo.

Descricdo: Chapa em aco carbono baixo carbono
(1020)

Dimensdes: 2,00 m x 1,20 m x 2,0 mm (espessura)




Materiais e Métodos
 Pistola de Ar

A pistola de ar para jateamento € indicada
para jateamentos de pequeno porte, como
vidros, madeiras, metais e cer@micas. Ela é
usada para remover ferrugens, vernizes, €
dleos, além de limpar pecas e acabamentos.
A pistola funciona com ar pressurizado com
areia e € rapida e eficiente para a limpeza de

pecas.

Especificacdes técnicas:

Pressdo de Trabalho: 80 PSI - Lbs/Pol* Consumo
de Ar: 10,0 PCM Compressor Indicado: 15,0
PCM Peso: 0,800 Kg

Acionamento por gatilho

Mangueira de 1 metro com didmetro de 0,5"
Bico com didmetro de 6mm




MATERIAIS E METODOS

« Manqueira Pneumatica

As mangueiras pneumaticas sdo tubos flexiveis
utilizados para conduzir ar comprimido ou
outros gases em sistemas de automacado e
conftrole. Elas conectam componentes
pneumdticos, como valvulas e cilindros,
permitindo a transmissdo eficiente de pressado.

Especificacdes técnicas:

Didmetro externo: 16mm Didmeftro interno:
12mm Parede: 1,00mm

Pressdo maxima de trabalho: 10 Bar — 150 Psi
Temperatura de frabalho: -20°C até +60°C




MATERIAIS E METODOS

 Luminaria

A aplicacdo de iluminacdo em maquinas de
jateamento é crucial para garantir uma boa
visibilidade durante o processo, especialmente
em cabines de jateamento. A iluminacdo
adequada permite que o operador visualize
com precisdo a superficie que estd sendo
tratada e o processo de jateamento em si,
aumentando a eficiéncia e a seguranca.

Especificacoes:

f
1

Produto: Lumindria de Teto Tensdo Elétrica:
Bivolt Largura: 120,00 cm

Cor: Transparente

Peso do Produto: 1,50 Kg
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MATERIAIS E METODOS

. Filtro requlador de ar

Um filtro regulador de ar comprimido € um
componente que combina um filtro de ar e um
regulador de pressdo. Ele € usado em sistemas
pneumdticos para garantir a qualidade do ar e
aumentar a vida Util dos componentes, ele
melhora a qualidade do ar comprimido,
removendo partficulas indesejadas como
poeira e residuos.

Caracteristicas Técnicas:

Conexao: 1/4" Vazdo: 1.230 L/min Dreno:
Automadtico

Elemento Filfrante: 30 micras Pressdo Maxima:
150 PSI Peso: 0,250 Kg

Dimensoes: (A x L x C) 150mm X 40mm x 70mm




MATERIAIS E METODOS

« Par de Luvas PVC e Bracadeira

As luvas de PVC sGo essenciais para garantir a
protecdo e a seguranca dos profissionaqis que
atuam em ambientes de jateamento de
superficies. Elas oferecem maior cobertura e
protecdo em operacoes mais intensas de
jateamento

Especificacdes técnicas:

Material de forro: L&

Cor: Verde e Preto

Comprimento da manga: Aprox. 60cm / 23,62
polegadas Abertura da manga: Aprox. 30cm /
11,8 polegadas Tamanho do Holder: Aprox.
21x14cm / 8,27x5,5 polegadas Tamanho da
bracadeira: Aprox. 141-165mm
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MATERIAIS E METODOS

* Trincos

O trinco € um mecanismo exira de seguranca.
Ele € produzido em material de alta qualidade
e resisténcia contra maresia, impedindo de
enferrujar. Ele € fundamental para fechar a
vedacdo da porta

Especificacdes tecnica Material: inox nUmero
"3.

Medidas do Trinco: Comprimento: 73 mm
Largura: 25




MATERIAIS E METODOS

e Polietileno

O polietileno € um material com excelente
custo-beneficio, com boas propriedades de
isolamento elétrico, resisténcia a baixas
temperaturas e boa resisténcia d maioria dos
solventes.

Especificacoes

Dimensdes: 720 mm de comprimento x 15 mm
de altura

Espessura: 5 mm




MATERIAIS E METODOS

« Cantoneira

A canftoneira € um perfil metdlico em forma de
L, utilizado para reforcar e dar acabamento
em cantos de paredes, tetos e pisos. Ela &
fixada de soldas, proporcionando maior
resisténcia e estabilidade a estrutura

Especificacdes técnicas:
Material: Aco carbono

Dimensdes: 6 metros (6000 mm), Abas: Iguais
Ex.: 25x25 mm, 50x50 mm Espessura: 2 mm




MATERIAIS E METODOS

« Borracha de Vedacao

A aplicacdo de borracha na porta de uma
maquina de jateamento visa vedar a
passagem de abrasivos e poeira, além de
proteger a estrutura da maquina contra o
desgaste causado pelo processo de
jateamento.

Caracteristicas Técnicas:

Peso: 84 Gramas

Comprimento: 3 Metros

Largura: 18 milimetros

Altura: 6 milimetros

Dimensdes do produto: (CxLxA)300x 1,8x0,6
cm




MATERIAIS E METODOS

 Grelha de Aco

A grelha de aco é fundamental para otimizar o
processo de jateamento, garantindo
eficiéncia, seguranca e sustentabilidade ao
facilitar a recuperacdo de abrasivos, manter a
limpeza e suportar as condicoes adversas do
ambiente de jateamento.

o
Especificacdes tecnicas: ¢

59
Material: Aco Inoxiddvel (AlSI 304/316): &0(
Dimensdes: 1030x1320x79200 mm (largura x -

altura x comprimento)

Espacamento entre Barras: 25x25 mm
(permitindo passagem de abrasivos menores
Espessura: 3 mm




MATERIAIS E METODOS

* Areia de Silica

A areia de silica (SiO,) € amplamente utilizada
em processos de jateamento para limpeza de
superficies metdlicas, remocdo de carepas,
corrosdo, tintas e preparacdo para pintura,
pois apresenta alta dureza, estabilidade
quimica e granulometria uniforme.

Especificacoes:
Silica (SiO,): 95% a 99%Oxidos metdlicos (Fe,Os,

Al, O3, CaO): < 1%Umidade: max. 0,5%Argila e
matéria orgdnica: minimas




MATERIAIS E METODOS

* Processo de Soldagem

No projeto foi utilizado o método de solda a arco elétrico com
elétrodo revestido.

Soldagem a arco elétrico com elétrodo revestido (em inglés
Shielded Metal Arc Welding - SMAW), também conhecida
como soldagem manual a arco elétrico, € um processo
manual de soldagem que é realizado com o calor de um
arco elétrico mantido entre a extremidade de um elétrodo
metdlico revestido e a peca de trabalho.

O calor produzido pelo arco elétrico funde o metal, a alma
do elétrodo e seu revestimento de fluxo. Os gases produzidos
durante a decomposicdo do revestimento e a escoria liquida
protegem o metal de solda da contaminacdo atmosférica
durante a solidificacdo. Devido a sua versatilidade de
processo e da

simplicidade de seu equipamento e operacdo, a soldagem

com elétrodo revestido € um dos mais populares processos de
soldagem.

Elétrodo especifico E6013

ARALRLAAN
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Breno Da Silva Alves Dias Anibal | Edicdo e Formatagdo da Documentacgdo 350,00
320,00
370,00
350,00
310,00
220,00
450,00
Robson Pena de Oliveira Montagem e Acabamento 310,00

Cassio Ribeiro Alves Montagem e Soldagem

Everton Fontes Santos Usinagem, Montagem e Soldagem

Gabriel Rodrigues de Santana | Edigdo e Formatacdo da Documentacdo

Jhonata Dos Santos Silva Montagem e Acabamento

Joel Tomaz De Santana Orcamento e Administracdo

Marivaldo Pereira Batista Montagem e Soldagem

22888558
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MANUAL TECNICO DE OPERACAO

Manual Técnico de Operagao — Maquina de Jateamento Abrasivo

1mmnupod-w-n
Nome: Maquina de Jateamento Abrasivo por Presslo
= Modelo:
« Fabricante: Grupo do Churraeco
« Numero de Sére:
« Ano de Fabricagdo: 2025

2. Finalicade da Maquina

A maquina de jateamento abrasivo & utllizada para impeza, preparagao de
superficles, remoglo de oxidos, tintas, carepas e Incrustagdes em pegas
metalicas ou n3o metalicas, por melo do Impacto de particulas abrasivas
Impulsionadas por ar comprimido.

- Volume 0e abrasivo: até 25 kg

- Consumo de ar: 0,5~ 1,2 m*min

« Tipo de abrasivo compativel: Oxido de aluminlo, granaiha de ago,
microesferas de vidro

+ Nivel de ruldo: < 85 d8 (com EPI)

§. Procedimento de Operaglo

5.1 Antes de Ligar
= Verificar ee todos o8 componentes estdo corretamente montados.
« Conferir nivels de abrasivo e preesdo de ar.
Checar manguelras quanto a vazamentos ou dobras.
« Usar obrigatoriamente EPI: mascara facial, luvas, avental @ protetor
auricular.
5.2 Ligando a Maquina
1. Abrir valvula de entrada de ar comprimido.
2. Aclonar 0 botBo LIGAR no painel de controle.
3. Ajustar a pressdo conforms o tipo de abrasivo.
4. Testar o Jato em uma paga de descarte para ajustar dlstincia @
Intensidade.
5.3 Durante a Operagao
«  Manter disténcla adequada da pega (15-30 cm).
« Mover o bico de forma constante @ uniforme.
= Monitorar consumo de abrasivo & pressdo.
« Parar imediatamente em caeo de ruido anormal ou queda de p
5.4 Desligando a Maquina
1. Fechar a valvuia 06 ar.
2. Aclonar o botso DE SLIGAR.
3. Esvaziar o reservatorio de abrasivo, ae necessario.
4. Realizar impeza 03 c4mara o filtro do coletor 0e po.

7. Seguranga ¢ Culdados

Nunca operar sem os EPls adequados.

N30 apontar o bico para peesoas ou 8reas ndo protegidas.
Evitar jatear materials inflamavels ou explosivos.

Manter area de trabalho ventilaca.

« Treinamento é obrigatorio antes da operaglo.

&. Possivels Problemas e Solugdes

[Problema |




MANUAL TECNICO DE MANUTENCAO

MANUAL TECNICO SIMPLIFICADO
— CABINE DE JATEAMENTO

Coloque as pecas & serem jaieadas na base imberna da cabime
Ajurste as sapatas regulawveis para nivelar o egquipamenoo
Ligue @ sisterma de iluminacio & o sisterna de jateamento
iIu.rl1ir|a|_;Eu:| protegids. Insira as maos nas luwvas de manwssio e realize o jatsamento
Apds o terming do processo, desligus o sisteama =
- COMPONENTES PRINCIPALS aguarde a parada total do fluxo abrasivo
[ Descricdo MANUTEMNCAO E LIMIPEZA

" = Utilize sempre EFP s Oculos ce protesSa, proteior
CEEtmss et ST O e s il Auricular = rrefiscars respiratd riss

& brmsbas -
Munca opere a cabine oom portas abesrtas

Faad lifta o Esomarrmse rbe. © o
limgera da rmaberial esligus a alimentacdio elewrica antes

. ' de gqusilgusr manutencac
Erebogela o ressneae Limps= regularments o internor da
Humracso inberma cabine g o sisterma de iluminacdo
it substitua o visor de acrilico e as luvas gquando houver
desg=ste

= impacio
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CONSIDERACOES FINAIS

O desenvolvimento deste projeto permitiu aplicar, de forma pratica, os conhecimentos
adquiridos ao longo do curso técnico em Mecanica.

A construgao da maquina de jateamento evidenciou a importancia do planejamento, da
escolha adequada de materiais e da execucao correta dos processos de fabricagao.

O equipamento apresentou desempenho satisfatério, atendendo aos objetivos de
eficiéncia, segurancga e baixo custo estabelecidos no inicio do trabalho.

Conclui-se que o projeto contribuiu significativamente para o aprimoramento técnico e
profissional da equipe, servindo como base para futuras melhorias e aplicagoes em
contextos industriais e académicos.
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