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INTRODUÇÃO

O gabinete de jateamento é uma ferramenta industrial essencial para remover impurezas como oxidação, 
areia, tinta e carepas, destacando-se pela versatilidade e eficiência sem deformar a superfície tratada. Este 

projeto desenvolveu um gabinete operado por pistola Jateadora com ar comprimido, utilizando baixa pressão 
regulada por válvula, visando simplicidade e eficácia. Baseado em modelos de mercado, o projeto focou em 

custo-benefício, detalhando na monografia as etapas de desenvolvimento, componentes físicos e 
mecânicos, materiais, custos, dificuldades, pontos fortes, resultados e conclusão, com apoio de textos, 

imagens e tabelas.



OBJETIVO GERAL

O objetivo geral deste TCC é desenvolver um projeto mecânico de uma máquina de 
jateamento de areia de pequeno porte e baixo custo, bem como suas construções e 

testes, realizando o processo de jateamento de forma eficiente, precisa e segura, com 
a finalidade de Limpar, Desbastar e realizar acabamento em superfícies de diferentes 

matérias, utilizando abrasivos projetados de maneira controlada.
Vantagens abaixo:

• Facilidade de uso

• Custo Acessível

• Manutenção Simples

• Confiabilidade



CRONOGRAMA DE ATIVIDADES 



Materiais e Métodos

• Pistola de ar
• Mangueira Pneumática
• Luminária
• Par de Luvas PVC e Braçadeira
• Filtro Regulador de Ar
• Trincos
• Polietileno
• Cantoneira
• Borracha de Vedação
• Grelha de Aço
• Granalha de Aço



MATERIAIS E MÉTODOS

POR QUE É INDICADA PARA UMA MÁQUINA DE 
JATEAMENTO?

A chapa 1020 é ideal porque: Tem boa resistência 
mecânica para formar as paredes e a estrutura do 
gabinete. É fácil de cortar, dobrar e soldar, facilitando 
a fabricação. Suporta vibração e impacto do 
processo de jateamento. Tem baixo custo, tornando o 
projeto mais econômico. Permite receber pintura ou 
revestimentos para evitar corrosão.

Descrição: Chapa em aço carbono baixo carbono 
(1020)

Dimensões: 2,00 m × 1,20 m × 2,0 mm (espessura)



Materiais e Métodos
• Pistola de Ar

A pistola de ar para jateamento é indicada 
para jateamentos de pequeno porte, como 
vidros, madeiras, metais e cerâmicas. Ela é 
usada para remover ferrugens, vernizes, e 
óleos, além de limpar peças e acabamentos. 
A pistola funciona com ar pressurizado com 
areia e é rápida e eficiente para a limpeza de 
peças.

Especificações técnicas:
Pressão de Trabalho: 80 PSI - Lbs/Pol² Consumo 
de Ar: 10,0 PCM Compressor Indicado: 15,0 
PCM Peso: 0,800 Kg
Acionamento por gatilho
Mangueira de 1 metro com diâmetro de 0,5" 
Bico com diâmetro de 6mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Mangueira Pneumática

As mangueiras pneumáticas são tubos flexíveis 
utilizados para conduzir ar comprimido ou 
outros gases em sistemas de automação e 
controle. Elas conectam componentes 
pneumáticos, como válvulas e cilindros, 
permitindo a transmissão eficiente de pressão.

Especificações técnicas:
Diâmetro externo: 16mm Diâmetro interno: 
12mm Parede: 1,00mm
Pressão máxima de trabalho: 10 Bar – 150 Psi
Temperatura de trabalho: -20°C até +60°C



MATERIAIS E MÉTODOS

• Luminária

A aplicação de iluminação em máquinas de 
jateamento é crucial para garantir uma boa 
visibilidade durante o processo, especialmente 
em cabines de jateamento. A iluminação 
adequada permite que o operador visualize 
com precisão a superfície que está sendo 
tratada e o processo de jateamento em si, 
aumentando a eficiência e a segurança.

Especificações:

Produto: Luminária de Teto Tensão Elétrica: 
Bivolt Largura: 120,00 cm
Cor: Transparente
Peso do Produto: 1,50 Kg



MATERIAIS E MÉTODOS
• Filtro regulador de ar

Um filtro regulador de ar comprimido é um 
componente que combina um filtro de ar e um 
regulador de pressão. Ele é usado em sistemas 
pneumáticos para garantir a qualidade do ar e 
aumentar a vida útil dos componentes, ele 
melhora a qualidade do ar comprimido, 
removendo partículas indesejadas como 
poeira e resíduos.

Características Técnicas:
Conexão: 1/4" Vazão: 1.230 L/min Dreno: 
Automático
Elemento Filtrante: 30 micras Pressão Máxima: 
150 PSI Peso: 0,250 Kg
Dimensões: (A x L x C) 150mm X 40mm x 70mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Par de Luvas PVC e Braçadeira

As luvas de PVC são essenciais para garantir a 
proteção e a segurança dos profissionais que 
atuam em ambientes de jateamento de 
superfícies. Elas oferecem maior cobertura e 
proteção em operações mais intensas de 
jateamento

Especificações técnicas:
Material de forro: Lã
Cor: Verde e Preto
Comprimento da manga: Aprox. 60cm / 23,62 
polegadas Abertura da manga: Aprox. 30cm / 
11,8 polegadas Tamanho do Holder: Aprox. 
21x14cm / 8,27x5,5 polegadas Tamanho da 
braçadeira: Aprox. 141-165mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Trincos

O trinco é um mecanismo extra de segurança. 
Ele é produzido em material de alta qualidade 
e resistência contra maresia, impedindo de 
enferrujar. Ele é fundamental para fechar a 
vedação da porta

Especificações técnica Material: inox número 
"3.
Medidas do Trinco: Comprimento: 73 mm 
Largura: 25



MATERIAIS E MÉTODOS

• Polietileno

O polietileno é um material com excelente 
custo-benefício, com boas propriedades de 
isolamento elétrico, resistência a baixas 
temperaturas e boa resistência à maioria dos 
solventes.

Especificações
Dimensões: 720 mm de comprimento x 15 mm 
de altura
Espessura: 5 mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Cantoneira

A cantoneira é um perfil metálico em forma de 
L, utilizado para reforçar e dar acabamento 
em cantos de paredes, tetos e pisos. Ela é 
fixada de soldas, proporcionando maior 
resistência e estabilidade à estrutura

Especificações técnicas:

Material: Aço carbono
Dimensões: 6 metros (6000 mm), Abas: Iguais 
Ex.: 25x25 mm, 50x50 mm Espessura: 2 mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Borracha de Vedação

A aplicação de borracha na porta de uma 
máquina de jateamento visa vedar a 
passagem de abrasivos e poeira, além de 
proteger a estrutura da máquina contra o 
desgaste causado pelo processo de 
jateamento.

Características Técnicas:
Peso: 84 Gramas
Comprimento: 3 Metros
Largura: 18 milímetros
Altura: 6 milímetros
Dimensões do produto: (C x L x A) 300 x 1,8 x 0,6 
cm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Grelha de Aço

A grelha de aço é fundamental para otimizar o 
processo de jateamento, garantindo 
eficiência, segurança e sustentabilidade ao 
facilitar a recuperação de abrasivos, manter a 
limpeza e suportar as condições adversas do 
ambiente de jateamento.

Especificações técnicas:

Material: Aço Inoxidável (AISI 304/316):
Dimensões: 1030x1320x7900 mm (largura x 
altura x comprimento)
Espaçamento entre Barras: 25x25 mm 
(permitindo passagem de abrasivos menores
Espessura: 3 mm



MATERIAIS E MÉTODOS

• Areia de Sílica

A areia de sílica (SiO₂) é amplamente utilizada 
em processos de jateamento para limpeza de 
superfícies metálicas, remoção de carepas, 
corrosão, tintas e preparação para pintura, 
pois apresenta alta dureza, estabilidade 
química e granulometria uniforme.

Especificações:

Sílica (SiO₂): 95% a 99%Óxidos metálicos (Fe₂O₃, 
Al₂O₃, CaO): < 1%Umidade: máx. 0,5%Argila e 
matéria orgânica: mínimas



MATERIAIS E MÉTODOS
• Processo de Soldagem

No projeto foi utilizado o método de solda a arco elétrico com 
elétrodo revestido.
Soldagem a arco elétrico com elétrodo revestido (em inglês 
Shielded Metal Arc Welding – SMAW), também conhecida 
como soldagem manual a arco elétrico, é um processo 
manual de soldagem que é realizado com o calor de um 
arco elétrico mantido entre a extremidade de um elétrodo 
metálico revestido e a peça de trabalho.
O calor produzido pelo arco elétrico funde o metal, a alma 
do elétrodo e seu revestimento de fluxo. Os gases produzidos 
durante a decomposição do revestimento e a escória líquida 
protegem o metal de solda da contaminação atmosférica 
durante a solidificação. Devido à sua versatilidade de 
processo e da

simplicidade de seu equipamento e operação, a soldagem 
com elétrodo revestido é um dos mais populares processos de 
soldagem.

Elétrodo específico E6013



CUSTOS



MANUAL TÉCNICO DE OPERAÇÃO



MANUAL TÉCNICO DE MANUTENÇÃO





CONSIDERAÇÕES FINAIS

O desenvolvimento deste projeto permitiu aplicar, de forma prática, os conhecimentos 
adquiridos ao longo do curso técnico em Mecânica.

A construção da máquina de jateamento evidenciou a importância do planejamento, da 
escolha adequada de materiais e da execução correta dos processos de fabricação.

O equipamento apresentou desempenho satisfatório, atendendo aos objetivos de 
eficiência, segurança e baixo custo estabelecidos no início do trabalho.

Conclui-se que o projeto contribuiu significativamente para o aprimoramento técnico e 
profissional da equipe, servindo como base para futuras melhorias e aplicações em 

contextos industriais e acadêmicos.
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