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1. INTRODUGAO

O gabinete de jateamento € uma ferramenta industrial essencial para remover
impurezas como oxidagao, areia, tinta e carepas, destacando-se pela versatilidade e
eficiéncia sem deformar a superficie tratada. Este projeto desenvolveu um gabinete
operado por pistola Jateadora com ar comprimido, utilizando baixa pressao regulada por
valvula, visando simplicidade e eficacia. Baseado em modelos de mercado, o projeto
focou em custo-beneficio, detalhando na monografia as etapas de desenvolvimento,
componentes fisicos e mecanicos, materiais, custos, dificuldades, pontos fortes,

resultados e conclusao, com apoio de textos, imagens e tabelas.



2. Dados do projeto

2.1 Maquina de jateamento

O processo de jateamento abrasivo, também conhecido como jateamento,
consiste na projecédo de particulas abrasivas em alta velocidade contra uma superficie,
com o objetivo de promover a limpeza, preparagdo ou acabamento do material. Esse
processo € amplamente utilizado em aplicagdes industriais, como remocéao de ferrugem,
pintura antiga, oxidagdes, rebarbas, além da preparacdo de superficies para pintura,

soldagem ou revestimento.

Principio de Funcionamento

O sistema de jateamento utiliza ar comprimido (ou em alguns casos, agua
pressurizada) para impulsionar um abrasivo contra a superficie alvo. O impacto das
particulas gera um efeito mecénico que remove impurezas e cria um perfil de rugosidade

desejado.

Componentes Basicos do Sistema

- Compressor de ar: fornece o ar comprimido necessario para impulsionar o
abrasivo.

- Reservatoério de abrasivo (vaso de pressao):armazena o abrasivo e o libera sob
pressao.

- Mangueira de jateamento: transporta a mistura ar-abrasivo até o bico.

- Bico de jato (bico Venturi ou reto):direciona e acelera o jato abrasivo sobre a
superficie.

- Sistema de exaustao e filtragem (em cabines): remove o pé e melhora a
visibilidade e seguranga do operador.



2.2 Area de abrangéncia

o jato de areia € amplamente utilizado. O processo de jateamento é
aplicado em diversas etapas da producédo, manutengcao e acabamento de pecgas, com
objetivos variados, como limpeza, preparagao de superficies e tratamentos estéticos ou
funcionais.

Principais setores industriais que utilizam jato de areia

e Industria Metalurgica e Siderurgica:
Limpeza de pecas fundidas ou forjadas, remogé&o de carepas e Oxidos.
* Industria de revestimentos

Preparacao de superficies para aplicagéo de tintas, epoxis, galvanizagéo ou
termoplasticos.

¢ Industrias de Equipamentos e Maquinas:

Acabamento e restauragéo de pegas industriais, moldes, engrenagens

2.3. Equipe técnica

Gabriel Rodrigues de Santana — Edi¢ao e formatagdo da documentagao
Breno da Silva Alves Dias Anibal - Edigao e formatacdo da documentagao
Everton Fontes Santos — Usinagem, montagem e Soldagem

Marivaldo Pereira batista — Montagem e soldagem

Cassio Ribeiro Alves — Montagem e soldagem

Joel Tomaz de Santana — Orgamento e administragao

Breno da Silva Alves Dias Anibal — Projeto e desenho

Jhonata Dos Santos Silva — Montagem e acabamento



3. Cronograma

3.1- Diagrama de Gantt
Cronograma De Atividades
Atividades 2025
Fevereiro | Margo Abril Maio Junho Julho Agosto | Setembro| Outubro |Novembro

1/2(3/4|1(2]3(4[1][2]|3[4

1/2(3/4[1]2(3(4[1]/2/3[4[1/2|3

3/4[1/2[(3/4]1(2](3

Escolha dos Grupos

Escolha do Tema

Documentagéo

Orgamento

Apresentacéo PowerPoint

Entrega do Pré TCC (parte teorica)

Compra de Pegas

Iniciar Programacéo

Iniciar Montagem

Concluséo e Reviséo do Projeto

Apresentagéo do Projeto

Tarefas realizadas

Néo realizado

3.2 - Orgamento

S 4400 1[400x802 nm RS 4400
8 4400 2/500x60) mm RS 8800
Chapa zarbono 1020 | 3§ 7400 1/600x800 nm ESFESSJRA2 mm RS 74,00
R§ 37,00 1{300x802 nm RS 3700
RS 3000 1{200x80) nm RS 30,00
Pistola de ar R§ 160,00 1/(81CO) 1,3 mm Pressdo max. 30bar/psi RS 160,00
Mangueira de ar S 1900 110 mm (Espessura) |10 metros RS 19,00
Exaustor b 12000 1{19x22x22 mm Diametr 200 mm RS 120,00
Lava PVC LY 5400 1|Di8metro 260 mm  |Mangote ce 76 e RS 54,00
Filtro regulader de ar R§ 58,99 1[Roszz 1/4" Conjunto com mandmetrc ¢ 5istema de lubrificacds RS 58,99
Parafuscs 3§ 150 20[6mm Sextavado interno (DIN912) RS 30,00
Eletrodo de Solda LN 1990 1125 1 hg /66013 RS 1990
Liminéria/Fio 2§ 35,00 1{600x70 rm Bivolt RS 3500
Valvula de rolete b 49,31 1[1/4" 3/21A8 RS 4931
Valvula de esfera S 1150 1(3/8" Registro para liberacio de ar comprinids RS 1150
Trinco s 250 1[212" Ferrolhc simples RS 250
Polietileno ¢ 60,00 1|720x152mm Polietileno 3 mm esdessura RS 60,00
Granalha de Ao 3§ 13000 1 20(kg) RS 130,00
largura: 11/2" (381 cm) - Ago Cartonc
Cantoneirz EH] 9000 (1 11/12"x1/8' Comprimento: 6 metros B 90,00
Espessura 1/8" (2 mm) e 3/16" (4,75 mm|
Borracha 1{2000 mm Borracha /& metras RS 57,00
CGrelha d= Ago b 100,00 1/800x500 mm Tipo Moeca, Material: 1nox RS 100,00
__Tom. JC )
Mao de Obra
Prestador de Servigo Servigo prestado Valor
Gabriel Rodrigues de Santana  |Edic8o e formatac&o da documentac&o 1.275,30
Breno da Silva Alves Dias Anibal |Edic8o e formatac&o da documentac&o 1.275,30
Everton Fontes Santos Usinagem, montagem e Soldagem 5.720,60
Marivaldo Pereira batista Montagem e soldagem 5.720,60
Cassio Ribeiro Alves Montagem e soldagem 5.720,60
Joel Tomaz de Santana Orcamento, administracdo e churrasqueiro | 2.380,00
Breno da Silva Alves Dias Anibal |Projeto e desenho 4.500,00
Jhonata Dos Santos Silva Montagem e acabamento 3.219,00

Total

29.811,40
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4 Objetivos

4.1 Objetivos Gerais

Os objetivos gerais deste TCC sao desenvolver um projeto mecéanico de uma
maquina de jateamento de areia de pequeno porte e baixo custo, bem como suas
construgdes e testes, realizando o processo de jateamento de forma eficiente, precisa e
segura, com a finalidade de Limpar, Desbastar e realizar acabamento em superficies de
diferentes matérias, utilizando abrasivos projetados de maneira controlada.

Com as caracteristicas e vantagens abaixo:

- Facilidade de uso: Projetar a maquina de forma a ser acessivel para os

operadores iniciantes.

- Custo acessivel: Mantes os custos de desenvolvimento e produgao baixos,

tornando a acessivel para um amplo publico.

- Manutencao simples: Projetar a maquina de forma que a manutencgao seja

facil e econbmica, reduzindo o tempo de inatividade

- Confiabilidade: Garantir que a maquina seja robusta e duravel, minimizando

quebras e tempo de inatividade n&o planejado.

4.20bjetivos Especificos
* Estudar o processo de jateamento.

* Descrever o uso da cabine de jateamento de areia no processo de remocao das
impurezas.
» Projetar a estrutura da maquina utilizando software CAD-CAM, de formar a

otimizar o tempo e facilitar o acesso aos componentes da montagem.

« Definir o material para a estrutura do maquinario, considerando os requisitos de
durabilidade, e vedacgao a abrasivos.

» Confeccionar sistema de movimentagao de particulas para a cdmara de projegéao,
sendo de transporte pneumatico.

» Definir sistema de filtragem e recuperagao de particulas abrasiva.
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4.3 Metodologia

.A metodologia empregada neste Trabalho de Conclusao de Curso sera
estruturada em etapas sequenciais, buscando garantir o desenvolvimento
técnico e seguro da maquina de jateamento:
1. Pesquisa Bibliografica e Normativa
Consulta a livros, artigos, manuais industriais € normas técnicas relacionadas a:

e Processos de jateamento abrasivo

e Selecdo de abrasivos

o Dispositivos de protecao e EPIs

o Requisitos de seguranca (NR-12, NR-15 e NR-18

2. Definicao do Problema e dos Requisitos Técnicos
Seréao definidos:
e Tipo de jateamento (pressurizado ou sucgao)
o Material do corpo da maquina (chapas de ago, por exemplo)
« Dimensdes internas e capacidade de trabalho
« Tipo de abrasivo utilizado (granilha, areia metalica etc.)
« Sistema de filtragem e recuperagao do abrasivo

e Ergonomia e seguranga do operador

3. Projeto Mecanico e Modelagem 3D
e Croquis iniciais e fluxograma do processo
« Dimensionamento estrutural da carcaca, portas e visor

e Selecgao dos bicos de jato, mangueiras, compressor e valvulas

4. Plano de Fabricacao e Montagem
Sera elaborado um plano detalhado contendo:
e Sequéncia de fabricacao das pecas

e Processos de corte, dobra e soldagem

o Lista de materiais e orcamento estimado

5. Documentacao Final e Avaliagao dos Resultados

Relato completo das etapas realizadas, resultados encontrados, analise critica do desempenho
e propostas de melhoria
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Calculos do Projeto

Vazao de exaustao (Q)
Critério principal: velocidade média na se¢do 0,8 m/s (faixa tipica 0,6—-1,0 m/s para jato

manual).
Q=VxA=08x0,81~ 0,648 m*/s = 2330 m*/h

Margem de infiltracdo/portas +20% — Q_proj = 2 800 m?h (0,78 m?3/s).

Observagao: esta vazdo é coerente para cabines fechadas deste porte (ordem de 2-3 mil
m3/h)

Coletor de po6 (cartuchos)

Dimensionado por relagao ar/tecido (ATC) para p6 pesado: 0,8-1,2 m/min. Adoto 1,0 m/min.

Q = 2800/60 = 46,7 m® /min = Ao ~ 46,7 m?

Com cartuchos de 10 m? cada — 5 cartuchos.

Prevé-se pré-separacéo (camara de sossego/ciclone interno) e limpeza por pulso

Duto de exaustao

Para evitar deposicao de abrasivo: 18-20 m/s. Adoto 18 m/s.

0,78 .
ﬂrmm - g - 18 - UJU'{IS mE
[4A
D= \ — ~ 0,234 m
m
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Perda de carga (estimativa) e ventilador
o Entrada/grades da cabine: ~150 Pa
« Trechos internos + piso perfurado/defletores: ~150 Pa
e Dutos + 2 curvas + damper: ~300 Pa
e Coletor (em regime de trabalho): ~900 Pa
o Silenciador (se houver): ~100 Pa
AP total estimado =1 600 Pa

Poténcia no eixo (eficiéncia ~0,65):

QAP 0,78 x 1600
n 0,65

P~ ~ 1,9 kW

Ar de reposicao
Fornecer ar filtrado = Q_proj = 2 800 m?*h para manter leve depressao na cabine, sem puxar

po para a sala.

Q(kW) ~ 1,2 x 1,005 x 0,78 x AT

Itens mecanicos do funil (70°)
« Angulo 70° é adequado para abrasivo seco. Garanta boca de descarga = 75-100 mm e
valvula borboleta/guilhotina robusta.
e Se houver recuperagao de abrasivo: ciclone + peneira vibratéria melhoram muito o ciclo

e aliviam o filtro.
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5 Materias
5.1 Pistolade ar

Figura 1 — Pistola de ar para jateamento

A pistola de ar para jateamento é indicada para jateamentos de pequeno porte, como
vidros, madeiras, metais e ceramicas. Ela é usada para remover ferrugens, vernizes, e
oleos, além de limpar pegas e acabamentos. A pistola funciona com ar pressurizado com

areia e é rapida e eficiente para a limpeza de pecas.

Especificagoes técnicas:
Pressao de Trabalho: 80 PSI - Lbs/Pol?
Consumo de Ar: 10,0 PCM
Compressor Indicado: 15,0 PCM
Peso: 0,800 Kg
Acionamento por gatilho
Mangueira de 1 metro com didmetro de 0,5"

Bico com diametro de 6mm


https://www.lojadomecanico.com.br/produto/279420/24/244/pistola-de-jateamento-para-succao-1000ml-pdr-pro-520
https://www.lojadomecanico.com.br/produto/279420/24/244/pistola-de-jateamento-para-succao-1000ml-pdr-pro-520
https://www.lojadomecanico.com.br/produto/279420/24/244/pistola-de-jateamento-para-succao-1000ml-pdr-pro-520
https://www.lojadomecanico.com.br/produto/279420/24/244/pistola-de-jateamento-para-succao-1000ml-pdr-pro-520
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5.2 Mangueira pneumatica

I

)

2

=‘
."
\
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Figura 2 — Mangueira pneumdtica

As mangueiras pneumaticas sao tubos flexiveis utilizados para conduzir ar
comprimido ou outros gases em sistemas de automacéao e controle. Elas conectam

componentes pneumaticos, como valvulas e cilindros, permitindo a transmissao eficiente

de pressao.
Especificagoes técnicas:

Diametro externo: 16mm
Diametro interno: 12mm

Parede: 1,00mm
Pressao maxima de trabalho: 10 Bar — 150 Psi

Temperatura de trabalho: -20°C até +60°C



5.3 Luminaria

W

Figura 3 — Luminaria de teto

A aplicagao de iluminagdo em maquinas de jateamento é crucial para garantir uma boa
visibilidade durante o processo, especialmente em cabines de jateamento. A iluminagao
adequada permite que o operador visualize com precisao a superficie que esta sendo

tratada e o processo de jateamento em si, aumentando a eficiéncia e a seguranga.
Especificagoes:

Produto: Luminaria de Teto
Tensao Elétrica: Bivolt
Largura: 120,00 cm

Cor: Transparente

Peso do Produto: 1,50 Kg

17
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5.4 Par de Luvas PVC e Bragadeira

o

Figura 4 —Par de luvas PVC e Bragadeira

As luvas de PVC sao essenciais para garantir a prote¢cao e a seguranga dos
profissionais que atuam em ambientes de jateamento de superficies. Elas oferecem maior

cobertura e protegcdo em operagdes mais intensas de jateamento

Especificagoes técnicas:

Material de forro: La

Cor: Verde e Preto

Comprimento da manga: Aprox. 60cm / 23,62 polegadas
Abertura da manga: Aprox. 30cm / 11,8 polegadas
Tamanho do Holder: Aprox. 21x14cm/ 8,27x5,5 polegadas
Tamanho da bracadeira: Aprox. 141-165mm


https://www.zirtec.com.br/luvas
https://www.zirtec.com.br/luvas
https://www.zirtec.com.br/luvas
https://www.zirtec.com.br/luvas
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5.5 Filtro regulador de ar

i

Figura 5 —Filtro regulador de ar

Um filtro regulador de ar comprimido € um componente que combina um filtro de ar
e um regulador de pressdo. Ele é usado em sistemas pneumaticos para garantir a
qualidade do ar e aumentar a vida util dos componentes, ele melhora a qualidade do ar

comprimido, removendo particulas indesejadas como poeira e residuos.

Caracteristicas Técnicas:

Conexao: 1/4"

Vazao: 1.230 L/min

Dreno: Automatico

Elemento Filtrante: 30 micras

Pressao Maxima: 150 PSI

Peso: 0,250 Kg

Dimensodes: (A x L x C) 150mm X 40mm x 70mm


https://mtibrasil.com.br/blog/pneumatica-geral/preparacao-de-ar-comprimido/filtro-regulador-para-ar-comprimido/
https://mtibrasil.com.br/blog/pneumatica-geral/preparacao-de-ar-comprimido/filtro-regulador-para-ar-comprimido/
https://mtibrasil.com.br/blog/pneumatica-geral/preparacao-de-ar-comprimido/filtro-regulador-para-ar-comprimido/
https://mtibrasil.com.br/blog/pneumatica-geral/preparacao-de-ar-comprimido/filtro-regulador-para-ar-comprimido/
https://mtibrasil.com.br/blog/pneumatica-geral/preparacao-de-ar-comprimido/filtro-regulador-para-ar-comprimido/
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5.6 Trincos

Figura 6 — Trincos para porta

O trinco € um mecanismo extra de seguranga. Ele é produzido em material de alta
qualidade e resisténcia contra maresia, impedindo de enferrujar. Ele é fundamental para

fechar a vedacéao da porta

Especificagoes técnica

Material: inox numero "3.
Medidas do Trinco: Comprimento: 73 mm Largura: 25


https://www.dicionarioinformal.com.br/trinco/
https://www.dicionarioinformal.com.br/trinco/
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5.7 Polietileno

Figura 7 — Polietileno

O polietileno € um material com excelente custo-beneficio, com boas
propriedades de isolamento elétrico, resisténcia a baixas temperaturas e boa

resisténcia a maioria dos solventes.

Especificagoes
Dimensoées: 720 mm de comprimento x 15 mm de altura
Espessura: 5mm



5.8 Cantoneira

Figura 8 — Cantoneira

A cantoneira € um perfil metalico em forma de L, utilizado para reforcar e dar
acabamento em cantos de paredes, tetos e pisos. Ela é fixada de soldas, proporcionando

maior resisténcia e estabilidade a estrutura

Especificagoes técnicas:

Material: Aco carbono
Dimensées: 6 metros (6000 mm),
Abas: Iguais Ex.: 25x25 mm, 50x50 mm

Espessura: 2 mm

22


https://pt.wikipedia.org/wiki/Cantoneira
https://pt.wikipedia.org/wiki/Cantoneira
https://cantoecor.com.br/glossario/o-que-e-cantoneira/
https://cantoecor.com.br/glossario/o-que-e-cantoneira/
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5.9 Borracha de vedagao

Figura 9 —Borracha de vedacao

A aplicacéo de borracha na porta de uma maquina de jateamento visa vedar a
passagem de abrasivos e poeira, além de proteger a estrutura da maquina contra o

desgaste causado pelo processo de jateamento.

Caracteristicas Técnicas:

Peso: 84 Gramas
Comprimento: 3 Metros
Largura: 18 milimetros
Altura: 6 milimetros

Dimensdes do produto: (C x L x A) 300 x 1,8 x0,6 cm



24

5.9.1 Grelha de aco

Figura 10 — Grelha de ago

A grelha de ago é fundamental para otimizar o processo de jateamento, garantindo
eficiéncia, seguranga e sustentabilidade ao facilitar a recuperagéo de abrasivos, manter a

limpeza e suportar as condi¢gdes adversas do ambiente de jateamento.

Especificagoes técnicas:

Material: Aco Inoxidavel (AlSI 304/316):
Dimensdes: 1030x1320x7900 mm (largura x altura x comprimento)
Espagcamento entre Barras: 25x25 mm (permitindo passagem de abrasivos menores

Espessura: 3 mm
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5.9.2 Granalha de ago

Figura 11 — Granalha de ago

Controla a rugosidade de forma constante, garantindo texturizagado uniforme. Reduz o
tempo de jateamento, economizando energia e custos de manutengdo. Aumenta a

durabilidade com menor volume de residuos.
Especificagoes
Tipo de granalha: Esférica

Diametro do grao: 0.125 mm (S70)
Dureza: 40 HRC.
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6.0 Métodos

6.1 Processo de corte do material

O corte de chapas metalicas com lixadeira angular consiste na utilizagao de uma esmerilhadeira
equipada com disco abrasivo de corte para realizar o desbaste e a separacao de pegas metalicas. O
processo é indicado para cortes rapidos, ajustes dimensionais e abertura de vaos em chapas de ago
carbono, inox ou aluminio.

Figura 12 -Lixadeira angular.

6.2 Processo de Soldagem

No projeto foi utilizado o método de solda a arco elétrico com elétrodo
revestido.

Soldagem a arco elétrico com elétrodo revestido (em inglés Shielded
Metal Arc Welding — SMAW), também conhecida como soldagem manual a arco
elétrico, € um processo manual de soldagem que é realizado com o calor de um
arco elétrico mantido entre a extremidade de um elétrodo metalico revestido e a
peca de trabalho.

O calor produzido pelo arco elétrico funde o metal, a alma do elétrodo e
seu revestimento de fluxo. Os gases produzidos durante a decomposi¢cao do
revestimento e a escoéria liquida protegem o metal de solda da contaminagéo

atmosférica durante a solidificacdo. Devido a sua versatilidade de processo e da


https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Soldagem
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Arco_el%C3%A9trico

simplicidade de seu equipamento e operagdo, a soldagem com elétrodo

revestido € um dos mais populares processos de soldagem.

Figura 13 — Maquina Inversora 225 A.

<
A\ \.
aha A.‘A‘\\ \

)

Fonte: Mercado Livre - 2025

Com o elétrodo especifico E6013:
Descrigao do produto:

O eletrodo de revestimento rutilico, normalmente designado por E6013,
€ um produto que garante uma grande suavidade da operacgido, excelente
soldabilidade e uma boa morfologia de cordao para soldas em todas as posicoes.
A escoria é de facil remocao e o eletrodo proporciona corddes de solda lisos e

regulares



Principais vantagens:

» Excelente soldabilidade.
* Facil remocao da escoria.
» Solda em todas posigoes.

Aplicacgdes:

O eletrodo E6013 é um eletrodo de uso geral utilizado parar solda de ago
carbono de média dureza e particularmente adequado para a solda de chapas
de aco de diversas espessuras. Estes eletrodos sao apropriados para a solda
de acgo estrutural macico, produgdes de tanques e caldeiras, agos diversos,
carrocerias de automoveis, méveis de aco, chapas de metal, chapa fina e
pequenas operagoes.

Apresentam uma resisténcia a tragdo de até 500 N/mm?>.

Figura 14 — Eletrodo E6013.

AS S L L RSN

Fonte: WURTH - 2025

Soldagem ou soldura € um processo que visa a uniao localizada de
materiais, similares ou ndo, de forma permanente, baseada na acido de forcas
em escala atdmica semelhantes as existentes no interior do material e é a forma
mais importante de unido permanente de pecas usadas industrialmente. Existem
basicamente dois grandes grupos de processos de soldagem:

O primeiro se baseia no uso de calor, aquecimento e fusdo parcial das

partes a serem unidas, e € denominado processo de soldagem por fusao


https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Part%C3%ADculas_e_for%C3%A7as
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Part%C3%ADculas_e_for%C3%A7as
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Part%C3%ADculas_e_for%C3%A7as
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Calor
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Aquecimento_(f%C3%ADsica)
https://pt.m.wikipedia.org/wiki/Fus%C3%A3o_(f%C3%ADsica)
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Manual Técnico de Operagcao — Maquina de Jateamento Abrasivo

1. Identificagao da Maquina

Nome: Maquina de Jateamento Abrasivo por Pressao
Modelo:

Fabricante: Grupo do Churrasco

Numero de Série:

Ano de Fabricagao: 2025

2. Finalidade da Maquina

A maquina de jateamento abrasivo é utilizada para limpeza, preparagao de

superficies, remocao de éxidos, tintas, carepas e incrustagoes em pecgas

metalicas ou ndo metalicas, por meio do impacto de particulas abrasivas

impulsionadas por ar comprimido.

3. Componentes Principais

63

N° | Componente Funcgao

1 | Reservatério de Armazena o abrasivo (granilha, microesfera
abrasivo etc.)

2 | Mangueira de jato Conduz o abrasivo até o bico

3 | Bico de jateamento Direciona o jato sobre a peca

4 | Camarade pressao Controla a pressao do ar e do abrasivo

5 | Painel de controle Comandos de operagao e seguranga

6 | Coletor de p6 (opcional) | Aspiragao e filtragem do p6 gerado

4. Especificagdes Técnicas

Pressao de trabalho: 6 — 8 bar

Volume de abrasivo: até 25 kg

Consumo de ar: 0,5 -1,2 m*min

Tipo de abrasivo compativel: Oxido de aluminio, granalha de ago,
microesferas de vidro

Nivel de ruido: <85 dB (com EPI)
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5. Procedimento de Operagao

5.1 Antes de Ligar

Verificar se todos os componentes estdao corretamente montados.
Conferir niveis de abrasivo e pressao de ar.

Checar mangueiras quanto a vazamentos ou dobras.

Usar obrigatoriamente EPIl: mascara facial, luvas, avental e protetor

auricular.

5.2 Ligando a Maquina

1.

Abrir valvula de entrada de ar comprimido.

2. Acionar o botao LIGAR no painel de controle.
3.
4

. Testar o jato em uma peca de descarte para ajustar distancia e

Ajustar a pressao conforme o tipo de abrasivo.

intensidade.

5.3 Durante a Operacgao

Manter distancia adequada da pega (15-30 cm).
Mover o bico de forma constante e uniforme.
Monitorar consumo de abrasivo e pressao.

Parar imediatamente em caso de ruido anormal ou queda de pressao.

5.4 Desligando a Maquina

1.

Fechar a valvula de ar.

2. Acionar o botao DESLIGAR.
3.
4

. Realizar limpeza da camara e filtro do coletor de pé.

Esvaziar o reservatorio de abrasivo, se necessario.

6. Manutencao Preditiva

Frequéncia | Agao

Diaria Limpeza da camara, verificagao de mangueiras
Semanal Inspecao do bico de jato e trocas se necessario
Mensal Verificacao do filtro do coletor de pé

Trimestral | Revisao do sistema de pressao e valvulas




7. Segurancga e Cuidados

« Nunca operar sem os EPIs adequados.

- Nao apontar o bico para pessoas ou areas nao protegidas.
- Evitar jatear materiais inflamaveis ou explosivos.

- Manter area de trabalho ventilada.

- Treinamento é obrigatério antes da operagao.

8. Possiveis Problemas e Solugdes
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Problema Causa Provavel Solugao

Perda de Vazamento na mangueira Verificar conexoes e
pressao substituir

Jato irregular Bico obstruido ou gasto Limpar ou substituir
Abrasivo nao Obstrugao na valvula ou Desobstruir o sistema
sai mangueira

Poeira Filtro saturado ou mal vedado | Limpar ou trocar o filtro
excessiva
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Manual Técnico de Manutencao — Maquina de Jateamento

Abrasivo
1. Identificagdao da Maquina
« Modelo:
» Fabricante: Grupo do Churrasco
- Tipo: Jateamento abrasivo por pressao
« Numero de Série:
- Data de Instalagao: 2025

2. Objetivo do Manual
Este manual tem por objetivo estabelecer os procedimentos técnicos de
manutengao preventiva, preditiva e corretiva da maquina de jateamento,

garantindo seu pleno funcionamento, prolongando sua vida util e prevenindo

acidentes.
3. PERIODICIDADE DA MANUTENGAO
Tipo de Frequéncia Responsavel
Manutencao
Inspecgao visual Diariamente Operador treinado
Preventiva Semanal / Técnico de manutengao
Mensal
Corretiva Sob demanda Equipe técnica autorizada

4. Manutencgao Diaria (Check-list)
Antes do uso:

- Verificar se ha vazamentos de ar ou abrasivo.

- Conferir estado das mangueiras e conexoes.

- Inspecionar o bico de jateamento quanto a desgaste.

e Checar nivel de abrasivo no reservatoério.

- Verificar o funcionamento do painel e botées de emergéncia.
Apos o uso:

» Realizar limpeza interna da camara de jateamento.
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- Esvaziar o abrasivo contaminado, se necessario.

- Drenar a umidade acumulada nos filtros de ar (se aplicavel).

5. Manutengao Preventiva
5.1 Semanal
e Inspecionar e limpar o bico de jateamento.
« Verificar o sistema de filtragem do coletor de pé.
« Lubrificar valvulas e conexdoes moéveis, se aplicavel.
- Conferir o estado da valvula dosadora de abrasivo.
5.2 Mensal
« Trocar bicos e mangueiras danificadas ou gastas.
- Verificar o funcionamento dos mandémetros e valvulas de segurancga.
- Testar o sistema de parada de emergéncia.
- Limpar ou substituir os filtros do coletor de pé.

» Realizar inspegao da pressurizagao da camara.

6. Manutengao Corretiva (sob demanda)

Sintoma Causa Possivel Acao Corretiva
Jato fraco ou Obstrugao no bico ou Desmontar e limpar ou
intermitente mangueira substituir
Vazamento de Vedagcao comprometida Substituir juntas ou
abrasivo conexoes
Pressao inconsistente Valvula reguladora com Ajustar ou substituir a
defeito valvula
Acumulo excessivo Filtro de p6 saturado ou Substituir ou vedar
de poeira mal vedado corretamente
Maquina nao liga Falha elétrica no painel ou Verificar painel, relé e
relé fusiveis
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7. Pecas de Reposicao (Itens Criticos)

Item Cédigo Vida Util Estimada
Interno
Bico de jateamento BJT-01 50-150 h (dependendo do
(tungsténio) abrasivo)
Mangueira de jato MJ-25 6 meses a1 ano
Valvula dosadora de VDA-06 1 ano
abrasivo
Filtro do coletor de pé FCP-20 2 a 3 meses
Junta de vedagao da JVC-04 Sob demanda
camara

8. Ferramentas Necessarias para Manutencgao

Chaves combinadas (10 a 32 mm)

Alicate de pressao e de bico

Multimetro digital

Lubrificante industrial (silicone ou grafite seco)
Kit de vedagodes e anéis o’rings

Equipamentos de protec¢ao individual (EPI)

9. Recomendagoes Gerais

Toda intervengao deve ser registrada em ordem de servigo técnica
(OST).

Apenas profissionais autorizados devem realizar intervengoes elétricas.
Apés manutengao corretiva, realizar teste de operacgao assistida.

Nunca utilizar abrasivos umidos ou contaminados.

Manter o histérico de manutenc¢ao disponivel para auditoria.

10. Contato do Suporte Técnico

» Telefone: (XX) XXXX-XXXX
» Email: suporte@abratecindustrial.com
«  WhatsApp técnico: (XX) 9IXXXX-XXXX


mailto:suporte@abratecindustrial.com

» Site: www.churrascoinc.com
11. ESQUEMA TECNICO (SIMPLES)

(1) Compressor de Ar

v

. . +

| Filtro de |« (2) Filtro de linha de ar
| Ar |

S +
|
\ 4

S +

v v v
(4) Valvula (5) Mangueira de jato

Dosadora |

R +

| Bico de Jato | — (6) Direciona abrasivo na pega

(7) Coletor de P6 (ligado a camara)
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Legenda dos Componentes Criticos para Manutengao:
Compressor de ar
Filtro de ar comprimido
Camara pressurizada
Valvula dosadora de abrasivo
Mangueira de jato
Bico de jateamento

Sistema de exaustao e filtragem (coletor de po)

13. CHECK-LIST DE MANUTENGAO (MODELO DE INSPEGAO MENSAL)

DATA

Técnico Mangueiras | Bico | Valvulas | Abrasivo | Coletor de P6

Responsavel

OK/X OK/X | OK/X OK/X OK/X

14. RECOMENDAGOES FINAIS

Realizar a manutengao apenas com a maquina desligada e
despressurizada.

Utilizar EPI completo durante inspeg¢des e trocas (6culos, mascara,
luvas, protetor auricular).

Manter o histérico das manutengoées arquivado fisicamente ou
digitalmente.

Utilizar pecgas originais para garantir performance e segurang
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15. Manual simplificado

MANUAL TECNICO SIMPLIFICADO
- CABINE DE JATEAMENTO

Visor de acrilico
&
Instalacdo
da luva de
manussio

Sapatas
regulaveis
&

1N

1.IDENTIFICACAO DO EQUIPAMENTO

A Cabine de Jateamento e fechads e destinada 3

limpeza e a0 tratamento superficial de pecas por
meio do jateamento sbrasivo em ambiente

confinado = seguro.

Modelo: Padrao de bancada com sistema da

iluminacdo protegida.

2. COMPONENTES PRINCIPAIS

N’ Componente

Descrigao

Imub;d da Permite 0 3ceae maniad wegwre
20 isterior da cabine, wom
1 luva de contans dreto com o masenis
manuseio abemboa
2 Sistema de Fadiita o escoamento e 3
) manutencao impeza do materal
. Proporacea viaalzaclo
3 | Visor de acrilico s & rankboria
Sktema de Humeagdo Interma
4 Huminagso protegida contra poeima
protegca @ impacto

Porta de
acesso a
cabine de -
jateamento

S

4., OPERACOES

1

oA wN

Celoque as pecas a serem jateadas na base interna da cabine

Ajuste a5 sapztas reguléveis para nivelar o equipamento
Ligue o sistema de iluminacio e o sistemz de jateamento
Insira as m3os nas luvas de manuseio e realize o jatzamento

ApOs o término do processo, desligue o sistema
3guarde 3 parada total do fluxo sbrasivo

MANUTENCAO E LIMPEZA

Utilize sempre EPls: Oculos de prategdo, protetor
auricular & mascara respirataria

Nuncz opere a cabine com portas abartas

Desligue 3 alimentacio elétrica antes
de qualquer manutencio

Limpe regularments o interior da
cabine e o sistema de iluminacdo

Substitua o visor de acrilico e as luvas quando houver
desgaste
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Julio de
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecénica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: INDEFINIDO
Periodo: Semana 1, 11/02 a 18/02

- Atividades Previstas para o Periodo: Inicio do TCC e dos relatérios de bordo.

- Atividades Realizadas por integrante: Todos os integrantes estdo decidindo os
projetos para repassar ao professor.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Decisao do projeto.

- Solugodes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Equipe
chegou em concesso de trés ideias para apresentar.
-Descobertas/Novas indagagoes: Foi decidido lider do grupo

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Se organizar melhor.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: INDEFINIDO
Periodo: Semana 2, 18/02 a 25/02

- Atividades Previstas para o Periodo: Definida proposta e apresentada.

- Atividades Realizadas por integrante: Cada integrante conceituou e apresentou
a sua ideia de proposta ao grupo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Indecisdo na escolha do
projeto por multiplas ideias.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Equipe
chegou em concesso de trés ideias para apresentar.

-Descobertas/Novas indagagdes: Indagacdes sobre funcionamentos de ideias
apresentadas.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: O Grupo se alinhou para

auto-organizacao para definigao do projeto.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecéanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:
Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: INDEFINIDO
Periodo: Semana 3, 25/02 a 04/03

- Atividades Previstas para o Periodo: Elaboragao e descri¢cao de trés projetos
com para apresentacao.

- Atividades Realizadas por integrante: Realizado croquis para apresentacao de
projetos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Indecisdo na escolha do
projeto por multiplas ideias.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades:
Defini¢cao de trés projetos para apresentar.

-Descobertas/Novas indagacdes: Indagagdes sobre a elaboragdes de ideias
apresentadas.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Apds a definigdo de projeto

principal, sera selecionado uma fungdo a cada membro.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 4, 04/03 a 11/03

- Atividades Previstas para o Periodo: Definicdo do projeto a ser feito.

- Atividades Realizadas por integrante: Realizado desenho técnico do projeto.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Indecisado no tipo de
estrutura do projeto.

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: Definido
tipo de estrutura e funcionamento.

-Descobertas/Novas indagagoes: Equipe ao se profundar mais no funcionamento
do projeto descobriu diversos tipos de funcionamento.

-Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Definir fungdes de
integrantes.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecéanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Céassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 5, 11/03 a 18/03

- Atividades Previstas para o Periodo: Definicdo e entrega de pesquisa do
projeto.

- Atividades Realizadas por integrante: Realizado pesquisa de similaridades do
projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldade para definir os
materiais necessarios para estrutura do projeto.

-Principal dificuldade: Definicdes para funcionalidade de consumo e retorno de
fluidos.

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: Definido
o acréscimo de um pulmao para fluxo de fluido no projeto.

-Descobertas/Novas indagacdes: Grupo indeciso sobre o sistema circulacéo de
fluido.

-Sugestoes da proépria equipe para as proximas etapas/ organizagao para o
desenvolvimento das atividades do proximo periodo: Realizar estrutura de
monografia.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 6, 18/03 a 25/03

- Atividades Previstas para o Periodo: Definir Objetivos GERAL e ESPECIFICOS
dos trabalhos de Conclusao de Curso da Equipe.

- Atividades Realizadas por integrante: Formatagdo da documentagéo e dos
diarios de bordos, e cotagado de matérias para se iniciar confecgao do projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: Definido
quantidade e tipo de material para o projeto.

- Descobertas/Novas indagagoes: Grupo descobriu novas maneiras para a
ferramenta de jateamento ser acionado e ter fluxo de abrasivo.

- Sugestoes da prépria equipe para as préximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do proximo periodo: Equipe decidiu se reunir no

proximo final de semana para iniciar a criagao da estrutura.
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Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Felipe de Santos Paula

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 7, 25/03 a 01/04

- Atividades Previstas para o Periodo: Entrega dos Objetivos GERAL e
ESPECIFICOS dos trabalhos de Conclusao de Curso da Equipe.

- Atividades Realizadas por integrante: Compra de matérias e desenhos técnico
do projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldades para
dimensionar estruturas do projeto.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Definido
cotas e dimensdes para o projeto.

- Descobertas/Novas indagacoes:

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Divisdo das fungcbes por

conhecimentos prévios na area
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 8, 01/04 a 08/04
- Atividades Previstas para o Periodo: Elaborar uma pesquisa sobre Diagrama
de GANTT.
- Atividades Realizadas por integrante: Entrega da pesquisa sobre o Diagrama
de GANTT.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades:
- Descobertas/Novas indagag¢oes: Descoberto como utilizar o diagrama de GANTT
para otimizar o tempo do grupo
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Refazer tarefa de

documentacdo de TCC
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 9, 08/04 a 16/04

- Atividades Previstas para o Periodo: Reenviada definicdo de TCC e objetivos
gerais e especificos.

- Atividades Realizadas por integrante: Realizando or¢gamentos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: saida do integrante Felipe
que tinha um papel fundamental, pois 0 mesmo iria fornecer o local para a montagem
do projeto.

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: O grupo
estad vendo um novo local para montagem do projeto.

- Descobertas/Novas indagagoes: No momento n&o tivemos.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Refazer tarefa de

documentacao de TCC.



81

Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 10, 16/04 a 22/04 (nao houve aula durante esse periodo por conta
do feriado)

- Atividades Previstas para o Periodo: Reenviada definicdo de TCC e objetivos
gerais e especificos.

- Atividades Realizadas por integrante: Realizando orgamentos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: saida do integrante Felipe
que tinha um papel fundamental, pois 0 mesmo iria fornecer o local para a montagem
do projeto.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: O grupo
esta vendo um novo local para montagem do projeto.

- Descobertas/Novas indagagcées: No momento n&o tivemos.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do proximo periodo: Refazer tarefa de

documentacio de TCC.
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Jalio de
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Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 11, 22/04 a 29/04

- Atividades Previstas para o Periodo: Inicio da listagem e orgcamento de
materiais, diagrama de Gantt, cronograma.

- Atividades Realizadas por integrante: pesquisa dos materiais e orgamento -
Joel, Everton, Marivaldo, Robson

Diagrama de Gantt — Breno, Gabriel

Cronograma — Jhonata

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldades no orgamento
dos materiais.

- Solugoes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: O grupo
esta vendo um novo local para montagem do projeto.

- Descobertas/Novas indagagoes: No momento nao tivemos.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do proximo periodo: Comecgando as novas

atividades previstas.
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Jualio de
Mesquita
Santo André

||-|s&0quu:

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecéanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 12, 29/04 a 06/05

- Atividades Previstas para o Periodo: Orcamento de materiais e desenho

individuais das pegas.

- Atividades Realizadas por integrante: pesquisa dos materiais e orcamento -

Joel, Everton, Marivaldo e Robson. Desenho — Cassio, Breno, Gabriel e Jonatha.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldades no orgcamento
dos materiais.

- Solugoées encontradas e/ou sugestdoes para trabalhar as dificuldades:

Conseguimos o local adequado para efetuarmos o projeto.

- Descobertas/Novas indagagodes: Local contém as maquinas necessarias para

atingirmos a qualidade do nosso projeto.

- Sugestoes da prépria equipe para as préximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Comeco do trabalho para

a apresentacao pelo PowerPoint.
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Jualio de
Mesquita
Santo André
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 13, 06/05 a 13/05

- Atividades Previstas para o Periodo: Orcamento de materiais e desenho

individuais das pegas.

- Atividades Realizadas por integrante: pesquisa dos materiais e orgamento -

Joel, Everton, Marivaldo e Robson. Desenho — Cassio, Breno, Gabriel e jhonata

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldades no orgamento
dos materiais, precos altos e de diferentes regides, power point foi corrompido,
refazendo do comego.

- Solugdées encontradas e/ou sugestdoes para trabalhar as dificuldades:

Conseguimos o local adequado para efetuarmos o projeto.

- Descobertas/Novas indagagoées: Local contém as maquinas necessarias para

atingirmos a qualidade do nosso projeto, descoberta da impressora 3D para

possiveis criagdes de pecgas

- Sugestodes da prépria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do proximo periodo: no meio do trabalho do

Power Point, definindo quais membros irdo apresentar.
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André

Il-psROPAuua

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 14, 13/05 a 20/05

- Atividades Previstas para o Periodo: Conclusao da apresentagdao do TCC em

Power Point.

- Atividades Realizadas por integrante: Elaboracdo do PowerPoint — Breno e

Gabriel

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Comunicagdo com o novo
integrante e fungao que ele vai exercer

- Solugdées encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades:

Conseguimos o local adequado para efetuarmos o projeto.

- Descobertas/Novas indagagoes: Local contém as maquinas necessarias para

atingirmos a qualidade do nosso projeto, descoberta da impressora 3D para

possiveis criagdes de pecas

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Apresentacao do

PowerPoint e concluséo do projeto técnico final
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André

Il-psROPAuua

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 15, 20/05 a 27/05

- Atividades Previstas para o Periodo: Conclusdo do PowerPoint para

apresentagcao em sala de aula.

- Atividades Realizadas por integrante: Elaboracdo do PowerPoint — Breno,

Gabriel e Jhonata.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Definicdo dos integrantes
para apresentacao.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Definir

0s membros para a apresentacao: Jonatha, Marivaldo, Joel e Everton.

- Descobertas/Novas indagagdes: N/A

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Continuagcao da

documentagao e do projeto.



Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André

ll-psﬂopmuu:

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecénica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Céassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 16, 27/05 a 03/06

- Atividades Previstas para o Periodo: Apresentacdo do PowerPoint em sala de

aula.

- Atividades Realizadas por integrante: Apresentagao realizada por Jhonata.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Definicdo dos integrantes
para apresentagao.

- Solugoes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: N/A

- Descobertas/Novas indagagdes: N/A

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Continuacao da

documentacgao e do projeto.
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André

Il-psROPAuua

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 17, 03/06 a 10/06

- Atividades Previstas para o Periodo: Termino e revisdo da documentagéo do

projeto.

- Atividades Realizadas por integrante: Atividade realizada pelos integrantes —

Breno e Gabriel

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Revisdo e correcao da
documentacgao

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: N/A

- Descobertas/Novas indagagoes: Descoberto que em matérias e métodos da

documentacdo do TCC, necessario uma atengcdo a mais em sua revisao.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Continuagcao da

documentagao e do projeto.
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Etec

Jualio de
Mesquita
Santo André

Il-psROPAuua

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva
Breno da Silva Alves Dias Anibal
Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana
Marivaldo Pereira batista
Gabriel Rodrigues de Santana
Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 18, 10/06 a 17/06

- Atividades Previstas para o Periodo: Termino e entrega da documentacgao do

projeto.

- Atividades Realizadas por integrante: Atividade realizada pelos integrantes —

Breno e Gabriel

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Revisdo de matérias e
métodos da documentacio

- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: N/A

- Descobertas/Novas indagagoes: Descoberto que em matérias e métodos da

documentacdo do TCC, necessario uma atengcdo a mais em sua revisao.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Continuagcao da

documentagao e do projeto.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 19, 17/06 a 24/06
- Atividades Previstas para o Periodo: Revisdes da documentacéo.
- Atividades Realizadas por integrante: Atividade realizada por todos integrantes do grupo.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Revisio e corre¢cao da documentacao.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Continuagcdo da documentacéao e do

projeto.



Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 20, 24/06 a 01/07
- Atividades Previstas para o Periodo: Grupo em férias.
- Atividades Realizadas por integrante: N/A
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da prépria equipe para as proximas etapas / organizag¢ao para o

desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 21, 01/07 a 08/07
- Atividades Previstas para o Periodo: Grupo em férias.
- Atividades Realizadas por integrante: N/A
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da prépria equipe para as proximas etapas / organizag¢ao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Vitor Rodrigues Torres

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 22, 08/07 a 15/07
- Atividades Previstas para o Periodo: Grupo em férias.
- Atividades Realizadas por integrante: N/A
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da prépria equipe para as préximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 23, 15/07 a 22/07
- Atividades Previstas para o Periodo: Grupo em férias.
- Atividades Realizadas por integrante: N/A
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da prépria equipe para as proximas etapas / organizag¢ao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 24, 22/07 a 28/07
- Atividades Previstas para o Periodo: Grupo em férias.
- Atividades Realizadas por integrante: N/A
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da prépria equipe para as proximas etapas / organizag¢ao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 25, 28/07 a 04/08
- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo do orcamento final, precos e compra.
Realizagédo dos desenhos faltantes.
- Atividades Realizadas por integrante: Breno — Desenho Técnico / Outros integrantes -
cotacdes finais.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdées encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Cotagcbes em
diversos lugares para termos uma margem melhor de valores.
- Descobertas/Novas indagagoes: Lugares novos de orgamento.
- Sugestoes da prépria equipe para as préximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préximo periodo: N/A
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 26, 04/08 a 11/08
- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo do orcamento final, precos e compra.
Realizagédo dos desenhos faltantes.
- Atividades Realizadas por integrante: Breno — Desenho Técnico / Outros integrantes -
cotacdes finais.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Precos altos de cotagao de material.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: reciclagem de
matérias doados por firmas de integrantes.
- Descobertas/Novas indagagoes: Lugares novos de orgamento.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Nos organizarmos para comegarmos o

mais rapido possivel a montagem do jato de areia.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 2°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 27, 11/08 a 18/08
- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizacdo do orgcamento final, precos e compra.
Desenhos concluido.
- Atividades Realizadas por integrante: Breno — Desenho Técnico / Outros integrantes -
cotacdes finais.
Diario de bordo — Jhonata/Gabriel
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Precos altos de cotacdo de material, e
local de montagem.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: reciclagem de
matérias doados por firmas de integrantes.
- Descobertas/Novas indagagoes: Lugares novos de orgamento.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Nos organizarmos para comegarmos o

mais rapido possivel a montagem do jato de areia.



65

Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 28, 18/08 a 25/08
- Atividades Previstas para o Periodo: Definido o orgamento final,
Desenhos concluido e entregue para o professor.
- Atividades Realizadas por integrante: Breno — Desenho Técnico / Outros integrantes -
cotacdes finais.
Diario de bordo — Jhonata/Gabriel
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Precos altos de cotagao de material.
- Solugdées encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: Reciclagem de
matérias doados por firmas de integrantes.
- Descobertas/Novas indagag¢oes: Lugares novos de orcamento, possivel novo integrante no
grupo.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Nos organizarmos para comegarmos o

mais rapido possivel a montagem do jato de areia.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 29, 25/08 a 01/09
- Atividades Previstas para o Periodo: Feito o pagamento do orgamento e retirada dos
materiais.
- Atividades Realizadas por integrante: Joel e Marivaldo — Pagamento e Retirada dos
materiais, restante dos integrantes pesquisa dos materiais de acabamento e parte da
documentacgao.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: 13/09 definido dia do inicio do projeto.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Gravacao de videos e imagens no dia

13/09 para apresentarmos dia 18/09 no powerpoint.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 30, 01/09 a 08/09
- Atividades Previstas para o Periodo: Retirada dos materiais.
- Atividades Realizadas por integrante: Joel e Marivaldo — Pagamento e Retirada dos
materiais, restante dos integrantes pesquisa dos materiais de acabamento e parte da
documentagéo.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Dificuldade com o integrante Vitor, que
nao quis colaborar com o grupo, sobre documentacao, pagamento e etc.
- Solugdes encontradas e/ou sugestdoes para trabalhar as dificuldades: Exclusdo do
integrante.
- Descobertas/Novas indagagoes: 13/09 definido dia do inicio do projeto.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Gravacéo de videos e imagens no dia

13/09 para apresentarmos dia 18/09 no powerpoint.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 31, 08/09 a 15/09
- Atividades Previstas para o Periodo: Comeg¢o da montagem do projeto
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem do Jsto de
Areia.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Inicio do Projeto, gravacgao de videos e

imagens no dia 13/09 para apresentarmos dia 18/09 no powerpoint.



Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 32, 15/09 a 22/09

- Atividades Previstas para o Periodo: Entrega da apresentacao parcial do TCC em

PowerPoint

- Atividades Realizadas por integrante: Integrantes ajudando na realizagdo do PowerPoint.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Edicao dos videos.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A

- Descobertas/Novas indagagoes: N/A

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Apresentagao dia 18/09 no

PowerPoint.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 33, 22/09 a 29/09
- Atividades Previstas para o Periodo: Continuagéo da realizagao do projeto.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o

desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Sera necessario adquirir mais uma

chapa.
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 34, 29/09 a 06/10
- Atividades Previstas para o Periodo: Continuagéo da realizagdo do projeto.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem, Breno/
Gabriel — Diario de bordo/ Documentagéao geral.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: indecisao na cor do acabamento do
projeto.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Sera necessario adquirir mais uma

chapa, mais visitas necessarias para continuar a montagem do projeto
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Etec COS  ggpe sioPauLo

Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 35, 06/10 a 13/10
- Atividades Previstas para o Periodo: Montagem do projeto nos finais de semana, atualizagao
da documentacao.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem, Breno/
Gabriel — Diario de bordo/ Documentagao geral.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: indecisdo na cor do acabamento do
projeto.
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: Recebemos doacdo de lata de tinta e thinner para
acabamento do projeto.
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Sera necessario adquirir mais uma

chapa, mais visitas necessarias para continuar a montagem do projeto
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Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 36, 13/10 a 20/10
- Atividades Previstas para o Periodo: Montagem do projeto nos finais de semana, atualizagao
da documentacao.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem, Breno/
Gabriel — Diario de bordo/ Documentagao geral.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: Decisao da cor entre Azul escuro ou Azul
WEG
- Solugdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Mais visitas necessarias para continuar

a montagem do projeto
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Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 37, 20/10 a 27/10
- Atividades Previstas para o Periodo: Montagem do projeto nos finais de semana, atualizagao
da documentagao e entrega da documentacéo final 27/10.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem, Breno/
Gabriel — Diario de bordo/ Documentagao geral.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as préximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Mais visitas necessarias para continuar

a montagem do projeto
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Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia

Periodo: Semana 38, 27/10 a 03/11
- Atividades Previstas para o Periodo: Montagem do projeto nos finais de semana, entrega da
documentacao final 27/10.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem, Breno/
Gabriel — Diario de bordo/ Documentagao geral.
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as préximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préoximo periodo: Mais visitas necessarias para continuar

a montagem do projeto.
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Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 39, 03/11 a 10/11
- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizagao do projeto e preparagao para apresentacao
do TCC.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do préximo periodo: Mais visitas necessarias para continuar

a montagem do projeto
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Santo André
Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°R
Nome completo dos Integrantes:

Jhonata Dos Santos Silva

Breno da Silva Alves Dias Anibal

Everton Fontes santos

Joel Tomaz de Santana

Marivaldo Pereira batista

Gabriel Rodrigues de Santana

Cassio Ribeiro Alves

Robson Pena de Oliveira Martins Junior

Titulo do TCC: Jato de Areia
Periodo: Semana 40, 10/11 a 17/11
- Atividades Previstas para o Periodo: Finalizagao do projeto e preparagao para apresentacao
do TCC.
- Atividades Realizadas por integrante: Todos integrantes ajudando na montagem
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo: N/A
- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as dificuldades: N/A
- Descobertas/Novas indagagoes: N/A
- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas / organizagao para o
desenvolvimento das atividades do proximo periodo: Realizar video para do protétipo em

funcionalidade para apresentacdo em PowerPoint.
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