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INTRODUCAO

FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS

O projeto em questao tem como objetivo a construcdo de um equipamento de
usinagem de bancada, composto por uma furadeira fixada em um suporte
robusto. Esse suporte sera responsavel por sustentar o corpo da furadeira,
permitindo seu acionamento mecéanico por meio de uma alavanca. O
movimento da furadeira ocorrera no eixo Z (movimento vertical), possibilitando
0 avanco controlado da broca em direcdo a peca a ser trabalhada. Esse
sistema de movimentacgé&o foi projetado para garantir maior estabilidade,
repetitividade e controle durante o processo de furacéo.

Na base da estrutura, esta acoplada uma mesa de coordenadas com
movimentac&o nos eixos X e Y. Essa mesa é composta por trilhos com guias
lineares e manipulos de ajuste fino, permitindo o deslocamento preciso da peca
em duas dire¢des horizontais. Esse recurso é essencial para o correto
posicionamento da peca em relacdo a ferramenta de corte, contribuindo
significativamente para a precisao do processo e aumentando a seguranca do
operador, uma vez que a peca permanece firme e controlada durante toda a
operacao.



DADOS DO PROJETO

O projeto desenvolvido consiste em uma maquina voltada para processos
mecanicos de preciséo, especialmente projetada para a realizagao de furos
controlados e alinhados em pecas diversas. Seu diferencial esta na estrutura
robusta e funcional, que inclui um suporte fixo para a furadeira e uma mesa de
coordenadas com movimentacao nos eixos X e Y, permitindo o ajuste exato da
posicao da peca em relacdo a ferramenta de corte. Esse conjunto possibilita a
execucado de furos com maior exatidao e repetitividade, caracteristicas
essenciais em processos industriais e técnicos que exigem alto grau de
precisao.

O tipo de aplicacao principal deste equipamento esta relacionado a area da
mecanica industrial, uma vez que ele foi pensado para atender a demanda por
operacoes de furacdo em pecas de pequeno a médio porte, comuns em
ambientes fabris, laboratorios e oficinas. No entanto, devido a sua versatilidade
e a possibilidade de adaptacéo para diferentes tipos de materiais e pecas, a
maquina também pode ser empregada em outras areas do conhecimento
técnico e tecnolégico, como a mecatronica, engenharia automotiva,
manutencao de sistemas mecanicos e até em projetos educacionais voltados
ao ensino pratico de usinagem e montagem de maquinas.

Figura 1 — Projeto Técnico



CRONOGRAMA DAS ATIVIDADES

Para garantir o bom andamento do projeto e o cumprimento dos prazos
estabelecidos, foi elaborado um planejamento detalhado das atividades,
representado por uma tabela de tarefas e um Diagrama de Gantt. Esses
recursos permitiram visualizar a sequéncia légica das etapas, a distribui¢cdo de
tempo e 0 acompanhamento da evolucao do trabalho ao longo do
desenvolvimento do TCC.

Cada tarefa foi organizada com base na ordem de execucéo e na dependéncia
entre as atividades, desde a escolha do projeto e a pesquisa técnica, até a
montagem, testes finais e documentacéo. O diagrama de Gantt facilitou o
controle do cronograma, ajudando na tomada de decisdes e nos ajustes
necessarios durante o processo.

A utilizacéo desses instrumentos de gestdo foi essencial para manter a
organizacao, dividir as responsabilidades entre os integrantes do grupo e
garantir que todas as etapas fossem concluidas dentro do prazo proposto.

Tabela 1 — Tarefas que foram realizadas e suas descricoes

Tarefa Descrigdo Depende de: erempo 3 Responsavel
Defini¢do do Projeto Escolha do Projeto para o TCC. 1 Equipe
Pesquisa de Referéncias Pesquisa em relagdo a modelos e estrutura/funcionamento. - 1 Marcelo,Gustavo,Murilo Costa
Esbogo Inicial Desenho técnico, 2D autocad, visualizagdo. Pesquisa de Referéncias 4 Murilo Costa
odelagem em Inventor 3D. Desenho Técnico 3 Murilo Costa, Jodo.M
Selecdo dos Materias Qual material sera utilizado e por que deste. - 1 Murilo Costa, Jodo M,Gustavo.S,Carlos
Calculo estrutural Calculo de estrutura em base do material composto. Seleséo dos materiais 3 Carlos, Marcelo
Defini¢do dos eixos Movimentagdo da mesa e calculo de x,y,z. Modelo 3D 1 Gustavo S, Murilo C, Jodo.M
Selecdo de trilhos Se serdo guias lineares, trilhos ou fusos. Modelo 3D 1 Gustavo S, Murilo C, Jodo.M
Calculo do curso da mesa Calculo do curso da mesa e capacidade de carga. Modelo 3D 2 Carlos, Marcelo
Lista de Materiais Lista dos materiais e base do projeto. - 2 Murilo Costa, Gustavo.S
Orcamento de pegas Pesquisa de materia prima e checagem de preco. Lista de Materiais 3 Gustavo.S, Murilo Costa
Compra dos componentes Compra dos materias do projeto. Or¢amento de pecas 7 Equipe
Usinagem/impresssdo 3D Para acabamento e construgdo de pecas menores. Calculo estrutural, Célculo do curso da mesa 3 Murilo, Jodo M
Montagem da estrutura da furadeira Montagem da parte superior. Usinagem/Impressédo 3D 3 Equipe
Montagem da mesa de coordenada Montagem da parte inferior. Us«nagem/lmgresséo 3D 3 Equipe
Instalagao Instalagdo do sistema, motores, guias. Todas anteriores 2 Equipe
Desenvolvimento de interface Passo e metrica que serd utilizado no projeto. Desenho Técnico 1 Carlos, Gustavo.S, Marcelo
Teste e calibragdo Teste pra calibragdo e funcionamento da maquina. Todas anteriores 1 Equipe
Ajuste Mecanico e elétrico Ajuste final e com testes e analise do projeto. Todas anteriores 1 Equipe
Verificagdo Final Verificagdo da Maquina completa para entrega. Todas anteriores 4 Equipe
Documentacdo do projeto Documentagdo de todas as fases e materiais do projeto. Todas anteriores 39 Marcelo, Maria Eduarda
Apresentacdo Apresentacdo final do TCC completo Todas anteriores : ! Equipe
Concluido
DIAGRAMA DE GANTT Em andamento
Nao realizado
FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS
TAREFAS

Definicao do projeto
Pesquisa de referéncias
Esboco inicial
Modelagem

Selecao dos materiais

TODA EQUIPE

JOADQ PEREZ, MARCELO, MARIA, GUSTAVO SARAIVA

JOAD MARTINS, MURILO COSTA
[ DAVI HENRIOUE, MURILO COSTA, JOAD MARTINS
JOAD PEREZ, GUSTAVOD SARAIVA, MURILD COSTA, CARLOS

Calculo estrutural W carLos
Definicao dos eixos JOAC MARTINS, MURILO COSTA, DAVI HENRIQUE, CARLOS

Selecao de pecas TODA EQUIPE
Calculo do curso da mesa CARLOS

MURILO COSTA, GUSTAVO SARAIVA
JOAC PEREZ, GUSTAVO SARAIVA
TODA EQUIPE

Lista de materiais

Orgamento de pecgas

Compra dos componentes
Usinagem/impressao 3D

Montagem da estrutura da furadeira
Montagem da mesa de coordenadas
Instalacao

Desenvolvimento de interface
Teste de calibracao

Ajuste mecanicos

Verificacao final

Documentacgio do projeto
Apresentacao final

JOAQ MARTINS, MURILO COSTA, DAVI HENRIQUE
GUSTAVO SARAIVA, JOAD PEREZ. MARIA
JOAD MARTINS, MURILO COSTA, CARLOS
JOAO MARTINS, GUSTAVO SARAIVA, MARIA
|| MURILO COSTA, CARLOS
JOAD MARTINS, GUSTAVO SARAIVA, MARIA
DAVI HENRIQUE, GUSTAVO SARAIVA, JOAD PEREZ. MURILO COSTA I
GUSTAVOD SARAIVA, MARCELO, MARIA
GUSTAVO SARAIVA, MARCELO, -mﬂ_

TODA ECUIPE

Figura 2 — Diagrama de Gantt
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Equipe Técnica

A realizacdo deste Trabalho de Concluséo de Curso so6 foi possivel gracas ao
empenho, comprometimento e colaboragdo mutua de todos os integrantes da
equipe técnica. Cada membro teve um papel fundamental no desenvolvimento
do projeto, participando ativamente desde a concepcéo da ideia inicial até a
execucao prética e a finalizacdo da documentacéo.

Durante todo o processo, os integrantes demonstraram capacidade de
planejamento, organizagéo, andlise critica e resolucéo de problemas,
habilidades essenciais no contexto da formacéao técnica. Além disso, a
comunicacado constante e o espirito colaborativo foram decisivos para superar

desafios e garantir a concluséo eficiente do projeto.

Tabela 2 — Integrantes do grupo e suas devidas funcdes

INTEGRANTES FUNCAO
Carlos Pires Calculos e Projecbes
Marques Técnicas
Gustavo Henrique Gestao e Lideranca
Saraiva de Projetos
Jodao Vitor Martins de Desenho e
Carvalho Modelagem
Joao Vitor Perez Cizino Pesquisa e
Miranda Desenvolvimento
Marcelo Rolo Revisao e Edicdo de
Silva Documentos
Maria Eduarda Souza de Diarios de
Oliveira Bordo e Documentos
Murilo Costa Execucao de
Rocha Trabalhos Mecanicos
Davi Henrique Auxilio Técnico e
Morais Reis Desenhos/Usinagens

A dedicacéo e o comprometimento de todos os integrantes reforcam a
importancia do trabalho em grupo no ambiente técnico e consolidam este
projeto como uma experiéncia enriquecedora de aprendizado e crescimento
profissional.

Relatério de Pesquisa de Similaridade: Furadeira de Bancada com Mesa
de Coordenadas

Introducéo

Este relatdrio tem como objetivo realizar uma pesquisa de similaridade entre o
projeto de uma Furadeira de Bancada com Mesa de Coordenadas e

11



Tecnologias ja existentes no mercado e em projétos académicos. A finalidade é
identifcar componentes, principios de funcionamento e aplica¢des analogas, de modo a
avaliar a viabilidade técnica do projeto e destacar os elementos essenciais para sua
construcéo, bem como os pontos em que o projeto se diferencia para garantir
originalidade.

1. Descrigéo do Projeto

O projeto em desenvolvimento consiste na constru¢ao de uma furadeira de
bancada precisa e robusta, destinada a pequenas oficinas, laboratérios de
prototipagem e ambientes educacionais. O diferencial do projeto é a
incorporacao de uma mesa de coordenadas, permitindo o0 movimento da peca
nos eixos X e Y, garantindo furos precisos e alinhados sem necessidade de
reposicionamento manual da peca.

A estrutura foi projetada para minimizar vibragbes durante a operacao,
utilizando materiais resistentes e guias lineares de alta precisdo. O
acionamento da mesa é feito manualmente por meio de manipulos com nénio,
permitindo um controle exato do deslocamento. A ideia central & oferecer uma
solucdo mecanica de baixo custo, de facil manutencéo e confiavel, sem a
complexidade de sistemas automatizados.

Figura 3 — Inspiracdo do Projeto
2. Tecnologias Similares

A pesquisa de mercado e académica revelou diversos equipamentos e projetos
gue compartilham semelhancas com o desenvolvimento do TCC:

1. Furadeiras de Bancada com Mesa Coordenada Comercial

o Modelos de fabricantes como Newton e Manrod integram de
fabrica mesas de coordenadas aos seus equipamentos.

o Possuem ajuste fino, estrutura robusta em ferro fundido e
capacidade de usinagem de precisao.

12



Figura 4 — Furadeira de Bancada com Mesa de Coordenadas Comercial

2. Mini Fresadoras Manuais

o Equipamentos como a Mini Fresadora Universal MR-225 da
Manrod sdo comparaveis pelo uso de mesas de coordenadas
para posicionamento preciso.

o Embora mais complexas, compartilham o principio de
movimentacdo manual nos eixos X, Y e Z.

Figura 5 — Mini Fresadora Manual

3. Mesas de Coordenadas Avulsas

o Vendidas separadamente para adaptacdo em furadeiras de
bancada ou de coluna.

o Marcas como Polti, Strom e Manrod oferecem mesas em diversos
tamanhos, fabricadas em ferro fundido e com guias lineares para
movimentos precisos.

o Demonstram a aplicabilidade pratica e a relevancia do conceito
da mesa coordenada.

13



Figura 6 — Mesa de Coordenada Avulsa

4. Projetos Académicos e TCCs

o

o

Trabalhos de universidades e instituicdes técnicas documentam a
montagem de mesas coordenadas, fusos, guias lineares e
sistemas de fixacao.

Alguns exploram a automacéao parcial usando motores de passo e
controle por software, mas o projeto do TCC opta por
acionamento manual, simplificando a implementacéo.

Figura 7 — TCC usado de referéncia
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3. Anélise de Viabilidade

Componentes Indispensaveis:

o Estrutura Metélica Robusta: Garante estabilidade e absorcao de
vibracoes.

e Guias Lineares e Fusos: Asseguram deslocamento suave e preciso da
mesa nos eixos X e Y.

e« Mesade Coordenadas: Permite o posicionamento exato da peca.
e Manipulos com Nénio: Controle manual preciso do avanco da mesa.

e Motor e Mandril: Componentes padréo da furadeira de bancada,
responsaveis pela furacao.

Figura 8 — Mandril e Chave de Mandril

Componentes Descartados:

e Controle Numérico Computadorizado (CNC): O projeto prioriza
acionamento puramente mecanico e manual, sem necessidade de
drivers, motores de passo ou software.

e Sistemas de Lubrificacdo Automética: Para simplificacdo, a
lubrificacdo sera manual.

Materiais Sugeridos:

e Ferro Fundido ou Aco Carbono: Base e coluna da furadeira,
garantindo rigidez.

e Aco Temperado e Retificado: Guias lineares e fusos, assegurando
durabilidade e precisao.

15



« Aluminio: Componentes que ndo exigem alta resisténcia, como
manipulos e suportes.

4. Conclusao

A analise de similaridade evidencia que o conceito de integrar uma mesa de
coordenadas a uma furadeira de bancada € amplamente utilizado em
equipamentos comerciais e académicos, o que valida sua funcionalidade e
aplicabilidade.

O diferencial do projeto esta na simplicidade mecénica, priorizando
acionamento manual, baixo custo e facilidade de manutenc¢éo. O uso de
componentes padrao do mercado, como guias lineares e fusos, garante
gualidade e confiabilidade, enquanto a documentacao das adaptacdes
assegura originalidade em relacéo aos trabalhos ja existentes.

16



OBJETIVOS ESPECIFICOS E GERAL

OBJETIVO GERAL

FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS

O objetivo geral do projeto é desenvolver uma maquina de bancada robusta e
precisa, voltada para a realizacao de furos com alto grau de controle e
seguranca, ideal para aplicacbes em mecanica industrial, oficinas técnicas e
ambientes didaticos. A proposta consiste em integrar uma furadeira elétrica de
bancada a uma estrutura metdlica rigida, que oferece estabilidade durante a
operacao, evitando vibracdes e garantindo maior precisédo nos resultados. O
projeto também visa proporcionar uma experiéncia pratica de aprendizagem,
unindo fundamentos de mecéanica, usinagem e metrologia.

O acionamento da ferramenta perfurante é realizado por meio de um
mecanismo de alavanca com retorno por mola, que permite o deslocamento
vertical da broca no eixo Z de forma suave e controlada. Esse sistema
proporciona ergonomia ao operador e reduz falhas no avanco, otimizando a
gualidade do furo executado. Sua simplicidade torna o conjunto funcional,
confiavel e facil de operar, mesmo por usuarios com pouca experiéncia pratica.

Figura 9 - Furadeira do projeto aberta

17



Um dos diferenciais do projeto € a mesa de coordenadas acoplada a base,
projetada para realizar ajustes manuais precisos nos eixos X e Y. Esse controle
é feito com guias lineares e manipulos ergonémicos, que permitem o
posicionamento exato da peca antes da furacdo. Apds o ajuste, a mesa é
fixada com travas robustas, que garantem total imobilizagc&o durante o
processo, evitando deslocamentos acidentais que possam comprometer o
alinhamento da perfuragao.

Essa configuracdo assegura ao operador elevado controle, seguranca e
repetitividade, permitindo tanto o uso em pecas Unicas quanto em séries
padronizadas. A unido entre estrutura estavel, ajustes milimétricos e operacao
simplificada torna esta furadeira de bancada com mesa coordenadas uma
solucéo eficiente e confiavel para trabalhos técnicos que exigem precisao e
constancia, além de se mostrar como uma ferramenta pedagoégica valiosa em
contextos de ensino profissionalizante.

Figura 10 - Suporte para a furadeira

OBJETIVOS ESPECIFICOS

1 — Projetar a furadeira e mesa de coordenadas tedrica

1.1 - Definicdo de condicao de trabalho ideal

Nesta etapa inicial, sdo definidos os parametros operacionais fundamentais
para garantir que o equipamento atenda as necessidades praticas de uso.
Entre os aspectos considerados estao:

18



Area e deslocamento da mesa: Determinacgéo das dimensdes ideais da
superficie da mesa coordenada, bem como o alcance de deslocamento
nos eixos X e Y, de modo a permitir o posicionamento eficaz das pecas
durante a perfuragao.

Poténcia e velocidade de rotag&o da furadeira: Selegcado de uma
furadeira com poténcia compativel com os materiais que seréao
trabalhados e definicdo da faixa de rotagédo por minuto (RPM) adequada
para garantir precisao e desempenho.

Deslocamento vertical da ferramenta (eixo Z): Calculo do curso
vertical necessario, considerando o tamanho das pecas e a
profundidade média dos furos que serédo realizados, assegurando a
capacidade operacional do sistema.

1.2 — Definigdo da parte mecanica

Com base nas exigéncias operacionais, sao definidos os sistemas mecéanicos
gue compdem o funcionamento estrutural do equipamento:

Sistema de deslocamento da ferramenta: Escolha do mecanismo que
permitira 0 movimento vertical do cabecote, como o uso de alavanca
com mola de retorno, visando simplicidade e eficiéncia.

Sistema de deslocamento da mesa: Definicdo das guias lineares e
mecanismos de movimentagc&ao nos eixos X e Y, priorizando precisao no
posicionamento e suavidade nos deslocamentos.

Travamentos e ajustes: Especificacdo de sistemas de fixacao para a
mesa e 0 cabecote da furadeira, com o objetivo de garantir rigidez e
estabilidade durante a operacao, evitando vibracdes e desvios.

1.3 - Projecéo provisoria

Elaboracéo de croquis iniciais para facilitar a visualiza¢ao do projeto e validar
conceitos estruturais:

Representacéo da estrutura geral da furadeira e da mesa de
coordenadas.

Posicionamento preliminar dos principais componentes mecanicos.

Definicdo de medidas aproximadas para simular proporcdes e avaliar a
viabilidade do projeto em escala real.
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1.4 — Pesquisa de pregos

Levantamento de valores referentes aos materiais e componentes necessarios,
com foco no custo-beneficio:

o Pesquisa sobre perfis metalicos, chapas de aco e trilhos guias.
» Verificagdo de precos para motores, fusos, buchas e rolamentos.
« Avaliacao de ferramentas auxiliares e sistemas de fixagéao.

« Comparacao de valores entre diferentes fornecedores para tomada de
decisdo econdmica.

1.5 - Projecao final da furadeira de bancada com mesa de coordenadas
Apos as definicbes anteriores, é elaborada a versao final do projeto, incluindo:

« Modelagem em 2D e/ou 3D com todas as dimensodes, especificacoes
técnicas e detalhamento de montagem.

e Realizac&o de ajustes nos componentes mecanicos para otimizacao da
estrutura.

e Verificacédo final da viabilidade técnica e econémica do sistema proposto.

2 — Projetar o prototipo da furadeira e mesa de coordenadas

2.1 — Determinar escala provisoria

Definicdo da escala de construcéo do protétipo, considerando limitacdes de
custo e de espaco:

e A escala deve ser suficiente para representar fielmente o funcionamento
do equipamento.

« Deve manter a funcionalidade basica, mas reduzir gastos com materiais
€ processos.

2.2 — Projecao provisoria
Criacdo de esbocos simplificados do protétipo:

e Reducado da complexidade de alguns componentes, mantendo o
principio de funcionamento.

e Adaptacdo dos desenhos para uma versao funcional e mais acessivel
para fins didaticos.
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2.3 — Pesquisa de pregos
Coleta de precos voltada para o prot6tipo, com foco em:

o Utilizacdo de materiais alternativos mais baratos que ndo comprometam
o funcionamento basico.

o Escolha de processos de fabricacdo mais simples e rapidos de executar,
de acordo com os recursos disponiveis.

2.4 — Projecéo final do prototipo da furadeira e mesa de coordenadas

Desenvolvimento do modelo definitivo do protétipo, com base nos ajustes feitos
nas versoes anteriores:

o Criacdo dos desenhos técnicos com medidas finais.

o Detalhamento dos pontos de montagem, com foco na reducao de custos
e na facilidade de fabricagéo.

3 — Desenvolvimento do protétipo
3.1-Compra

Aquisicdo dos materiais e componentes necessarios para a montagem do
prototipo:

o Prioridade para pecas estruturais e componentes essenciais ao
funcionamento.

e Atencdo a prazos de entrega, especialmente de itens menos comuns.
3.2 — Preparacdao e usinagem
Fabricacéo e preparacao das partes do equipamento:

o Corte e usinagem dos perfis metalicos e chapas, conforme
especificacdes do projeto.

e [Furacédo e ajustes manuais ou em maquinas, visando encaixe correto
das guias e componentes.

e [Execucao de processos adicionais como soldagem, lixamento e
possiveis tratamentos de superficie.

3.3 - Montagem e acabamento
Etapa final da construcéo do protétipo:

« Montagem completa da estrutura, com fixacéo firme de todos os
componentes.

o Realizagéo de testes funcionais para verificar o desempenho do sistema.
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o Ajustes finais para correcao de desalinhamentos e otimizacao da
operacao.

e Aplicacdo de acabamento superficial, se necessario, para protecao e
apresentacao.

4 — Apresentacao do Trabalho de Concluséo de Curso
4.1 — Planejamento
Organizacao da apresentacao final do projeto, incluindo:

o Definicao das responsabilidades de cada membro do grupo na
exposicao dos tépicos.

o Elaboracgéo de slides, esquemas ou materiais visuais que auxiliem na
explicacéo do projeto.

o Preparacao para responder a questionamentos da banca avaliadora,
com base em todas as etapas do desenvolvimento.

Figura 11 — Montagem ilustrativa da furadeira de bancada com mesa de
coordenada

MATERIAIS E METODOS E SEUS ORCAMENTOS

Fases da Metodologia

O processo teve inicio com um planejamento técnico detalhado, onde foram
definidas as especificacfes, o design e os requisitos de desempenho da
furadeira. Esta etapa incluiu a analise de solugBes existentes e a adaptacao
para as necessidades especificas do projeto, visando otimizar a funcionalidade
e a robustez do equipamento.

Durante a fase de projetos técnicos, foram elaborados desenhos técnicos
detalhados, incluindo vistas ortogonais, cortes e perspectivas isométricas, para
visualizar o conjunto e suas partes. Foram realizadas projecdes de montagem
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e desmontagem, essenciais para prever desafios na fabricacdo e manutencao.
Calculos de resisténcia dos materiais, dimensionamento de componentes
estruturais foram efetuados para garantir a segurancga e a performance
desejada.

Em seguida, procedeu-se a aquisicdo dos componentes. Esta fase foi crucial
para garantir que todas as pecgas, desde os motores de passo e fusos de
esferas até os materiais estruturais e sistemas de controle, atendessem aos
padrdes de qualidade e precisdo exigidos. A selecao dos fornecedores foi
rigorosa, priorizando a confiabilidade e a durabilidade dos insumos.

A execucdao das etapas de fabricacdo compreendeu a usinagem, corte, dobra
e soldagem das partes metalicas, além da montagem dos subsistemas
mecanicos e eletrdnicos. Profissionais qualificados foram responsaveis por
cada processo, assegurando a precisdo dimensional e a integridade estrutural
da furadeira. A seguranca no ambiente de trabalho foi uma prioridade
constante durante esta fase.

Figura 12 - Soldagem dos fios da furadeira

Segue uma lista com todas as pecas/itens que foram usados, com suas
especificagcdes, materiais utilizados e o porqué da escolha deles:
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Suporte para Furadeira

Base do Suporte
Material: Liga de Aluminio com Silicio
Dimensdes: 156 cmx 22 cm x 4,5 cm

Uso na Industria: Sustentar maquinas, equipamentos e estruturas.

Uso no Projeto: Sustentar o suporte da furadeira.

Figura 13 — Base do suporte

Suporte para Furadeira

Material: Construcéo de Liga de Aluminio e Silicio, com Guias de Aco
Dimensdes: 6,1 cm x 21 cm x 47,3 cm

Uso na Industria: Estabilizar a furadeira, aumentar a precisdo e a seguranca
no processo de furagao.

Uso no Projeto: Sustentar a furadeira e manter a estabilidade durante a

operacao.

Figura 14 — Suporte para Furadeira
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Alavanca do Suporte
Material: Aco Répido e Plastico
Dimensdes: 38cmx 3 cmx 2,8 cm

Uso na Industria: Acionamento e controle de movimentos em maquinas.

Uso no Projeto: Movimentar o suporte da furadeira no eixo vertical.

Figura 15 — Alavanca do Suporte

Chave de Aperto

Material: Aco Rapido

Dimensdes: 7,6 cmx7cmx1,1cm

Uso na Industria: Fixacdo e ajuste de parafusos/porcas em maquinas e
estruturas.

Uso no Projeto: Apertar ou afrouxar o suporte para fixacdo segura da

furadeira.

H
3$
S

Figura 16 — Chave de Aperto
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Parafuso de Cabeca Sextavada (3 unidades)

Material: Aco Carbono de Resisténcia 4.8

Dimensdes: 1,6 cm x 2 cm; rosca de 8 mm

Uso na Indastria: Fixacdo de componentes em estruturas e maquinas.

Uso no Projeto: Fixacdo da alavanca ao suporte e este a base.

Figura 17 — Parafuso de Cabeca Sextavada

Porca Sextavada

Material: Aco Carbono de Resisténcia 8

Dimensdes: 1,5 cm x 0,6 cm; diametro interno de @8 mm

Uso na Industria: Fixacdo de componentes mecanicos em maquinas e
estruturas.

Uso no Projeto: Usada em conjunto com a chave de aperto, permitindo torque

adequado e fixagao eficiente.

Figura 18 — Porca sextavada
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Manipulo Estrela (2 unidades)

Material: Plastico e A¢o Carbono

Dimensdes: 2,9 cm x 4,1 cm; rosca de 8 mm

Uso na Industria: Retencédo e fixacao para ajustes manuais em maquinas e
agregados.

Uso no Projeto: Ajustar os limites de movimento vertical do suporte.

E 3
=
=
=
-
=
=

Figura 19 — Manipulo Estrela

Furadeira Elétrica

Escova de Carvéao (2 unidades)

Material: Grafite e Carbono

Dimensdes: 2,8cmx1,2cmx1,1cm

Uso na Industria: Conduzir corrente elétrica em ferramentas elétricas e
equipamentos industriais.

Uso no Projeto: Garantir a transmissdo de energia elétrica para o

funcionamento da furadeira.
-

Figura 20 — Escova de Carvéo da Furadeira

27



Rotor Induzido

Material: Aco Magnético, Chapas de Aco Silicio e Fios de Cobre
Dimensdes: 14 cm x4 cm

Uso na Industria: Converséo de energia elétrica em movimento mecéanico

rotativo em motores elétricos.

Uso no Projeto: Responsavel pela rotacdo da broca da furadeira.

Figura 21 - Rotor induzido da Furadeira

Estator 127V

Material: Aco Silicio e Fios de Cobre Esmaltado

Dimensdes: 5,2cm x 4,5 cm

Uso na Industria: Geracao de campo magnético estavel para motores
elétricos que operam em tensdo de 127V.

Uso no Projeto: Geracdo de campo magnético que possibilita o funcionamento

do motor da furadeira na tenséo disponivel.

P T4
- il T,
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Engrenagem Pinh&o Reto

Material: Aco SAE 1045 (A¢o Carbono)

Dimensdes: @340 mm; 52 Dentes

Uso na Indastria: Transmissdo de movimento rotativo entre eixos paralelos.

Uso no Projeto: Converter o movimento do motor para a mesa coordenada.

Figura 23 — Engrenagem Pinh&do Reto da Furadeira
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Mandril

Material: Aco de Alto Carbono e Plastico ABS

Dimensdes: 7,5 cm x 4,2 cm; 20 fios por polegada; rosca UNF (rosca fina);
rosca do mandril 1/2"; comporta ferramentas de @J1,5 a @13 mm

Uso na Industria: Fixacdo de pecas de trabalho com precisao durante

operacgOes de usinagem.

Uso no Projeto: Segurar a broca da furadeira.

Figura 24 - Mandril
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Bocal

Material: Polimero de Cloreto de Vinila (PVC)

Dimensdes: 86,9 mm

Uso na Indastria: Direcionar e controlar fluxos de liquidos ou gases em
processos industriais.

Uso no Projeto: Aplicar ar ou lubrificante na broca e remover residuos.

Figura 25 — Bocal da Furadeira

Comutador De Reversao
Material: Plastico e Laminas Metalicas de Cobre
Dimensoes: 4,25cmx 1,6 cmx 1,15 cm

Uso na Industria: Inverter a direcdo de rotacdo de motores elétricos.

Uso no Projeto: Controlar o movimento da broca para frente e para tras.

Figura 26 — Comutador de Reversado da Furadeira
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Condutores Elétricos

Material: Polimero de Cloreto de Vinila (PVC) e Cobre

Dimensédes: 2,5 mme 2 mm

Uso na Indastria: Conduzir eletricidade com minima resisténcia em sistemas
elétricos industriais.

Uso no Projeto: Fornecer energia ao motor da furadeira e transmitir sinais de

controle.

Figura 27 — Condutores Elétricos da Furadeira
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Carcaca da Furadeira

Material: Policarbonato

Dimensdes: 21,1 cmx 19,6 cm x 7 cm

Uso na Induastria: Estrutura externa que protege os componentes internos da
furadeira.

Uso no Projeto: Suporte e alinhamento dos componentes da furadeira.

Figura 28 — Carcaca da Furadeira

Chave para Mandril

Material: Aco Carbono Usinado e Temperado
Dimensdes: 6,5cmx4cmx 1,7 cm

Uso na Industria: Acionar e travar mandris.

Uso no Projeto: Ajustar o mandril da furadeira para fixar ou soltar brocas.

Figura 29 — Chave para Mandril
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Parafuso (9 unidades)

Material: Ago Carbono

Dimensdes: 7 mm x 15 mm

Uso na Industria: Fixacdo de componentes em maquinas, estruturas e

equipamentos.

Uso no Projeto: Serve para fechar a carcaca da furadeira.

Figura 30 — Parafusos 7x15mm
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Equipamentos

Chave Gangorra/lnterruptor de Balancim

Material: Policarbonato, Cobre e Ligas de Cobre

Dimensdes: 2,4 cmx 1,2 cm x 2,2 cm; 4 terminais

Uso na Indastria: Acionamento e interrupgdo de circuitos elétricos em

maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Controlar a alimentacgéo elétrica do motor da furadeira.

Figura 31 - Chave Gangorra
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Dimmer Controlador

Material: Potenciometro, Capacitor, Resistores (1K5 e 3K), Regulador de
Tensé&o, Diodo Zener, Dissipador de Aluminio e PCB (Placa de Circuito
Impresso)

Dimensdes: 5,3cmx3cmx 7,3cm

Uso na Indastria: Ajustar a tensao elétrica de equipamentos para controlar
intensidade de luz ou velocidade de motores.

Uso no Projeto: Regular a velocidade do motor da furadeira.

Figura 32 — Dimmer Controlador
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Ferramentas

Paquimetro Universal

Material: Ago Inoxidavel

Dimensdes: Capacidade de medi¢ao: 150 mm; resolucéo: 0,05 mm;
comprimento total aproximadamente: 150 mm; largura do cursor: 15-20 mm;
altura do cursor: 15-25 mm

Uso na Industria: Medicdo precisa de pecas e componentes.

Uso no Projeto: Medicao precisa de pecas e componentes.

Figura 33 — Paquimetro Universal
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Régua de Aluminio (30cm)

Material: Aluminio

Dimensdes: 30 cmx5cm x 2,2 cm

Uso na Induastria: Medicao e alinhamento de pecas.

Uso no Projeto: Medigéo e alinhamento de pegas.

Figura 34 — Régua de Aluminio (30cm)
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Alicate de Corte

Material: Aco Cromo Vanadio com cabos emborrachados isolados
Dimensdes: Comprimento: ~6 pol (160 mm); didmetro maximo de corte: até 2
mm (fios de cobre ou ago macio)

Uso na Industria: Corte de fios, cabos elétricos e arames em processos de
manutencao, eletrénica e elétrica.

Uso no Projeto: Auxilio na decapagem de fios, realizando o corte da isolacao

e de excessos de condutor.

Figura 35 — Alicate de Corte
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Alicate de Bico

Material: Corpo em Ago Cromo-vanadio; empunhadura em polimero anti-
chamas

Dimens®8es: Comprimento total: 168 mm; mandibula: 50,2 mm; didmetro
maximo do fio: @1,6 mm.

Uso na Industria: Cortar, puxar, segurar e dobrar fios em instalacdes elétricas.

Uso no Projeto: Cortar, dobrar e segurar fios do circuito da furadeira.

Figura 36 — Alicate de Bico
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Chave de Fenda

Material: Haste de A¢co Cromo Vanadio; cabo de Polipropileno e Borracha
Termoplastica

Dimensdes: Largura da ponta: 5,5 mm; comprimento da haste: 100 mm

Uso na Industria: Apertar e afrouxar parafusos em maquinas, equipamentos e
estruturas.

Uso no Projeto: Apertar e afrouxar parafusos da furadeira e do suporte.

Figura 37 — Chave de Fenda

Alicate Universal

Material: Aco Cromo Vanadio

Dimensdes: Comprimento: 8 pol (~200 mm); abertura maxima da boca: ~30
mm

Uso na Industria: Segurar, cortar e dobrar fios, cabos e pecas metalicas em
processos de manutengdo e montagem.

Uso no Projeto: Cortar fios elétricos, dobrar terminais e segurar componentes

durante a montagem do suporte da furadeira elétrica.

\S

Figura 38 — Alicate Universal
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Chave Inglesa

Material: Aco Forjado

Dimensdes: Comprimento: 250 mm (10"); abertura maxima do mordente:
30 mm

Uso na Indastria: Apertar e afrouxar parafusos, porcas sextavadas ou
guadradas em maquinas, equipamentos e estruturas.

Uso no Projeto: Apertar e afrouxar componentes da furadeira e do suporte.

Figura 39 — Chave inglesa

Chaves de Boca
Material: Aco Cromo Vanadio
Dimensodes: Boca: 8 mm

Uso na Industria: Apertar e afrouxar parafusos e porcas em maquinas.

Uso no Projeto: Ajustar e fixar parafusos e porcas da furadeira e do suporte.

Figura 40 — Chave de Boca
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Estilete

Material: Aco inoxidavel (Iamina) e corpo em plastico resistente/ABS
Dimensdes: Comprimento: ~6 pol (150 mm); largura da [amina: 18 mm; [amina
retratil e substituivel

Uso na Industria: Corte de materiais leves como papeldo, plasticos, borrachas
finas, fios e cabos em processos de manutencéo e instalagéo.

Uso no Projeto: Auxilio na decapagem de fios, retirando a isolacdo sem

danificar o condutor.

Figura 41 - Estilete
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Ferro de Solda

Material: Corpo em Politereftalato de Butileno (PBT) antichama; tubo e
resisténcia em metal; ponta em ferro e aluminio; cabo isolante em Polimero de
Cloreto de Vinila (PVC)/borracha.

Dimensdes: 30 mm x 70 mm x 280 mm; poténcia: 60 W; tenséo: 110 V

Uso na Industria: Soldagem de fios e componentes elétricos.

Uso no Projeto: Derreter e aplicar o fio de estanho para conectar o dimmer a

furadeira.

Figura 42 — Ferro de Solda

Fio de Estanho 63x37 - Imm Fluxo RA 1871 Cobix

Material: Liga de Estanho 63% e Chumbo 37%, com fluxo RA
Dimensdes: @1 mm

Uso na Industria: Soldagem de componentes eletrénicos e metalicos.

Uso no Projeto: Soldagem dos fios do dimmer ao circuito da furadeira.

S WA

Figura 43 — Fio de estanho (63x37)

44



Mesa De Coordenadas

Base da Mesa de Coordenadas

Material: Aluminio com acabamento pintado

Dimensdes: 150 mm x 110 mm x 45 mm

Uso na Induastria: Servir como suporte estrutural de maquinas e
equipamentos.

Uso no Projeto: Sustentar toda a mesa de coordenadas.

Figura 44 — Base da Mesa de Coordenadas

Guiada Barra Roscada (2 unidades)
Material: Plastico

Dimensdes: Comprimento: 1,5 cm; diametro: @1,3 cm; altura: 1,5 cm

Uso na Industria: Guiar e alinhar barras ou fusos roscados em maquinas.

Uso no Projeto: Mantém o fuso alinhado e na altura certa.

Figura 45 — Guia da Barra Roscada da Mesa de Coordenadas
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Mancal do Fuso T (2 unidades)

Material: Ago Carbono

Dimensdes: 4,96 cm x 0,16 cm x 1,63 cm

Uso na Industria: Sustentar e guiar fusos ou eixos.

Uso no Projeto: Diminuir a folga alinhando os furos e dispersar e proteger a

tampa do fuso T.

Figura 46 — Mancal do Fuso T da mesa de coordenadas

Tampado Fuso T (2 unidades)

Material: Plastico

Dimensdes: 6,8 cm x 0,72 cm x 2,44 cm

Uso na Industria: Proteger e ocultar o fuso T em estruturas ou perfis.
Uso no Projeto: Define o inicio e fim de curso do carro transversal.

Figura 47 — Tampa do Fuso T da mesa de coordenadas
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Punho Giratério (2 unidades)

Material: Plastico

Dimensdfes: Comprimento: 4,86 cm; didmetro: @1,17 cm; altura: 1,17 cm
Uso na Indastria: Facilitar o acionamento manual de fusos e mecanismos.

Uso no Projeto: Punho para girar os fusos.

Figura 48 — Punho Girat6rio

Manipulo (2 unidades)

Material: Aluminio

Dimensdes: Diametro maior do disco: @40,50 mm,; altura total: 18,80 mm;
altura do disco: 13,30 mm; furo para o punho: @4,76 mm

Uso na Indastria: Acionar, ajustar ou travar pecas e componentes de
maquinas manualmente.

Uso no Projeto: Permitir o ajuste e travamento da mesa de coordenadas.

Figura 49 - Manipulo
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Mancal do Fuso L (2 unidades)
Material: Ago Carbono

Dimensdes: 8,5cm x 0,14 cm x 1,65 cm
Uso na Industria: Apoiar e alinhar o fuso.

Uso no Projeto: Diminuir a folga e alinhar e proteger a tampa do fuso L.

Figura 50 — Mancal do Fuso L da mesa de coordenadas

Perfil da Mesa com Rasgo para Régua

Material: Aluminio Extrudado

Dimensdes: 300 mm x 85 mm x 25 mm

Uso na IndUstria: Fixacdo e posicionamento preciso de dispositivos de
medicao, guias ou suportes em mesas de usinagem ou equipamentos de
medicao.

Uso no Projeto: Servir como base para a régua de medi¢do na mesa de

coordenadas.

Figura 51 — Perfil da Mesa de Coordenadas com Rasgo
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Trilho da Base

Material Provavel: Aluminio Extrudado

Dimensdes: 14,7 cm x 6,8 cm x 1,28 cm

Uso na Indastria: Guiar movimentos lineares de pecas ou componentes em
magquinas.

Uso no Projeto: Permite o movimento do carro transversal.

Figura 52 — Trilho da Base da Mesa de Coordenadas

Fuso L

Material: Aco Carbono

Dimensdes: Comprimento: 32 cm; diametro: &0,73 cm,; altura: 0,73 cm

Uso na Indastria: Converter movimento rotativo em movimento linear preciso
em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Deslocar a mesa.

Figura 53 — Fuso L da Mesa de Coordenadas
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Fuso T

Material: Aco Carbono

Dimens8es: Comprimento: 17 cm; didmetro: &0,73 cm; altura: 0,73 cm
Uso na Indastria: Converter movimento rotativo em linear.

Uso no Projeto: Deslocar o carro transversal.

Figura 54 — Fuso T da Mesa de Coordenadas

Tampade Fuso L (2 unidades)

Material: Plastico

Dimensdes: 8,99 cm x 0,6 cm x 32,30 cm

Uso na Industria: Proteger fusos e mecanismos.

Uso no Projeto: Define o inicio e fim de curso da mesa de coordenada.

Figura 55 — Tampa do Fuso L da Mesa de Coordenadas
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Parafuso Semi Roscado (2 unidades)
Material: Aco
Dimensdes: 5,3 cm x 30,48 cm (M5)

Uso na Industria: Fixar componentes em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Prender o punhal no manipulo.

Figura 56 — Parafuso Semi Roscado

Porca Maior (2 unidades)

Material: Aco

Dimensdes: 1,44 cm x 0,7 cm x 1,27 cm

Uso na Induastria: Fixar e travar parafusos ou eixos em maquinas e
equipamentos.

Uso no Projeto: Prender o fuso.

Figura 57 — Porca Maior da Mesa de Coordenadas
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Arruela (4 unidades)
Material: Aluminio Extrudado

Dimensd@es: Diametro externo: @1,6 cm; diametro interno: 30,84 cm; largura:

0,08 cm

Uso na Induastria: Distribuir esforcos de aperto de parafusos ou porcas em
maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Dispersar a forca sobre a tampa e 0s fusos.

Figura 58 — Arruelas da Mesa de Coordenadas

Parafuso Auto Atarraxante (8 unidades)

Material: Aco

Dimensdes: Comprimento: 1,25 cm; didmetro: &0,38 cm

Uso na Indlstria: Fixar componentes em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Fixar diversas pecas da mesa de coordenadas.

Figura 59 — Parafuso Auto Atarraxante da Mesa de Coordenadas
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Porca Menor (5 unidades)

Material: Aco

Dimensd@es: Comprimento: 0,77 cm; largura: 0,3 cm; altura: 0,68 cm; diametro
interno: 0,33 cm

Uso na Industria: Fixar componentes em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Prender os eixos roscados no carro T.

Figura 60 — Porca Menor da Mesa de Coordenadas

Parafuso Maquina (4 unidades)

Material: Aco

Dimensdes: Comprimento: 1,2 cm; diametro: &0,38 cm

Uso na Industria: Fixar componentes em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Prender o trilho da base.

Figura 61 — Parafuso Maqguina da Mesa de Coordenadas
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Eixo Roscado Furo Allen (6 unidades)

Material: Aco

Dimens8es: Comprimento: 1,2 cm; diametro: &0,38 cm

Uso na Industria: Fixar e travar parafusos ou eixos em maquinas e

equipamentos.

Uso no Projeto: Prender na chapa de latédo.

Figura 62 — Eixo Roscado com Furo Allen da Mesa de Coordenadas

Chapade Latdo (2 unidades)

Material: Latdo

Dimensdes: Comprimento: 9 cm; largura: 0,2 cm; altura: 0,76 cm

Uso na Industria: Reduzir folgas e permitir ajuste preciso entre componentes.

Uso no Projeto: Diminuir a folga do carro.

Figura 63 — Chapa de Latdo
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Carro Transversal

Material: Aco Carbono

Dimensdes: Comprimento: 9,79 cm,; largura :9,43 cm; altura: 3,25 cm

Uso na Indastria: Servir como suporte e permitir deslocamento lateral preciso
de pecas ou ferramentas em maquinas e equipamentos.

Uso no Projeto: Servir de base para a mesa de coordenada e movimentar no

eixo transversal.

Figura 64 — Carro Transversal da Mesa de Coordenadas

METODOS UTILIZADOS PARA O DESENVOLVIMENTO DO
PROJETO

O desenvolvimento do projeto da Furadeira de Bancada com Mesa de
Coordenadas foi estruturado em etapas sucessivas, que abrangem desde a
aquisicao de equipamentos basicos até a fabricacdo de componentes proprios
e a integracao de todos os elementos no protétipo final.

Essa divisdo metodoldgica é fundamental para organizar as atividades de
forma légica e sequencial, permitindo o0 acompanhamento do progresso do
grupo e a identificacdo dos principais aprendizados em cada fase.

Algumas etapas ja foram concluidas, como a aquisi¢éo da furadeira e o
reaproveitamento de um suporte metalico, enquanto outras ainda se encontram
em andamento, como a fabricacdo da morsa e a montagem final do conjunto.
Cada fase é descrita de forma detalhada a seguir.
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1. Aquisicdo da Furadeira Elétrica

Foi adquirida uma furadeira elétrica portatil que servird como motor principal do
sistema de furacdo. Este equipamento foi escolhido por atender aos requisitos
bésicos de poténcia e rotacdo para 0s ensaios previstos no projeto.

Especificacfes técnicas:
Poténcia: 500 W

Rotagéo: 2.800 rpm
Capacidade do mandril: 13 mm
Tenséo: 127 V

Essas caracteristicas tornam a furadeira adequada para trabalhos em madeira,
plasticos e metais leves, sendo uma boa alternativa para projetos académicos
gue necessitam de confiabilidade sem custos excessivos.

A aquisicao ocorreu apos uma analise comparativa entre diferentes modelos
disponiveis no mercado. Foram considerados critérios como:

Custo-beneficio, devido a limitagdo de orgamento do grupo.

Robustez estrutural, garantindo que a carcaca e o mandril suportem esforcos
repetidos.

Compatibilidade com o suporte reaproveitado, evitando adaptacfes complexas.

A furadeira foi adquirida em fornecedor local, reduzindo prazos de entrega e
garantindo suporte técnico em caso de necessidade.

Figura 65 — Furadeira do Projeto

Aprendizado: entender a importancia de analisar critérios técnicos e
econdmicos (poténcia, rotacao, custo-beneficio, robustez, compatibilidade)
antes da compra de um equipamento. Essa etapa mostrou como
especificacdes técnicas influenciam diretamente a funcionalidade do prototipo.
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2. Reaproveitamento do Suporte

Foi reaproveitado um suporte metalico para furadeira de bancada, que estava
em posse de um dos integrantes do grupo. Esse componente é essencial para
transformar a furadeira portatil em uma maquina estacionaria, garantindo
estabilidade durante o processo de furacéo.

O suporte passou inicialmente por uma inspecao visual, sendo verificado se
havia desgastes, oxidacdes ou empenamentos. Em seguida, foi realizada uma
limpeza geral, retirando residuos e lubrificando pontos de contato moveis.

Nos proximos estagios, serdo feitos ajustes simples de fixacao para assegurar
que a furadeira fique alinhada verticalmente em relacdo a mesa de
coordenadas, evitando desvios durante a furagéo.

Figura 66 — Pecas do Suporte da Furadeira

Aprendizado: compreender o valor do reaproveitamento de materiais e
inspecédo preventiva. O grupo aprendeu a avaliar o estado de pecas ja usadas,
identificar desgastes e realizar manutencao simples (limpeza e lubrificacéo)
para prolongar a vida Gtil de componentes.

3. Reaproveitamento da Mesa de Coordenadas

Foi reaproveitada uma mesa de coordenadas oriunda de outro trabalho de
conclusao de curso. Esse componente é fundamental para possibilitar o
deslocamento da peca nos eixos X e Y, aumentando a versatilidade da
maquina.
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Caracteristicas principais:

Material: Aluminio

Sistema de movimentacdao: fusos trapezoidais com manipulos manuais
Curso util: aproximadamente 100 mm em cada eixo

A mesa foi desmontada, inspecionada e lubrificada em seus mecanismos
internos. ApOs essa manutencdo preventiva, sera acoplada a base do suporte
da furadeira, garantindo movimentacéo suave e sem folgas excessivas.

A adaptacdo envolvera verificacdo de paralelismo e nivelamento, assegurando
gue os eixos da mesa estejam ortogonais em relacdo ao eixo da furadeira.

Figura 67 — Pecas da Mesa de Coordenadas

Aprendizado: desenvolver habilidades de manutencao e ajustes de preciséao,
como nivelamento, paralelismo e lubrificacdo de fusos. Essa etapa reforcou a
nocao de que a qualidade do alinhamento entre pecas impacta diretamente na
precisdo da maquina.

4. Fabricacdo da Morsa

Seré& construida uma morsa de fixacdo, que tera a funcéo de prender
firmemente as pecas a serem furadas, garantindo seguranga e precisao
durante o processo.

Planejamento de materiais: corpo em ago carbono SAE 1020 e fuso trapezoidal
em aco usinado.
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Dimensfes estimadas: 120 x 80 mm.
A fabricacdo da morsa seguirda um conjunto de operacdes de usinagem:
Serra fita automatico: corte inicial do corpo da morsa a partir de blocos de aco.

Fresadora universal: esquadrejamento das superficies e usinagem dos canais
de guia para o movimento da garra movel.

Torno mecéanico: usinagem do fuso trapezoidal, responsavel pelo movimento
de abertura e fechamento da morsa.

Lima manual: acabamento final, eliminando rebarbas, ajustando encaixes e
proporcionando melhor ergonomia ao operador.

Aprendizado: adquirir experiéncia pratica em processos de usinagem (serra
fita, fresadora, torno, lima manual). O grupo aprendeu sobre planejamento de
fabricacéo, selecédo de materiais adequados e a importancia do acabamento
final para garantir ergonomia e seguranca.

5. Montagem Final e Testes

Na etapa final, todos os elementos do projeto — furadeira, suporte, mesa de
coordenadas, sistema elétrico (dimmer e botéo) e morsa — seréo integrados,
resultando em um protoétipo funcional de furadeira de bancada.

O processo de montagem envolvera:
1. Fixacao da furadeira ao suporte.
2. Acoplamento da mesa de coordenadas a base do suporte.

3. Instalacdo do botéo de acionamento e do dimmer em caixa de protecéo,
para controle seguro de rotacéao.

4. Fixacdo da morsa sobre a mesa de coordenadas.

5. Realizacdo de testes praticos de furacdo em diferentes materiais (aco,
aluminio e madeira), avaliando preciséo, vibracédo, velocidade de corte e
ergonomia de uso.

Aprendizado: vivenciar a integracao de diferentes sistemas (mecéanico, elétrico
e estrutural). O grupo aprendeu a importancia da testagem prética para validar
hipéteses, identificar falhas (como vibragédo ou desalinhamento) e melhorar a
confiabilidade e a ergonomia do protétipo.

Fundamentacé&o do Projeto

Todas as ac¢des relacionadas ao desenvolvimento deste projeto foram
cuidadosamente estruturadas dentro de um cronograma bem definido, o que
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possibilitou um acompanhamento sistematico e um controle eficaz de cada
etapa do progresso. Essa organizacdo permitiu ndo apenas visualizar o avancgo
das tarefas, mas também realizar ajustes estratégicos sempre que necessario,
assegurando o cumprimento dos prazos e a eficiéncia geral do processo.

A tomada de decisdes durante todas as fases foi sustentada por uma
abordagem racional e criteriosa, baseada em trés pilares essenciais que
nortearam o trabalho desde o inicio:

« Viabilidade Técnica: Este aspecto garantiu que todas as solucdes
adotadas fossem compativeis com 0s recursos materiais, tecnoldgicos e
humanos disponiveis. Avaliou-se detalhadamente a capacidade de
execucdo do projeto, considerando o dominio das técnicas envolvidas, a
funcionalidade do design proposto e a qualidade dos materiais
empregados. Buscou-se, assim, assegurar um desempenho otimizado
do equipamento, minimizando riscos operacionais e retrabalhos.

o Viabilidade Econdmica: A andlise dos custos foi realizada de forma
minuciosa, com o objetivo de manter o projeto dentro do orgcamento
estipulado, sem comprometer a eficiéncia nem a qualidade do produto
final. Foram consideradas as despesas com aquisi¢cao de insumos, mao
de obra, ferramentas e materiais, buscando alternativas viaveis com o
melhor custo-beneficio. Essa andlise permitiu uma gestéo financeira
equilibrada, fundamental para a sustentabilidade do projeto.

e Seguranca: Desde o planejamento até a execucao, a seguranca foi um
fator prioritario. Todas as solu¢des foram pensadas para garantir a
integridade fisica dos operadores e a durabilidade da estrutura e dos
componentes. Foram implementadas medidas de protecdo em todas as
fases do desenvolvimento, incluindo dispositivos de seguranca,
materiais resistentes, e testes de funcionalidade que assegurassem a
operacao segura da Furadeira de bancada com Mesa Coordenadas em
diferentes condi¢des de uso.

O desenvolvimento do projeto da furadeira de bancada com mesa de
coordenadas exigiu a utilizacdo de diferentes meios digitais e aplicativos, que
se mostraram fundamentais tanto na parte técnica quanto na organizacao e na
gestao do trabalho em equipe. O uso dessas ferramentas ndo apenas trouxe
maior precisdo ao processo, como também possibilitou um fluxo de
comunicacao continuo entre os integrantes, o que foi essencial para a
execucdo de cada etapa do Trabalho de Concluséo de Curso.

Entre os softwares técnicos empregados, destaca-se o AutoCAD, utilizado para
a elaboracao de desenhos bidimensionais. Essa ferramenta possibilitou a
representagcao exata de medidas, cortes, encaixes e demais aspectos
construtivos do projeto, garantindo a fidelidade dos detalhes técnicos.
Complementarmente, o Autodesk Inventor foi adotado para a modelagem
tridimensional. Por meio dele, foi possivel criar protétipos digitais da furadeira,
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visualizar o equipamento em diferentes angulos e simular o funcionamento da
mesa de coordenadas, antecipando ajustes e evitando erros que poderiam
ocorrer em fases posteriores.

Na etapa de organizacéo de célculos, planilhas de orgcamentos e controle de
variaveis, o Microsoft Excel teve papel central. Com suas func¢des de andlise e
geracao de graficos, tornou-se uma ferramenta indispensavel para armazenar
dados de forma sistematica e apoiar a tomada de decisdes durante o
andamento do projeto. J& o Microsoft Word foi o recurso principal para a
producédo do documento académico final, permitindo a formatagéo do texto, a
insercdo de figuras e tabelas, além da adequacéo as normas da ABNT.

A comunicacao entre os membros do grupo foi outro ponto relevante, e para
isso o Microsoft Teams foi utilizado como plataforma de integracéo. Nele, foi
criada uma equipe especifica para centralizar arquivos, organizar reunioes
virtuais e acompanhar as tarefas distribuidas. Essa ferramenta se mostrou
eficiente por possibilitar a orientagédo constante dos trabalhos e a manutengao
de um registro das discussdes e decisdes tomadas ao longo do processo.

De forma complementar, o WhatsApp foi essencial para a comunicacao rapida
e imediata, servindo como meio de troca de mensagens instantaneas e
alinhamento diario entre os integrantes, permitindo uma dinamica agil e
colaborativa.

Outro recurso adotado foi o Canva, que possibilitou a criagdo de diagramas,
esquemas explicativos, fluxogramas e imagens ilustrativas do projeto. Esse uso
se mostrou valioso para tornar a apresentacéo mais clara e visual, facilitando a
compreensao tanto das etapas do desenvolvimento quanto da estrutura e
funcionamento da maquina.

Por fim, também foram utilizadas ferramentas de inteligéncia artificial, que
desempenharam o papel de apoio em diferentes momentos. Elas contribuiram
para a organizacao de ideias, a consulta rapida de informacdes, a verificacao
de conceitos técnicos e até para a melhoria da clareza de alguns trechos do
trabalho. Entretanto, todo o contetdo obtido foi analisado criticamente pelos
autores e ajustado as necessidades especificas do projeto, assegurando a
confiabilidade das informacdes.

Em conjunto, todos esses meios digitais e aplicativos criaram uma base sélida
para o desenvolvimento do TCC, proporcionando ndo apenas ferramentas
técnicas para a modelagem e analise do equipamento, mas também recursos
de comunicacéo, organizacao e apresentacao que foram decisivos para a
concluséo satisfatoria do trabalho.

Essa metodologia sistematica e embasada em critérios técnicos rigorosos foi
essencial para o éxito do projeto. O resultado € a constru¢do de um
equipamento robusto, com alto nivel de precisao e confiabilidade, capaz de
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atender as demandas praticas com seguranca, eficiéncia e durabilidade. O
compromisso com a exceléncia em cada etapa foi decisivo para o sucesso da
furadeira de bancada com mesa de coordenadas, tornando-a uma solugao
eficiente tanto do ponto de vista funcional quanto técnico.

Mesa Coordenada

A mesa de coordenadas é o elemento responséavel por permitir o deslocamento
controlado da pecga nos eixos horizontais (X e Y), possibilitando o
posicionamento preciso durante o processo de furagcéo. Sua construgao exigiu
materiais de alta preciséo e rigidez:

Perfis metalicos retangulares e quadrados em aco carbono:
Utilizados na confec¢ao da estrutura principal da mesa, garantindo
rigidez e suporte adequado aos demais componentes. O ac¢o carbono foi
escolhido por sua resisténcia e excelente custo-beneficio.

Chapas metélicas em ac¢o: Aplicadas na montagem das bases e
suportes que compdem a estrutura da mesa, possibilitando o
acoplamento seguro dos mecanismos de movimentacgao.

Guias lineares com trilhos e manipulos: Instaladas para permitir os
movimentos suaves e controlados nos eixos X e Y. As guias lineares
conferem precisao ao deslocamento, enquanto os manipulos permitem o
ajuste manual fino da posicéo da peca.

Parafusos, porcas, arruelas e buchas metalicas: Utilizados nas
fixacdes dos componentes da mesa, proporcionando estabilidade,
resisténcia mecanica e facilidade de manutencéo.

Figura 68 - Mesa de coordenadas
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Conjunto da Furadeira
Responsavel pelo movimento vertical (eixo Z) e pela execucao da furacéo,
essa parte do projeto envolve componentes adquiridos e adaptados:

e Suporte mecanico com mola de retorno: Projetado para sustentar o
corpo da furadeira e permitir o movimento vertical controlado. A mola de
retorno foi utilizada para garantir a subida automética da broca apés o
término da perfuracdo, aumentando a seguranca e a ergonomia da
operacao.

Furadeira elétrica de bancada: Adquirida pronta, com poténcia compativel
com as necessidades do projeto. Sua escolha foi baseada em consenso entre
0s integrantes, ap0s andlise de torque, velocidade e robustez, garantindo
confiabilidade e bom desempenho no uso pratico.

Tabela 3 — Especificacbes Técnicas da Furadeira

Fase — Tensao Monofasico — 127V
Poténcia 500w
Mandril 13mm
Capacidade Furacdo Maxima - Aco 10mm
Capacidade Furacao Maxima - Concreto 13mm
Capacidade Fura¢do Maxima - Madeira 25mm
Peso 1,5kg

sistama de
engrensgens

motriz
0 x0 coluna

prncpal —

Figura 69 — Desenho llustrativo da Furadeira de Bancada
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Morsa de fixacao

A morsa de bancada foi um componente essencial adicionado ao projeto para

garantir a fixacdo segura e estavel das pecas durante o processo de furacao.

Fabricada em ferro fundido, sua robustez e alta resisténcia mecanica permitem
gue ela suporte as forgas de perfuracdo sem qualquer deslocamento

indesejado da pec¢a. O mecanismo de parafuso sem-fim com manipulo garante

um aperto rapido e firme, ajustavel a diferentes tamanhos e formatos de

materiais. A utilizagcdo da morsa aumenta a segurancga da operacéo,

prevenindo acidentes, e contribui diretamente para a precisao dimensional do
furo, pois a peca permanece imobilizada durante toda a perfuragéo.

mandibula parafuso

mandibula movel
fixa

manipulo

~_Quia da
mandibula movel

Da5se

orelha de fixagdo da morss

Figura 70 — Desenho llustrativo da Morsa de fixacao

Componentes Auxiliares e Estruturais

o Cabos, interruptores e materiais elétricos: Utilizados na instalagcéo do
sistema elétrico de acionamento da furadeira, seguindo os padrbes de
seguranca e funcionalidade.

e Tintas e acabamentos: Aplicados para protecdo anticorrosiva das
superficies metalicas, além de melhorar o aspecto visual do
equipamento e facilitar a identificacdo das partes moveis.

e Lubrificantes industriais: Utilizados nos trilhos e partes moveis da
mesa e do suporte, visando a reducédo do atrito e o aumento da vida util
dos componentes.

Todos os materiais foram adquiridos com base em pesquisa de precos entre
diferentes fornecedores, com apoio de uma tabela orcamentaria elaborada pela
equipe (Tabela 4). As escolhas priorizaram o melhor custo-beneficio, sem
comprometer a seguranca, a funcionalidade e a qualidade final do
equipamento. Essa abordagem permitiu um equilibrio entre desempenho
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técnico e viabilidade econémica, contribuindo para a exceléncia na construcao
da furadeira de bancada com mesa de coordenadas.

Metodologia de Testes

Com a montagem finalizada e todos os componentes devidamente fixados,
deu-se inicio a fase de testes operacionais, etapa fundamental para validar a
funcionalidade, a precisdo e a seguranca da furadeira de bancada com mesa
de coordenadas. Os testes foram conduzidos em ambiente controlado, com
acompanhamento dos integrantes da equipe e supervisdo docente,
assegurando a observacéo criteriosa de cada comportamento da maquina. O
objetivo foi simular situac@es reais de uso, identificar possiveis falhas e realizar
ajustes finos antes da finalizag&o definitiva do projeto.

As principais verificacdes realizadas foram:

o Verificagdo da estabilidade da estrutura durante a operacao: A
maquina foi acionada em diferentes condi¢cdes de carga e velocidade,
observando-se se havia vibracdes excessivas, oscilagdes ou
deslocamentos indesejados. A rigidez da base metélica e a eficiéncia
dos pés de borracha foram avaliadas quanto a sua capacidade de
absorver impactos e manter o equipamento firme sobre o solo.

e Avaliacao do curso e suavidade dos deslocamentos da mesa nos
eixos X e Y: A movimentacdo da mesa coordenada foi testada
manualmente através dos manipulos, verificando a fluidez, auséncia de
travamentos e resisténcia uniforme ao longo do curso. Foram analisadas
as folgas entre as guias, o paralelismo dos trilhos e a precisdo dos
ajustes finos, essenciais para o0 posicionamento exato das pecas.

o Teste daprecisao de furacao utilizando diferentes tipos de
materiais: Foram realizadas perfuracdes experimentais em materiais de
distintas densidades, como madeira, aluminio e aco carbono, para aferir
a capacidade da furadeira em manter a precisédo e a perpendicularidade
do furo. Também foram observados o acabamento do furo e a
estabilidade do cabecote durante o esforco de corte.

e« Checagem do retorno automatico do cabegote com mola: O
mecanismo de retorno vertical foi testado repetidamente, assegurando
gue a mola de retorno estivesse bem calibrada e funcionasse de
maneira segura e consistente, sem travamentos ou retornos bruscos.
Esse recurso é essencial para a ergonomia do operador e para a
seguranca da operacao.

o Validacao da seguranca geral do sistema: Durante todos os testes,
foram monitorados possiveis riscos operacionais, como solavancos
mecanicos, interferéncias entre pecas moveis, travamentos inesperados
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e falhas elétricas. O interruptor geral foi testado para verificar sua
atuacdo em emergéncias, e os cabos foram avaliados quanto a
organizagao e isolamento adequado.

A partir das observagodes realizadas, foram implementados ajustes finos,
principalmente no sistema de fixacdo da mesa coordenada, garantindo
movimentos mais estaveis e precisos, e na estrutura de suporte da furadeira,
melhorando o alinhamento vertical e a rigidez geral. Também foram corrigidas
pequenas folgas e reposicionados alguns elementos para otimizar a ergonomia
do operador e a acessibilidade dos comandos.

Esses testes foram fundamentais para assegurar que o0 equipamento estivesse
plenamente funcional, seguro e pronto para utilizagcdo em ambientes escolares
ou laboratoriais, cumprindo com eficiéncia seus objetivos técnicos e didaticos.

Procedimentos Complementares

Além da construcao e dos testes operacionais, a equipe também desenvolveu
acOes complementares fundamentais para assegurar a sustentabilidade, o uso
responsavel e a replicabilidade do projeto em contextos educacionais futuros.
Entre essas acoes, destaca-se a elaboracdo de um manual de operacéo e
manutencao, que passou a integrar oficialmente a documentacao técnica da
furadeira de bancada com mesa de coordenadas.

Esse manual foi cuidadosamente redigido com o objetivo de orientar o uso
correto do equipamento, padronizar os procedimentos de limpeza e
conservacao, e prevenir desgastes prematuros ou falhas operacionais. A
organizacao do conteudo foi estruturada em secdes claras e didaticas,
permitindo que qualquer usuéario, mesmo com conhecimento técnico basico,
possa manusear a maquina com seguranca e eficiéncia.

Entre os principais topicos abordados no manual, destacam-se:

e Boas praticas de operacdo: Orientacfes sobre o posicionamento
correto da peca, regulagem dos manipulos, acionamento seguro da
furadeira e procedimentos de desligamento. Também séo fornecidas
instrucdes sobre a atuacdo em caso de travamento, retorno da mola, ou
parada de emergéncia.

« Rotinade limpeza e conservacao: Instru¢des sobre a remocéao de
residuos metdlicos, poeira ou particulas acumuladas apds o uso,
utilizando panos secos, pincéis ou ar comprimido, quando disponivel. O
manual também indica os pontos de aplicacao de lubrificantes, os tipos
recomendados e a frequéncia adequada, garantindo a fluidez dos trilhos
e a durabilidade das partes méveis.

e Inspecdo preventiva e manutencdo: Sugestfes de inspecao periodica
das fixagOes, guias, sistema elétrico e componentes estruturais. Sao
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descritas verificagdes visuais e testes simples para detectar folgas,
corrosdes ou sinais de desgaste, além de orientagdes para substituicdo
de pecas danificadas ou desalinhadas.

e Seguranca no uso: Reforco das normas béasicas de seguranca, como o
uso de Equipamentos de Protecao Individual (EPI), atencéo ao
desligamento da energia antes de qualquer intervencao e afastamento
de partes méveis durante a operacao.

o Verificagdo semanal preventiva: Em vez de um registro individual de
uso, o manual recomenda uma rotina de verificagdo semanal, feita por
professores ou responsaveis pela oficina. A checagem rapida inclui
andlise visual e testes simples para identificar folgas, sujeira ou
desgastes, garantindo a conservacao e seguranga do equipamento no
uso continuo por diferentes turmas.

A criacao deste manual ndo apenas contribui para o aumento da vida atil do
equipamento, mas também fortalece seu carater didatico, permitindo que
futuras turmas utilizem a furadeira com seguranga e compreendam a
importancia da manutencgao preventiva. Além disso, o documento serve como
referéncia técnica para eventuais réplicas do projeto, oferecendo um guia
completo para reproduzir ou adaptar a maquina em outras oficinas escolares,
cursos técnicos ou iniciativas similares.

Essa preocupacao com a documentacéo e a padronizacao dos procedimentos
reforca o compromisso da equipe com a qualidade, a seguranca e a
continuidade pedagdgica do projeto.
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DESCRICAO Valor Unitario | Quantidade | Valor Total
(R$) (R$)
Base de Apoio da Coluna em Liga de Aluminio R$ 95,00 1 R$ 95,00
Corpo do Suporte Vertical com Guias Cilindricas de Ago R$ 185,00 1 R$ 185,00
Alavanca de Avanco Vertical com Empunhadura R$ 42,00 1 R$ 42,00
Chave de Fixagdo do Anel de Montagem da Furadeira R$ 25,00 1 R$ 25,00
Manipulo de Ajuste e Limite de Profundidade R$ 14,00 2 R$ 28,00
Escovas de Carvéo para Comutador do Rotor R$ 9,00 2 R$ 18,00
Rotor Elétrico Induzido com Coletor de Lamas R$ 160,00 1 R$ 160,00
Bobina do Estator para Campo Magnético 127V R$ 110,00 1 R$ 110,00
Pinh&o de Dentes Retos do Eixo do Motor R$ 45,00 1 R$ 45,00
Mandril de Aperto Répido 1/2" (1.5-13mm) com Rosca UNF R$ 70,00 1 R$ 70,00
Carcaca Bipartida de Policarbonato para Alojamento dos
cabip Componentes p ) R$ 95,00 1 R$ 95,00
Chave Comutadora de Reversdo de Rotagdo R$ 30,00 1 R$ 30,00
Fios Condutores de Cobrezcg)rr::rrlsolagao em PVC (2.0mm e RS$ 2.65 2 metros R$ 5,30
Interruptor Geral Liga/Desliga KCD1 de 4 Terminais R$ 22,00 1 R$ 22,00
Modulo Dimmer para Controle de Velocidade do Motor AC R$ 80,00 1 R$ 80,00
Bocal Direcionador para Sopro e Lubrificacéo R$ 15,00 1 R$ 15,00
Chave Dentada para Aperto do Mandril R$ 20,00 1 R$ 20,00
Parafuso Sextavado M8 de Fixagdo da Estrutura R$ 5,00 3 R$ 15,00
Porca Sextavada M8 para Fixagdo da Estrutura R$ 3,00 1 R$ 3,00
Parafuso Au rraxan ra Fechamen
toatarraxal (t?iggrﬁm)ec amento da Carcaca R$ 4,00 9 R$ 36,00
Base Fixa da Mesa de Coordenadas em Aluminio R$ 120,00 1 R$ 120,00
Bucha Guia de Alinhamento do Fuso R$ 5,00 2 R$ 10,00
Placa de Apoio do Fuso do Eixo Transversal (Eixo T) R$ 17,50 2 R$ 35,00
Tampa de Protecao e Limite de Curso do Fuso Transversal R$ 12,50 2 R$ 25,00
Punho Giratério para Manipulo de Acionamento R$ 14,00 2 R$ 28,00
Manipulo Cilindrico de Acionamento do Fuso R$ 15,00 2 R$ 30,00
Placa de Apoio do Fuso do Eixo Longitudinal (Eixo L) R$ 17,50 2 R$ 35,00
Mesa M6vel Superior com Canal para Régua Graduada R$ 150,00 1 R$ 150,00
Guia Linear do Carro Transversal R$ 95,00 1 R$ 95,00
Fuso de Avanco do Eixo Longitudinal (32 cm) R$ 70,00 1 R$ 70,00
Fuso de Avango do Eixo Transversal (17 cm) R$ 55,00 1 R$ 55,00
Tampa de Protecdo e Limite de Curso do Fuso Longitudinal R$ 12,50 2 R$ 25,00
Régua de Latéo para Ajuste de Folga da Guia R$ 10,00 2 R$ 20,00
Carro Movel da Base para o Eixo Transversal R$ 120,00 1 R$ 120,00
Parafuso de Fixa¢&@o do Punho Giratério ao Manipulo (M5) R$ 4,00 2 R$ 8,00
Porca de Avango Trapezoidal dos Fusos Le T R$ 9,00 2 R$ 18,00
Arruela Lisa para Distribuicdo de Carga nos Mancais R$ 2,50 4 R$ 10,00
Parafuso de Fixacéo das Tampas e Guias R$ 4,00 8 R$ 32,00
Porca Quadrada para Fixagdo em Perfis de Aluminio R$ 3,00 5 R$ 15,00
Parafuso de Cabega Cilindrica para Fixagdo dos Trilhos R$ 4,00 4 R$ 16,00
Parafuso Allen sem Cabeca (Prisioneiro) para Travamento R$ 3,50 6 R$ 21,00
Paquimetro Analégico Universal de 150mm (Res. 0,05mm) R$ 95,00 1 R$ 95,00
Régua Metalica Graduada de 30cm R$ 20,00 1 R$ 20,00
Alicate de Corte Diagonal 6" R$ 35,00 1 R$ 35,00
Alicate de Bico Meia-Cana 6" R$ 38,00 1 R$ 38,00
Chave de Fenda com Ponta de 5,5mm R$ 15,00 1 R$ 15,00
Alicate Universal 8" com Isolagao R$ 40,00 1 R$ 40,00
Chave de Boca Ajustavel (Inglesa) 10" R$ 55,00 1 R$ 55,00
Chave de Boca Fixa de 8mm R$ 18,00 1 R$ 18,00
Estilete Profissional com Lamina de 18mm R$ 12,00 1 R$ 12,00
Ferro de Solda Elétrico 60W/110V R$ 60,00 1 R$ 60,00
Rolo de Solda Estanho-Chumbo (63/37) @1mm com Fluxo R$ 45,00 1 R$ 45,00
Mao de Obra Técnica (Desenvolvimento e Montagem) R$ 25,00 480 horas | R$ 12.000,00
VALOR TOTAL DO PROJETO R$ 2.233,65 - R$ 14.470,30

Tabela 4 — Materiais que vao ser utilizados no projeto e seus pregos
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MONITORAMENTO OU AVALIACAO

Para assegurar que todas as tarefas do projeto fossem executadas de forma
organizada e dentro dos prazos estabelecidos, optamos por instituir um sistema
interno de monitoramento, por meio da eleicdo de um lider de grupo. A escolha
desse integrante se baseou na confianga coletiva em sua responsabilidade,
comprometimento e capacidade de liderancga, especialmente em contextos que
exigem coordenacédo e tomada de decisdes ageis.

O lider atua como um ponto central de referéncia, sendo o responséavel por
organizar e distribuir as tarefas entre os membros, de acordo com as
habilidades individuais e os cronogramas definidos nas reunides do grupo.
Além disso, cabe a ele monitorar o andamento das atividades, identificar
possiveis atrasos ou dificuldades e propor solu¢cdes rapidamente, garantindo
gue o cronograma do projeto ndo seja comprometido.

Para otimizar esse acompanhamento, foram adotadas praticas simples, como
listas de tarefas com prazos definidos, acompanhamento semanal do
progresso, registros de reunides e relatorios parciais de execucao, os quais
permitiram uma visao clara do que ja havia sido concluido e do que ainda
precisava ser ajustado. Essa organizacgdao facilitou a comunicacao interna,
evitando retrabalho e promovendo um ambiente de colaboracéo e
responsabilidade compartilhada.

A atuacéo do lider também foi fundamental na intermediacdo com professores
e orientadores, garantindo que duvidas fossem sanadas rapidamente e que o
projeto estivesse sempre alinhado aos objetivos técnicos e pedagoégicos. Dessa
forma, o monitoramento ndo apenas assegurou o cumprimento de prazos, mas
também contribuiu diretamente para a qualidade e consisténcia da execucéo
do projeto como um todo.

Esse modelo de acompanhamento continuo, baseado em lideranca ativa,
didlogo e controle de tarefas, foi essencial para manter a equipe engajada,
organizada e focada na conclusédo bem-sucedida do trabalho.
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MANUAL DE OPERACAO

1. Introducéao

O presente manual de operacéo tem como finalidade orientar o uso correto e
seguro do conjunto de perfuracdo composto por furadeira elétrica, suporte para
furadeira, mesa de coordenadas e morsa mecanica. A aplicacdo adequada
destes componentes garante precisao nos trabalhos de perfuragéo, aumento
da eficiéncia e reducao de riscos de acidentes.

2. Objetivos
o Garantir o correto manuseio dos equipamentos.
o Orientar a sequéncia de operagcao dos componentes.
o Padronizar os procedimentos de perfuracao.

e Assegurar a seguranca do operador.

3. Descricdo dos Componentes

o Furadeira elétrica: ferramenta motorizada utilizada para perfuracao de
diferentes materiais.

e Suporte para furadeira: estrutura que mantém a furadeira fixa,
assegurando estabilidade.

« Mesa de coordenadas: plataforma que possibilita o deslocamento da
peca nos eixos X e Y, garantindo precisao.

e Morsa mecanica: dispositivo de fixacdo que mantém a peca imével
durante a operacao.

4. Procedimentos de Operacéao
4.1 Preparacao
e Verificar se todos os componentes estao firmemente fixados.
e Escolher a broca adequada para o material a ser perfurado.
e Ajustar a mesa de coordenadas para posicionamento inicial da peca.

e Centralizar e prender a peca na morsa.
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4.2 Operacao da Furadeira
o Acoplar a broca ao mandril com chave apropriada.

e Regular a velocidade de acordo com o material (madeira, metal,
plastico).

o Ligar a furadeira somente apds o conjunto estar fixo.

o Realizar a descida progressiva, sem excesso de forca.

Figura 71 — Operacéao da furadeira de bancada

4.3 Uso do Suporte para Furadeira
e Ajustar a altura da alavanca de descida conforme a dimenséao da peca.
e Bloquear o sistema de fixacao antes do inicio da operacao.

o Conferir a estabilidade da base e da fixacdo em bancada.

Alga de operagéo ’
. W
& |
Régua de 3 |

rofundidade
s . \\ Cabega de fixagao de furadeira
@

7
K

Fixador ajuste altura

Coluna

x -
. e Slot de expansao
Base —

e

Rt

Figura 72 — Imagem ilustrativa do suporte da furadeira
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4.4 Operacao da Mesa de Coordenadas
e Utilizar os manipulos para movimentar a peca nos eixos X e Y.
e Ajustar o ponto exato de perfuracao.

o Evitar movimentos bruscos para preservar o alinhamento.

Figura 73 — Operacdo de uma mesa de coordenadas

4.5 Uso da Morsa Mecanica
o Posicionar a peca entre as garras.
o Apertar gradualmente até a fixacao segura.

o Utilizar calcos em pecas delicadas para evitar danos.

Figura 74 — Operacédo de uma morsa

5. Consideracdes Finais

A correta utilizacdo do conjunto de perfuracdo depende do alinhamento entre
furadeira, suporte, mesa de coordenadas e morsa. O operador deve sempre
priorizar a seguranca, evitar improvisacoes e seguir a sequéncia recomendada.
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MANUAL DE MANUTENCAO

1. Introducéao

Este manual tem como objetivo orientar os procedimentos de manutencgao
preventiva e corretiva dos componentes do conjunto de perfuracdo. A

conservacao adequada aumenta a durabilidade dos equipamentos, mantém a

precisao e assegura condicdes seguras de operagao.

2. Objetivos
o Estabelecer praticas de manutencdao periodica.

e Prevenir falhas mecanicas e elétricas.

e Garantir o desempenho e a vida util dos equipamentos.

e Reduzir custos com reparos.

3. Manutencdo dos Componentes
3.1 Furadeira Elétrica

e Limpeza: remover residuos apos cada uso.

e Inspecdo elétrica: verificar cabos, plugues e chave de acionamento.

o Lubrificacdo: aplicar 6leo leve em rolamentos e mandril quando

recomendado.

e Armazenamento: manter em local seco, longe de umidade.

Figura 75 — Manutencgdo de uma furadeira elétrica
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3.2 Suporte para Furadeira

Parafusos e fixagbes: inspecionar e reapertar regularmente.
Guias: lubrificar com Gleo leve para evitar desgaste.
Base: verificar alinhamento e presenca de folgas.

Estrutura: checar possiveis trincas ou deformacdes.

Figura 76 — Haste de um suporte de furadeira

3.3 Mesa de Coordenadas

Limpeza: retirar cavacos e p6 metdlico ao final de cada uso.
Lubrificac&o: aplicar 6leo nos eixos X e Y.

Ajustes: verificar manipulos e travas periodicamente.

Calibracao: conferir alinhamento dos eixos em trabalhos de precisao.

v

w— h‘,'k“'l-’“\l“

Figura 77 — Eixo de uma mesa de coordenadas
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3.4 Morsa Mecénica
« Superficie: manter garras limpas e sem oxidacao.
« Fuso: lubrificar com graxa ou 6leo periodicamente.
e Aperto: evitar esforgo excessivo para nao danificar a rosca.

e Inspecdao: checar desgaste ou desalinhamento das garras.

Figura 78 — Manutencédo de uma morsa

4. Periodicidade Recomendada
o Diaria: limpeza dos componentes apds uso.
e Semanal: inspecao de fixacdes e lubrificacao leve.
o Mensal: verificacao elétrica da furadeira e alinhamento da mesa.

e Semestral: revisdo geral de todos os componentes.

Figura 79 - Troca de ferramenta da furadeira de bancada

5. Consideracgfes Finais

A manutencgdo preventiva € essencial para garantir a seguranca e a
durabilidade do conjunto. Recomenda-se que todas as intervencdes sejam
realizadas com ferramentas adequadas e, quando necessario, por profissionais
capacitados.
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CONSIDERACOES FINAIS (TCC)

Apds um processo marcado por pesquisas, planejamento e execuc¢ao pratica, o
grupo conseguiu desenvolver uma proposta de equipamento que alia eficiéncia,
utilidade e viabilidade econémica, atendendo tanto aos objetivos pedagogicos
guanto as necessidades técnicas de um ambiente de oficina ou laboratorio. A
escolha por construir uma furadeira de bancada com mesa coordenada partiu
do desejo de criar algo funcional, de aplicacao real, que pudesse também servir
como recurso didatico para futuras turmas.

O trabalho em grupo foi fundamental ao longo de todas as etapas, permitindo
gue diferentes ideias, conhecimentos e experiéncias fossem compartilhados e
integrados de forma colaborativa. Cada integrante contribuiu com empenho nas
decisdes, no desenvolvimento das solu¢gbes mecanicas e na superacao dos
desafios encontrados durante o projeto. Esse processo resultou em uma
experiéncia de aprendizagem rica, pratica e orientada para resultados
concretos.

Durante a execucao do projeto, o grupo identificou pontos que podem ser
aprimorados e se mostrou disposto a realizar ajustes e melhorias técnicas,
tanto em aspectos estruturais quanto no acabamento estético e funcional do
equipamento. A intencao € evoluir constantemente a proposta inicial, incluindo
ajustes no sistema de fixagcdo, melhorias ergonémicas e refinamento da
montagem, sempre com base nos testes e feedbacks obtidos.

Além disso, o projeto proporcionou o desenvolvimento de habilidades
importantes como organizacao, disciplina, cooperacao e senso de
responsabilidade, competéncias essenciais tanto na area técnica quanto no
contexto profissional. Ao final, o grupo acredita que o resultado alcancado
representa ndo apenas a conclusao de um trabalho, mas a consolidacdo de um
processo de aprendizado pratico e colaborativo.

Com isso, a equipe finaliza o TCC com a certeza de ter construido um projeto
sélido, replicavel e util, que podera servir como referéncia para futuras
melhorias ou adaptacées em contextos semelhantes.
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ANEXOS

Anexo A — desenhos técnicos

1.Chapa para ajuste de folga na mesa de coordenadas (menor)

LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
1 1 capha de fixacdo
menorpt
(o%pcf

49,48

Prejetade por
Jodo Vikar Martins

Venficade per |-1:m-nnn par

Dxal

Cata
02/09/2025 | 2:1

ETEC Julio de Mesquita

Chapa para ajuste de folga

capha de fixacdo menorpt | e 1/1

Folnz
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2.Perfil da mesa de coordenadas

A

16,00

LISTA DE PECAS

ITEM

QTDE

NUMERQ DA PECA

1

Perfil da mesa com
rasgo para régua

7,00
296,00 |
25,00
i 8‘ = *‘%
<
gﬁ,‘it )R-
00
4,50 130+
o
=}
g
Froetada por Verficado par | Apravaca par Data Fm 13
Jodio Vitor Martins | 03/09/2025 | '
Mesa
ETEC Julic de Mesquita T o
Mesa | | 1/1
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3.Carro de movimento transversal da mesa

12,40

LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
1 1 Carro de movimento
transversal
8,90
u li w 75}
o o [
1 =}
™~
14,35
94,30 140,20
47,17
10,50
68,50
B TH
.
R10,20
—
M
rwﬂ
|| [1 1
Prajetada par Verificado per Apravado par Data Data 1:2
Free user | 03/09/2025 | i

ETEC Julio de Mesquita

Carro de Movimento transversal

2° base da mesa

Edicia Faha
1

/1
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4.Base da mesa de coordenadas

v

s
m
145
28,11 13
E T p— — T o | |
. - I v | :
? 1 || UT I Ll 1 1 1 1 i
47,5 7,5 2,8
124,2
*?107 117,48
: S
F— =\
i !
~| 2 I
= 'J[" ___________ T
_B lllll J.f
2 Jr
R4,1
— DO ——— :?;31)
]
Y
112,82
LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
8 1 Base
Prajetaco par Werficada par | Aprorvadc por Data Data .
Jogo Vitor Martins | | 03/09/2025 | 1:2
Base
ETEC Julio de Mesquita | e ‘ Toie
1/1

5
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5.Fuso T da mesa

LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
1 1 Fuso T
320,00 @4,00
@7,30
Froetada por Verificaco par “Apravada par Data Fm
Jodo Vitor Martins | | 03/09/2025 | 1:4
FusoT
ETEC Julio de Mesquita = o
Fuso T | | /1
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6.Fuso L da mesa

\

LISTA DE PECAS
ITEM | QTDE | NUMERO DA PECA
1 1 |FusoL
170,00
|
@4,00
-
Projetac par Wenficada por Apravade por Data Data
oo Vitor Marting | | | 03/09/2025 | 1:2
4 Fuso L
ETEC Julio de Mesquita - -
Fuso L | e ‘ leml
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7.Protecao do fuso T da mesa

<,
X
e, NP 16,7
>7 q}.\q\
2L
15,7 1 o] ”
6,6 =% SN
e A
I [ 1 - e
Al. Lo S—=Z1L _n_ 4| S T
64
68 7,2
R e
68
p 1,8 1,8
m} e ©
i
i
1,8 7,8
10,6 —l= 50 )
-] t — F_ = |~_. ;1:
5 b 2 o«
S Sl
M.L W &
E -
- L
A(l1:1)/.
LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
3 2 Ajuste de plastico
Prajetade por Wenficada par Apravado por Cata Data
Jobo Viker Martins 02/08/2025
_ . Tampa do Fuso T
ETEC Julio de Mesquita l =T —
1/1




8.Protecao do fuso L da mesa

LISTA DE PECAS

ITEM

QTDE NUMERO DA PECA

1 Ajuste de plastico maior

19,03

e

&

22,05
20,00
16,50
T
32,30

Projetada par
Jado Vitor Martins

Verificado per |-ln|\:w\ad|: par Dml

Data
03/09/2025 | 1:1

ETEC Julio de Mesquita

Protegdo do Fuso L

Protecdo do

fuso L | £ | lr:rhi
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9.Manipulo da mesa

¥

LISTA DE PECAS

ITEM QTDE

NUMERO DA PECA

1 1

Manipulo

730
18,80

| [ T [
r~ I =+

Projetada por Werificado par Apravada por Data Data 1:1
Judn Vitor Martins 03/09/2025 :
Manipulo
ETEC Julio de Mesquita - = o
Manipulo | | 1/1
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10. Trilho da base da mesa

e
¥ v
Q

o
c
2

854 10,44 o

{+] 7 M

< 2 RL5

s o 7_,_'_ == z‘T:
1 ~
147

34 sy
11,48

M~
[ o
| o~
22,5
68,00
LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
7 1 Trilho da base
Projetado por Venficado par Aprovado por Data Data
Jodo Vitor Martins I I |03,|‘05‘f2025

ETEC Julio de Mesquita

Trilho da Base

| Edigio

Folha

1/1
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11. Punho giratorio da mesa

7

LISTA DE PECAS
ITEM | QTDE | NUMERO DA PECA
1 | 1 [Punho giratério
| 48,60
2
9}0
g 9,
=] H'“—?._
M=
—
—
L=
Projetado par Verficada por Aprowado: por Data Cata
Jodo Vitor Martins | | 03/09/2025 | 2:1
ETEC Julio de M. i Punha Giratdrio
ulio de Mesquita - e
Punho giratério | e ‘ 171

7
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12. Pino com furo roscado

15,00

@13,00
6.5
[Ts]
w‘_
)
LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
2 Guia da Barra roscada
Prajetado por Venficado par Aprovado por Data Data
Jogo Vitor Martins I I |D3JD‘3,"2025 11

ETEC Julio de Mesquita

Guia da barra roscada

Guia da Barra roscada

| Edicio Folha

1/1

£
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13. Chapa para ajuste de folga na mesa de coordenadas (maior)

LISTA DE PECAS

ITEM

QTDE NUMERO DA PECA

1 Chapa de fixaxgéo maior

84,80

Projetada par
Joda Vitor Martins

Verificado por |-1n|uuu]|: par

Data Data
03/09/2025 11

ETEC Julio de Mesquita

Chapa para ajuste de folga maior

Chapa de fixaxcio maior | e | 171
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14. Vista explodida da mesa de coordenadas

LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
1 2 Chapa de fixagdo maior
2 2 Ajuste de plastico maior
3 2 Ajuste de plastico
4 2 chapa para ajuste de folga
5 2 Pino com furo roscado
6 1 Mesa
7 1 Trilho da base
8 1 Base
9 4 EN ISO 7045 - M4 x 10 - 4.8
-H
10 1 Carro de movimento
transversal
11 5 DIN 125-2 - AB4
12 8 ISO 7049 - 5T3,5x13-C-H
13 2 DIN 93;4 - M8
14 1 Fuso T
15 1 Fuso L

Prejetadn par
Jofio Vitor Martins

Verficade per Agravads par Duts Data
02/09/2025

ETEC Julio de Mesquita

Mesa de Coordenadas | e | 171




15. Cabo da alavanca do suporte
| g 1 4 d? 1 2 | 1
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L
] | RS,5
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o
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o
=1
- S —_Ris
R6S5
0 .
(2]
< &
-+ 1) . 1ol
Kl — My
B
3
-
[ﬂ—m
o,
s
Al Projetadn por Verificado par Bprovada por Daa) ) 11
Jodo Vitor Martins | | l 26/10/2025 l B
Alavanca
ETEC Julio de Mesquita e —
Alavanca | | 1/1
[ I

I 5 I E ‘F I
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16. Cabo da alavanca do suporte

[ | 1 | 3 1 2 1 1
10
D| _T ] )
| 14,2
|
|
| -
- i o
|
| a
|
|
! ]
C
RZ
L Re |
N
B
0,40
! i
QQ —
- g‘h
- 3,04
g
n Projetady par Wenficado par Aprowadn por ety )
Jodio ViTor Marting | | l 26/10/2025 l 11
ETEC Tulo de " Cabo da Alavanca
ulio de Mesquita T
caBo [ ] 17
[:] I 5 | 3 I I 1
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17.

Base X do suporte

D)
]
o
2 =
8| T o
] | B gl ™r = ';-l—rm__n_-l\
: # i
1,03
T
C|
T
—
=)
- 9
-
1
B
wn
£
o
- 3
™
—
b
55,86
k FProjetado par Verificade por Aprovada por Data Data
145 Joio Vitor Martins | l 26/10/2025 l 12
ETEC Julio de M i Base X
ulio de Mesquita o e
Base X | | 1/1
[ T 5 3 T 1
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18. Barra principal do suporte

& | 5 1 3 1 1 1
A/.C3
P t
A(1:2)/.B5
q
224 8
E 2
+
B
A Prajetaca por WVesificade por Aprosado por Datal Dt
3050 vitor Martins I | 26/10/2025 | 1:2
Barra Principal
ETEC Julio de Mesquita e e
Barra Principal ‘ | 1/1
[ | ] I 3 I I 1
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19. Barra delimitadora do suporte

[ | 5 | 1 A ( 1-1 ) ! [y
Dy
q A/ .C3
i
NS
_B g
™~
B
Al Frajetac por Werificada por Agroveadc por Data Dot 1:1
Jaso Vitor Martins l 27/10/2025 | '
Barra Delimitadora
ETEC Julio de Mesquita = T
barra delimitadora | 1/1
[] 1 2 1 I 1

43 3 |
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20. Montagem do suporte

LISTA DE PECAS

ITEM|QTDE| NUMERO DA PECA

1 |Base rasgo de X

Corpo do Suporte

Barra principal

Barra delimitadora

Alavanca

Cabo

DIN 933 - M8 x 10

DIN 633 - M8 x 12

ol e =Y el el el el

Mola do Suporte

EUDCO‘\.IU‘\LHAUJMI—I

Projetada par Vercado por

Joda Vitor Martins

Aprovade par

Dusta 1
07/10/2025 "

5

ETEC Julio de Mesquita

Montagem Suporte

Montagem Suporte | s | lr:}h

1
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21.

Corpo do suporte

ko
-

35 55
T kR
=
D
26 3
_ E——— -
Rig
2
10 rT T
?—-5 ;F | I | I
‘V' L - =
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80 S 40
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| e
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© : ]
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. — ¥ | 400%45,00°
~ i[ —
@15
(EHLE
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o
Al Projetado por Werificade par Aprovado par Dats Data
3 oo Vitor Martins | 24/10/2025
Corpo do Suporte
ETEC Julio de Mesquita = =
Corpo do Suporte | e 1r},h’1
[ | 3 1 4 3 I |
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22.

Mordente da morsa

6 1 s ] 4 3 ] 2 | 1
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Al Frajetadn por erticato por Ivaamp(r mnal |Data l i
Jodo Vitor Martins 08/11/2025 .
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3 T T T T T T

A
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23.

Base da morsa
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3106 Free user l | |DE/11[2|}25 I
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24. Fuso com cabo da morsa

[ | S | 4 d7 3 | 2 | 1

D|
206,6
. &,
¥ (»@ 97,8
37,9 o :'
8 13
N 6,8
C 4,3
%
75 148 | 66 s
T <
%
B
A Projetado por Ivm\:aoopor Immapo: mml Data l 111
Jodo Vitor Martins 08/11/2025 o
Fuso com Cabo
ETEC Julio de Mesquita 7
Fuso com Cabo | I 1/1

6 I 5 I 4 4; 3 I 2 |
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25.

Chapa da morsa

6 4 3 1 2 1
D
46
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26. Trava da morsa

6 | | 3 | 2 1
@24,4
D
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[
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~
o
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|
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B #13,3
B
A Projetadn par erficado por | Aprovada por otz ) -
ii?;’_ oo Vitor Martins l | 08/11/2025 { 21
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ETEC Julio de Mesquita oo e
Trava /1
[ I I 3 I 1
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27. Montagem da morsa

6 | 5 3 | 2 | 1
LISTA DE PECAS
ITEM QTDE | NUMERD DA PECA DESCRICAQ
1 1 Base da Morsa
2 1 Mordente
D 3 1 |Fuso com Cabo
4 1 Trava
5 1 Chapa
6 2 AS 1427 -M5x 6 Pozidriv Parafuso de
maquina métricos ISO
_ 7 1 AS 1427 - M3,5x 10 Pozidriv Parafuso de
maquina métricos ISO
C
B
Al Projetado por [Verfficado por Imvampu nanl Data [ 11
Joio Vitor Martins 08/11/2025 )
o d Morsa
ETEC Julio de Mesquita
Montagem Morsa e ‘ 1“}‘"1
[ I 5 3 I [ 1
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28. Montagem completa do projeto

¥

LISTA DE PECAS
ITEM QTDE NUMERO DA PECA
1 1 Mesa de coordenadas
2 1 Furadeira
3 1 Suporte de Furadeira
4 1 Morsa

Frajetad par
Jodo Vitor Martins

Werficada par |-aum=n: =

wal

Datz
02/09/2025

ETEC lulio de Mesquita

Suporte de furadeira com mesa de Cood.

Ediio Felha
| ‘ 1/1
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Anexo B — Diarios de bordo
Semana 1 (07/02 a 14/02)
Etec Cps gEP® SAO PAULO
oeendi~e Centrg GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 07/02 a 14/02

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Realizagao do levantamento de problemas;
- Investigacao e analise.
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- Atividades Realizadas por integrante:
- A equipe refletiu sobre possiveis ideias para o trabalho e
promoveu discussdes para aprofundar a proposta.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Houve duvidas relacionados a definicdo da composicao do grupo,
além de incertezas sobre o desenvolvimento das ideias para o
projeto.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- O professor forneceu esclarecimentos que ajudaram a solucionar
as duvidas apresentadas.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:
- Surgiram questionamentos acerca da definicao final do projeto
a ser desenvolvido.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar a formacao do grupo e definir as fungdes de cada
integrante.
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Semana 2 (14/02 a 21/02)

Etec COS ggpe sAoPAULO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 14/02 a 21/02

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Definicao das funcdes de cada integrante;
- Elaboracao de ideias para o trabalho.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Realizacao das pesquisas sobre ideias, materiais

e orcamentos para o projeto;
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Marcelo - Documentacao do trabalho;

Maria Eduarda - Documentacao do didrio de bordo;

Murilo Costa - Realizacao dos croquis para a apresentacao das
ideias;

Joao Vitor Martins - Sugestao de ideias para o projeto;

Gustavo Henrique — Coordenacao da equipe e distribuicao de
tarefas;

Carlos - Ausente.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Duvidas relacionadas ao desenvolvimento das ideias para o
projeto.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- As orientac0Oes do professor auxiliaram na resolucao das duvidas
e no direcionamento do projeto.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:
- Surgiram questionamentos acerca dos materiais que serao
utilizados na execuc¢ao do projeto.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Explorar novas ideias para aprimorar o projeto.
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Semana 3 (21/02 a 28/02)

Etec COS ggpe sAoPAULO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 21/02 a 28/02

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Formatacao da ideia para um documento;
- Realizacdao do desenho no Inventor;

- Pesquisa dos materiais e componentes necessarios.

- Atividades Realizadas por integrante:

Murilo Costa - Finalizacdo dos croquis e inicio os desenhos no
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Inventor;

Marcelo - Documentacao do trabalho;

Jodo Vitor Perez: Inicio das pesquisas dos componentes e anadlise
de precos;

Jodo Vitor Martins - Finalizagao dos conceitos do trabalho e apoio
no Inventor;

Maria Eduarda - Documentacao do didrio de bordo;

Gustavo Henrique — Definicao das tarefas e apoio aos integrantes;
Carlos — Ausente.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Dificuldade na tomada de decisao da ideia do trabalho e de como

funcionaria o mesmo;
- Dificuldade na esquematizacao do desenho no Inventor.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Definicao e esclarecimento da ideia final do trabalho;

- Decisao do formato do desenho com auxilio do grupo.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Tipo de trilho a ser usado;

- Funcionamento dos rolamentos;
- Funcionamento da tupia.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:

- Estar com todas as tarefas anteriores completas para ajudar na
organizacao do grupo e no desenvolvimento do trabalho.

112



Semana 4 (28/02 a 07/03)

Etec A
€¢ COS ggpe sAoPAULO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 28/02 a 07/03

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Realizacdo do relatdrio de similaridade em relacao ao TCC;
- Conclusao do documento sobre o projeto do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Documentacao do relatorio de similaridade;

Gustavo Henrique - Coordenacao e distribuicao de tarefas ao
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grupo;

Marcelo - Documentacao da descricao do projeto;

Murilo Costa - Responsabilizacao pelo desenho do projeto;
Joao Vitor Martins - Colaborac¢ao no desenho do projeto;
Maria Eduarda - Documentacao do diario de bordo;

Carlos - Ausente.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Devido ao trabalho remoto, houve dificuldades em ajustar a
organizacado das tarefas e garantir a precisao na documentacao.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Reforcar a comunicacao da equipe foi essencial para garantir
uma coordenacao adequada e a eficiéncia nas tarefas.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Materiais indicados para o trabalho;
- Componentes fundamentais e elementos dispensaveis.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Entregar os documentos pedidos para ajudar no
desenvolvimento do trabalho.
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Semana 5 (07/03 a 14/03)

Etec COS ggpe sAoPAULO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 07/03 a 14/03

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Definicao dos objetivos geral e especificos do TCC da equipe;

- Entrega do documento com a proposta da ideia do projeto de
TCC.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Sugestdo de analise de TCCs anteriores como
referéncia;

Gustavo Henrigue - Coordenacao e garantia do desenvolvimento
do trabalho;

Marcelo - Conclusao do documento da descricao do projeto;
Murilo Costa - Conclusao do desenho do projeto;

Jodo Vitor Martins - Sugestao de adicionar a funcionalidade de
descida no suporte;

Maria Eduarda - Documentacao do didrio de bordo;

Carlos - Participacao nas discussdes do grupo e no alinhamento
das atividades.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Risco de retrabalho devido a falta de organizacao das etapas do
projeto.

- Solugbes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:

- Priorizar o planejamento antecipado do projeto a fim de evitar
retrabalho.

- Descobertas/Novas Indagacoes:

- A importancia do mecanismo de elevacao e descida foi
identificada apds a finalizacao dos documentos;

- A possibilidade de utilizar um suporte com molas, exigindo
acionamento manual da tupia.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Organizacado antecipada das etapas do projeto, com o objetivo
de otimizar a execugao.
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Semana 6 /14/03 a 21/03)

Etec COS  ggpe sAoPAULO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joado Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Guia para Tupia Mecanica
Periodo: 14/03 a 21/03

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Entrega do documento de Objetivos Geral e Especificos.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Colaboracao na documentacao dos Objetivos
Geral e Especificos;
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Gustavo Henrigue - Distribuicao de tarefas e coordenacao;
Marcelo - Documentacao dos Objetivos Geral e Especificos;
Murilo Costa - Redistribuicao de tarefas, responsabilizando-se
pelos desenhos técnicos do projeto TCC;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Participacdo na analise e discussao de
melhorias do projeto;

Carlos - Redistribuicdo de tarefas, responsabilizando-se pelos
calculos do projeto TCC.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Risco de falha no rolamento devido a entrada de cavacos;

- Orcamento elevado e necessidade de ajustes nas dimensodes do
projeto.

- Solugbes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:

- Substituicao do rolamento por guia linear para evitar falhas;

- Reducao das dimensdes do projeto para controlar custos.

- Descobertas/Novas Indagacoes:

- A viabilidade do guia linear foi confirmada apds analise de
alternativas;

- A necessidade de definir um mecanismo de deslocamento
vertical adequado.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:

- Definir a movimentacao da tupia e revisar calculos
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Semana 7 (21/03 a 28/03)

Etec COS ggpe sAoPAULO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 21/03 a 28/03

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Elaboracdo dos elementos pré-textuais e textuais do TCC;
- Entrega do documento de Objetivos Geral e Especificos.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Selecao dos materiais para elaboracdao do
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orcamento;

Marcelo - Documentacao dos elementos pré-textuais e textuais
do TCC;

Murilo Costa - Selecao dos materiais para elaboracao do
orcamento;

Gustavo Henrique — Coordenacao da equipe e conducgao do
debate sobre o processo de corte ou perfuracao;

Jodao Vitor Martins - Colaboracdao na documentacao dos
elementos pré-textuais e textuais do TCC;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Carlos - Elaboracao da tabela de precos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Discussao sobre a definicdo do processo, entre corte ou
perfuracao.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Conclusao de que o processo adotado sera a perfuracao;

- Alteracao da ideia principal.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Se necessario, sera adotado um periodo emergencial para lidar
com imprevistos e garantir a qualidade do projeto.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Cumprir o planejamento detalhado com etapas estabelecidas
para o desenvolvimento das atividades.
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Semana 8 (28/03 a 04/04)

Etec A
€¢ COS ggpe sAoPAULO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 28/03 a 04/04

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Definicao e organizacao das tarefas;
- Desenvolvimento do Diagrama de Gantt e desenho técnico.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Personalizacao do modelo do Diagrama de
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Gantt;

Gustavo Henrique - Coordenacao da equipe e distribuicdo de tarefas;
Marcelo - Participacao nas decisdes da equipe;

Murilo Costa - Realizacao de desenhos do novo projeto;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Definicao de tarefas;

Carlos - Organizacao da montagem do Diagrama de Gantt.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Tamanho da mesa e deslocamento;
- Escolha do modelo do Diagrama de Gantt.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Ajuste do tamanho da mesa e deslocamento considerando
diferentes dimensodes, sem definicao final;

- Monitoramento dos prazos para garantir entregas dentro do
esperado.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:
- Importancia do gerenciamento de tempo e colaboracao para
evitar sobrecarga.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Monitoramento mais eficiente dos prazos;

- Definicao clara das responsabilidades.
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Semana 09 (04/04 a 11/04)

Etec A
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Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 04/04 a 11/04

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Continuidade no desenvolvimento dos desenhos técnicos;
- Organizagao e atualizagdao do diagrama de Gantt.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Organizacao do diagrama de Gantt e
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contribuicao na organizacdao de semanas, responsaveis e prazos;

Gustavo Henrique - Correcao de documentos, criacao e
organizacdo da equipe no Teams, e apoio nas auséncias;
Marcelo - Contribuicdo na organizacao de arquivos e

documentacao do TCC;

Murilo Costa - Elaboracao dos desenhos técnicos e projecao
grafica do projeto;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Colaboracdo nas definicdes técnicas e
sugestao de alternativas construtivas;

Carlos - Continuacao na montagem e organizacao do diagrama de
Gantt.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Limitacao no controle do progresso geral da equipe e das
atividades.

- Solugbes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:
- Criacao de um espaco exclusivo da equipe no Microsoft Teams.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Avaliacao de duas propostas construtivas do projeto,
considerando custo, complexidade e execucao.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Manter a utilizacdao do Teams como ferramenta principal de
organizacao.
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Semana 10 (11/04 a 18/04)

Etec A
€¢ COS ggpe sAoPAULO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 11/04 a 18/04

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Verificacao de erros e finalizacao dos documentos;

- Elaboracdo dos desenhos do projeto no Autodesk Inventor;
- Associacao de responsaveis por tarefa.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Participacdao no acompanhamento das
atividades da equipe;

Gustavo Henrique - Coordenacao da equipe e conclusao do
Manual de Operacao e Manutencao;

Marcelo - Realizacao dos anexos no Teams e contribuicao na
verificacao dos documentos;

Murilo Costa - Colaboracao na realizacao dos desenhos do projeto
no Autodesk Inventor;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Realizacao dos desenhos do projeto no
Autodesk Inventor;

Carlos — Participacao nas discussOes técnicas e acompanhamento
das atividades da equipe.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Auséncia de integrantes dificultou a distribuicao das tarefas.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:
- Reorganizacao das tarefas para equilibrar a carga entre todos.

- Descobertas/Novas Indagacoes:

- A furadeira de bancada apresenta melhor custo-beneficio em
comparagcao com a mesa de coordenadas;

- A possibilidade de adaptar uma furadeira comprada com um
suporte customizado pode atender aos requisitos do projeto.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Realizar levantamento e controle dos custos;

- Manter o professor informado sobre as decisdes para evitar
retrabalho.
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Semana 11 (18/04 a 25/04)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo Andre

- - SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 18/04 a 25/04

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Definicao do método de fabricacao das pecas (impressao 3D ou
usinagem);

- Atualizagdao do Diagrama de Gantt.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Finalizacdao da personalizacdo do modelo do
Diagrama de Gantt;

Gustavo Henrique - Coordenacao da definicdo do método de
fabricacao;

Marcelo - Participacao nas discussdes em grupo;

Murilo Costa - Confirmacao da op¢ao por usinagem;

Maria Eduarda - Documentacado do Didrio de Bordo;

Joao Vitor Martins - Anexacao dos desenhos desenvolvidos no
Autodesk Inventor no espaco da equipe no Microsoft Teams;
Carlos - Finalizacao da montagem do Diagrama de Gantt.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Impossibilidade de realizacdao de reunides presenciais devido a
suspensao das aulas em funcao do Conselho de Classe.

- Solugdes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:

- Discussao em grupo por meio de mensagens, resultando na
escolha pela usinagem.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Importancia de definir o processo de fabricacdao no inicio para
evitar retrabalho.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Conclusao dos desenhos pendentes.
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Semana 12 (25/04 a 02/05)

Etec

Julio de
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GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo Andre

o /J

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de

Coordenadas
Periodo: 25/04 a 02/05

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Finalizar a parte tedrica do projeto.

- Atividades Realizadas por integrante:
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Gustavo Henrique - Coordenacao das tarefas do grupo,
planejamento da furadeira, solicitacdo da atualizacao do
Diagrama de Gantt;

Marcelo - Participacdao nas decisdes do grupo e nas definicdes da
parte pratica;

Murilo Costa - Contribuicdo na elaboracao das morsas e
cooperacao no desenvolvimento da mesa de coordenadas;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Iniciacdo do desenvolvimento da mesa de
coordenadas e colaboracao com o grupo;

Carlos - Atualizacdo do Diagrama de Gantt, removendo tarefas do
integrante desligado da equipe devido a sua desvinculacdao da
ETEC.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Dificuldade na elaboracdo do desenho técnico da morsa, o que
atrasou a continuidade da parte pratica;

- Readequacao das tarefas e ajuste do cronograma em funcao da
saida de um integrante.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Apoio técnico do professor de usinagem do SENAI, que ira
disponibilizar o desenho técnico da morsa para a equipe;

- Redistribuicao das atividades anteriormente atribuidas ao
integrante desligado entre os integrantes ativos.

- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Importancia de contar com apoio externo em etapas técnicas
mais complexas;

- Necessidade de maior atencao aos prazos para evitar atrasos
no cronograma.
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- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Aquisicao do suporte para a furadeira, com escolha definida em
conjunto pelos integrantes;

- Inicio da execucgao pratica visando a antecipacao das etapas do
TCC e melhor organizacao do grupo para o segundo semestre.
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Semana 13 (02/05 a 09/05)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo Andre

' - SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 02/05 a 09/05

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Finalizacao do desenho técnico no Autodesk Inventor;
- Definicao dos componentes principais do projeto.

- Atividades Realizadas por integrante:
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Gustavo Henrique - Coordenacao, organizacao de prazos e
distribuicao de tarefas;

Marcelo - Elaboracao inicial da lista de compras;

Murilo Costa - Colaboracao com a finalizacao dos desenhos no
Autodesk Inventor;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodao Vitor Martins - Finalizacdao dos desenhos no Autodesk
Inventor;

Carlos - Participacao e apoio as atividades do grupo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Obstaculos técnicos na finalizacao de componentes no Autodesk
Inventor, ocasionando atraso em relagdo aos outros grupos.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:
- Simplificacdo do modelo da furadeira para agilizar o desenho.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Necessidade de dados detalhados e ajustes no modelo inicial.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Concluir o desenho técnico no Autodesk Inventor;

- Iniciar montagem fisica da estrutura.
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Semana 14 (09/05 a 16/05)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo Andre
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GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva
Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 09/05 a 16/05

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Finalizacao do desenho técnico no Autodesk Inventor;

- Definicao e separacao dos topicos que serdao abordados na
apresentacao do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:
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Gustavo Henrigue - Coordenacao da equipe e divisao dos topicos
da apresentacao;

Marcelo - Colaboracdo na separacdao dos topicos da
apresentacao;

Murilo Costa - Colaboracao com a finalizacao dos desenhos no
Autodesk Inventor;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Finalizacdo dos desenhos técnicos no
Autodesk Inventor;

Carlos - Observacao de materiais para levantamento de
or¢camento.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Atraso na finalizacao do desenho técnico.

- Solugdes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:
- Organizacao de reunides para acelerar o progresso.

- Descobertas/Novas Indagacoes:
- Indagacgdes sobre a forma mais eficiente de dividir os topicos da
apresentacao entre os integrantes da equipe.

- Sugestdes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:

- Reforgar a produtividade, garantindo o cumprimento dos
prazos e evitando novos atrasos.
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Semana 15 (16/05 a 23/05)

Etgc
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% P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 16/05 a 23/05

136



- Atividades Previstas para o Periodo:
- Entrega dos desenhos modelados no Autodesk Inventor;
- Elaboracao dos slides para a apresentacao do TCC;

- Revisao e ajustes na documentacao.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrique - Distribuicao de topicos por integrante e
finalizacao dos slides para a apresentacao do TCC;

Marcelo - Revisdao e modificacao da documentacgao para remocao
do nome do ex-integrante Joao Vitor Perez;

Murilo Costa - Participacao nas atividades de organizacao da
equipe.

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Finalizacao do desenho técnico no Autodesk
Inventor;

Carlos - Avaliacao de materiais para levantamento de informacodes
relevantes ao projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Durante a montagem dos slides, houve dificuldades para definir
guais conteudos e tdpicos cada integrante deveria apresentar.

- Solugbes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:
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- Cada integrante revisou o material e escolheu o tépico que
considerou mais adequado para apresentar.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Como elaborar slides mais objetivos e visualmente organizados,
visando a efetividade da apresentacao.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Cada integrante revisar os slides e estudar sua parte,
garantindo clareza e dominio durante a apresentacao.
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Semana 16 (23/05 a 30/05)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo Andreé

T SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de

Coordenadas

Periodo: 23/05 a 30/05

139



- Atividades Previstas para o Periodo:

- Apresentacao do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrique - Elaboracdao dos slides do PowerPoint e
preparacao individual para possivel apresentacao;

Marcelo, Murilo Costa, Joao Vitor Martins e Carlos - Participacao
na revisao dos slides e preparacao individual de cada integrante
para possivel apresentacao;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo e participacao
na revisao dos slides e preparacao individual para possivel
apresentacao.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Slides inicialmente produzidos nao estavam de acordo com o que
o professor comunicou.

- Solugbes encontradas e/ou sugestdoes para trabalhar as
dificuldades:

- Reestruturar os slides com base nas instru¢cdes mais recentes do
professor e revisar o conteudo em grupo.

- Descobertas/Novas Indagagoes:
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- Necessidade de alinhar melhor o conteddo com o que o
professor espera em termos de estrutura ideal da apresentacao;

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Refazer os slides conforme as orientacdes recebidas;

- Estar preparados para uma possivel apresentacdo do grupo na
préoxima semana.
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Semana 17 (30/05 a 06/06)

Etec
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% P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo Andreé

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 30/05 a 06/06
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- Atividades Previstas para o Periodo:

- Reestruturacdo nos slides do PowerPoint, conforme as novas
orientacoes, para a apresentacao do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrique - Coordenacao do grupo durante e apés a
apresentacao;

Marcelo - Participacao na apresentacao;

Murilo Costa - Participacao na apresentacao e das discussoes
iniciais sobre os componentes da mesa de coordenadas;

Maria Eduarda - Participacao na apresentacao e documentacao do
Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Participacdao na apresentacao e das discussoes
iniciais sobre os componentes da mesa de coordenadas;

Carlos - Participacao na apresentacao e das discussoes iniciais
sobre os componentes da mesa de coordenadas.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Falta de definicao clara sobre os préximos passos apos a
apresentacao.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:
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- Inicio do levantamento dos materiais e definicado das
responsabilidades para a constru¢ao da mesa de coordenadas.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Surgimento de duvidas iniciais sobre quais pecas serao
necessarias para a construcao da mesa de coordenadas.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Definir os proximos passos de forma clara, especialmente sobre
a mesa de coordenadas.

144



Semana 18 (06/06 a 13/06)
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GOVERNO DO ESTADO
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Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 06/06 a 13/06
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- Atividades Previstas para o Periodo:
- Aquisicao da furadeira;
- Inicio do detalhamento dos Materiais e Métodos;

- Modificacdo dos slides para possivel apresentacao no proximo
semestre.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrique — Modificacao dos slides da apresentacao e
verificacao técnica da furadeira;

Marcelo - Revisdao do Diagrama de Gantt;

Murilo Costa - Colaboracao com informacOes repassadas a
equipe;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Estruturacao dos Materiais e Métodos e
medicao exata do suporte da furadeira;

Carlos - Realizagao da continuidade dos calculos e colaboracao nas
atividades técnicas da equipe.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Necessidade de ajustes dos slides conforme orienta¢des do
professor.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:
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- Revisao detalhada dos slides e aprofundamento técnico com
base no manual e especificacdes da furadeira.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Importancia das caracteristicas técnicas da furadeira para
orientar a decisao de aquisicao do equipamento.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizacdo e entrega da documentacao referente ao TCC.
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Semana 19 (13/06 a 20/06)

Etec

Julio de
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Santo Andreé
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Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 13/06 a 20/06
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- Atividades Previstas para o Periodo:

- Finalizacdo e entrega da documentacao referente ao TCC em
formato PDF, conforme exigéncias do manual institucional;

- Organizacao do pagamento referente a aquisicdo da furadeira
utilizada no projeto.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrigue - Organizacao do pagamento do equipamento
e coordenacao dos repasses entre os integrantes;

Marcelo - Realizagao do acompanhamento dos prazos e do TCC
para garantir a entrega do arquivo final;

Murilo Costa - Contribuicdao nas atividades gerais do periodo;
Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Colaboracao e apoio nas tarefas gerais da
finalizacao;

Carlos - Contribuicao nas atividades e organizacao do grupo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Necessidade de organizacao para o pagamento coletivo do
equipamento.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Centralizacao do valor em um integrante, com posterior repasse
proporcional aos demais.
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- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Relevancia da organizacao financeira para a fase de montagem
do projeto, que sera iniciada em breve.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do préoximo
periodo:

- Avancar na montagem da estrutura.
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Semana 20 (20/06 a 27/06)

Etec

Jalio de

%= P» SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 20/06 a 27/06

151



- Atividades Previstas para o Periodo:
- Inicio da redacao da se¢cao “Materiais e Métodos” do TCC;

- Envio da documentacao referente ao TCC em formato PDF,
conforme exigéncias do manual institucional.

- Atividades Realizadas por integrante:

Gustavo Henrique - Realizagcao do envio da documentagao do TCC
e reorganizacao da compra da furadeira com comunicacao a
equipe;

Marcelo - Realizacdo da finalizacgo do TCC e envio da
documentacao;

Murilo Costa - Realizacdao do envio da documentacao do TCC; Joao
Vitor Martins - Realizacdao do envio da documentag¢ao do TCC;

Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo e Realizagao
do envio da documentac¢ao do TCC;

Carlos - Realiza¢ao do envio da documentacao do TCC.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Compra inicial da furadeira fora do padrao necessario, exigindo
troca;

- Duvidas quanto a organizacao correta de imagens e anexos no
trabalho final.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Troca da furadeira por um modelo mais adequado, com menor
custo, e reorganizacao dos valores entre os membros;

- Comunicac¢do agil entre os integrantes para esclarecer duvidas
estruturais e garantir envio dentro do prazo.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Maior compreensao sobre a estrutura de um TCC institucional.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Iniciar a redacao estruturada da secao “Materiais e Métodos”.
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Semana 21 (27/06 a 04/07)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 27/06 a 04/07
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- Atividades Previstas para o Periodo:
- Dar continuidade a se¢cao “Materiais e Métodos”;

- Avancar nos desenhos técnicos padronizados, incluindo vistas,
legendas e materiais.

- Atividades Realizadas por integrante:
Gustavo Henrique - Coordenacao do grupo e reforgo de prazos;
Marcelo - Colaboracao geral nas atividades do grupo;

Murilo Costa - Elaboracdao da lista de materiais da mesa
coordenada;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Correcao das cotas e continuacao do desenho
técnico do projeto;

Carlos - Responsabilizacao pela correcao da tabela de Gantt.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Falta de alguns componentes (botao e chave seletora) para o
funcionamento completo.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Organizacao da montagem paralelamente a compra dos
componentes, para manter o andamento do projeto.
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- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Confirmacao do funcionamento adequado da furadeira, o que
possibilita o avanco pratico do projeto.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Comprar os componentes restantes;

- Finalizar os desenhos técnicos e revisar os anexos conforme
padrao solicitado pelo professor.
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Semana 22 (04/07 a 11/07)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 04/07 a 11/07
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- Atividades Previstas para o Periodo:

- Acompanhamento do progresso do projeto e comunicagao entre
os integrantes.

- Atividades Realizadas por integrante:

- Trocas pontuais de informacodes e atualizacao do didrio de bordo.
N3o houve atividades individuais significativas registradas.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Dispersao do grupo durante o recesso afetou pontualmente o
ritmo das atividades.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Manter os canais de comunica¢ao abertos para atualizagdes do
projeto.

- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Confirmacao da finalizacao da Tabela de Gantt e sua
disponibilidade no Teams.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Acompanhar o andamento do projeto durante o recesso.
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Semana 23 (11/07 a 18/07)

Etec

Jalio de

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
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Periodo: 18/07 a 25/07

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Retomada do projeto e atualizagao documental;
- Reintegracao de integrante previamente desligado;

- Levantamento de medidas para desenho técnico da furadeira.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Reintegracao a equipe e atualizacao de sua
participacdao nos documentos e cronograma;

Gustavo Henrique - Coordenacao das tarefas do grupo, revisao do
documento do TCC e medic0es;

Marcelo - Organizacao da Tabela de Especificacdes Técnicas e
insercao no documento do TCC;

Murilo Costa - Definicao dos materiais para usinagem;
Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo;
Jodo Vitor Martins - Elaboracao dos desenhos técnicos;

Carlos - Colaboracgao geral nas atividades do grupo;

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Ajustes necessarios no documento do TCC apds o recesso;

- Reintegracao de integrante e reestruturacao organizacional da
equipe.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Revisao e atualizacao do documento;

- Atualizacao dos arquivos e cronograma contemplando a
reintegracao de Joao Vitor Perez.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Necessidade de padronizacao da formatacao e nomenclatura
no documento do TCC para evitar inconsisténcias.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar os desenhos da furadeira no Autodesk Inventor;
- Atualizar o cronograma de atividades;

- Concluir a se¢ao de Materiais e Métodos com os dados
técnicos.
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Semana 24 (18/07 a 25/07)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO
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Periodo: 18/07 a 25/07

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Retomada do projeto e atualizagao documental;
- Reintegracao de integrante previamente desligado;

- Levantamento de medidas para desenho técnico da furadeira.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Reintegracao a equipe e atualizacao de sua
participacdao nos documentos e cronograma;

Gustavo Henrique - Coordenacao das tarefas do grupo, revisao do
documento do TCC e medic0es;

Marcelo - Organizacao da Tabela de Especificacdes Técnicas e
insercao no documento do TCC;

Murilo Costa - Definicao dos materiais para usinagem;
Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo;
Jodo Vitor Martins - Elaboracao dos desenhos técnicos;

Carlos - Colaboracgao geral nas atividades do grupo;

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Ajustes necessarios no documento do TCC apds o recesso;

- Reintegracao de integrante e reestruturacao organizacional da
equipe.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Revisao e atualizacao do documento;

- Atualizacao dos arquivos e cronograma contemplando a
reintegracao de Joao Vitor Perez.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Necessidade de padronizacao da formatacao e nomenclatura
no documento do TCC para evitar inconsisténcias.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar os desenhos da furadeira no Autodesk Inventor;
- Atualizar o cronograma de atividades;

- Concluir a se¢ao de Materiais e Métodos com os dados
técnicos.

164



Semana 25 (25/07 a 01/08)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda

Carlos Pires Marques

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO
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Periodo: 25/07 a 01/08

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Continuidade no desenvolvimento dos desenhos 3D;

- Levantamento detalhado de medidas para conferéncia
dimensional;

- Inicio da montagem da lista de materiais da furadeira com base
nas especificacdes definidas.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Colaboracao técnica nas discussoes;

Gustavo Henrique - Coordenacao da equipe e orientacao aos
integrantes;

Marcelo - Colaboracao técnica nas discussoes;
Murilo Costa - Organizagao e estruturacao da lista de materiais;
Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Elaboracao dos desenhos 3D no Autodesk
Inventor;

Carlos - Realizacao de calculos do projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Indefinicdo momentanea de distancias criticas para desenhos e
analises técnicas.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Troca de informacdes com imagens e descricdes detalhadas para
reduzir duvidas nas medidas.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Padronizar termos (raio, altura, diametro) para evitar ruidos de
comunicacgao.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar os desenhos 3D;
- Concluir a lista de materiais da furadeira;

- Dar continuidade aos calculos do projeto com base nas
dimensdes obtidas.
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Semana 26 (01/08 a 08/08)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 01/08 a 08/08

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Continuidade do desenvolvimento do projeto e atualizacao
documental;

- Integracdo de novo integrante a equipe;

- Levantamento completo das medidas para o desenho técnico da
furadeira;

- Ajustes nos desenhos e modelagem das pecas do projeto.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Colaboracao técnica nas discussoes;

Gustavo Henrique - Coordenacdao das tarefas do grupo e
alinhamento das demandas;

Marcelo - Colaboragao técnica nas discussoes;
Murilo Costa - Elaboracao da lista de materiais;
Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodao Vitor Martins - Revisao dos desenhos técnicos e
levantamento de medidas;

Carlos - Realizacao da conferéncia dimensional e calculos;

Davi Henrique - Integracao a equipe e contribui¢cdes técnicas
para ajustes do projeto.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
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- Ajustes e alteracdes no projeto que demandaram revisao dos
desenhos técnicos.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Revisao coletiva dos arquivos e desenhos técnicos para validacao
e controle de versoes.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Inclusao de novas perspectivas e ideias com a entrada do novo
integrante.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizagao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:

- Finalizar ajustes das pecas no Autodesk Inventor;

- Concluir a lista de materiais.
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Semana 27 (08/08 a 15/08)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 08/08 a 15/08

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Reaproveitamento da mesa;

- Realizacao da lista de materiais da morsa.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Antecipacao da documentacao;
Gustavo Henrigue - Coordenacao das atividades do grupo;
Marcelo - Colaboracao técnica nas discussoes;

Murilo Costa - Finalizacao da lista de materiais da mesa e
organiza¢ao da morsa;

Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo;
Jodo Vitor Martins - Realizacdao dos desenhos técnicos;
Carlos - Finalizacao dos calculos;

Davi Henrique - Prospecc¢ao de materiais e colaboracao na lista de
componentes.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Detalhamento da morsa;
- Limitacdo na desmontagem do manipulo do fuso da mesa;

- Duvida sobre necessidade de medicdes internas da furadeira.
- Solugbes encontradas e/ou sugestées para trabalhar as
dificuldades:
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- Necessidade de definir o nivel de detalhamento da lista de
materiais;

- Evitar desmontagem do manipulo do fuso e de outros
componentes com risco de dano;

- Orientacao do professor dispensando medicdes internas.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Mesa possui componentes integrados de dificil desmontagem.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizacdo detalhada da lista de materiais;

- Conclusao dos desenhos técnicos.
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Semana 28 (15/08 a 22/08)

Etec COS  ggpe sAoPAuLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 15/08 a 22/08

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Primeira montagem do suporte e desmontagem parcial da
furadeira para analise;

- Atualizacao da documentacao do TCC;
- Dimensionamento e calculos do conjunto;

- Entrega dos desenhos técnicos conforme norma (A4, legendas e
lista de materiais).

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Contribuicdo na pesquisa de botbOes para
aquisicao e apoio na edicao dos diagramas;

Gustavo Henrigue - Coordenacao da equipe, montagem do
suporte e desmontagem da furadeira;

Marcelo - Atualizacao do documento do TCC;

Murilo Costa - Elaborac¢ao dos desenhos técnicos e apoio nas cotas
dimensionais;

Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo;
Jodo Vitor Martins - Finalizagcao de desenhos técnicos;
Carlos - Realizacao dos calculos e dimensionamentos;

Davi Henrique - Colaboracdao na elaboracdao dos desenhos
técnicos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
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- Auséncia de algumas cotas dimensionais nos desenhos técnicos;

- Ajustes no encaixe do suporte.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Definicao e insercao das cotas dimensionais faltantes;

- Reorganizacdo do processo de montagem para ajuste
dimensional.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Necessidade de ferramentas adicionais (ex.: serra copo) para
usinagem;

- Detalhes técnicos da mesa exigem maior atencao nos calculos.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizacao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Avancgar na montagem do projeto.
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Semana 29 (22/08 a 29/08)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 22/08 a 29/08

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Finalizagao e entrega dos desenhos técnicos e lista de materiais;
- Atualizacdao do cronograma e documento do TCC.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Atualizagao do cronograma;

Gustavo Henrique - Coordenacao da equipe e providéncia de
aquisicao dos botdes;

Marcelo - Atualizacao do documento do TCC;

Murilo Costa - Elaboracao da lista de materiais;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Finalizacao dos desenhos técnicos;

Carlos - Finalizacao do dimensionamento e calculos;

Davi Henrique - Colaboracdao na finalizacdo dos desenhos
técnicos.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Nao entrega dos desenhos técnicos completos dentro do prazo;
- Atraso na aquisicao dos botoes;

- Dificuldades na passagem de angulos e detalhes para o Autodesk
AutoCAD.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Reorganizagao do cronograma e priorizacao da finalizagcdao dos
desenhos técnicos para envio;

- Gustavo Henrique assumiu a providéncia de aquisicao dos
botoes;

- Priorizag¢ao da verificacao no Autodesk AutoCAD e conferéncia
da lista de materiais.

- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Necessidade de maior controle dos prazos de entrega;

- Tempo adicional necessario para ajustes e montagem da
morsa;

- Necessidade de confirmacao dos detalhes técnicos antes da
finalizacao do Autodesk AutoCAD.
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- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizacao imediata dos desenhos técnicos e lista de materiais;
- Conferéncia interna do CAD e materiais;

- Avanco na montagem da morsa e registro das etapas.
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Semana 30 (29/08 a 05/09)

Etec A
€¢ COS ggpe sAoPauLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joado Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 29/08 a 05/09

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Montagem parcial do protdtipo e soldagem dos componentes
elétricos;
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- Conferéncia da lista de materiais e ajustes nos calculos
dimensionais;

- Registro fotografico e documental das etapas de
desenvolvimento.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodao Vitor Perez - Colaboracao na montagem e registro por
documentacao fotografica;

Gustavo Henrique - Coordenacdao da equipe e execucao da
soldagem do sistema de acionamento do dimmer;

Marcelo - Colaboracao na montagem e acompanhamento da
soldagem;

Murilo Costa - Confericao da lista de materiais;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Revisao e analise do desenho técnico;

Carlos - \Verificacado de detalhes da furadeira para
dimensionamento;

Davi Henrique - Revisao e analise do desenho técnico.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Entrega atrasada da atividade prevista anteriormente, gerando
impacto negativo na organizag¢ao da equipe.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Priorizacdao das atividades praticas e reforco da comunicacao
para minimizar impactos e manter o andamento organizado do
projeto.

- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Identificacao de pontos criticos na integracao elétrica do
protétipo, permitindo planejar os préximos ajustes.
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- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Organizacao das proximas montagens de forma planejada e
documentada;

- Garantia de entrega das atividades dentro do prazo estipulado
pelo professor.
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Semana 31 (05/09 a 12/09)

Etec

Julio de
Mesquita
Santo André

%P SAO PAULO

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Jodo Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 05/09 a 12/09

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Continuidade da montagem do protdétipo com cortes e ajustes
estruturais;

- Atualizacdo da documentac¢ao do TCC.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Joao Vitor Perez - Execucao de corte e limagem no corpo do
dimmer para adequacao a estrutura do protoétipo;

Gustavo Henrique - Coordenacdao e supervisao dos ajustes
estruturais;

Marcelo - Atualizacdao e organizacao da documentacao do TCC;
Murilo Costa - Avaliacao das alternativas de morsa, optando por
modelo simplificado;

Maria Eduarda - Documentacao do Didrio de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Participacdao na analise das alternativas de
morsa;

Carlos - Elaboracao da tabela de dimensionamento;

Davi Henrique - Colaboracao na andlise das alternativas de morsa.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Necessidade de substituicao de fios elétricos inadequados ao
sistema de acionamento, atrasando parcialmente a continuidade
da parte elétrica.

- Solugdes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Utilizacao de fio com sec¢ao de 2,5 mm para maior resisténcia e
seguranca elétrica.

- Descobertas/Novas Indagagoes:
- Identificacao de estudo de modelos similares de morsa
(referéncia em video).

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar os ajustes estruturais e alinhamento antes da
integracao elétrica;

- Avancar no desenvolvimento do sistema de fixacao da morsa.
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Semana 32 (12/09 a 19/09)

Etec COS  ggpe sAoPAuLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 12/09 a 19/09

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Preparacao e realizacao de apresentacao parcial do TCC;

- Continuidade da documentacao e acompanhamento do
protoétipo.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Preparacao individual para a apresentacao
parcial;

Gustavo Henrique - Coordenacdao do grupo, preparagao para a
apresentacao e fornecimento das informacdes para os Materiais
e Métodos;

Marcelo - Atualizacao do documento do projeto e preparacao
individual para a apresentacao parcial;

Murilo Costa - Preparacao individual para a apresentacgao parcial;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo, elaboracao
dos Materiais e Métodos a partir das informacgdes fornecidas e
preparacao individual para a apresentacao parcial;

Jodo Vitor Martins - Preparacao individual para a apresentacao
parcial;

Carlos - Preparacao individual para a apresentacao parcial;

Davi Henrique - Preparacao individual para a apresentacao parcial.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
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- Gestao do tempo para preparacao do seminario em paralelo as
demais atividades do TCC;

- Definicao da divisao de falas na apresentacao.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Distribuicao prévia de tdpicos entre os integrantes;

- Realizacdo de enquete para definicdo da divisao de falas.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Nenhuma.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizagao para o desenvolvimento das atividades do préximo
periodo:

- Prosseguir com o desenvolvimento do prototipo, mantendo
organizacao e continuidade nas préoximas fases.
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Semana 33 (19/09 a 26/09)

Etec A
ec COS ggpe shopaulo

Santo Andreé

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 19/09 a 26/09

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Definicao dos slides corretos para a apresentacao;

- Continuidade do documento do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Colaboracao nas discussOes gerais;

Gustavo Henrique - Organizacao da equipe e distribuicao de
funcoes para facilitar o andamento do projeto;

Marcelo - Atualizacdao do documento do TCC;

Murilo Costa - Colaboracao na definicao dos slides e contribuicoes
nas discussoes;

Maria Eduarda - Documentac¢ao do Diario de Bordo e finalizagao
da secao de Métodos no TCC;

Jodo Vitor Martins - Separacao dos materiais e levantamento dos
valores;

Carlos — Continuacao dos calculos;

Davi Henrique - Colaboragao nas discussdes gerais.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Ajustes necessarios nos slides de apresentacao, devido a
informacdes incorretas.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Revisao coletiva dos slides para corrigir inconsisténcias.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- A distribuicao de funcdes tornou o processo mais eficiente.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Atualizacao constante do documento do TCC para evitar
retrabalho.
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Semana 34 (26/09 a 03/10)

Etec COS  ggpe sAoPAuLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 26/09 a 03/10

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Atualizacao do documento do TCC.
- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Participacao nas discussdes gerais;

Gustavo Henrigue - Coordenacao da equipe e acompanhamento
das tarefas;

Marcelo - Atualizacdao do documento do TCC;
Murilo Costa - Verificacao da lista de materiais;
Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Participacao e apoio na atualizacdao do
documento do TCC;

Carlos - Continuacao dos calculos;

Davi Henrique - Participagao nas discussoes gerais.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Previsao de reducao de aulas presenciais devido a obras na
escola, com potencial impacto nas atividades praticas.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Planejamento prévio para reorganizacao da equipe e adequacao
ao novo formato de aulas.
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- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Necessidade de revisao da lista de materiais e dos desenhos
técnicos.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Manter atualizacdo continua do documento do TCC para evitar
retrabalhos.
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Semana 35 (03/10 a 10/10)

Etec COS  ggpe sAoPAuLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 03/10 a 10/10

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Revisao e atualizacao do documento do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Participacdo e acompanhamento das
atualizacdes na documentacao;

Gustavo Henrigue - Coordenacgao da equipe;
Marcelo - Atualizacdao do documento do TCC;
Murilo Costa - Verificacao da parte da morsa;
Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Revisao e atualizacdao dos desenhos técnicos
e conferéncia dos arquivos no Microsoft Teams;

Carlos - Observagao da necessidade de substituicao dos desenhos
na documentacgao;

Davi Henrique - Participacao nas discussdes gerais.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Pendéncia na substituicdo de desenhos técnicos antigos na
documentacao.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Reforgco na comunicagao para garantir as correcdes dos arquivos.
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- Descobertas/Novas Indagagoes:

- Identificacao de que alguns desenhos ainda ndo haviam sido
atualizados no Microsoft Teams.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Verificar e corrigir os erros encontrados para concluir a
documentacao do TCC.
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Semana 36 (10/10 a 17/10)

Etec COS  ggpe sAoPAuLO

Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 10/10a 17/10

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Continuidade na revisao e atualizacao do documento do TCC.

- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Participacao geral;

Gustavo Henrique - Coordenacao da equipe;

Marcelo - Atualizacao do documento do TCC;

Murilo Costa - Verificacao da parte da morsa;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Elaboracao de novos desenhos técnicos;
Carlos - Participag¢ao na parte da morsa;

Davi Henrique - Participacao na parte da morsa.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Pendéncia na conclusao dos novos desenhos técnicos.

- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- A equipe permanece acompanhando o andamento e aguarda a
finalizacao para prosseguir com as atualizacdes do TCC.

- Descobertas/Novas Indagagoes:
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- Nenhuma.

- Sugestoes da prépria equipe para as proximas etapas/
organizag¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Finalizar os desenhos técnicos e concluir a morsa para encerrar
a documentacao do TCC.
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Semana 37 (17/10 a 24/10)

Etec COS  ggpm shoPauLo

Santo Andreé

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrique Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis
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Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 17/10 a 24/10

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Preenchimento do documento RIC (autorizagao para exibicao e
utilizacdo do protétipo);

- Atualizacdo do TCC para entrega na proxima semana;

- Avaliacao dos desenhos técnicos e verificacao das medidas da
morsa.

- Atividades Realizadas por integrante:
Jodo Vitor Perez - Participacao geral;

Gustavo Henrigue - Coordenacao da equipe e preenchimento do
documento RIC;

Marcelo - Atualizacao do documento do TCC;

Murilo Costa - Participacdao e apoio na medi¢cao da morsa e
avaliacao dos desenhos técnicos;

Maria Eduarda - Documentagao do Diario de Bordo;

Jodo Vitor Martins - Medicdao da morsa e avaliagao dos desenhos
técnicos;

Carlos - Participacao e apoio na medicao da morsa e avaliacao dos
desenhos técnicos;

Davi Henrique - Participacao e apoio na medicao da morsa e
avaliacao dos desenhos técnicos;
- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:

- Nenhuma.
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- Solugbes encontradas e/ou sugestoes para trabalhar as
dificuldades:

- Nenhuma.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:

- Nenhuma.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/
organizac¢ao para o desenvolvimento das atividades do proximo
periodo:

- Concluir o preenchimento e assinatura do RIC;

- Finalizar as atualizacdes do TCC para a entrega.
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Semana 38 (24/10 a 31/10)

Etec

Jalio de

||-|5A09nuu:

GOVERNO DO ESTADO

Mesquita
Santo André

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrigue Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas

Periodo: 24/10 a 31/10

- Atividades Previstas para o Periodo:
- Entrega do documento do TCC;
- Entrega do documento RIC.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Joéo Vitor Perez - Participacéo geral;

Gustavo Henrigue - Coordenacéo da equipe;

Marcelo - Atualizacao do documento do TCC;

Murilo Costa - Participacéao geral;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Joéo Vitor Martins - Comunicacao das medidas da morsa,;
Carlos - Recepcao das medidas da morsa;

Davi Henrique - Participacéo geral.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Nenhuma.

- Solugbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades:
- Nenhuma.

- Descobertas/Novas Indagagoes:
- Nenhuma.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao

para o desenvolvimento das atividades do proximo periodo:
- Adiantamento das atividades relacionadas a finalizacao do protétipo.
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Semana 39 (31/10 a 07/11)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

||-|5A09nuu:

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrigue Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 31/10 a 07/11

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Finalizacéo dos desenhos técnicos restantes do projeto;

- Preparacao do video de demonstracéo da furadeira;

- Organizacao e adiantamento da parte da apresentacao final do
TCC.

205



- Atividades Realizadas por integrante:

Jodo Vitor Perez - Participacdao geral e colaboracdao nas
discussodes do grupo;

Gustavo Henrique - Coordenacédo da equipe, planejamento do
envio do video da furadeira e solicitacdo de peca para
demonstracao;

Marcelo - Atualizacdo do documento do TCC;

Murilo Costa - Participacdo geral e colaboragao nas discussdes do
grupo;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Jodao Vitor Martins - Finalizacdo dos desenhos técnicos;

Carlos - Participacao geral e colaboracao nas discussbes do
grupo;

Davi Henrique - Participagcao geral e colaboracédo nas discussoes
do grupo.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Necessidade de obter uma peca adequada para demonstracao
da furadeira no video.

- Solugbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades:

- Verificacdo de disponibilidade de pecas e, caso necessario,
utilizacdo de pedaco de madeira para gravacao do video.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:
- Nenhuma.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao
para o desenvolvimento das atividades do préoximo periodo:

- Adiantar a parte da apresentacao final para possibilitar o treinamento
do grupo e garantir melhor preparo para o grupo.
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Semana 40 (07/11 a 14/11)

Etec

Jalio de
Mesquita
Santo André

||-|5A09nuu:

GOVERNO DO ESTADO

Diario de Bordo

Técnico em Mecanica Turma: 3°i
Nome completo dos Integrantes:

Joao Vitor Martins de Carvalho
Maria Eduarda Souza de Oliveira
Marcelo Rolo Silva

Murilo Costa Rocha

Gustavo Henrigue Saraiva

Joao Vitor Perez Cizino Miranda
Carlos Pires Marques

Davi Henrique Morais Reis

Titulo do TCC: Furadeira de bancada com Mesa de
Coordenadas
Periodo: 07/11 a 14/11

- Atividades Previstas para o Periodo:

- Finalizac&o do documento do TCC;

- Organizacao inicial da apresentacdo final e definicao dos
apresentadores.
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- Atividades Realizadas por integrante:

Joao Vitor Perez - Finalizacdo do diagrama de Gantt;

Gustavo Henrigue - Organizacéo e coordenacgdo geral da equipe;
Marcelo - Finalizacdo e revisdo do documento do TCC;

Murilo Costa - Participacdo e apoio nas decisGes referentes a
apresentacao;

Maria Eduarda - Documentacao do Diario de Bordo;

Joao Vitor Martins - Cessao da mesa e da morsa para a gravagao do
video;

Carlos - Participacdo e apoio nas decisoes referentes a apresentacao;
Davi Henrigue - Participacdo e apoio nas decisdes referentes a
apresentacao.

- Dificuldades encontradas no decorrer no periodo:
- Necessidade de revisar o documento e os desenhos técnicos.

- Solugbes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as
dificuldades:

- Realizacao de revisao completa da documentacao, com a inclusao das
imagens e desenhos faltantes.

- Descobertas/Novas Indagacgoes:
- Nenhuma.

- Sugestoes da propria equipe para as proximas etapas/ organizagao
para o desenvolvimento das atividades do préximo periodo:

- Adiantar a preparacao da apresentacao final, permitindo pratica
individual dos integrantes.
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Anexo C — Céalculos
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RPM (Max) 2800
RPM (Min) 1700
Tens3o (v) 127/220
Poténcia (w) 500W
Peso (kg) 1,5kg
Raio Maximo de Mandril (mm) 13mm
Capacidade de perfuragdo (ago) 13mm
Engrenagem Motriz 36 dentes
Eixo Intermediario 5 dentes
Engrenagem Conduzida 50 dentes
Relagdo de Transmissdo 72:01:00
Velocidade no Mandril (rpm) 23,6
Torque no motor 1,4N
Torque no Mandril 90,7N
Diamétro primitivo (Z1) 72mm
Diamétro primitivo (Z2) 10mm
Diamétro primitivo (Z3) 100mm
Tensdo de contato no pinhdo 18.140N

Area da Base 22,500mm
Volume da base 357mm
Peso da Base 0,9kg
Aréa da haste 75,4mm
Volume da Haste 3,091mm
Peso da Guia/Haste 0,666kg
Peso da Coluna 0,5kg
Peso de Parafusos, Molas 0,2kg
Peso total da mesa 2,7kg
peso total, com a furadeira (kg) 2,850kg
Resistencia da base (N) 9,46N
Ruptura por Flexdo (N) 690N
Capacidade de Trabalho recomendada 230N
Deformacgdo Vertical 230N
Didmetro de parafuso 10mm
Resisténcia do parafuso 800MPa
Capacidade de cisalhamento de cada parafuso 12.566N

210



	FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS
	FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS (1)
	AGRADECIMENTOS
	INTRODUÇÃO
	DADOS DO PROJETO
	CRONOGRAMA DAS ATIVIDADES
	Relatório de Pesquisa de Similaridade: Furadeira de Bancada com Mesa de Coordenadas
	Tecnologias já existentes no mercado e em projétos acadêmicos. A finalidade é identifcar componentes, princípios de funcionamento e aplicações análogas, de modo a avaliar a viabilidade técnica do projeto e destacar os elementos essenciais para sua con...
	1. Descrição do Projeto
	2. Tecnologias Similares
	1. Furadeiras de Bancada com Mesa Coordenada Comercial
	2. Mini Fresadoras Manuais
	3. Mesas de Coordenadas Avulsas
	4. Projetos Acadêmicos e TCCs
	3. Análise de Viabilidade
	Componentes Descartados:
	Materiais Sugeridos:
	4. Conclusão

	OBJETIVOS ESPECÍFICOS E GERAL
	FURADEIRA DE BANCADA COM MESA DE COORDENADAS

	OBJETIVOS ESPECÍFICOS
	1 – Projetar a furadeira e mesa de coordenadas teórica
	1.2 – Definição da parte mecânica
	1.3 – Projeção provisória
	1.4 – Pesquisa de preços
	1.5 – Projeção final da furadeira de bancada com mesa de coordenadas
	2 – Projetar o protótipo da furadeira e mesa de coordenadas
	2.2 – Projeção provisória
	2.3 – Pesquisa de preços
	2.4 – Projeção final do protótipo da furadeira e mesa de coordenadas
	3 – Desenvolvimento do protótipo
	3.2 – Preparação e usinagem
	3.3 – Montagem e acabamento
	4 – Apresentação do Trabalho de Conclusão de Curso

	MATERIAIS E MÉTODOS E SEUS ORÇAMENTOS
	Fases da Metodologia
	Base do Suporte
	Suporte para Furadeira
	Porca Sextavada
	Furadeira Elétrica
	Rotor Induzido
	Estator 127V
	Engrenagem Pinhão Reto
	Mandril
	Bocal
	Comutador De Reversão
	Condutores Elétricos
	Chave para Mandril
	Equipamentos
	Dimmer Controlador
	Régua de Alumínio (30cm) Material: Alumínio
	Alicate de Corte
	Alicate de Bico
	Chave de Fenda
	Alicate Universal
	Chaves de Boca
	Estilete
	Ferro de Solda
	Mesa De Coordenadas
	Guia da Barra Roscada (2 unidades) Material: Plástico
	Tampa do Fuso T (2 unidades) Material: Plástico
	Punho Giratório (2 unidades) Material: Plástico
	Manípulo (2 unidades) Material: Alumínio
	Trilho da Base
	Fuso L
	Fuso T
	Tampa de Fuso L (2 unidades) Material: Plástico
	Parafuso Semi Roscado (2 unidades) Material: Aço
	Porca Maior (2 unidades) Material: Aço
	Parafuso Auto Atarraxante (8 unidades) Material: Aço
	Porca Menor (5 unidades) Material: Aço
	Parafuso Máquina (4 unidades) Material: Aço
	Eixo Roscado Furo Allen (6 unidades) Material: Aço
	Chapa de Latão (2 unidades) Material: Latão

	MÉTODOS UTILIZADOS PARA O DESENVOLVIMENTO DO PROJETO
	1. Aquisição da Furadeira Elétrica
	Especificações técnicas:
	2. Reaproveitamento do Suporte
	3. Reaproveitamento da Mesa de Coordenadas
	Características principais:
	4. Fabricação da Morsa
	5. Montagem Final e Testes
	O processo de montagem envolverá:
	Fundamentação do Projeto
	Mesa Coordenada
	Conjunto da Furadeira
	Morsa de fixação
	Componentes Auxiliares e Estruturais
	Metodologia de Testes
	Procedimentos Complementares

	MONITORAMENTO OU AVALIAÇÃO
	MANUAL DE OPERAÇÃO
	1. Introdução
	2. Objetivos
	3. Descrição dos Componentes
	4. Procedimentos de Operação
	4.2 Operação da Furadeira
	4.3 Uso do Suporte para Furadeira
	4.4 Operação da Mesa de Coordenadas
	4.5 Uso da Morsa Mecânica
	5. Considerações Finais

	MANUAL DE MANUTENÇÃO
	1. Introdução
	2. Objetivos
	3. Manutenção dos Componentes
	3.2 Suporte para Furadeira
	3.3 Mesa de Coordenadas
	3.4 Morsa Mecânica
	4. Periodicidade Recomendada
	5. Considerações Finais

	CONSIDERAÇÕES FINAIS (TCC)
	REFERÊNCIAS
	ANEXOS
	Diário de Bordo
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (1)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (2)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (3)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (4)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (5)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (6)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (7)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (8)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (9)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (10)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (11)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (12)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (13)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (14)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (15)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (16)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (17)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (18)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (19)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (20)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (21)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (22)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (23)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (24)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (25)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (26)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (27)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (28)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (29)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (30)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (31)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (32)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (33)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (34)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (35)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:

	Diário de Bordo (36)
	- Atividades Previstas para o Período:
	- Atividades Realizadas por integrante:
	- Dificuldades encontradas no decorrer no período:
	- Soluções encontradas e/ou sugestões para trabalhar as dificuldades:
	- Descobertas/Novas Indagações:
	- Sugestões da própria equipe para as próximas etapas/ organização para o desenvolvimento das atividades do próximo período:


