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Nas industrias, a disponibilidade continua de maquinas e equipamentos é essencial para garantir a
eficiéncia da producao. Cada hora em que uma maquina fica inativa pode representar grandes
erdas financeiras e operacionais, reforcando a importancia da manutencao regular para evitar
falhas e prejuizos. Um fator crucial para a preservacao do desempenho de equipamentos industriais
é o conhecimento sobre a funcao de cada componente que compde a maquina. Na falta desse
conhecimento, muitas vezes os operadores e técnicos responsaveis pela manutencao acabam por
realizar intervencdes desnecessarias, confundindo problemas simples com falhas mais graves no
equipamento.

No caso especifico das maquinas de solda, em especial as que operam com os processos MIG
(Metal Inert Gas) e MAG (Metal Active Gas), a manutencdo preventiva se destaca como a maneira
mais eficaz de garantir alta eficiéncia operacional ao longo do tempo. O uso continuo dessas
maquinas sem a devida atencao aos cuidados preventivos pode resultar em desgastes que
comprometem o desempenho e aumentam os custos de reposicao de pecas, além de reduzir a
produtividade dos operadores.

Apods um estudo detalhado das condicdes das maquinas de solda MIG no setor de mecanica da
ETEC Sylvio de Mattos Carvalho, verificou-se a necessidade de implementacao de melhorias através
de praticas regulares de manutencao preventiva. Essa abordagem visa ndo apenas prolongar a vida

util dos equipamentos, mas também assegurar um melhor desempenho, menores custos com

pecas de reposicao e uma maior eficiéncia no processo produtivo.




Objetivo Geral:

Este trabalho tem como objetivo realizar a manutencao preventiva
nas maquinas de solda da oficina mecanica da ETEC Sylvio de
Mattos Carvalho, visando melhorar o desempenho das maquinas,
minimizando os riscos de falhas e aumentando a confiabilidade no

processo de soldagem.

Objetivos Especificos:

1. Aumento da eficiéncia e durabilidade do equipamento.
2. Enfatizar a importancia da manutencao preventiva na vida util

de qualquer equipamento
3. Promover melhorias na escola e zelar pelos seus bens
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SOLDAGEM

A soldagem é um processo de unido permanente de componentes metalicos, realizado por meio de fusdo ou aplicacdo de pressdo. Esse
processo garante a continuidade das propriedades fisicas, quimicas e metallurgicas na regidao da junta soldada, assegurando a integridade
estrutural. Ao longo dos anos, a soldagem foi aprimorada e, atualmente, € um dos méetodos fundamentais para a unido duradoura de pecas

metalicas em diversas industrias. (MARQUES, et al 2007)

Fonte:https://alusolda.com.br/caracteristicas-da-soldagem-com-eletrodos-revestidos/
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SOLDAGEM TIG

A soldagem TIG (Tungsten Inert Gas) € um processo de unido metalica altamente técnico, caracterizado pela complexidade na
execucao, exigindo consideravel destreza e coordenacdo motora do operador. Este processo, em sua maioria, demanda o uso de
ambas as maos: uma para alimentar manualmente o metal de adicdo na zona de fusdo, enquanto a outra manipula a tocha de
soldagem. Além disso, o controle preciso do comprimento do arco elétrico e a manutencdo da separacdo entre o eletrodo de
tungsténio e a peca base s&o essenciais para garantir a qualidade da soldagem e evitar defeitos como curtos-circuitos ou inclusoées.

(CUNHA; BOHORQUEZ, 2014; SOUZA et al., 2020).
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SOLDAGEM MIG/MAG

baseia-se na aplicacéo de fontes de calor geradas por um arco elétrico, no qual € mantida uma distancia
constante entre a extremidade do eletrodo consumivel, que & continuamente alimentado, e a peca a ser
soldada.

Quando se utiliza um gas ou uma mistura de gases inertes, o processo € denominado MIG (Metal Inert Gas).
Ja o0 uso de gases ativos caracteriza o processo MAG (Metal Active Gas)




Etec

Sylvio de Mattos
Carvalho Centro GOVERNO DO ESTADO

Matiao Paula Souza DE SAO PAULO

MAQUINA DE SOLDA INVERSORA

A tecnologia da fonte inversora de soldagem realiza a conversao da corrente alternada (CA) proveniente da
rede elétrica em corrente continua (CC) de alta frequéncia, diferindo dos equipamentos baseados em

transformadores convencionais, que operam com corrente alternada de baixa densidade energética e alta

tensao.




Metodologia e Materiais EtecCos @
Utilizados

O presente projeto foi feito através do levantamento bibliografico em
Pesquisas em artigos, reportagens, sites e videos gque tratam da tematica,
relacionando 0s principais autores com a experiéncia da equipe a respeito
das maquinas de soldas.

Matao

A metodologia inclui a fase de escolha dos componentes, o
desenvolvimento de controle, e a realizacao de testes para avaliar o
desempenho das maquinas ap0s as manutencoes realizadas. Foi
desenvolvido o projeto pratico implementando todas as normas ABNT, a
respeito de instalacOes e reparacoes elétricas em componentes eletronicos.




Materiais Utilizados:
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A manutencao preventiva é essencial para garantir a continuidade do funcionamento
dos equipamentos e reduzir o risco de guebras inesperadas. De acordo com Jardine,
Lin, & Banjevic (2006), "a manutencao preventiva é a estratégia mais eficaz para evitar
falhas imprevistas e otimizar o desempenho dos ativos".

Além disso, a manutencao preventiva reduz custos ao evitar reparos urgentes,
permitindo uma gestao mais eficiente dos recursos e uma melhor programacao das
atividades operacionais.

No desenvolvimento do projeto foi realizado a manutencao preventiva em guatro
maquinas de solda do laboratorio da ETEC Sylvio de Mattos Carvalho, foram
verificados e reapertados os pontos de conexao elétrica e mecanica, componentes
desgastados foram substituidos por pecas adequadas e de boa qualidade
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Desenvolv

Maquina de Solda 1: BAMBOZZ| MIG MAG TDG 385




Desenvolvimento

Maquina de Solda 1: BAMBOZZI MIG MAG TDG 385




Desenvolvimento

Maquina de Solda 2: BAMBOZZI MIG MAG TMC 250S



Desenvolvimento

Maquina de Solda 2: BAMBOZZI MIG MAG TMC 250S




Desenvolvimento

Maquina de Solda 2: BAMBOZZI MIG MAG TMC 250S




Desenvolvimento

Maqguina de Solda 3: BAMBOZZI NM 250 TURBO




Desenvolvimento

Maqguina de Solda 3: BAMBOZZI NM 250 TURBO




Desenvolvimento

Maquina de Solda 4: BAMBOZZI NM 150A




Desenvolvimento

Maquina de Solda 4: BAMBOZZI NM 150A
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Reducao de paradas nao programadas, uma vez que a identificacao e correcao de falhas
Incipientes evita que estas evoluam para falhas criticas. Consequentemente, ha uma
melhoria significativa na disponibilidade da maquina, o que contribui para a continuidade
do processo de producao sem interrupcoes inesperadas.

Prolongamento da vida util do equipamento, ao garantir gue componentes desgastados
sejam substituidos de forma antecipada, reduzindo o risco de danos mais graves.

Ao ser realizada a manutencao preventiva de forma sistematica e planejada proporcionou
uma série de beneficios como: aumento da eficiéncia do processo produtivo, seguranca
operacional, e garantia de desempenho continuo
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A realizacao deste trabalho permitiu compreender de forma aprofundada a
importancia da manutencao preventiva em maquinas de solda no ambiente
industrial. Atraves da pesquisa e da analise pratica, foi possivel evidenciar que
a aplicacao de uma estrategia preventiva sistematizada contribui
significativamente para o aumento da eficiéncia produtiva, reducao de custos
operacionais e elevacao dos padroes de seguranca no ambiente de trabalho.

Verificou-se que, ao antecipar falhas e realizar intervencdes programadas, é
possivel evitar paradas nao planejadas, melhorar a qualidade das soldas
produzidas e preservar a integridade dos equipamentos por um periodo mais
prolongado. Além disso, a manutencao preventiva promove a conformidade
com normas técnicas e regulamentacoes de seguranca, o que é essencial para

empresas que buscam certificacoes de qualidade e sustentabilidade em seus
processos.
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