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1. INTRODUGAO

O desafio do descarte dos residuos sélidos tornou-se uma preocupagao
premente em nossa sociedade moderna. Com o aumento populacional e o
consequente crescimento no consumo, a produgdo de lixo atingiu proporcdes
alarmantes. O descarte inadequado desses residuos ndo so6 resulta na poluicao
visivel de nossos recursos naturais, como agua, solo e ar, mas também ameaca
ecossistemas delicados e espécies, levando algumas delas a extingado. Além disso, a
decomposicao imprépria de residuos organicos contribui significativamente para as
mudangas climaticas, liberando gases de efeito estufa e exacerbando o problema do
aquecimento global. Além das implicagdes ambientais, a ma gestdo de residuos tem
impacto direto na saude humana, causando uma variedade de doengas devido a
exposicao a poluigdo do ar e da agua.

Este projeto visa abordar diretamente esse problema e fornecer solugdes
inovadoras e faceis de serem utilizadas. Com o desenvolvimento de um
compactador motorizado que ira transformar, de forma rapida e eficiente, latas feitas
de aluminio com até 168 milimetros (mm) de comprimento, o equivalente a 500
mililitros (ml), em lixo compactado com menos da metade do tamanho original,
facilitando o processo de reciclagem do material.

Com esse projeto, damos uma énfase para a importancia que a reciclagem e
0 reaproveitamento exercem no meio ambiente e na sociedade atual, garantindo a

eficiéncia no transporte desse material até os centros de reciclagem.

1.1 Dados do projeto
Todos os membros da equipe deste Projeto Técnico colaboraram para a
realizacado e o término deste projeto. Temos aqui os meios onde cada integrante se

destacou:

e Lara Dantas Lima: Elaboragdo dos relatorios solicitados; assim como
na realizagao dos calculos do projeto.

e Paulo Henrique Rodrigues: Elaboragéo dos desenhos técnicos.

¢ Ricardo Neves Dos Santos: Montagem do protétipo.

¢ Roger David Oliveira: Montagem do protétipo;



1.1.1 Cronograma
O desenvolvimento do projeto foi baseado no cronograma montado durante
todo o ano proposto para melhor organizagdo das tarefas que foram concluidas.

Para isso, utilizamos o modelo de Diagrama de Gantt.

Figura 1 — Diagrama de Gantt

ATIVIDADES FEVEREIRO MARCO ABRIL MAIO JUNHO AGOSTO | SETEMBRO | OUTUBRO | NOVEMBRO
[ s4 s1]s2]s3]s4]s1]s2]s3[s4] s1]s2]s3[s4] s1[s2]s3][s4[s1[s2]sJs4] s1]s2] s3]s4[s1]s2]sqs4]s1]s2][s3s4

Formagao do grupo e elaboragéo de ideias.

Escritura dos diarios de bordo

Deciséo de 3 ideias iniciais e realizagdo do
croqui delas

Criagao do cronograma para organizagao
das tarefas

Pesquisa de similaridade

Definigao dos objetivos gerais e especificos

Pré-definicao dos materiais que serdo
utilizados

Desenvolvimento dos célculos de
dimensionamento do motor, do guia e da
biela-manivela

Desenhos do projeto no software AutoDesk
Inventor

Planejamento do orgcamento

Escritura do relatério intermedidrio
Escritura da justificativa do projeto
Formatagao dos documentos na norma
ABNT

Escritura do relatério final do DTCC
Montagem dos slides para apresentagéo do
DTCC

Escritura do Projeto Técnico

Compra e aquisi¢ao dos materiais
Montagem do mecanismo

Escritura do Manual de Funcionamento e de
Manutengdo

Montagem dos slides para apresentagao do
TCC

Apresentagdo do TCC

Fonte: Autoria prépria.

2. OBJETIVOS
21 Objetivo geral

O principal objetivo deste Trabalho de Conclusdo de Curso (TCC) é
desenvolver um compactador com a intengdo de compactar latas fabricadas pela
industria alimenticia com aluminio, tendo comprimentos que variam entre 92 mm até
168 mm, proporcionando uma facilidade no armazenamento e transporte das latas

separadas para reciclagem.

2.2 Objetivos especificos
Para um melhor direcionamento do projeto, estipulamos alguns objetivos
especificos que foram necessarios para atingirmos o objetivo geral.

e Discussao das ideias fundamentais do projeto;
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Utilizar do projeto como incentivo e apoio aos processos de reciclagem;
Alinhar o mecanismo com a economia circular, visando facilitar e
aprimorar a reciclagem diminuindo seu tempo de realizagao;

Pesquisas para embasamento e referencial do projeto;

Preparacdo dos desenhos técnicos para melhor visualizacdo do
prototipo;

Escritura de relatérios técnicos;

Definicdo dos materiais que serdo usados no protétipo;

Definigdo do orgamento estipulado;

Preparagado da documentagcdo modelo Projeto Técnico;

Aquisigao dos materiais necessarios para a montagem do projeto;
Montagem do protétipo;

Realizagdo de testes para garantir o bom funcionamento do
mecanismo;

Elaboracéao dos slides de apresentacao do TCC;

Apresentacao do TCC.



3. METODOS E MATERIAIS
Métodos

chegarmos ao melhor e mais viavel método de aplicagao.

Para melhor visualizagdo das medidas, foi utilizado o software Autodesk

Inventor para desenvolver desenhos técnicos do projeto.

3

Figura 2 — Desenho técnico do semi eixo.
1

11

219

3.1
3.1.1 O projeto do mecanismo
Como ja mencionado, o compactador foi planejado para ser capaz de

comportar diversas medidas das latas de aluminio. Portanto, o projeto foi
desenvolvido envolto de diversas pesquisas e experimentagdes durante o ano para
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Figura 3 — Desenho técnico do guia de rolamento.
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3.2 Materiais
3.2.1 Estrutura do compactador
A parte estrutural do projeto € essencial para garantir a sustentagcao da forca
peso dos componentes e da estabilidade durante o processo de compactagao ja que

nesse processo ha grande movimentagéo do motor sob a base.

3.21.1 Base do compactador

Para estruturarmos todos os proximos componentes e garantirmos uma boa
funcionalidade do protétipo, foi usado uma chapa de Material Derivado da Madeira
(MDF).

Figura 4 — Base do compactador.

Fonte: Autoria prépria.

Tabela 1 — Especificagdes da base.

Fabricante Comprimento Largura Espessura Material Valor

Denati 800 mm 600 mm 1,5 mm MDF R$ 51,83
Fonte: Autoria prépria.
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3.21.2 Suporte do motor
O suporte do motor serve para garantir que o motor fique bem fixado no
tampo e nado ocorra nenhum problema na funcionalidade do equipamento, dando
uma altura elevada para o motor e a estabilidade necessaria para a movimentacéo

continua da haste principal juntamente com o semi-eixo acoplado ao motor.

Figura 5 — Suporte do motor.

Fonte: Autoria prépria.

Tabela 2 — Especificagdes do suporte.

Encaixe Base Material Valor

180 mm x 120 mm 200 mm x 200 mm Ago carbono R$ 300,00

Fonte: Autoria prépria.



Figura 6 — Lateral do suporte.

Fonte: Autoria propria.

15
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3.2.2 Motor elétrico
Apds algumas pesquisas realizadas pela equipe, definimos o motor com

redutor por engrenagem para ser utilizado no processo de compressao das latas.

Figura 7 — Motor redutor.

Tabela 3 — Especificagdes do motor utilizado.

Marca Motovario
Modelo Engrenagem
Rotacao 1700 RPM

Voltagem 450v
Material Cobre
Peso 7,09 quilos
Dimensdes 340 x 160 x 210 mm
Valor R$ 1.250,00

Fonte: Amazon.
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3.2.3 Inversor
ApoOs pesquisas e discussoes realizadas pela equipe, definimos o inversor de

frequéncia para motores assincronos Altivar 12.

Figura 8 — Inversor de frequéncia.

na
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—

Fonte: Autoria propria.

Tabela 4 — Espeficagdes do inversor.

Marca Altivar
Linha ATV12 HO55M2
U (V-) 200-240
F (Hz) 50/60
I (A) 8 max.
Saida ou entrada Entrada
Valor R$ 1.700,00

Fonte: Schneider Electric.
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3.2.4 Semi-eixo
O semi-eixo tem o papel fundamental na montagem pois quando acoplado

motor, transfere 0 movimento rotacional para a haste principal.

Figura 9 — Semi-eixo

Autoria propria.

Figura 10 — Semi-eixo acoplado ao motor.

Autoria brépria.

Tabela 5 — Especificagdes do semi-eixo.
Comprimento Largura Extremidades Material Valor

140 mm 40 mm Rosca 5/16“ e chaveta Inox R$ 150,00

Fonte: Autoria propria.
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3.2.5 Haste principal
A haste principal é dedicada para a tarefa de transferir o movimento angular
do motor em movimento retilineo, utilizando a forga fornecida pelo motor redutor

para compactar das latas de aluminio.

Figura 11 — Haste principal.

>

Fonte: Autoria prépria.

Tabela 6 — Especificagdes da haste.

Comprimento Largura Material Valor

300 mm 3/4" Inox R$ 120,00

Fonte: Autoria propria.

3.3 Manufatura do projeto
Diferentes etapas e materiais participaram no processo de manufatura dos

componentes. Devido ao fato de um dos membros da equipe trabalhar em uma
oficina mecénica, a maior parte do mecanismo foi fabricada 14, ja que os materiais ja
estavam dispostos.

Uma lixadeira e duas chapas de ago ao carbono com espessura de 1/4
polegadas (“) foram usadas para fabricar um suporte para o motor.

A haste principal foi feita de uma barra chata de agco com 1/4” de espessura.

Para assegurar que o motor permanega na posigao ideal, a chaveta M6 de aco
ao carbono foi aplicada para manté-lo conectado de maneira segura.

Parafusos de 3/8” foram usados para a fixagao do suporte do motor.
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O reforco do receptor foi feito utilizando trés cantoneiras de 1/2", conferindo

maior estabilidade e resisténcia ao prototipo.

4. ORCAMENTO
O orgamento do projeto foi distribuido igualmente para todos os integrantes da
equipe. Alguns dos equipamentos, como o motor e o inversor, foram doados para a

realizacao desse projeto.

Figura 12 — Orgamento do projeto.

Suporte do motor 200 mm x 180 mm 1 R$ 300,00 Nao
Semi-eixo 140 mm x 40 mm 1 R$ 150,00 Nao
Haste principal 300 mm x %’ 1 R$ 120,00 Nao
Motor redutor Engrenagem 1 R$ 1.250,00 Sim
Inversor de frequéncia ATV12 1 R$ 1.700,00 Sim
Chapa de madeira 800 mm x 600 mm 1 R$51,83 Nao

Fonte: Autoria propria.

5. CALCULOS
5.1 Especificagoes
O compactador de latas de aluminio foi fabricado para comportar as latas com

as seguintes medidas:

Figura 13 — Medida das latas de aluminio.

Volume (ml)| Comprimento (mm)| Diametro (mm)| Peso (g)
180 ml 104 mm 53 mm 8.8g
200 ml 96 mm 57 mm 1149
250 ml 92 mm 66 mm 103 g
250 ml 134 mm 53 mm 9.1¢g
270 ml 123 mm 57 mm 13449
310 ml 138 mm 57 mm 9.5¢
330 ml 116 mm 66 mm 1069
330 ml 147 mm 57 mm 10.8g
350 ml 122 mm 66 mm 11.5¢g
355 ml 156 mm 57 mm 108 g
475 ml 158 mm 66 mm 139
500 ml 168 mm 66 mm 134¢g

Fonte: Autoria propria.
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As latas de aluminio podem ser fabricadas de diversas maneiras distintas
dependendo da sua utilidade final, portanto foi necessario a realizagdo de pesquisas
para descobrirmos qual o tipo especifico de fabricagcao das latas de aluminio para o

comeércio alimenticio de bebidas.

Tabela 7 — Propriedade mecéanica das latas de aluminio

Liga Témpera Médulo de Dureza Brinell
Elasticidade
3104 o 26.000 MPa 45 HB

Fonte: SHOCK METAIS.

A liga de aluminio é uma combinagédo de aluminio com outros metais, como
sobre, magnésio ou zinco, para melhorar propriedades como resisténcia e
durabilidade. A liga de aluminio 3104 é da série 3000, com manganés, e é
amplamente usada na fabricagéo de latas de bebidas.

A témpera de aluminio refere-se ao tratamento térmico ou ao processo de
endurecimento aplicado ao aluminio e suas ligas para melhorar suas propriedades
mecanicas, como resisténcia, dureza e ductilidade. A témpera "O" (ou estado "0O") do
aluminio indica que o material foi submetido a um processo de recozimento. Nesse
estado, o aluminio é tratado de forma a melhorar sua ductilidade e suavidade,
tornando-o facil de trabalhar e moldar.

O Moddulo de Elasticidade é uma propriedade mecanica que quantifica a
rigidez de um material .

A Dureza Brinell € um método de teste que mede a resisténcia a deformacao
plastica de materiais metalicos.

Apds especificarmos o que cada coluna da tabela informa sobre as latas de
aluminio, sera necessario calcular a Deformacdo Longitudinal, a Tensao Normal
atuante, a area das latas e a Forga necessaria para compacta-las.

Obedecendo o Sistema Internacional de Unidades (Sl), todas as medidas
citadas na Figura 13 serdo transformadas de milimetros para metros (m) quando

utilizadas, obtendo um resultado coeso e valido para o projeto.
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Tabela 8 — Especificagbes das latas de aluminio.

Menor lata Maior lata
Volume em mi 250 ml 500 ml
Comprimento em m 0,092 m 0,168 m
Didmetroem m 0,066 m 0,066 m

Fonte: Autoria propria.

Apods algumas pesquisas, definimos que apdés a compressao das latas
obteriamos um comprimento aproximado de 0,04 m para todas as latas

compactadas.

5.2 Valores minimos
A primeira parte dos calculos foi realizada seguindo a segunda coluna da
tabela 8, que contém as dimensdes da menor lata. Portanto, temos:
¢ Deformacéao Longitudinal:
A deformacado longitudinal refere-se a alteragdo no comprimento de um
material quando ele é submetido a uma forga ou tensdo ao longo de seu eixo
principal. E uma medida da deformagdo unitaria, que representa a mudanca em

comprimento em relagdo ao comprimento original do material. Dado por:

Lf — Li
£T L
0,04 — 0,092
=7 0,092
e =-0,56

e =56%

&

¢ = Deformagéao Longitudinal;
Lf = Comprimento final;

Li = Comprimento inicial.
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e Tensdo Normal atuante:
A Tensdo Normal atuante é uma medida da forca que atua
perpendicularmente a uma secdo transversal de um material. E um conceito
fundamental na mecanica dos materiais, utilizado para entender como as forgas

afetam a integridade estrutural. Dado por:

g=¢& Xe€
o= 0,56 X (2,6 x 101°)
o = 1,456 x 10'° Pascal (Pa)
o = 14.560 Mega Pa (MPa)

o = Tensao Normal Atuante;
¢ = Deformacgao Longitudinal;

€ = Mddulo de Elasticidade.

e Area:

Para descobrirmos a Forgca necessaria para compressado, basta primeiro
calcularmos a area da base da lata. Dado por:

(d)°
A= ~—
T X 2
(0,066)*
4

A = 0,00342 metros quadrados (m?)

A= mX

A = Area;
T = Pi;

d = Diametro.
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e Forgca minima:

A forca para causar uma tensao normal no material € dado por:

F=0X%xA
F = 1,456 x 101° x 0,00342
F = 49.795.200 Newtons (N)
Ou
F =50x10°N

F = Forga;
o = Tensao Normal Atuante;
A = Area.

5.3 Valores maximos
Para a segunda parte da realizagao dos calculos, foi seguido a terceira coluna
da tabela 8, que corresponde as dimensdes da maior lata de aluminio que o
compactador comporta. Sendo assim, temos:

¢ Deformacéao Longitudinal:

Lf — Li
£T L
0,04 — 0,168
£T70.168
e=-0,76

e=76%

e Tensao Normal atuante:

o= ¢ Xe
o =076 x (2,6 x 1019
o =1976 x 10%°
o =19.760 MPa
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e Area:

(d)*
A= mX e
(0,066)>
4
A = 0,00342 m?

A= mX

e Forga maxima:

F=0XA
F = 1976 x 10 x 0,00342
F = 67.579.200 N
Ou
F =68x10°N

5.4 Dimensionamento do motor
O dimensionamento do motor é feito especialmente apds calcularmos a
velocidade angular e o torque do motor utilizando os dados da tabela 3.
e Velocidade Angular:
A velocidade angular € uma medida da taxa de variagdo do angulo de rotagao
de um objeto em movimento circular. Ela indica quéo rapido um objeto esta girando

ao redor de um ponto fixo ou eixo. Dado por:

2w X rpm
60

2m X 1.700
V=%

rad.
W = 178 radianos por segundo (T)

W = Velocidade Angular;

Rpm = Rotacgéo por minuto.
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e Torque do motor:

O torque do motor € uma medida da forga que o motor exerce para girar um
objeto em torno de um eixo. Dado por:

178
T = 9,55 Newtons por metro (Nm)

T = Torque;
P = Poténcia;

W = Velocidade Angular.

5.5 Concluséao dos calculos

Com os calculos realizados e o projeto devidamente dimensionado, podemos
definir que as latas de aluminio devem ser submetidas a uma forca minima de
50 x 10° N para sofrerem uma deformacdo maxima de 76%, alcancando um
comprimento de aproximadamente 0,04 m.

Outrossim, podemos concluir que o motor redutor utilizado neste protétipo
fornece um torque de 9,55 Nm juntamente com a velocidade angular de 178 rad./s.
Este motor redutor fornece todas as forgas necessarias para a compressao das latas

de aluminio, garantindo que a ideia inicial do projeto seja realizada com sucesso.

6. AVALIACAO DO PROJETO
O Projeto Técnico nao esta concluido até o momento, entretando a equipe
segue no desenvolvimento final do protétipo que acompanha este documento. Com

isso, avaliamos o projeto como ainda estando na fase de desenvolvimento.
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7. MANUAIS TECNICOS
7.1 Manual de funcionamento
O compactador de latas de aluminio é projetado para facilitar o processo de
compactagao de latas de aluminio, tornando a reciclagem mais eficiente e pratica.
Para garantir a utilizacdo correta deste mecanismo, temos aqui o manual de
funcionamento para facilitar o entendimento dos componentes, do funcionamento e

de manutencgao do projeto.

7.1.1 Instalagao
O mecanismo necassita ser apoiado em uma superficie plana, resistente e
fixa, como uma mesa por exemplo. A estrutura do projeto contém uma vazao para o
caimento das latas apds a compressao, sendo necessario apenas a garantia de que
nao esteja coberta pela mesa e que haja um balde ou caixa de papelao logo abaixo

para recolher o material reciclavel.

7.1.2 Operagao
A operacdo deste mecanismo € simples e nao requer profissionais
especializados para qualquer etapa deste funcionamento. A seguir temos os passos

necessarios para garantir o melhor funcionamento do mecanismo:

1) Preparagao das latas:
A preparagao das latas é fundamental para garantir que ndo haja problemas
ou ma compactagdo. As latas necessitam estar entre as medidas apontadas na
figura 13, além disso é crucial que estejam secas e caso veja necessidade, pode ser

retirado os anéis de aluminio (figura 14) e descartados separadamente.
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Figura 13 — Medida das latas de aluminio.

Volume (ml)| Comprimento (mm)| Didametro (mm)| Peso (g)
180 ml 104 mm 53 mm 88g
200 ml 96 mm 57 mm 11449
250 ml 92 mm 66 mm 103 g
250 ml 134 mm 53 mm 919
270 ml 123 mm 57 mm 1349
310 ml 138 mm 57 mm 95¢g
330 ml 116 mm 66 mm 1069
330 ml 147 mm 57 mm 10.8 g
350 ml 122 mm 66 mm 115¢g
355 ml 156 mm 57 mm 10.8¢g
475 ml 158 mm 66 mm 13 g
500 ml 168 mm 66 mm 134 ¢

Fonte: Autoria propria.

Figura 14 — Anéis de aliminio.

Fonte: FaiIismo.

2) Colocagéo das latas:
As latas de aluminio devem ser colocadas verticalmente no guia de rolamento
(se estiverem secas, nao ha necessidade de garantir que fiquem especificadamente
com tampa para cima). Uma lata se apoiara na seguinte para descer até a caixa do
compactador, garantindo que ndo seja necessario pegar as latas para que sejam

comprimidas.
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3) Preparagédo do mecanismo:

Antes de ligar o compactador, certifique-se de que toda a estrutura do
compactador esteja limpa e sem vestigios de latas compactadas anteriormente ou
de anéis de aluminio soltos.

Certifique-se de que os fios para alimentagdo do motor e do inversor estejam
em boas condi¢des de uso e que o interruptor “ligado/desligado” esteja no modo
“desligado” por seguranca. Posicione um cesto abaixo da vazdo, como ja

mencionado anteriormente, para descarte das latas de aluminio.

Figura 15 — Cesto para descarte.

Fonte: Americanas.

4) Inicio da compressao:

Apos seguir todas as etapas até aqui, basta conectar o cabo de alimentagao
em uma tomada fémea de sobrepor (trés pinos). Dé uma ultima verificada nos
passos anteriores e garanta que todos os componentes estejam no local correto
apos isso, modifique o estado o interruptor “ligado/desligado” do inversor, mudando
para o modo “ligado”.

O compactador comecara a compactar da primeira até a ultima lata que
estiver no guia. Caso haja necessidade de adicionar mais latas ao guia, ndo ha
necessidade de desligar o motor ou o inversor, apenas certifique-se de adicionar as

latas ja preparadas no guia antes da ultima lata ser amassada.
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As latas ja compactadas irdo cair no cesto posicionado, sem que o operador

precise retira-las da caixa do compactador no decorrer do processo.

Figura 16 — Tomada de sobrepor.

Fonte: Autoria propria.

5) Fim da compresséo:
Quando todas as latas posicionadas forem compactadas, mude o modo do
interruptor do inversor para “desligado” e desconecte o cabo de alimentacdo da
tomada. Retire 0 cesto com as latas compactadas e descarte corretamente para a

reciclagem.

7.2 Manual de Manutengao
Antes de qualquer manutencdo ou interacdo direta com 0 mecanismo,
certifique-se de que o cabo de alimentacido esta desconectado da tomada e que o
motor esta estatico.
Para garantir que o mecanismo esteja sempre em boas condi¢cdes de uso e
nao perca sua vida util, siga os seguintes passos:
1) Limpeza:
Para a limpeza externa, basta apenas passar um pano Umido sem produtos
quimicos agressivos.
2) Armazenamento:
O compactador ja limpo e sem residuos deve ser armazenado em um
ambiente seco e limpo. Evite exposicdo a umidade e temperaturas extremas.

Mantenha-o protegido da luz solar.
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3) Inspecéo regular:
Inspecione regularmente todos os componentes do projeto, garantindo que
esta devidamente fixado e se as pecas nao estao desgastadas ou danificadas.
Caso ocorra mal funcionamento do mecanismo, temos aqui um fluxograma
das possiveis causas e solugcdes que podem ser tomadas para auxiliar a

manutencio.

Figura 17 — Fluxograma de erros e corregoes.

. Venﬁca_r {on.le de Reiniciar inversor
alimentag&o e inversor

O problema
persiste?
Sim
Consultar
eletricista

Verificar lubrificagdo e
desgaste

Na Ha latas no guia?

zamento de 6leo O

w
Sim

Verificar vedagoes

Verificar falhas mecanicas

e obstrugdes

A
= . Substituir se necessario
Verificar alinhamento e
ajustar

Registrar manutengao

Fonte: Autoria propria.
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Com este fluxograma, vocé podera visualizar as etapas de diagndstico e as
solugdes correspondentes para os problemas que podem ocorrer no compactador de

latas. Uma melhor descri¢cao desta figura se da por:

[1] Inicio: Ponto de partida para a verificagcdo do equipamento.

[2] O equipamento liga? Verificar se o equipamento esta funcionando.

[3] Funcionando: Se sim, prossegue para verificar se o desempenho esta
reduzido.

[4] Desempenho reduzido? Se sim, verificar ajustes do inversor e possiveis
obstrucdes.

[5] Aquecimento excessivo do motor? Se sim, verificar carga e ventilagao.

[6] Vazamento de éleo ou graxa? Se sim, verificar vedagoes.

[7] Acumulo de latas? Se sim, verificar falhas mecanicas.

[8] Registrar manutencgao: Apos cada verificagao, registrar as agdes tomadas.

[9] Fim: Finalizar o processo de verificagao.

Seguir rigorosamente as orientacbes deste manual ajudara a manter o
compactador de latas em 6timo estado de funcionamento. A manutengao preventiva
€ crucial para evitar falhas e garantir a eficiéncia do equipamento.

Manter um registro dos problemas encontrados e das solu¢des aplicadas é
fundamental para a continuidade da operacao eficiente do compactador de latas.
Isso ajudara ndo sO6 na resolugdao de problemas futuros, mas também na
identificacdo de padrdes que possam indicar a necessidade de manutengao

adicional.
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8. CONSIDERAGOES FINAIS

O desenvolvimento do compactador de latas de aluminio para o ensino de
Mecanica apresentou resultados promissores ao integrar conceitos teoricos e
praticos de fabricacdo e dimensionamento. Sendo assim, vale ressaltar que os
assuntos abordados neste Projeto Técnico sdo importantes para a
conscienticazacéo da populacdo em relagcéo a reciclagem dos aluminios descartados
de maneira incorreta.

Os objetivos gerais e especificos do projeto ainda ndo foram integralmente
atingidos até o presente momento. O projeto encontra-se em fase de
desenvolvimento, e toda a equipe esta devidamente empenhada em prosseguir com
a construcdo do protétipo. A analise tedrica referente ao funcionamento do
compactador revela-se encorajadora, uma vez que indica que, por meio de ajustes e
testes adequados, sera possivel alcangar um desempenho ideal do compactador de
latas de aluminio, garantindo um funcionamento continuo e eficiente.

Em suma, o Projeto Técnico se mostra promissor na cooperagido com o meio
ambiente, a reciclagem e o bem-estar populacional, facilitando um processo

importante para o ciclo de reciclagem dos aluminios.
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APENDICE A - DESENHOS TECNICOS DO PROJETO

Neste apéndice € colocado todos os desenhos técnicos que apareceram

durante o projeto, autorais ou nao.

Imagem A — Desenho Técnico do Motor Redutor.
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Fonte: Bibliocad.
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Imagem B — Desenho Técnico do semi-eixo.
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Imagem C — Desenho Técnico do guia de rolamento.
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APENDICE B - DIARIOS DE BORDO

Neste apéndice é colocado todos os Diarios de Bordo referentes ao ano de
2024 detalhando todas as semanas e todas as atividades realizadas pela equipe

com o intuito de desenvolver este projeto técnico.

.  Atividades previstas para o periodo: Inicio - Formagio do grupo e elaboracao

de ideias.

20/02/2024 até 27/02/2024.

Il. Atividades previstas para o periodo: Decisédo de 3 ideias base para o projeto e

realizacdo do croqui dessas.

Atividades realizadas por integrante:

Jeferson Alexandre Dos Santos: Elaboracao de ideias;
Joao Victor Rossinholli: Elaboragao de ideias;

Lara Dantas Lima: Realizagdo do croqui;

Larissa Leite Gomes: N/A;

Lucas Luciato: N/A;

Paulo Henrique Rodrigues: Realizagdo do croqui;
Ricardo Neves Dos Santos: Elaboracao de ideias;
Roger David Oliveira: Elaboracéo de ideias;
27/02/2024 até 05/03/2024.

lll. Atividades previstas para o periodo: Pesquisa de Similaridade.

Atividades realizadas por integrante:

Jeferson Alexandre Dos Santos: Colaboragao na pesquisa;

Jodo Victor Rossinholli: Colaboragcao na pesquisa e realizagdao do documento de
pesquisa;

Lara Dantas Lima: Colaboragdo na pesquisa e realizacdo do documento de
pesquisa;

Larissa Leite Gomes: N/A;

Lucas Luciato: N/A;

Paulo Henrique Rodrigues: Colaboragao na pesquisa;
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Ricardo Neves Dos Santos: Colaboracao na pesquisa;
Roger David Oliveira: Colaboragao na pesquisa;
05/03/2024/ a 12/03/2024.

IV. Atividades previstas para o periodo: Pesquisa de Similaridade.

Atividades realizadas por integrante:

Jeferson Alexandre Dos Santos: Colaboragao na pesquisa;

Joao Victor Rossinholli: Colaboracdo na pesquisa e realizacdao do documento de
pesquisa;

Lara Dantas Lima: Colaboragdo na pesquisa e realizacdo do documento de
pesquisa;

Larissa Leite Gomes: N/A;

Lucas Luciato: N/A;

Paulo Henrique Rodrigues: Colaboracao na pesquisa;

Ricardo Neves Dos Santos: Colaboragao na pesquisa;

Roger David Oliveira: Colaboragao na pesquisa;

12/03/2024/ a 19/03/2024.

V. Atividades previstas para o periodo: Pesquisas, discussdo e realizacdo do

relatorio de objetivos gerais e especificos do trabalho.

Atividades realizadas por integrante:

Jeferson Alexandre Dos Santos: Colaboragédo na discussao e compartilhamento de
ideias;

Joao Victor Rossinholli: Colaboragao na discussao e compartilhamento de ideias;
Lara Dantas Lima: Colaboracdao na discussdo e compartiihamento de ideias;
realizacao do relatorio;

Larissa Leite Gomes: N/A;

Lucas Luciato: N/A;

Paulo Henrique Rodrigues: Colaboragéo na discussao e compartiihamento de ideias;
realizacdo do relatorio;

Ricardo Neves Dos Santos: Colaboracdo na discussdo e compartiihamento de
ideias;

Roger David Oliveira: Colaboracdo na discussao e compartiihamento de ideias;
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realizacdo do relatorio;

Sugestdes encontradas e/ou sugestdes para trabalhar as dificuldades:
¢ Devido a grande auséncia e falta de interesse no projeto, foi orientado pelo
mentor e decidido em consenso pela equipe que fosse solicitado a retirada

dos integrantes: Larissa Leite Gomes e Lucas Luciato.

19/03/2024 até 26/03/2024.

VI. Atividades previstas para o periodo: Pesquisas, discussdo e realizacdo do

relatério de objetivos gerais e especificos do trabalho.

Atividades realizadas por integrante:

Jeferson Alexandre Dos Santos: N/A;

Joao Victor Rossinholli: Colaboragao na discussdo e compartiihamento de ideias;
realizagdo do desenho técnico em software Autodesk AutoCAD;

Lara Dantas Lima: Colaboracdo na discussdo e compartiihamento de ideias;
realizacdo do relatorio;

Paulo Henrique Rodrigues: Colaboragéo na discussao e compartilhamento de ideias;
realizagdo do desenho técnico em software Autodesk AutoCAD;

Ricardo Neves Dos Santos: Colaboragdo na discussao e compartiihamento de
ideias;

Roger David Oliveira: Colaboracdo na discussao e compartiihamento de ideias;
realizacao do relatorio;

26/03/2024 a 02/04/2024.

VIl. Atividades previstas para o periodo: Inicio da realizagdo da tabela de

atividades e das estratégias de pesquisa.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Montagem da tabela de atividades;

Lara Dantas Lima: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de atividades e
das informagdes que correspondem ao documento de estratégias;

Paulo Henrique Rodrigues: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de

atividades e das informacdes que correspondem ao documento de estratégias;
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Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de
atividades e das informacdes que correspondem ao documento de estratégias;
Roger David Oliveira: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de a

atividades e das informacdes que correspondem ao documento de estratégias;

Dificuldades encontradas e/ou sugestodes:
e Por motivos pessoais o integrante da equipe Jeferson Alexandre Dos Santos

trancou o curso.

02/04/2024 a 09/04/2024.

VIIl. Atividades previstas para o periodo: Continuagao da realizagdo da tabela de
atividades, das estratégias de pesquisa e comeg¢o da montagem do Diagrama
de Gantt.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Montagem da tabela de atividades e do Diagrama de Gantt;
Lara Dantas Lima: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de atividades e
das informagdes que correspondem ao documento de estratégias e do Diagrama de
Gantt;

Paulo Henrique Rodrigues: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de
atividades e das informagdes que correspondem ao documento de estratégias e do
Diagrama de Gantt;

Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de
atividades e das informagdes que correspondem ao documento de estratégias e do
Diagrama de Gantt;

Roger David Oliveira: Pesquisa dos dados a serem incluidos na tabela de atividades
e das informagbes que correspondem ao documento de estratégias e do Diagrama
de Gantt;

09/04/2024 a 16/04/2024.
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IX. Atividades previstas para o periodo: Continuagédo das estratégias de pesquisa

e da montagem do Diagrama de Gantt.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Desenvolvimento do Diagrama de Gantt;

Lara Dantas Lima: Pesquisa das informacdes que correspondem ao documento de
estratégias e do Diagrama de Gantt;

Paulo Henrique Rodrigues: Pesquisa das informagdes que correspondem ao
documento de estratégias e do Diagrama de Gantt;

Ricardo Neves Dos Santos: N/A;

Roger David Oliveira: Pesquisa das informagdes que correspondem ao documento
de estratégias e do Diagrama de Gantt;

16/04/2024 a 23/04/2024.

X. Atividades previstas para o periodo: Atualizagbes no Diagrama de Gantt e

montagem do relatério intermediario.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Atualizacdo do Diagrama de Gantt e montagem da tabela de
orcamento estipulado;

Lara Dantas Lima: Montagem do relatério intermediario e pesquisa dos materiais
estipulados;

Paulo Henrique Rodrigues: Pesquisa das informagdes sobre os materiais e
montagem da tabela de relacdo de material;

Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos sites de referencial;

Roger David Oliveira: Pesquisa dos sites de referencial, montagem do relatério
intermediario;

23/04/2024 até 30/04/2024.

XI. Atividades previstas para o periodo: Entrega do relatdrio intermediario,

atualizacdes na tabela de atividades e do Diagrama de Gantt.

Atividades realizadas por integrante:
Jodo Victor Rossinholli: Utilizacdo do software AutoCAD para desenhar os

equipamentos principais a serem utilizados na montagem e o protétipo;



44

Lara Dantas Lima: Atualizacdo do Diagrama de Gantt e inicio da elaboragdo do
relatoério final do DTCC;

Paulo Henrique Rodrigues: Pesquisa das informacbes sobre os materiais com os
valores, normas especificas, tipos, modelos etc.;

Ricardo Neves Dos Santos: N/A;

Roger David Oliveira: Inicio da elaboracao do relatério final do DTCC;

30/04/2024 até 07/05/2024.

Xll.  Atividades previstas para o periodo: Continuagao da realizacdo do relatorio
final do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Utilizagao dos softwares Autodesk AutoCAD e Inventor para
melhor visualizagao do projeto;

Lara Dantas Lima: Inicio da formatagcdo dos documentos na norma ABNT;

Paulo Henrique Rodrigues: Escritura das referéncias utilizadas no decorrer do
projeto;

Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos sites e informagdes referentes ao projeto;
Roger David Oliveira: Escritura da definicdo de problema;

07/05/2024 até 14/05/2024.

Xlll. Atividades previstas para o periodo: Continuacdo da realizagdo do relatério
final do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Utilizacdo dos softwares Autodesk AutoCAD e Inventor para
melhor visualizagao do projeto e atualizagdo do Diagrama de Gantt. Montagem dos
slides para apresentacdo da documentacao;

Lara Dantas Lima: Inicio da formatagdo dos documentos na norma ABNT, escritura
do fichamento bibliografico, resumo e complementag¢ao do Relatério Final do DTCC,;
Paulo Henrique Rodrigues: Escritura das referéncias utilizadas no decorrer do
projeto, atualizagdao do Diagrama de Gantt;

Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos sites e informagdes referentes ao projeto;
Roger David Oliveira: Escritura da definicao de problema, e da justificativa;
14/05/2024 até 21/05/2024.
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XIV. Atividades previstas para o periodo: Continuagcdo da realizagdo do relatério
final do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Utilizacdo dos softwares Autodesk AutoCAD e Inventor para
melhor visualizagao do projeto e atualizagado do Diagrama de Gantt. Montagem dos
slides para apresentacdo da documentacéo;

Lara Dantas Lima: Inicio da formatacdo dos documentos na norma ABNT, escritura
do fichamento bibliografico, resumo e complementag¢ao do Relatério Final do DTCC;
Paulo Henrique Rodrigues: Escritura das referéncias utilizadas no decorrer do
projeto, atualizagao do Diagrama de Gantt;

Ricardo Neves Dos Santos: Pesquisa dos sites e informacgdes referentes ao projeto;
Roger David Oliveira: Escritura da definicdo de problema, e da justificativa;
21/05/2024 até 28/05/2024.

XV. Atividades previstas para o periodo: Finalizagdo do Relatério Final e dos
Slides de Apresentagcao do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Finalizagao do relatério;

Lara Dantas Lima: Finalizacao do relatério e dos slides;
Paulo Henrique Rodrigues: Finalizagao do relatdrio;
Ricardo Neves Dos Santos: Finalizagdo do relatorio;
Roger David Oliveira: Finalizagdo do relatorio;
28/05/2024 até 04/06/2024.

XVI. Atividades previstas para o periodo: Finalizagdo do Relatério Final e dos
Slides de Apresentacéo do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Finalizagao do relatério;

Lara Dantas Lima: Finalizagao do relatério e dos slides;
Paulo Henrique Rodrigues: Finalizagao do relatdrio;

Ricardo Neves Dos Santos: Finalizacio do relatério;



46

Roger David Oliveira: Finalizagdo do relatoério;
04/06/2024 até 11/06/2024.

XVII.  Atividades previstas para o periodo: Finalizagdo do Relatério Final e dos
Slides de Apresentacéo do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Finalizagdo do relatorio;

Lara Dantas Lima: Finalizagao do relatério e dos slides;
Paulo Henrique Rodrigues: Finalizac&o do relatério;
Ricardo Neves Dos Santos: Finalizagao do relatorio;
Roger David Oliveira: Finalizagdo do relatoério;
11/06/2024 até 18/06/2024.

XVIIl.  Atividades previstas para o periodo: Finalizagdo do Relatério Final e dos
Slides de Apresentagcao do DTCC.

Atividades realizadas por integrante:

Joao Victor Rossinholli: Finalizagdo do relatorio;
Lara Dantas: Finalizacao do relatorio e dos slides;
Paulo Henrique Rodrigues: Finalizagao do relatdrio;
Ricardo Neves Dos Santos: Finalizagao do relatorio;
Roger David Oliveira: Finalizagdo do relatorio;
18/06/2024 até 25/06/2024.

XIX. Atividades previstas para o periodo: Apresentacao do DTCC, discussao de

ideias para as proximas etapas do projeto.

Atividades realizadas por integrante:
Colaboragéao geral da equipe.
25/06/2024 até 02/07/2024.
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XX. Atividades previstas para o periodo: Pesquisas e exploracdo das ideias

fundamentais para melhor desenvolvimento do projeto técnico.

Atividades realizadas por integrante:
Colaboragéao geral da equipe.
02/07/2024 até 29/07/2024.

XXI.  Atividades previstas para o periodo: Inicio das pesquisas para melhor

embasamento da construgc&o do projeto.

Atividades realizadas por integrante:
Colaboragéao geral da equipe.
29/07/2024 até 05/08/2024.

XXIl.  Atividades previstas para o periodo: Inicio das pesquisas para melhor

embasamento da construgc&o do projeto.

Atividades realizadas por integrante:
Colaboragéao geral da equipe.
05/08/2024 até 12/08/2024.

XXIIl.  Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacéo do Projeto
Técnico; definicdo das atividades a serem realizadas; definigdo dos materiais
e da manufatura do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Joéo Victor Rossinholli: N/A;

Lara Dantas Lima: Elaboragao do Projeto Técnico; definigdo das atividades a serem
realizadas;

Paulo Henrique Rodrigues: Definicdo dos materiais e da manufatura do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: N/A;

Roger David Oliveira: Definicdo dos materiais e da manufatura do projeto;
12/08/2024 até 19/08/2024.
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XXIV. Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacdo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; definigdo dos

materiais e da manufatura do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboragao do Projeto Técnico;

Paulo Henrique Rodrigues: Definicado dos materiais e da manufatura do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Definicao dos materiais e da manufatura do projeto;
Roger David Oliveira: Definicao dos materiais e da manufatura do projeto;
19/08/2024 até 26/08/2024.

XXV. Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacao do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; definigdo dos
materiais e da manufatura do projeto; escritura dos manuais de

funcionamento e de manutencéo.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboracdo do Projeto Técnico; escritura dos manuais de
funcionamento e de manutencéo;

Paulo Henrique Rodrigues: Definicdo dos materiais € da manufatura do projeto;
escritura dos manuais de funcionamento e de manutencao;

Ricardo Neves Dos Santos: Definicao dos materiais e da manufatura do projeto;
Roger David Oliveira: Definicdo dos materiais e da manufatura do projeto;
26/08/2024 até 02/09/2024.
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XXVI. Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacdo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; definigdo dos
materiais e da manufatura do projeto; corregcdo dos calculos das forgas do

motor; desenvolvimento da biela do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboragdao do Projeto Técnico; corregao dos calculos das forgas
do motor;

Paulo Henrique Rodrigues: Definicado dos materiais e da manufatura do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Definicdo dos materiais e da manufatura do projeto;
desenvolvimento da biela do motor;

Roger David Oliveira: Definicao dos materiais e da manufatura do projeto;
02/09/2024 até 09/09/2024.

XXVII.  Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentagéo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; desenvolvimento dos

outros componentes do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboragao do Projeto Técnico;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
09/09/2024 até 16/09/2024.

XXVIIl.  Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentagéo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; desenvolvimento dos
outros componentes do projeto.

Atividades realizadas por integrante:
Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;
Lara Dantas Lima: Elaboragao do Projeto Técnico;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
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Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
16/09/2024 até 23/09/2024.

XXIX. Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacdo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; desenvolvimento dos

outros componentes do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboragao do Projeto Técnico;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
23/09/2024 até 30/09/2024.

XXX. Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentagéo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; desenvolvimento dos
outros componentes do projeto; montagem dos slides para apresentagao do
projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboracdo do Projeto Técnico;, montagem dos slides para
apresentagao do projeto;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
30/09/2024 até 07/10/2024.
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XXXI.  Atividades previstas para o periodo: Elaboragdo da documentacdo do Projeto
Técnico; continuagdo dos desenhos técnicos do projeto; desenvolvimento dos

outros componentes do projeto; montagem dos slides para apresentacdo do
projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Jodo Victor Rossinholli: Continuagao dos desenhos técnicos do projeto;

Lara Dantas Lima: Elaboracdo do Projeto Técnico;, montagem dos slides para
apresentagao do projeto;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;

Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
07/10/2024 até 14/10/2024.

XXXIIl. Atividades previstas para o periodo: Elaboragcdo da documentacéo do Projeto
Técnico; desenvolvimento dos outros componentes do projeto; montagem dos

slides para apresentagao do projeto.

Atividades realizadas por integrante:

Lara Dantas Lima: Elaboracdo do Projeto Técnico;, montagem dos slides para
apresentagao do projeto;

Paulo Henrique Rodrigues: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;
Ricardo Neves Dos Santos: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;

Roger David Oliveira: Desenvolvimento dos outros componentes do projeto;

Dificuldades encontradas e/ou sugestodes:

¢ Por motivos pessoais o integrante da equipe Jodo Victor Rossinholli trancou o

Curso.

14/10/2024 até 28/10/2024.



