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Zha Dados do Projeto

O projeto realizado (Router CNC) € uma maquina de gravacao e cortes
precisos em materiais.
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Descrigao e tempo de atividades

Cronograma

TAREFA DESCRICAO DEPENDE DE | PRAZO/SEMANA ENCARREGADO
1 Realizar os diarios de bordo - 40 Beatriz
2 Formulacao de objetivos - 4 Todos
3 Formulagdo das estratégias 2 3 Beatriz, Gustavo e Kaique
4 Elaborar relatdrio intermediario 3 4 Todos
0 Elaborar lista de atividades 4 2 Beatriz e Kauan
6 Elaborar relatério intermediario final 5 4 Todos
7 Elaborar desenho do Projeto 6 19 Kaique
8 Elaborar relatério técnico 6 19 Todos
9 Comprar 0s componentes 6 14 Kauan
10 Montar estrutura do protétipo 9 3 Todos
11 Montar elétrica do protétipo 10 1 Gustavo e Kauan
12 Programar o protétipo 11 4 Kauan
13 Testar o prototipo 12 1 Todos
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Cronograma

Diagrama de GANTT.

TAREFA

w o N O AW N

B R T SR
W N = O

TEMPQ/SEMANA

112 13 14 15 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 20 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40

—




Etec T
Jalio desMEics;?i\mita O bj et I VOS

O objetivo geral do projeto proposto € elaborar um prototipo
de Router CNC com trés eixos, percorrendo a trajetoria
definida pelo controlador.
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Materiais e Metodos

Materiais Utilizados

MATERIAIS
Peca Quantidade
Eixo linear 6
Motor de passo 3
Spindle 775 1
Fuso TR8 3
Placa-mae 1
Fonte de energia 1
Fresa de gravacéao 10
Perfil de aluminio 5
Pecas de baquelite 4







Etec Materiais e Metodos

Fuso Trapezoidal . Fonte de Energia 24V

/

Placa mae



Materiais e Métodos

Fresa de Gravacgao

AN
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Materiais e Metodos

« Métodos

A pesquisa de similaridade foi de suma importancia para
identificarmos maquinas ja presentes no mercado industrial e
que se relacionam com a nossa.
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Materiais e Métodos

Impressora 3D Maquina de corte a laser
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Componentes da Estrutura.
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maca Materiais e Metodos

Guiais Lineares e Mancais na base.



Materiais e Métodos

Inserindo a mesa e, em seguida, o fuso.
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Eec Materiais e Metodos

Motor alocado na estrutura.
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Perfil parafusado.
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Projeto operando no corte de madeira.
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Softwares e Plataformas
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Office 365 \.
] Office | SENDER

AUTODESK AUTODESK
AutoCAD Inventor
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Orcamento

Quantidade Componentes Valor por unidade Valor Total
Eixo Linear 10mm X
2 290mm R$ 20,30 R$ 40,60
Eixo Linear Dia. 10mm X
2 Comp. 360mm R$ 25,20 R$ 50,40
Eixo Linear Dia. 8mm X
2 Comp. 100mm R$ 9,90 R$ 19,80
Motor de passo nema 17
3 4 2kgf.cm R$ 60,00 R$ 180,00
1 Spindle 775 ER R$ 140,76 R$ 140,76
Fuso trapezoidal TR8
1 330mm R$ 24,90 R$ 24,90
1 Fuso trapezoidal TR8 R$ 25,90 R$ 25.90
350mm
y Fuso trapezoidal TR8 R$ 15.90 R$ 15.90

100mm
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Orcamento

Placa mae MKS DLC32 R$ 82,50 R$ 82,50
Acoplamento R$ 9,40 R$ 28,20
Perfil de aluminio
2040x290mm R$ 22,50 R$ 45,00
Perfil de aluminio
2020x360mm R$ 17,54 R$ 35,28
Perfil de aluminio
180x300mm R$ 130,00 R$ 130,00
Placa de Baquelite
400x300mm R$ 202,00 R$ 202,00
Fonte de energia 24V R$ 99,90 R$ 99,90
TOTAL GERAL R%1.121.14
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Orcamento

MAO DE OBRA

R$400,00

TOTAL MAIS MAO DE OBRA

R$1521,14
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e Memorial de Calculo

« Passos por milimetro.

Step/mm: Passos por mm;

CMP: Configuracao do micro passo:
PVM: Passos para uma volta do motor;
PF: Passo do fuso.

CMP XPVM

Step/mm = -
32 %X 200

Step/mm = 3

Step/mm = 800
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Memorial de Calculo

« Tensao de referéncia dos drivers

Veer= 8 X Iyix X Res

Vref: Tensao de referéncia; Veer = 8 X 1,2 X 100
Imax: Corrente maxima do motor;
Rcs: Resistores dos drivers. Veer = 960 mV
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Memorial de Calculo

 Velocidade de corte

TXDXS
1000

Ve =

Vc: Velocidade de corte;
D: Diametro da ferramenta; Veyax=
S: Velocidade de rotacao.

X3,175X1000
1000

Veyix= 9,9 m/min.
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Manual de operagao

Primeira etapa — Ligar a fonte 24V na tomada e conectar na
placa mae.
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Ml Manual de operacao

Segunda etapa — Iniciar GRBL, conectar placa mae no
computador e autorizar a conexao no GRBL.
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Manual de operagao

Segunda etapa — Iniciar GRBL, conectar placa mae no
computador e autorizar a conexao no GRBL.
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Manual de operagao

Terceira etapa — Desrosqueie o mandril e retire a pinc¢a.
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Manual de operagao

Quarta etapa — Insira a fresa na pinc¢a, encaixe a no mandril e rosqueie no
spindle.




Manual de operacao

Quinta etapa — Fixe sua peca de trabalho na mesa.
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Manual de operagao

Sexta etapa — Defina a posicao inicial da ferramenta utilizando
o GRBL e visualizando sua altura.
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i, Manual de operacao

Sexta etapa — Defina a posicao inicial da ferramenta utilizando o
GRBL e visualizando sua altura.

BEEsRE & PEN 48D 4
Contial.. % log Canal.,

FEED RATE

SPINDLE 8
GO G21 G294 GI0 GS4 G17

72.5mm
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Manual de operagao

Sétima etapa — Escreva seu codigo utilizando como
linguagem o codigo G e execute-o no GRBL.
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Sétima etapa — Escreva seu coédigo utilizando como
linguagem o codigo G e execute-o no GRBL.
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Manuteng¢ao periddica mecanica

Componentes que estdo incluidos nessa drea:
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Manuteng¢ao periddica mecanica

e Suporte do Spindle
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wexee Manual de manutengao

Manuteng¢ao periddica mecanica

* Motores de passo
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wexee Manual de manutengao

Manuteng¢ao periddica mecanica

* Acopladores nos eixos X, Y e Z e fusos
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wexee Manual de manutengao

Lubrificagcao e limpeza

Oleos de maquina e graxas de pouca viscosidade podem ser utilizados para lubrificacdo dos
componentes rotativos, isso inclui fusos e as guias lineares.

e~
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Consideracoes Finais

Em relacao as melhorias futuras para o projeto, destacam-se a
possibilidade de incorporar uma caixa protetora para o Board,
e o uso de ferramentas de precisao mais avancadas.
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