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Resumo

Cada dia mais os consumidores estdo tomando consciéncia dos processos
produtivos e dos impactos que 0s bens de consumo causam no meio ambiente. Essa
consciéncia torna-os mais seletivos na decisdo de suas compras e geram uma necessidade
para que as empresas revejam Seus processos e tenham uma preocupagdo com 0 meio
ambiente.

O projeto Renotex apresenta sugestdes de tecidos provenientes de materiais que
antes seriam considerados como lixo e, apds passarem por processos de transformacéo,
torna-se matéria-prima para a producdo de tecidos de alto valor agregado que geram mais

empregos, melhoram a lucratividade e tem uma 6tima aceitacdo de mercado.

Palavras-chave: Sustentabilidade. Meio Ambiente. Reducdo de Impactos Ambientais.

Reciclar.
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Abstract

Increasingly, consumers are becoming aware of the processes and impacts that consumer
goods have on the environment. This awareness makes them more selective
in their buying decision and creates a need for companies to review their processes and
have a concern with the environment.

The project provides suggestions Renotex tissue from materials that would
previously have been regarded as junk, and after passing through the transformation
processes is becoming a tool of raw material for the production of fabrics with high added
value they generate more jobs, improve profitability and have an excellent market

acceptance

Keywords: Sustainability. Environment. Reduction of Environmental Impacts. Recycle.
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1. Introducéao

Este projeto foi desenvolvido pelos graduandos do curso de producdo téxtil da
FATEC - Faculdade de Tecnologia de Americana, com o objetivo de apresentar a
possibilidade de implantacdo de uma industria téxtil, no caso uma tecelagem de tecidos
planos, que produza tecidos utilizando matérias provenientes de materiais reciclados, tendo
como foco principal a reducdo de impactos no meio ambiente. A escolha do polo téxtil de
Americana deu-se pela facilidade na obtengdo das principais matérias primas e pela maior
disponibilidade de méao de obra qualificada para o setor téxtil e também por ser responsavel

por 85% da producdo nacional de tecidos planos de fibras artificiais e sintéticas.

Abrangemos um segmento inovador e promissor na area téxtil que é o de produzir
com consciéncia ecoldgica, ou seja, um tecido que tem como foco principal mostrar a

sustentabilidade desde a obtencdo da matéria-prima até o consumidor final.

Com as novas tendéncias que visam a parte socio-ecoldgica do mercado a

necessidade de empresas novas com essa idéia é algo notavel.

Crendo nisso a RenoTex quer mostrar a preocupagdo que a empresa tera em evitar
riscos e danos causados ao meio-ambiente.Optando por matérias-primas reutilizaveis que
tem como objetivo ndo agredir o meio-ambiente reaproveitando lixo, que em casos comuns
iriam para o aterro, mas utilizando a coleta seletiva se obtem mais empregos, menos custos
e mais lucros; sem esquecer que temos uma maior aceitacdo do produto na comunidade e

da sociedade em geral.

Para o desenvolvimento do projeto foram utilizados conhecimentos adquiridos no
curso, experiéncias adquiridas no meio téxtil por cada um, orientacdes dos professores e

tambeém de companheiros e amigos na area.
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2. Objetivo

O mercado cada vez mais exigente necessita de inovagdo e, o projeto RenoTex tem
como idéia principal desenvolver produtos que atendam essa necessidade, adotando uma
tecnologia inovadora e investindo no mercado téxtil com foco na sustentabilidade do

planeta.

A idéia de poder colaborar com a revitalizacdo do planeta, agrada e € de interesse
dos consumidores, com isso a RenoTex visa investir constantemente em novas tecnologias
e em marketing para mostrar a intencdo do projeto em sempre se importar com a questdo

ecoldgica do planeta.

A partir da implantacdo e a medida que a empresa adquira mais visibilidade de

mercado, novos produtos poderdo ser desenvolvidos e apresentados pela RenoTex.

Os colaboradores terdo um ambiente de trabalho harmonioso, com isso eles sempre
estardo envolvidos e comprometidos no desenvolvimento e producdo de tecidos de
qualidade. Para garantir a continuidade no desenvolvimento s6cio ambiental, a empresa
investird na educacdo profissional das pessoas, pois entendemos que uma vez motivadas
com ferramentas adequadas e processos bem definidos, trardo satisfacdo e fidelidade do
cliente e, consequentemente, resultado financeiro. Mais do que o reconhecimento

financeiro, o reconhecimento pessoal tem grande valor para os funcionarios.
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3. Empresa

3.1 Missao
Atender a demanda dos clientes e superar as expectativas de mercado. Levar a eles

seguranca e confiabilidade em nossos produtos, pois nosso maior objetivo €

sustentabilidade e qualidade.

3.2 Visao
Ser reconhecida como uma das pioneiras em produzir com consciéncia ecologica, e

sempre estar a frente do mercado pela qualidade e exceléncia, assim alcancando um maior

futuro para a empresa.

3.3 Politicas de Qualidade
Assegurar gque todos os seus colaboradores se encontram informados e motivados

quanto a Politica da Qualidade e participem na implantacdo da mesma;

Promover o desenvolvimento continuo dos colaboradores proporcionando-lhes a
necessaria formacdo, meios e responsabilidades, de forma que executem as suas fungdes de

acordo com o padrédo de desempenho definido;

Estar atenta as exigéncias do mercado, de acordo com as expectativas dos seus
Clientes, identificacdo de novas areas de negécio e atualizacdo tecnoldgica permanente;

Observar os principios gerais da prevencdo da seguranca, no sentido de promover

um ambiente de trabalho seguro e saudavel para os seus colaboradores;

Cumprir os requisitos legais e normativos, em termos da Qualidade, Seguranca,
Higiene e Salude, como forma de garantir as melhores condicfes para a prestacdo dos seus

servigos e fabricacéo dos seus produtos;

Garantir o cumprimento do Sistema de Gestdo implementado, tendo como objetivo

a Melhoria Continua da eficacia e da adequacao dos servicos que presta.
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3.4 Politicas Ambientais

Nosso idéia com esse projeto é o compromisso com a melhoria continua para
alcangar a compatibilidade entre seus processos, produtos e 0 meio ambiente, assim como
com a reducdo da utilizacdo dos recursos naturais visando a preservacdo do meio ambiente
e a prevencdo dos danos ambientais, através do cumprimento da legislacdo e demais
normas ambientais vigentes, principalmente as que tratam da geragdo de emissOes
atmosféricas, uso e descarte de &gua, manipulagdo de materiais perigosos e disposicao final

de residuos perigosos.
3.5 Politicas de Seguranca

Conscientizar nossos colaboradores a prevencao de acidentes, realizando palestras e
treinamentos, com simulacBes de emergéncia para uma melhor performance frente a

possiveis acidentes.

Exigir a utilizagdo de EPI’s (equipamento de protecdo individual) durante
execucOes de trabalho onde haja riscos de acidentes ou exponha o trabalhador a condigdes

inseguras.

Incentivar posturas preventivas a riscos como organizacdo dos ambientes de

trabalho e ensinando melhores posturas durante o trabalho.

3.6 Localizacéo

O projeto RenoTex estara situado na cidade de Americana, considerada como um

dos maiores pdlos de desenvolvimento do Interior do Estado de Séo Paulo.

A cidade tem como vizinha Nova Odessa, Sumaré, Hortolandia e Santa Barbara

d’Oeste, todas elas juntas formam o Polo Téxtil.

3.7 Por que optar por Americana para a instalacdo do projeto

A protecdo ao meio ambiente é preocupacdo constante da Administracao
Municipal, que em parceria com 6rgdos da Administracdo Estadual e Federal, fiscaliza e
orienta todos os segmentos da comunidade atingindo resultados consistentes quanto aos
indices de preservacdo do ar, agua e solo. E uma cidade que atrai pelo verde, cujos indices

de arborizacdo atingem 7,1 metros quadrados de verde por habitante. Com vistas na
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elaboracdo de um Plano de Desenvolvimento Sustentdvel do Meio Ambiente, a

Administracdo vem mantendo uma programacao de participacdo comunitaria.

Isso foi um fator muito decisivo para a escolha do local da RenoTex pois a questéo

meio ambiente € o nosso lema.

Com um parque industrial diversificado onde predominam a média e pequena
empresa, destaca-se o setor téxtil; Americana é o maior p6lo de tecidos planos de fibras
artificiais e sintéticas da Ameérica Latina, possui mais de 430 inddstrias téxteis (fiacoes,
tecelagens, tinturarias e estamparias), além de diversos produtores de matéria-prima e
centenas de confecgdes. Entre os tecidos planos de fibras artificiais e sintéticas destacamos

os tecidos para moda feminina, camisaria, decoracao, industriais, cama e mesa.

A cidade também tem como destaque uma grande quantia de mdo de obra
qualificada, também é importante ressaltar a existéncia de cursos de capacitacdo técnica e
superior na area téxtil que ocorre com as parecerias com 0 SENAI e com o0 CENTRO
PAULA SOUZA da cidade.

Sua localizacdo geogréafica € privilegiada. Possui uma das mais modernas malha
viaria do Brasil, a proximidade com o Aeroporto de Viracopos e com o Porto de Santos, as
malhas ferroviarias do Brasil facilitam o escoamento dos nossos produtos aos nossos
clientes que estdo espalhados pelo Brasil e, futuramente, também permitird que nossa

empresa comercialize com outros paises.
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Principais vias de acesso a cidade de Americana
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Figura 1: Mapa da malha viaria Metropolitana de Campinas (Google Maps)

Distancias:

Rodoviarias:

124 km de Séao Paulo, Capital;

205 km do Porto de Santos;

20 km do trevo de confluéncia das rodovias Anhanguera e Dom Pedro;
35 km de Campinas;

15 km da 22 maior refinaria de petroleo do Pais, em Paulinia;

38 km de Piracicaba;

Ferroviarias:
142 km de Sao Paulo;
215 km do porto de Santos;

Aéreas:
175 km do aeroporto de Cumbica-Guarulhos;
139 km do aeroporto de Congonhas - Sao Paulo

30 km do aeroporto de Viracopos-Campinas;



Fluvial:

45 km do porto de Artemis, no Rio Piracicaba;

Aspectos Gerais:

Area: 133,9 kmz;

Hidrogréficas: Piracicaba, Jaguari, Atibaia e Quilombo.

Limites do municipio: ao Norte: Limeira, ao Nordeste: Cosmopolis, ao oeste:

Santa Barbara D’Oeste, ao Sul: Nova Odessa e ao Leste: Paulinia.

Vias de acesso:
Anhanguera (SP-330)
Luiz de Queiroz (SP-304)

Ferrovia Ferroban.

Clima: Tropical-vento predominante Sudeste;

Relevo: Planalto;

Altitude: 545 Metros;

Localizacdo Geogréfica: Latitude: 22 44” 21”’S
Longitude: 47 19°53”W

Populacdo: 210.638 habitantes.
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4. Economia

O municipio de Americana se caracterizava de praticamente 75% da mao de obra
voltada para o ramo da Industria Téxtil. Outras atividades s&o: metalurgia (fundig&o),
plastico, quimica e laboratdrios. Estd em 4° lugar entre as cidades que mais empregam na
Industria entre as 19 cidades da RMC(Regido metropolitana de Campinas), com 64,16%
atuando neste setor e possui 0 menor indice de desemprego (5,2%) entre as cidades do Pdlo
Téxtil em junho/2008.

Em apenas dois anos, entre 2005 e 2006, 0 municipio recebeu 60 novas empresas.
3.500 novos postos de trabalho foram gerados e os investimentos bateram a marca dos 230

milhdes de reais.

A cidade estda ganhando 629 lotes industriais em fase de aprovacdo ou
comercializacdo em condominios privados fechados, com areas de 1.000 a 28.000 metros
quadrados, e 52 publicos, com areas a partir de 300 metros quadrados. Esses novos lotes
vao permitir que, ao final de alguns poucos anos, o parque industrial da cidade

praticamente dobre de tamanho.

Produto Interno Bruto de Americana

PIB 2008 Mil Reais
Valor Adicionado na Agropecuaria 3.973
Valor Adicionado na Industria 2.087.184
Valor Adicionado no servigo 2.803.728
Impostos 732.291
PI1B a Preco de Mercado Corrente 5.627.176

Tabela 1: PIB Americana — Fonte IBGE

Produto Interno Bruto do Brasil

PIB 2008 Trilhoes de Reais

PIB Brasil 2.9

Tabela 2: PIB Brasil - Fonte IBGE



Distribuicio Populacional

Pais / Estado / Cidades Populacédo
Brasil 190.755.799
Estado de S&o Paulo

41.262.199
Campinas 1.080.113
Americana 210.638
Nova Odessa 51.242
Santa Barbara do Oeste 180.009
Sumaré 241.311
Piracicaba 364.571
Paulinia 82.146

Tabela 3: Distribui¢do populacional-Fonte IBGE-2010
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5. Normas Regulamentares

Para manter uma padronizacao e por meios legais o projeto detectou a necessidade de

gue na sua instalacdo devam-se seguir as normas regulamentares.

5.1 NR 01 - Disposicoes Gerais

Estabelece o campo de aplicacdo de todas as Normas Regulamentadoras de Seguranca
e Medicina do Trabalho do Trabalho Urbano, bem como os direitos e obriga¢des do Governo,
dos empregadores e dos trabalhadores no tocante a este tema especifico. A fundamentacao
legal, ordinaria e especifica, que da embasamento juridico a existéncia desta NR, sdo 0s
artigos 154 a 159 da Consolidacéo das Leis do Trabalho - CLT.

5.2 NR 02 - Inspec¢éo Prévia

Solicitagdo de aprovacdo das instalaces ao Orgdo Regional do Ministério do
Trabalho. Estabelece as situacdes em que as empresas deverao solicitar ao 6rgdo regional
do MTB a realizacdo de inspecdo prévia em seus estabelecimentos, antes de iniciar suas
atividades bem como a forma de sua realizacdo. O 6rgéo regional do MTB, ap0s realizar a
inspecdo prévia, emitird o certificado de Aprovacdo de Instalacbes - CAlL. A empresa
podera encaminhar ao 6rgdo regional do MTB uma declaracdo das instalacbes do
estabelecimento novo, que podera ser aceita pelo referido 6rgédo, para fins de fiscalizacéo,
quando ndo for realizar a inspecdo prévia antes de o estabelecimento iniciar suas
atividades. A fundamentacdo legal, ordinéria e especifica, que da embasamento juridico a
existéncia desta N R, é o artigo 160 da CLT.

5.3 NR 03 - Embargo ou Interdicéo

A NR 3 estabelece as situacGes em que as empresas se sujeitam a sofrer paralisacéo de
Seus servigos, maquinas ou equipamentos, observados, pela fiscalizacdo trabalhista, na adogéo

de tais medidas punitivas no tocante a Seguranca e a Medicina do Trabalho. A fundamentagéo



22

legal, ordinéria e especifica, que da embasamento juridico a existéncia desta NR, é o artigo
161 da CLT.

54 NR 04 — Servigos Especializados em Engenharia de Seguranga e
em Medicina do Trabalho

Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e em Medicina do Trabalho,
com a finalidade de promover a salde e proteger a integridade do trabalhador no local de
trabalho.

Profissionais que integram:

e Engenheiro de seguranca do Trabalho
e Médico do Trabalho

e Enfermeiro do Trabalho

e Auxiliar de enfermagem do Trabalho

e Técnico seguranca do Trabalho

55 NR 06 - Equipamentos de Protecao Individual — EPI

Equipamentos de Protecdo Individual — EPI: Serdo considerados equipamentos de
Protecdo Individual todo dispositivo de uso individual, destinado a proteger a salde e a
integridade fisica do trabalhador, A empresa é obrigada a fornecer aos empregados,
gratuitamente todo EPI adequado ao uso e em perfeito estado de conservacdo e

funcionamento.

56 NR 07 - Programas de Controle Médico de Saude Ocupacional

Programa de controle médico de saude ocupacional. Estabelece obrigatoriamente da
elaboracdo e implantagéo, por parte de todos os empregadores que admitam trabalhadores

como empregados, Cabera a empresa contratante de mao-de-obra prestadora de servico,
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informar & empresa contratada, os riscos existentes e auxiliar na elaboragéo e implementacéao

do Programa (PCMSO) nos locais de trabalho onde os servicos estdo sendo prestados.

5.7 NR 08 — EdificacOes

Edificacdes — Estabelece requisitos técnicos minimos que devem ser observados nas
edificacbes, para garantir seguranca e conforto aos que nelas trabalham. Os locais de
trabalho devem Ter no minimo 3 metros de pé direito, assim considerados a altura do piso
ao teto.

e Atender as condi¢fes de iluminacdo e conforto térmico compativel com a natureza
do trabalho

e Com iluminagcdo a circulacdo, os pisos ndo devem apresentar saliéncias, nem
depress@es que prejudiquem a circulacdo de pessoas ou movimentacdo de materiais.

e As aberturas nos pisos e paredes devem ser protegidas de forma que impecam a
queda do individuo ou objetos.

e Os pisos, as escadas e rampas devem oferecer resisténcia para suportar cargas

e Asrampas e escadas fixas devem ser construidas de acordo com as normas técnicas.

e Nos pisos, escadas, rampas, corredores e passagens dos locais de trabalho deverdo
Ter materiais ou processos antiderrapantes.

e Os andares acima do solo devem dispor de guarda-corpo de prote¢do contra quedas,
seguindo as normas.

e As partes externas devem possuir isolamento térmico, isolamento e

condicionamento acustico, resisténcia estrutural e impermeabilidade.

5.8 NR 09 - Programas de Prevencdo de Riscos Ambientais

Programa de Preservacdo de Riscos Ambientais — Visa a preservacdo da saude e da
integridade dos trabalhadores, através da antecipacdo e controle da ocorréncia de riscos

ambientais existentes ou que venha a existir no ambiente de trabalho.

Esse programa devera incluir as seguintes etapas:

a) Antecipacdo e reconhecimento dos riscos; (109.010-0/ 11)
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b) Estabelecimento de prioridades e metas de avaliacéo e controle; (109.011-9/ 11)
c) Avaliagéo dos riscos e da exposicdo dos trabalhadores; (109.012-7 / 11)

d) Implantacdo de medidas de controle e avaliacdo de sua eficacia; (109.013-5/ 11)
e) Monitoramento da exposi¢éo aos riscos; (109.014-3/11)

f) Registro e divulgacdo dos dados. (109.015-1/11)

5.9 NR 10 - Instalages e Servigos em Eletricidade

Instalacbes e servigos em eletricidade — Fixa as condi¢des minimas exigidas para

garantir a seguranca dos empregados que trabalham em instalacdes elétricas.

5.10 NR 11 - Transporte, Movimentacdo, Armazenagem e Manuseio
de Materiais

Transporte, movimentacao, armazenagem e manuseio de materiais — Refere-se as
normas de seguranca para operacdo de elevadores, guindastes, transportadores industriais e

maquinas transportadoras.

5.11 NR 12 - Maquinas e Equipamentos

Maquinas e Equipamentos — Refere-se as instalacfes e areas de trabalho. Desde 0s
pisos do local de trabalho, areas de circulacdo, espacos em torno de maquinas e
equipamentos devem ser vistoriados.

Entre partes moveis de maquinas/ equipamentos deve haver uma faixa livre variavel
de 0,70 21,30 m.

A distancia minima entre maquinas e equipamentos deve ser de 0,60 centimetros

Além da distancia minima de separacdo das maquinas deve haver areas reservadas
para corredores e armazenamento de materiais.

As vias principais de circulacdo, no interior dos locais de trabalho, e as que
condizem as saidas devem Ter no minimo 1,20 m de largura a ser devidamente demarcadas

e mantidas permanentemente desobstruidas.
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Normas de seguranga para dispositivos de acionamento, partida e parada de

maquinas.

5.12 NR 15 - Atividades e Operacodes Insalubres

Atividades e Operacdes Insalubres — Sao consideradas atividades ou operacdes
insalubres as que desenvolvem acima dos limites de tolerancia. Entende-se por limite de
tolerdncia, para os fins desta norma a concentracdo ou intensidade maxima ou minima,
relacionada com a natureza e o tempo de exposicdo aos agentes, que ndo causard danos a

salde do trabalhador.

5.13 NR 17 - Ergonomia

Ergonomia — visa estabelecer pardmetros que permitam a adaptacéo das condigdes de
trabalho a caracteristicas psicofisiologicas dos trabalhadores, de modo a proporcionar um
méaximo de conforto, seguranca e desempenho eficiente.

As condicBes de trabalho incluem aspectos relacionados ao levantamento, transporte
e descarga de materiais, ao mobiliario, aos equipamentos e as condi¢fes ambientais do posto
de trabalho e a propria organizacéao do trabalho.

Cabe ao empregador, realizar a analise ergondmica do trabalho, devendo a mesma

abordar no minimo, as condicdes de trabalho.

5.14 NR 23 - Protecéo Contra Incéndios
Protecdo contra incéndios — Todas as empresas deverdo possuir protecdo contra

incéndios, saidas suficientes para a retirada do pessoal em servico, equipamentos para

combater o fogo.
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5.15 NR 24 - Condicdes Sanitarias e de Conforto nos Locais de
Trabalho

Condicdo satisfatoria e de Conforto nos locais de trabalho — S&o instalacdes
sanitérias; 0s equipamentos ou pecas destinadas ao uso de agua para fins higiénicos e aguas
servidas (banheiro, bebedouro, e outros).

5.16 NR 25 - Residuos Industriais

Residuos Industriais — Os residuos liquidos e solidos produzidos por processos e
operacdes industriais deverdo ser convenientemente trabalhados e/ou dispostos e ou
retirados dos limites da industria de forma a evitar riscos & salde e a seguranca dos
trabalhadores.

O Lancamento dos residuos de que trata esta norma nos recursos naturais — agua e

solo-se sujeitardo as legislacdes pertinentes.

5.17 NR 26 - Sinalizacdo de Seguranca

Sinalizacdo de seguranga - refere-se a cor na seguranca do trabalho e tem por
objetivo fixar as cores que devem ser usadas nos locais de trabalho para prevencédo de
acidentes, identificando os equipamentos de seguranca, delimitando areas, identificando as
canalizacGes empregadas nas industrias para a conducédo de liquidos ou gases e advertidos

conta riscos.

5.18 NR 27 - Registro Profissional do Técnico de Seguranca do
Trabalho no Ministério do Trabalho

Estabelece os requisitos a serem satisfeitos pelo profissional que desejar exercer as
funcdes de técnico de seguranga do trabalho, em especial no que diz respeito ao seu
registro profissional como tal, junto ao Ministério do Trabalho. A fundamentacéo legal,
ordinéria e especifica, tem seu embasamento juridico assegurado través do artigo 30 da lei
n° 7.410 de 27 de novembro de 1985, regulamentado pelo artigo r do Decreto n° 92.530 de
9 de abril de 1986.
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5.19 NR 28 — Fiscalizacéo e Penalidades

Estabelece os procedimentos a serem adotados pela fiscalizagdo trabalhista de
Seguranca e Medicina do Trabalho, tanto no que diz respeito a concessdo de prazos as
empresas para no que diz respeito a concessdo de prazos as empresas para a correcdo das
irregularidades técnicas, como também, no que concerne ao procedimento de autuacao por
infracdo as Normas Regulamentadoras de Seguranca e Medicina do Trabalho. A
fundamentacdo legal, ordinaria e especifica, tem a sua existéncia juridica assegurada, a
nivel de legislacdo ordinéria, através do artigo 201 da CLT, com as alteracdes que lhe
foram dadas pelo artigo 20 da lei n° 7.855 de 24 de outubro de 1989, que institui o Bonus
do Tesouro Nacional - BTN, como valor monetario a ser utilizado na cobranca de multas, e
posteriormente, pelo artigo 1 ° da lei n° 8.383 de 30 de dezembro de 1991, especificamente
no tocante a instituicdo da Unidade Fiscal de Referéncia UFIR, como valor monetério a ser

utilizado na cobranca de multas em substituicdo ao BTN.

5.20 NR-33 Seguranca e Saude Nos Trabalhos Em Espacos
Confinados

Esta NR tem por objetivo estabelecer os requisitos minimos para identificacdo de
espacos confinados e o reconhecimento, avaliagdo, monitoramento e controle dos riscos
existentes, de forma a garantir permanentemente a seguranca e salde dos trabalhadores
eque interagem direta ou indiretamente nestes espacos.

Espaco confinado é qualquer area ou ambiente ndo projetado para ocupacgédo
humana continua, que possua meios limitados de entrada e saida, cuja ventilacdo existente
é insuficiente para remover contaminantes ou onde possa existir a deficiéncia ou

enriquecimento de oxigénio.
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6. A industria téxtil e o desenvolvimento sustentavel.

Com o aumento da qualidade de vida e o crescimento da populagdo mundial, a
demanda por produtos téxteis subiu continuamente. Ao mesmo tempo, a populacdo teve
que ser alimentada de modo que um conflito de interesses surgiu, ou seja, como usar as

terras agricolas disponiveis.

Estatisticamente 1(uma) pessoa precisaria de cerca de 1 (um) hectare de terra fértil
se fosse recorrer somente a produtos naturais. Devido a falta de areas para plantio de
alimentos e, em vista da crescente populacéo, é facil entender porque temos a necessidade

de encontrar outras solugfes para cobrir a demanda por téxteis.

O setor do vestuario é responsavel por um movimento de R$ 1,34 trilhdes na
economia mundial, mas seus impactos ambientais sdo significativos, somente na Inglaterra
hum milhdo de toneladas de produtos téxteis sdo descartados em aterros sanitarios

anualmente.

“Dentro desse contexto, a industria de confec¢des do vestudrio € a principal
produtora de bens finais do complexo téxtil e o seu produto possui um ciclo de vida
comercial curto por se tratar de produto de moda, que € ditado por tendéncias efémeras. O
consumismo guiado por fatores culturais, tais como conforto, estética, escolha individual e
novidade, faz com que esta industria colabore para a elevada utilizacdo dos recursos
naturais e posterior geracao de residuos, tornando necessaria a discussdo sobre modelos e

processos de producdo e consumo responsaveis (LEITE, 2009)”.

A reciclagem de materiais e artigos do vestuario pode ser feita de forma a envolver
a reutilizacdo dos residuos para evitar que estes sejam enviados a aterros sanitarios
(TEXTILES INTELLIGENCE, 2009).

“Reduzir custos com a elimina¢do de desperdicios e de residuos, desenvolver
tecnologias limpas, reciclar, sdo mais que principios de gestdo ambiental, representam
condicBGes de sobrevivéncia no mercado. O cuidado com a questdo ambiental esti se
tornando um fator imprescindivel para determinar o sucesso ou o fracasso da empresa,

porgue o consumidor consciente ndo volta a comprar produtos de empresas que poluem o
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meio ambiente, pois estd cada vez mais consciente do peso ecoldgico e social de suas
proprias escolhas (MILANO et al., 2002; LEITE, 2009)”.

A necessidade de lidar com as aparas de malhas e tecidos planos gerados no setor
de confeccdo de vestuario e também com o lixo gerado pelas roupas descartadas ap0s 0 uso
continua a inspirar muitas ideéias e iniciativas destinadas a lidar com esta crescente

montanha de tecidos.

“Chamar uma atividade de sustentdvel significa que ela pode ser continuada ou
repetida em um futuro previsivel” (TOWNSEND; BEGON; HARPER, 2006, p. 442). De
acordo com Milano et al. (2002), os nimeros provenientes de pesquisas do Instituto Ethos
mostram que a sociedade estd mudando para melhor, sendo que 74% dos pesquisados
acreditam que as empresas devem ser responsaveis por garantir que seus produtos e

processos ndo sejam danosos ao meio ambiente.

As organizacOes téxteis estdo procurando adotar técnicas de processamento de tecidos
inovadoras e ecologicas, alinhadas aos objetivos de sustentabilidade que vém sendo
gradativamente exigidos pelo mercado (PORTUGAL TEXTIL, 2009).

Com base nesse estudo nasce a ideia de criar uma empresa que trabalhe com foco na
sustentabilidade da inddstria téxtil, utilizando em sua producdo, fios de poliéster
produzidos a partir de garrafas PET (Politereftalato de etileno) e, fios de algodao
produzidos a partir de desfibrados de retalhos de algodéo.
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7. Vantagens do projeto

7.1 Estudo de economia de energia

O fio de poliéster produzido com garrafa PET retira do meio ambiente as garrafas
PET que sdo, de dificil decomposicdo, responsaveis por 30% dos residuos solidos
coletados nos municipios brasileiros. A combinacdo destas fibras com as de algodéo
resulta em um tecido de qualidade tdo boa quanto o que é produzido com matéria-prima
ndo reciclada, com a diferenca de ter um valor social e ecoldgico agregado. O impacto
ambiental da confeccdo de tecido reciclado é menor do que quando se utiliza fibras

virgens.

A economia de energia na producao reciclada é de 76% e a reducdo de emissbes de
CO2 é de 71%. A coleta e triagem de reciclaveis envolvem mais de 250 mil catadores,
transformando-se em fonte de renda para populagbes com precérias condi¢des de vida (E-
FABRICS, 2009);

. 0,5 kg de Poliéster reciclado gera uma economia de 18 kWh de energia,

equivalente a 1,9 litros de gasolina.

. A producdo de 500 toneladas de Poliéster conservara recursos suficientes
para abastecer 1.800 carros por um ano inteiro* ou gerar energia para 18.000 casas durante

um meés inteiro.

*considerando que um carro faz 12 km/litro.



Comparacéo de processo
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POLIESTER VIRGEM

POLIESTER RECICLADO

Extragdo do petroleo

Processo eliminado

Refinacdo do petroleo

Processo eliminado

Nafta Processo eliminado
Xileno Processo eliminado
Paraxileno Processo eliminado
PTA* & MEG** Processo eliminado

Polimerizacao

Producdo do chip reciclado

Extrusdo

Extrusao

Texturizacao

Texturizacao

*Acido tereftéalico purificado.
**Monoetilenoglicol.
Tabela 4: Comparacdo de Processos
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8. Matéria-prima- Poliéster

Processo de reciclagem

BOOOSSINN NN N

1. Alimentacdo, 2. Secagem e pré-cristalizacdo, 3. Extrusdo, 4. Exftracdo de gases, 5. Filtragdo
(retrolavagem), 6. Granulador em dgua, 7. Cristalisader, 8. Policondensagdo

Figura 2: Processo de reciclagem
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Figura 5: AIimetag deaqu‘i‘n'a

Figura 6: Chip eET (

8.1 Quais materiais podem ser reciclados e transformados em fio
téxtil?
. Garrafas PET;
o Flakes de PET,;
. Residuos de filamentos continuos de Poliéster;
. Residuos de outros produtos pds-consumo: pelicula de poliéster,
caixas de ovos, etc.Dependendo do uso final, os polimeros podem ser obtidos a partir de

100% de garrafas transparentes, ou de uma mistura de garrafas coloridas.

Fornecedores de fio 100% Poliéster PET 167/48 Dtex Texturizado Entrelacado para

urdume:
Antex Ltda

Unifi do Brasil
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9. Matéria Prima - Algodéo desfibrado

Para produzir o fio de algodéo desfibrado, os retalhos de tecidos séo recolhidos nas
indUstrias e levados para cooperativas, onde sdo separados por cor. Depois passam por uma
méaquina chamada rasgadeira, onde o tecido é destruido e transformado novamente em
fibras. Essas fibras passam pelo sistema de cardagem e depois sdo emparelhadas e
transformadas em fitas largas que serdo transformadas em fio utilizando filatérios Open-
end. Com sete camisetas se produz um quilo de fio de algoddo reciclado, transformando
em matéria prima reutilizavel, o que antes era considerado como lixo. Todo esse processo é
livre de tratamento quimico. As tonalidades sdo obtidas atraves das cores originais dos

tecidos, aproveitando as coloragdes e suas diversas nuances.

9.1 Estudos de reducéo de impactos

Para cada 1 kg de fio produzido com algodao desfibrado deixamos de jogar no meio
ambiente 6409 de agrotdxicos.

Figua 8: Transformacdo do tecidos e fibra



Figura 9: Fitas de carda

Figura 10: Filatorio Open-End

Fornecedores de fio 100% Algodao Desfibrado Ne 8/1;

P & G Fios Téxteis;

Eurofios;

Benefios Reciclagem Téxtil Ltda.
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10. Ficha técnica Reno Cotton

Produto: Reno Cotton.
Ordem: R0O001

36

Peso
Urdume |Fio 100% Poliéster Reciclado 167/68 Dtex Texturizado Cru 107,09
Trama |Fio 100% Algodéo Desfibrado 8/1 Ne Tinto 204,09
Total 31109

Composicéo 66% Algodao 34% Poliéster

Engenharia de Urdume

Fios de fundo: 5544.

Fios de ourela: 108.

Total de fios de Urdume: 5652.

Pente: 18.

Fios por pua: 02.

Densidade de Urdume: 36 fios por cm.
Passamento: Seguido — 01 fio por malha
NUmero de quadros para tecido de fundo: 08.
Numero de quadros para ourela: 02.
Largura em pente: 156 cm.

Ligamento: Raso.

Contracdo de Urdume: 5,0%.

Engenharia de Trama

Batidas por cm: 16.

RPM do tear: 450.

Metragem por peca: 60 metros.
Contracdo de trama: 3,5 %.




11. Ficha técnica Reno Linen

Produto: Reno Linen.
Ordem: R0002

37

Peso
Urdume |Fio 100% Poliéster Reciclado 167/68 Dtex Texturizado Cru 107,09
Trama | Fio 80% Poliéster Reciclado 20% Linho 1/18 NM Cru. 154,09
Total 261,09

Composic¢édo 88% Poliéster 12% Linho

Engenharia de Urdume

Fios de fundo: 5544.

Fios de ourela: 108.

Total de fios de Urdume: 5652.

Pente: 18.

Fios por pua: 02.

Densidade de Urdume: 36 fios por cm.
Passamento: Seguido — 01 fio por malha
NUmero de quadros para tecido de fundo: 08.
Numero de quadros para ourela: 02.
Largura em pente: 156 cm.

Ligamento: Raso.

Contracdo de Urdume: 4,5%.

Engenharia de Trama

Batidas por cm: 16.

RPM do tear: 450.

Metragem por peca: 60 metros.
Contracdo de trama: 3,0 %.
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12, InstalacOes Gerais
Gestéo:
Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Software de Gestdo Empresarial - Asix| R$ 30.000,00 | R$ 30.000,00
ERP
Tecelagem:
Quantidade Equipamento Valor Unitério Valor Total
Tear Vamatex - Modelo Leonardo w.w
20 2100 mm dobby RD 3010 R$ 68.818,58 R$ 1.376.371,60

Figura 11: Tear Vamatex-Leonardo

Tipo de maquina

Maquina de pinca rapida

Largura nominal

2100 mm

Beneficios

Até 670 inser¢Bes por minuto
Até 1500 metros de trama inserida por minuto

Tecidos que produz

Tecidos de fios naturais, sintéticos, artificiais e
mistos com peso entre 15 e 800 gramas/metro

quadrado

Seletor de cores de tramas

Eletronicamente programavel de 4-8-12 cores

Densidade de trama

De 4 a 150 tramas/cm




Revisdo de Tecidos:
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Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Revisadeira de Tecido R$ 11.000,00 R$ 11.000,00
1 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 1.399,00
Expedicgéo:
Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 1.399,00
1 Mesa para escritorio ¢/ 2 gavetas R$ 242,00 R$ 242,00
1 Cadeira Ergondmica Estofada R$ 204,00 R$ 204,00
Mesa para o setor de expedicéo,
1 confeccionada em madeira, com dimensfes R$ 1.350,00 R$ 1.350,00
de 3,0x1,0x0,9 m
1 Impressora Multifuncional R$ 359,00 R$ 359,00
Diretor Industrial:
Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 1.399,00
1 Mesa para escritorio ¢/ 4 gavetas R$ 825,00 R$ 825,00
1 Cadeira Ergonomica Estofada R$ 204,00 R$ 204,00
1 Impressora Multifuncional R$ 359,00 R$ 359,00
Diretor Administrativo:
Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 1.399,00
1 Mesa para escritério ¢/ 4 gavetas R$ 825,00 R$ 825,00
1 Cadeira Ergondémica Estofada R$ 204,00 R$ 204,00
1 Impressora Multifuncional R$ 359,00 R$ 359,00
Diretor Comercial:
Quantidade Equipamento Valor Unitério Valor Total
1 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 1.399,00
1 Mesa para escritério ¢/ 4 gavetas R$ 825,00 R$ 825,00
1 Cadeira Ergondmica Estofada R$ 204,00 R$ 204,00
1 Impressora Multifuncional R$ 359,00 R$ 359,00




Administrativo/Faturamento:
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Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
2 Computador desktop R$ 1.399,00 R$ 2.798,00
2 Mesa para escritdrio ¢/ 2 gavetas R$ 242,00 R$ 484,00
2 Cadeira Ergonomica Estofada R$ 204,00 R$ 408,00
1 Impressora Multifuncional R$ 359,00 R$ 359,00

Geral:

Quantidade Equipamento Valor Unitario Valor Total
1 Fiat Doblo Cargo 2011 R$ 45.590,00| R$ 45.590,00
1 Compressor de ar 2 hp - 1,5 KW 100 litros R$ 2.390,00 R$ 2.390,00

12.1 Mao de obra

Setor

N° de funcionarios

Auxiliar administrativo

Faturista

Recepcionista

Teceldes

Contra Mestre

Suplentes de Tecelédo

Faxineiro

Ajudante Geral

Revisor de Tecido Cru e Tinto

Estoquista

R R R R W W o k| R, R

Expedidor

1

Total:

20 Funcionérios

Tabela 5: Mao-de-Obra
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13. Operacoes

e Producdo Mensal: 187.200,00 metros
e Cronograma de operacdo: 24 horas/dia, 312 dias por ano.

Horario de trabalho da Producdo: Serdo 03 turnos com revezamento de horario.
1° turno: das 6h as 14h

2° turno: das 14h as 22h

3° turno: das 22h as 6hrs

Horario de trabalho do Administrativo: das 8h as 17h

Fluxograma de producao

o

A

"

Norma ABNT NBR
13484 Tecidos Planos -
Meétodos de classificagio

baseado em inspegdo por

pontuacéo de defeitos -
_ +—

l Norma ABNT NBR
/ 13484 Tecidos Planos -
$ Métodos de classificagdo

baseado em inspec&o por
pontuacdo de defeitos

Figura 12: Fluxograma de produc&o.
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14, Folha de pagamento de funcionarios

Os valores dos salarios foram pesquisados no Sindicato das Industrias de Tecelagens de
Americana, Nova Odessa, Santa Barbara D’Oeste € Sumaré — SINDITEC.

Renotex

Cargo: Tecelédo

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 119,05
Férias + 1/3 0,1111 R$ 159,36
INSS 0,2000 R$ 286,88
SAT até 0,0300 R$ 43,03
Salério Educacéo 0,0250 R$ 35,86
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 47,33
FGTS 0,0800 R$ 114,75
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 57.38
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 113,75
SOMA BASICO 0,6818 R$ 977,39
Salério Base R$ 1.434,38
Total da Mao de Obra R$ 2.411,77

Tabela 6: Folha de Pagamento-Teceldo



Renotex

Cargo: Suplente de Teceléo

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 85,77
Férias + 1/3 0,1111 R$ 114,81
INSS 0,2000 R$ 206,68
SAT até 0,0300 R$ 31,00
Salario Educagdo 0,0250 R$ 25,84
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 34,10
FGTS 0,0800 R$ 82,67
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 41,34
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 81,95
SOMA BASICO 0,6818 R$ 704,16
Salério Base R$ 1.033,40
Total da Mao de Obra R$ 1.737,56

Tabela 7: Folha de Pagamento-Suplente de Teceldo
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Renotex

Cargo: Contra Mestre

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 181,90
Férias + 1/3 0,1111 R$ 243,49
INSS 0,2000 R$ 438,32
SAT até 0,0300 R$ 65,75
Salario Educagdo 0,0250 R$ 54,79
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 72,32
FGTS 0,0800 R$ 175,33
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 87,66
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 173,79
SOMA BASICO 0,6818 R$ 1.493,36
Salério Base R$2.191,61
Total da Mao de Obra R$ 3.684,97

Tabela 8: Folha de Pagamento-Conta Mestre
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Renotex

Cargo: Faxineiro

Encargos Sociais Valores
13° Salario 0,0830 R$ 68,80
Férias + 1/3 0,1111 R$ 92,09
INSS 0,2000 R$ 165,79
SAT até 0,0300 R$ 24,87
Salario Educagdo 0,0250 R$ 20,72
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 27,35
FGTS 0,0800 R$ 66,31
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 33,16
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 65,73
SOMA BASICO 0,6818 R$ 564,83
Salario Base R$ 828,93
Total da Mao de Obra R$ 1.393,76

Tabela 9: Folha de Pagamento-Faxineiro
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Renotex

Cargo: Recepcionista

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 70,47
Férias + 1/3 0,1111 R$ 94,32
INSS 0,2000 R$ 169,80
SAT até 0,0300 R$ 25,47
Salario Educagdo 0,0250 R$ 21,23
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 28,02
FGTS 0,0800 R$ 67,92
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 33,96
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 67,33
SOMA BASICO 0,6818 R$ 578,51
Salario Base R$ 849,00
Total da Mao de Obra R$ 1.427,51

Tabela 10: Folha de Pagamento-Recepcionista
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Renotex

Cargo: Faturista

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 107,61
Férias + 1/3 0,1111 R$ 144,04
INSS 0,2000 R$ 259,31
SAT até 0,0300 R$ 38,90
Salario Educagdo 0,0250 R$ 32,41
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 42,79
FGTS 0,0800 R$ 103,72
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 51,86
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 102,81
SOMA BASICO 0,6818 R$ 883,46
Salério Base R$ 1.296,53
Total da Mao de Obra R$ 2.179,99

Tabela 11: Folha de Pagamento-Faturista
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Renotex

Cargo: Expedidor

Encargos Sociais Valores
13° Salario 0,0830 R$ 84,38
Férias + 1/3 0,1111 R$ 112,95
INSS 0,2000 R$ 203,33
SAT até 0,0300 R$ 30,50
Salario Educagdo 0,0250 R$ 25,42
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 33,55
FGTS 0,0800 R$ 81,33
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 40,67
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 80,62
SOMA BASICO 0,6818 R$ 692,75
Salario Base R$ 1.016,66
Total da Mao de Obra R$ 1.709,41

Tabela 12: Folha de Pagamento-Faturista
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Renotex

Cargo: Revisor de tecido

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 74,95
Férias + 1/3 0,1111 R$ 100,32
INSS 0,2000 R$ 180,60
SAT até 0,0300 R$ 27,09
Salario Educagdo 0,0250 R$ 22,57
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 29,80
FGTS 0,0800 R$ 72,24
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 36,12
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 71,61
SOMA BASICO 0,6818 R$ 615,29
Salario Base R$ 902,98
Total da Mao de Obra R$ 1.518,27

Tabela 13: Folha de Pagamento-Revisor de Tecido
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Renotex

Cargo: Auxiliar Administrativo

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 114,12
Férias + 1/3 0,1111 R$ 152,75
INSS 0,2000 R$ 274,99
SAT até 0,0300 R$ 41,25
Salario Educagdo 0,0250 R$ 34,37
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 45,37
FGTS 0,0800 R$ 109,99
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 RS$ 55,00
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 109,03
SOMA BASICO 0,6818 R$ 936,88
Salario Base R$ 1.374,93
Total da Mao de Obra R$ 2.311,81

Tabela 14: Folha de Pagamento-Auxiliar Administrativo
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Renotex

Cargo: Estoquista

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 84,38
Férias + 1/3 0,1111 R$ 112,95
INSS 0,2000 R$ 203,33
SAT até 0,0300 R$ 30,50
Salario Educagdo 0,0250 R$ 25,42
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 33,55
FGTS 0,0800 R$ 81,33
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 40,67
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 80,62
SOMA BASICO 0,6818 R$ 692,75
Salério Base R$ 1.016,66
Total da Mao de Obra R$1.709,41

Tabela 15: Folha de Pagamento-Estoquista
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Renotex

Cargo: Ajudante Geral

Encargos Sociais Valores
13° Salério 0,0830 R$ 68,80
Férias + 1/3 0,1111 R$ 92,09
INSS 0,2000 R$ 165,79
SAT até 0,0300 R$ 24,87
Salario Educagdo 0,0250 R$ 20,72
INCRA/SENAI/SESI/SEBRAE 0,0330 R$ 27,35
FGTS 0,0800 R$ 66,31
FGT_S/Prowsao de Multa para 0,0400 R$ 33,16
Rescisao
Total Previdenciario 0,4080
Previdenciario sobre 13°/
Férias / DSR 0,0793 R$ 65,73
SOMA BASICO 0,6818 R$ 564,83
Salério Base R$ 828,93
Total da Mao de Obra R$ 1.393,76

Tabela 15: Folha de Pagamento-Ajudante Geral
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14.1 Resumo de custos com mao de obra:
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Cargo Quantidade | Salario* |Subtotal* | Encargos* | Total* CI;Jos:o
Metro*
Ad rﬁﬁ\)gltlrzrtlvo 1 1.374,93| 1.374,93 936,88 2.311,81| 10,0123
Faturista 1 1.296,53| 1.296,53 883,46 2.179,99| 0,0116
Recepcionista 1 849,00| 849,00 578,51| 1.427,51| 0,0076
Teceles 6 434,38| 8.606,28| 5.864,32| 14.470,60| 0,0773
Contra Mestre 3 2.191,61| 6.574,83 4.480,09 | 11.054,92 0,0591
Suplentes de 3 1.033,40| 3.100,20| 2.112,48| 5.212,68| 0,0278
Teceldo
Faxineiro 1 828,93| 828,93 564,83| 1.393,76| 0,0074
Ajudante Geral 1 828,93| 828,93 564,83| 1.393,76| 0,0074
R‘}‘gg%ode 1 902,98| 902,98 61529| 1.51827| 0,0081
Expedidor 1 1.016,66| 1.016,66 692,75| 1.709,41| 0,0001
Estoquista 1 1.016,66| 1.016,66 692,75| 1.709,41| 0,0001
Total 20 26.395,93| 17.986,19|44.382,12| 0,2371

*Valores expressos em Reais (R$)

Tabela 17: Resumo de custo de Mao-de-Obra




15.

FICHA DE CUSTO E FORMACAO DE PRECO DE VENDA

Ficha de custo Reno Cotton

1. CUSTO DAS MATFRIAS PRIMAS

PRODUTO: RENO COTTON
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VALOR

MATERIA-PRIMA TUNIDADE UNITARIO QUTANT. TOTAL
Fio 10074 Polhigster Feciclado 167/68 Diex Textunizado Entrelagado Cru kg RES 1223 0,107 ES5 131
Fio 100%: Algodio Desfibrado 8/1 MNe kg RS 5,98 0204 RS 122
Tinturaria - Pre encolhimento m ES5 0,15 1,000 ES5 0,15
Taxa de perda do processo 3% RS 0,08
TOTAL RE 175
2. MAOQ-DE-OERA DE PRODUCAO
CUSTO
OPERACAO Metro VALOR MAO DE
OBEREA
Teczlagem geral 1 RS 1,07 RS 1,07
MAO DE OBRA POR PRODUTO RS 1,07
CMP = MAQO DE OBRA DIRETA
CUSTO DA MATERIA PRIMA RS 275
OPERACAO RS 1,07
TOTAL RS 3,83
3. DESPESA ADMINISTREATIVA / FINANCEIRO
A, Taxas de despesas
CUSTOS FIXOS ADMINISTRATIVO T RS 0.27
CUSTOS FINOS FINANCEIRO RS -
TOTAL Tl RS 0,27
C. Custo unitario
TS MATERIA- | MAOQ-DE- DESP. C']';?;U
PRIMA OBRA ADM PRODUTO
RENOQ COTTON S 273 | RS 1.07 RS 0,27 S 4 05
TOTAL RS 027 | RS 4,09
4, DESPESAS COM VENDAS
INVEOSTOE 37.65%
Frate de vendas 2 0%
Clomisstes 5.0%%
MET / Publicidade = Propaganda 2 0%
Total das despesas com vendas 46, 7T%
5. DEFINIR. A MARGEM DE LUCRO DESEJADA
Lucro de: 5%
6. CALCULO DO MARK-UP
Prago de venda 1000
(-} Total das despeszas com wvandas 46, T
(-} Lucro dessjado 5 0%
(=) Mark-up 48.35%
7. CALCULO DO PRECO DE VENDA
O CUSTO DO | MARK-TP | PRECO DE
BLITIIIG =21 = PRODUTO | DIVISOR VENDA
RENO COTTON T RS 4 0% ES 048 | RS 8.47

Tabelal8: Ficha de custo Reno cotton




16.

FICHA DE CUSTO E FORMACAO DE PRECO DE VENDA

Ficha de custo RenoLinen
|

1. CUSTO DAS MATERIAS PRIMAS

PRODUTO: RENO LINEN

- VALOR
MATERIA-PRIMA UNIDADE UNITARIO QUANT. TOTAL
Fio 100% Poliester Reciclade 167/68 Diex Texturizado Entrelagado Cru ke RS 1223 0,107 RS 131
Fio 80% Poliéster Reciclado 20% Linho 1/18 NM kg RS 1742 0,154 RS 268
Tinturaria - Pré encolhimento m RS 0.13 1,000 RS 013
Taxa de perda do processo 3% RS 012
TOTAL RE 426
2. MAQ-DE-OBRA DE PRODUCAO
. . CUSTO MAO
OPERACAO Metro VALOR DE OBRA
Tecelagem garal 1 ES 107 | BS 1.07
MAQ DE OBRA POR PRODUTO RS 107
CMP + MAQ DE OBRA DIRETA
CUSTO DA MATERIA PRIMA RS 4,26
OPERACAQ RS 1,07
TOTAL RS 533
3. DESPESA ADMINISTRATIVA / FINANCEIRO
A. Taxas de despesas
CUSTOS FIXOS ADMINISTRATIVO 1% RS 037
CUSTOS FINOS FINANCEIRO RS -
TOTAL 1% R 037
C. Custo unitirio
MATERIA- M CUSTO
PRODUTO PRIMA+ M‘f’;ﬁﬂ' DESP. ADM DO
ENCOLHIMENTO PRODUTO
RENO LINEN RS 426 | RS 1.07 | RS 037 | R§ 371
TOTAL RE 571
4. DESPESAS COM VENDAS
IMPOSTOS 37.63%
Frete de vendasz 2.0%
Comizzdes 3.0%
MET / Publicidade e Propaganda 2.0%
Total das despesas com vendas 46, 7%
5. DEFINIR A MARGEM DE LUCRO DESEJADA
Luecro de: 5%
7. CALCULO DO MARK-UP
Prepo de venda 100%
(-) Total das despesas com vendas 46, 7%
(-) Lucro desejade 5.0%
(=) Mark-up 48, 35%
§. CALCULO DO PRECO DE VENDA
CUSTO DO MARK-UP PRECO DE
FRODUTO % ICMS PRODUTO DIVISOR VENDA
RENO LINEN 7% RS 5,71 0.4833 RE 11,80

Tabelal9: Ficha de custo Reno linen
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17, Operacgdes Administrativas

17.1 Prazo médio de vendas:
E a média do prazo de financiamento a clientes, ou seja, do prazo concedido para que

efetuem o pagamento do que compraram.

Prazo médio de vendas (%) Dias Média Ponderada
A vista 40,00% 1 0,40
30 dias 30,00% 30 9,00
60 dias 30,00% | 60 18,00
Prazo médio total 28 dias

Tabela 20: Prazo médio de venda

17.2 Prazo médio de compras:
E o calculo do prazo médio dado pelos fornecedores para o pagamento dos produtos.
Prazo médio de compras (%) | Dias | Meédia Ponderada
Insumos 60,00 60 36,00
Gerais 30,00 | 42 12,60
Auxiliares 10,00 1 0,10
Prazo médio total 49 dias

Tabela 21: Prazo médio de compra

17.3 Capital de Giro (Resumo):
E o valor em dinheiro para cobrir os custos até que as contas a receber entrem no caixa.

Para calcular a necessidade liquida de capital de giro é preciso conhecer 0s prazos médios

de vendas, compras e estocagem.

Descricéo R$
A- Estoque inicial R$ 755.089,80
B — Caixa Minimo R$ 1.207.119,10
Total do Capital de Giro R$ 1.962.208,90

Tabela 22: Capital de giro
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17.4 Estimativa de estoque inicial

Descricao Unidade Qtde. Valor Valor
Unitario Total
Fio 100% Poliéster Reciclado Kg 31.500 R$ 12,23 R$ 385.245,00

167/68 Dtex Texturizado
Entrelacado Cru

Fio 80% Poliéster Reciclado 20% Kg 6.750 R$ 17,42 R$ 117.585,00
Linho 1/18 NM
Fio 100% Algodé&o Desfibrado 8/1 Kg 39.750 R$ 5,98 R$ 237.705,00
Ne
Canudo de Papeléo Un 4.680 R$ 1,05 R$ 4.914,00
Etiqueta Un 4.680 R$ 0,50 R$ 2.340,00
Plastico para embalagem Kg 936 R$ 7,80 R$ 7300,80
Total de Estoque R$ 755.0890,80

Tabela 23: Estimativa de estoque inicial

17.5 Caixa Minimo
O caixa minimo foi obtido multiplicando a necessidade liquida de capital de giro em dias

pelo custo total diario.

Custo fixo mensal R$ 142.066,65
Custo variavel mensal R$ 1.366.832,22
Custo total da empresa R$ 1.508.898,87
Custo total diario R$ 50.296,63
Necessidade liquida de capital de giro em dias 28 dias
Caixa minimo R$ 1.207.119,10

Tabela 24: Caixa minimo
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17.6 Investimento total
Descricdo dos investimentos Valor (%)
1. Investimentos Fixos R$ 1.487.765,00 42,95%
2. Capital de Giro R$ 1.962.208,90 56,65%
3. Investimentos Pré-operacionais R$ 13.650,00 0,39%
Total R$ 3.463.624,50 100%

Tabela 25: Investimento total

17.7 Estimativa de faturamento mensal

Produto Metros Preco Unitario Faturamento Total
Reno Cotton 124.488,00 R$ 8,47 R$ 1.054.413,36
Reno Linen 53.632,00 R$ 11,80 R$ 632.857,60
Total 178.120,00 R$ 1.687.270,96

Tabela 26: Estimativa de faturamento mensal
17.8 Estimativa de custo de comercializacdo

Descricao % Faturamento estimado Custo total
IRPJ 15,00% | R$ 1.687.270,96 R$ 253.090,64
PIS 0,65% | R$1.687.270,96 R$ 10.967,26
COFINS 3,00% | R$1.687.270,96 R$ 50.618,13
CSLL 12,00% | R$ 1.687.270,96 R$ 202.472,52
ICMS 7,00% | R$1.687.270,96 R$ 118.108,97
Comissdes 5,00% | R$1.687.270,96 R$ 84.363,55
Marketing 2,00% | R$1.687.270,96 R$ 33.745,42
Frete 2,00% | R$1.687.270,96 R$ 33.745,42
Total de impostos R$ 635.257,52
Total de gastos com vendas R$ 151.854,39
Total geral R$ 787.111,90

Tabela 27: Estimativa de custo de comercializacdo




17.9 Custos Com Depreciacao
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Ativos Fixos Valor do Bem Vida Util Deprec. Anual | Deprec. Mensal
(R$) (anos) (R$) (R$)
Maquinas | R$ 1.376.371,60 10 R$ 137.637,16 | R$ 11.469,76
Equipamentos | R$ 13.390,00 5 R$ 2.678,00 R$ 223,17
Maéveis R$ 7.025,00 10 R$ 702,50 R$ 58,54
Veiculos R$ 45.590,00 5 R$9.188,00 R$ 759,83
Computadores | R$ 45.389,00 3 R$ 15.129,67 R$ 1.260,81
e Software de
Gestéo
TOTAL R$ 165.265,23 R$ 13.772,11
Tabela 28: Custo com depreciacéo
17.10 Custos fixos operacionais
Descricdo Valor
Aluguel R$ 10.000,00
IPTU R$ 291,00
Energia Elétrica R$15.000,00
Telefone + internet R$ 1.000,00
Honorérios do contador R$ 1.500,00
Pré-labore R$ 18.000,00
Manutengéo de equipamentos R$ 14.000,00
Salérios + encargos R$ 44.392,68
Material de Limpeza R$ 600,00
Material de escritdrio R$ 1.000,00
Depreciacdo R$ 13.772,11
Agua R$ 500,00
Servicos de terceiros R$ 22.010,86
Total: R$ 142.066,65

Tabela 29: Custo fixo operacional




17.11 Calculo da necessidade liquida de capital de giro em dias
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E a diferenca entre os recursos que se encontram fora do caixa (contas a receber +

estoques) e 0s recursos de terceiros (fornecedores). O resultado indica quantos dias o caixa

ficara descoberto.

Recursos da empresa fora do caixa Numero de dias
1. Contas a receber — Prazo médio de vendas 28 dias
2. Estoque — Necessidade média de estoque 45 dias
Subtotal de recursos fora do caixa 73 dias
Recursos de terceiros no caixa da empresa
3. Fornecedores — Prazo médio de compras 49 dias
Subtotal de Recursos de terceiros no caixa 49 dias
Necessidade liquida de Capital de Giro em dias 24 dias
Tabela 30: Calculo da necessidade de capital de giro
18. Demonstrativo de resultados financeiro
18.1 Resultado Operacional
Descricéo Valor Mensal Valor Anual %
1. Receita Total com vendas R$ 1.687.270,96 R$ 20.247.251,52 100%
2. Custos Variaveis Totais R$ 579.720,32 R$ 6.956.643,84 34,36%
2.1CMV(*)
2.2 Impostos sobre vendas R$ 635.257,52 R$ 7.623.090,24 37,65%
2.3 Gastos com vendas R$ 151.854,39 R$ 1.822.252,68 9,00%
Total de custos Variaveis R$ 1.366.832,23 R$ 16.401.986,76 81,01%
3. Margem de Contribuicdo R$ 320.438,73 R$ 3.845.264,76 18,99%
4. Custos Fixos Totais R$ 142.066,65 R$ 1.704.799,80 8,42%
Resultado Operacional: Lucro | R$ 178.372,08 R$ 2.140.464,96 10,57%

Tabela 31: Resultado operacional

(*)CMV — Custo das Mercadorias Vendidas




19. Indicadores de Viabilidade

Indicadores Ano 1
Ponto de Equilibrio (R$) R$ 8.976.627,47
Lucratividade (%) 10,57%
Rentabilidade (%) 61,80%

Prazo de retorno do Investimento

1 ano e 8 meses

Tabela 32: Indicadores de viabilidade
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20. Conclusao

Reduzir impacto no meio ambiente transcende a discussdo de somente reduzir
custos com o tratamento de residuos e descarte de materiais. A sustentabilidade representa
uma questdo de continuidade das empresas no mercado, cada dia mais os consumidores
estédo conscientes e comecam a escolher produtos que respeitam a natureza e iSso gera um
comeércio justo onde temos envolvidas as questdes socias ambientais.

O projeto Renotex apresentou técnicas de producgdo viaveis e de facil implantacéo e
as matérias-primas utilizadas e técnicas aplicadas podem ser utilizadas para a producao de
outros padrdes de tecidos para atender as necessidades dos clientes, mas, € necessaria uma
gestdo participativa e comprometida com as questdes socio ambientais para implementar o
projeto e manté-lo em funcionamento em uma perspectiva de longo prazo baseando-se na

experiéncia adquirida com a realizacdo desses estudos.
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Apéndice A — Planilha de Estimativa de Custos para

Nacionalizac&o dos teares

PLANILHA ESTIMATIVA DE CUSTOS

Tech Impex

Cliente:
Att.:
Tel:
ITALIA
___ EXWORKS

Assessoria de Material Usado
Laudo de Engenheiro
Atestado de Nao Similar Nacional - ABIMAQ

Total EXWORKS
Frete Internacional
Valor CFR

Seguro Internacional
Valor CIF

Imposto de Importagdo 0,00%
LP.I. 0,00%
P.I.S. Importagao 1,65%

Cofins Importagao

ICMS EXONERADO

Taxa Utilizagdo SISCOMEX

Armazenagem Area Primaria - periodo de 15 dias
Movimentagéo - Terminal alfandegario

Capatazia - Movimentagédo no Porto

Desconsolidagao

Liberagéo de B/IL

Frete Internacional - Collect

Marinha Mercante (AFRMM)

Seguro Internacional - caso o cliente tenha interesse

Taxa de Expediente

Frete Rodoviario - Santos a Americana
Seguro Frete Rodoviario

ICMS Sobre Transporte Rodoviario
Pedagio

DESPESAS PRE EMBARQUE
Valor FOB
Imposto de Importagao

IPI na Entrada

PIS Importagéo (1)
COFINS Importagéo (1)
ICMS (1)

Despesas de Nacionalizagdo

EXONERADO!

Despesas Posteriores a Nacionalizagao

( 1) Para crédito de impostos depende da forma de tributagdo do cliente

ATIVO FIXO

Proposta Comercial:
Data:
Ref.:

1.5621,74
365,22

18.400,00
2.600,00
21.000,00
100,00
21.100,00
0,00

0,00
440,04
2.026,87

Desembarago Aduaneiro

17,39
243,48
199,70
243,48
100,00

75,00

2.600,00

2.973,91
18.400,00
0,00

0,00
440,04
2.026,87

5.217,60
862,70

0
7/4/2011

| 20000 |

48.300,00
230,00
48.530,00
0,00}

0,00}
1.012,10]
4.661,80)

2.273,68
40,00
560,00]
459,30
560,00]
230,00
172,50
5.980,00
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