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RESUMO

Este trabalho tem como objetivo o estudo da evolugdo do jeans, desde o surgimento,
passando pelos fatos histéricos, apresentando novas modelagens e caimentos com o
passar do tempo, expandindo sua utilizagdo ndo apenas a classe operaria mas caindo no
gosto popular para todas as classes sociais, se tornando uma pecga de vestuario muito
desejada e indispensavel nos guarda-roupas. Também é apresentado de forma
sintetizada como o produto jeans é concebido, desde os processos de fiagao, tecelagem,
tingimento, confeccao, beneficiamentos e acabamentos, além disso é abordado sobre o
mercado do jeans e sua relagdo com a tecnologia e sustentabilidade, pois ambos
caminham juntos, citando alguns exemplos sobre 0s avangos do jeans nessas areas.

No capitulo 1 apresenta-se uma breve introdugdo do tema, ja no capitulo 2 serao
abordados os fatos historicos do jeans e sua evolugdo, em seguida trata-se sobre os
processos de produgdo do jeans, os corantes utilizados, beneficiamentos e acabamentos
e apos no capitulo 4 é falado sobre o mercado do jeans e a sustentabilidade e para

finalizar tem-se a conclusao sobre o trabalho apresentado no capitulo 5.

PALAVRAS-CHAVE: jeanswear. Denim. Lavanderia.



ABSTRACT

This work aims to study the evolution of jeans, since the emergence, through historical
facts, presenting new models and trims over time, expanding its use not only to the working
class but falling into popular taste for all social classes, becoming a very desired and
indispensable garment in wardrobes. It is also presented in a synthesized way how the
denim product is conceived, from the processes of spinning, weaving, dyeing, making,
processing and finishing, is also addressed about the jeans market and its relationship
with technology and sustainability, because both walk together, citing some examples
about the advances of jeans in these areas.

In chapter 1 presents a brief introduction of the theme, already in chapter 2 will be
addressed the historical facts of jeans and their evolution, then it is about the production
processes of jeans, the dyes used, processing and finishes and after in chapter 4 is talked
about the market of jeans and sustainability and to finish has the conclusion on the work

presented in chapter 5.

KEYWORDS: Jeanswear. Denim. Laundry.
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1 INTRODUGCAO

O presente trabalho tem como foco apresentar as diversas fases do jeans, desde
seu surgimento, aos fatos histéricos que o levaram a ser aderido tanto pela classe
operaria quanto as classes sociais mais nobres, a sua produg¢ao em escala industrial e ao

interesse popular nesta pega tao iconica.

Abordara de forma sintetizada sobre a producédo do jeans, desde o plantio do
algodao, a fiagao, tingimentos, onde aborda-se também sobre os corantes utilizados,
explanando sobre o indigo que é essencial para a formagao do tdo famoso tom azulado
e ainda uma opg¢ao sustentavel e que oferece as mesmas tonalidades do indigo:
tingimento a partir de feijées. Também serdo analisadas as formas de tecimento do denim
e suas caracteristicas e tratara sobre os beneficiamentos do tecido, a confec¢ao e os

tipos de acabamentos e efeitos que podem ser obtidos com processos de lavanderia.

Além disso sera discutido sobre o mercado do jeans e o varejo, dados
mercadoldgicos e também apontara ao jeans do futuro, que esta aliado a tecnologia e a
sustentabilidade, sendo analisado o que as empresas estdo fazendo para reduzir
impactos ecoldégicos com a produgao do jeans e as novas fungdes criadas para este

produto, capaz de se comunicar com seu usuario com auxilio da tecnologia.
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2 HISTORIA DO JEANSWEAR

O jeans € um artigo de vestuario fabricado a partir de tecidos resistentes
chamados de denim ou brim.

O nome “jeans” surge muitos anos apds sua criagao de fato, a palavra deriva dos
termos genoese e gene, que eram utilizadas a se referir as calgas que eram utilizadas
pelos marinheiros da cidade de Génova, Italia em 1567, portanto elas ndo eram
fabricadas la, e sim na cidade de Nimes na Franca. E dai que surge o termo “denim”
(abreviando para tecido de Nimes), portanto o tecido se popularizou mesmo em 1792
em Maryland nos Estados Unidos, eram semelhantes ao de Nimes, nas cores marrom
e castanho. (WIKIPEDIA, 2021).

2.1 Levi Strauss e Jacob Davis

Levi Strauss era um jovem alemé&o que vendia lona para cobertura de carrogas de
mineradores, nos anos de 1853, na época da corrida do ouro na Califérnia. Passou a
observar as roupas dos mesmos e viu que nao eram adequadas ao trabalho pesado e ao
atrito constante que eram submetidas, entao, levando um minerador ao alfaiate, chamado
Jacob Davis fez-lhe calgas sob medida com a lona da qual vendia, que logo se tornaram
um sucesso entre os mineradores da Califérnia por ser muito mais resistente das quais
eram utilizadas anteriormente. Porém, por ser um tecido pouco flexivel comegou a gerar
incdmodos, foi entdo que Levi Strauss decidiu procurar por um tecido que oferecesse
resisténcia, mas que fosse mais flexivel e confortavel, entdo encontrou o tecido de Nimes,
o chamado Denim.

Criou entdo o primeiro lote de calgcas com o codigo 501, eram calgas na cor
marrom/ caramelo e fez muito sucesso.

Aos poucos foram sendo feitas melhorias nos modelos, em 1860 acrescentou-se
os botdes de metal, em 1886 colocou-se etiqueta de couro no cds da calca, em 1873 foi
patenteado por Levi Strauss e Jacob Davis os rebites de cobre, utilizados nos bolsos das
calcas para reforgo, em 1890 comegou-se a tingir o denim com o azul indigo através da
planta chamada indigus, tornando-os mais atraentes e em 1910 adicionou os bolsos
traseiros. (A ORIGEM DAS COISAS, 2021)



Figura 1: Calga Levi's modelo 501 de 1890: um dos exemplares mais velhos do mundo

Fonte: Portal sao francisco

Figura 2: Etiqueta de couro, rebite de cobre etiqueta de bolso traseiro aplicadas as calgas

Fonte:GQ Globo.com

12
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2.2 Da mineragao para o uso popular

Segundo Origem das Coisas (2021), a popularidade do jeans foi mesmo a partir da
década de 30, onde soldados da segunda guerra utilizavam o denim como uniforme, e
também era utilizado nos figurinos dos filmes americanos pelos cowboys e como diz
Wikipedia (2021) também passou a ser muito utilizado pelos astros da musica e do cinema
como James Dean, Marilyn Monroe, Marlon Brando e Elvis Presley. O jeans também se
tornou um simbolo de rebeldia e protesto entre estudantes e tribos hippies.

Como citado anteriormente, James Dean foi um dos responsaveis pela
popularizagéo do jeans. Segundo Alexandre (2018), Dean era um simbolo de rebeldia de
sua época, chegou a ser expulso da escola por diversas vezes e vivia sem se preocupar
com nada. Como gostava de contradi¢des, adotou o uso da calga jeans como simbolo de
rebeldia, ja que até aquela época ainda era inadmissivel o uso dessas calgas sem que
fossem para o setor operario e os mineradores, seu uso era considerado de “baixo
escalao”.

Fatidicamente, Dean faleceu aos 24 anos de idade em um acidente de carro, mas
seu estilo se popularizou muito mesmo apds sua morte e acabou tornando o uso da calga
jeans para pessoas comuns mais aceitavel e mais pessoas foram aderindo ao uso nas
décadas seguintes. (ALEXANDRE, 2018).

Figura 3: James Dean usando a calga jeans

Fonte: Webinsider
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2.3 O jeans nas passarelas

Nos anos de 1970 o jeans teve sua primeira aparigdo nas passarelas, através do
estilista Calvin Klein, a partir de entdo tanto pessoas endinheiradas quanto pessoas da
classe trabalhista usavam o jeans, segundo a Wikipédia (2021).

O jeans foi ganhando mais aprego apds sua aparicdo nas passarelas e maior
conotacado quando recebeu melhorias quanto a inclusdo do elastano na composicao do
tecido, oferendo um melhor caimento, e também o poliéster passou a ser adicionado junto
as fibras de algodao, proporcionando maior brilho. (WIKIPEDIA,2021).

Entdo cada vez mais o jeans foi ganhando seu espago no mercado e sendo pega
de desejo dos consumidores por ser um item despojado e do cotidiano, e sem perder sua
elegancia e seu charme. (WIKIPEDIA, 2021).

Segundo O Liberal (2021), com a chegada dos estilos Flower Power, Woodstock
e Hippie nos anos 70 surge também uma modelagem diferenciada das calgas jeans: a
calgca boca de sino.

Conforme diz Vieira (2016), em 1980 o jeans passou a ganhar lavagens com a

pedra vulcanica ou a chamada stonewashed, dando-lhe uma aparéncia mais de usado.

Figura 4: Farrah Fawcett de jeans no skate é um icone de 74

Fonte: Site Revista Glamour
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Ja nos anos 90 foi febre o novo modelo chamado de “mom jeans”, calga de cintura
alta e caimento reto.
Também nessa época o jeans passou a receber novos tipos de lavagens e cores

dando-lhe novas caracteristicas segundo Vieira (2016)

Figura 5: Calgas “mom jeans”

Fonte: GOOGLE

Nos anos 2000 surge a chamada calga corsario com cintura baixa (gang feelings)
e o shorts curto com cintura alta. Apds surgiram outras versdes e o jeans continua sendo
uma das pecas de vestuario favoritas no armario das pessoas, independente de seu estilo
ou classe social. (VIEIRA, 2016)

E conforme diz Vieira (2016) nessa época também surge o chamado jeans
premium, que seria “‘com mais detalhes, tratamento com jatos de areia, simulando
desgaste em pontos especificos, rasgos estratégicos, modelos exclusivos e quantidades
limitadas [...]"
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Figura 6: Calga de cintura baixa, super tendéncia nos anos 2000

Fonte: Site Revista Glamour

O jeans foi ganhando mais apregco apds sua aparicdo nas passarelas e maior
conotacado quando recebeu melhorias quanto a inclusdo do elastano na composi¢cao do
tecido, oferendo um melhor caimento, e também o poliéster passou a ser adicionado junto
as fibras de algodao, proporcionando maior brilho. (WIKIPEDIA, 2021).

Entao cada vez mais o jeans foi ganhando seu espag¢o no mercado e sendo peca
de desejo dos consumidores por ser um item despojado e do cotidiano, e sem perder sua
elegéncia e seu charme. (WIKIPEDIA, 2021).

2.4 Modelagens

O jeans com o passar do tempo foi se popularizando cada vez mais, muitas grifes
utilizaram desse item de vestuario para suas marcas assim como também era encontrado
em grandes magazines e lojas atendendo a um amplo publico, de todas as classes
sociais.

E ndo somente eram produzidos os jeans em forma de calga, mas também
jaquetas, vestidos, macacoes, saias, camisas, blusas, etc.

Quanto as calgcas foram desenvolvidas diversos tipos de modelos, as mais

conhecidas, segundo Vieira (2016), séo:

-Tradicional: conhecida também por five pockets (cinco bolsos) em referéncia ao modelo

50, ela possui pernas de corte afunilado e cintura no lugar.
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-Semibaggy: corte da perna um pouco afunilado, cintura fina e quadril largo.

-Antifit: Cintura baixa, quadril desestruturado e corte reto nas pernas. Parecido com o
modelo 501 porem com ziperes ou botdes.

-Bootcut: Variagdo do modelo antifit, possui a perna mais larga do joelho para baixo, para
0 uso de botas para dentro da calga.

- Tight Fit ou Slim Fit: Cintura baixa, como Saint-tropez, destaca os quadris e possui as
pernas justas, corte reto ou afunilado.

- Cigarrete: Se ajusta ao contorno do corpo, com cintura baixa. Utiliza-se em algumas
versdes o elastano para melhor ajuste.

- Oversized: E um modelo bem folgado, com base extra dimensionada, cintura larga,
quadril desestruturado e pernas amplas.

- Skinny: Modelo muito ajustado ao corpo, principalmente abaixo dos joelhos semelhante

a legging porém no jeans.

Figura 7: Da esquerda para a direita: Calga jeans tradicional, calga semibaggy, calga antifit, calga slim fit,

calga cigarrete, calca oversized, calga skinny

B
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Jeans tradicional Semibaggy Antifit

|

Slim fit Cigarrete Oversised Skinny
Fonte: GOOGLE
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2.5 O significado da unidade “ong¢a” (OZ)

Conforme diz Stockloter (2019), o denim € um tecido que € pesado e medido atraves

da unidade “ong¢a” (OZ), que pode variar de 5 a 32 ongas (OZ).

Pode-se dizer, por exemplo, que o jeans pesa 5 OZ, o que quer dizer que ele pesa 5

ongas por metro quadrado.

Quanto menor for 0 numero, mais macio e flexivel sera o tecido, ja se o numero for

maior serao tecidos mais rigidos e pesados.

Quando vai se produzir uma pecga jeans deve-se levar em consideragdo o peso em
OZ conforme a caracteristica que deseja no produto, por exemplo, um jeans de 5 OZ ndo
sera rigido o suficiente para produzir uma jaqueta assim como um jeans de 20 OZ nao

sera flexivel o bastante para confecionar um vestido de caimento leve.

As unidades mais utilizadas sao de 10 a 14 OZ para produzir calgas, shorts, blusas,
saias. Inferiores a 10 sdo usados para confecionar sais, camisas, etc., ja unidades
superiores a 14 sdo usadas para producido de bolsas mais reforcadas e outros tipos.
(STOCKLOTER, 2019)

Figura 8: Etiqueta no jeans com simbolo OZ

Fonte: (STOCKLOTER, 2019)
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3 PROCESSOS DE PRODUGAO DO JEANS

Levi Strauss viu a necessidade, depois que as primeiras calgas foram criadas, que
oferecessem além da resisténcia também conforto e flexibilidade, entdo pesquisando
encontrou um tecido que fosse melhor que a lona e tivesse essas caracteristicas que

almejava, que € o denim, conforme diz Media (2021).

3.1 O denim

O tecido denim é formado por uma trama branca e os fios de urdume tinto. Portanto
podem existir tramas de outras cores sem perder a caracteristica do denim.

Os primeiros tecidos denim eram produzidos apenas de algoddo, mas
posteriormente passou-se a fabrica-lo com misturas de algodao e poliéster, porém devido
ao poliéster pode-se apresentar alguns problemas como surgimento de listras e marcas,
desvios de tonalidades e encolhimento desigual, se nao trabalhado corretamente.
(MEDIA, 2021)

Também existem tecidos denim de algoddo com outras misturas, como algodao e
viscose, algodao e modal e algodao com tencel (liocel).

O denim é fabricado através do ligamento de sarja. Ligamento seria 0 modo que os
fios de trama e urdume sdo entrelagados. Usa-se o ligamento sarjado pois ele oferece
maior resisténcia e durabilidade. Sua densidade € média ou pesada (entre 136 e 270 e
superior a 271g/m?). (PEREIRA, 2021)

Conforme diz Media (2021), existem inumeras densidades para o tecido denim,
assim como variagdes de titulos com estruturas similares. Em sua construgao podem ser
aplicados a utilizagdo de urdumes diferenciados, assim como fibras diversificadas,
classificagdo da classe de corantes, variagcdes dos banhos em corantes para se obter
diferentes tonalidades, entre outros.



Abaixo, confere-se na tabela as principais e mais utilizadas estruturas de denim:

Figura 9: Ligamento do denim: sarja 2x1

Fonte: (PEREIRA, 2021)

Figura 10: Tabela principais estruturas de denim

PRINCIPAIS ESTRUTURAS DE DENIM

20

0Z/YD2 UxT(em1”) TitulosU X T Armacao
(Ne)

5,5 82x50 20x20 Sarja2x1
6,5 76x49 16x16 Sarja2x1
7,0 75x57 16x16 Sarja2x1
8,0 76x45 16x9 Sarja2x1
8,2 76x42 12x12 Sarja2x1
10,0 69x37 9x9 Sarja2x1
10,0 70x42 9x9 Sarja3x1
11,5 69x51 9x9 Sarja3x1
12,0 67x41 6,5x9 Sarja3x1
13,75 67x41 6,5x6,5 Sarja3x1
14,5 67x47 6,5x6,5 Sarja3x 1

Fonte: (MEDIA, 2021)

Além da tecelagem plana, o denim pode ser confeccionado em sistema de malharia,

geralmente a malharia circular.
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A empresa italiana Santoni produtora de maquinas, tem investido nos maquinarios
seamlesswear (roupas sem costura), que antes era mais direcionada a roupas intimas e
meias, porém criou o projeto “Santoni Denim” voltada a produ¢do do denim no sistema
de malharia circular, através do maquinario SM8-EVO4J, que combina o fio de denim a
um fio de elastico. As pecas jeans saem da maquina semi prontas em questao de minutos,
com o diferencial do extremo conforto e flexibilidade que as pecas oferecem, além de
utilizar um sistema de produgdo muito mais enxuto e sustentavel, pois elimina diversas
etapas da producdo de denim convencional, economizando energia, agua, produtos
quimicos, além de eliminar também etapas da confecgdo como encaixe, corte, alguns
tipos de costura, e contudo acaba por diminuir significativamente a quantidade de
poluentes, residuos e estoques desnecessarios. (CARMELO COMERCIAL, 2020)

As pecas jeans fabricadas através da malharia podem receber beneficiamentos de
lavanderias e acabamentos normalmente, como por exemplo o laser. (CARMELO
COMERCIAL, 2020)

A malha de denim tem diversas aplicagdes, principalmente ao vestuario, linhas
fitness, calgados, entre outros. (CARMELO COMERCIAL, 2020)

3.2 Fiagao e tecelagem do algodao: Formagao do denim

Antes de tudo é iniciado a safra, colheita do algodédo, limpeza e tratamento do
mesmo, para s6 entdo serem enviados em fardos para as industrias realizarem o
procedimento de fiagao da fibra.

Segundo Pereira (2021), antes de iniciar o processo de fiagdo € necessario que a
fibra de algodao passe por alguns testes de laboratério para analise da qualidade do
produto.

Apds, as fibras que estdo dispostas em fardos, passam por maquinarios de
abertura/limpeza e batedor. Depois vai para a maquina abridora, onde sio alinhadas as
fibras formando uma manta, e logo apds vai para a maquina acabadora que afina esta
manta. Depois disso passa por um compressor transformando essa manta em fita, apds,
vai para a passadeira e segue para a maquina open-end onde sofre estiragem e tor¢cao
formando o fio. Porém existem outros maquinarios que podem ser utilizados no processo

dando outras caracteristicas e beneficiamentos a fibra ou ao fio e assim obter ao que sao
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chamados de “fios cardados open-end’ (sistema de fiagdo open-end), “fio cardado”
(sistema filatério anel) e “fio penteado” (sistema filatorio anel), como pode-se ver o

esquema de fiagdo no fluxograma abaixo: (PEREIRA, 2021)

Figura 11: Fluxograma de fiagdo do algodao
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Fonte: (PEREIRA, 2021)

O sistema de fiagdo mais utilizado para produzir os fios do denim é o open-end, pois
produz fios mais grossos e resistentes, porém existe a tecnologia de um sistema que
ainda é considerado novo e um pouco restrito no Brasil, que € o jet spinner (jato de ar),

atingindo maior velocidade de produgdao e também produzindo fios de diversas
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espessuras, conforme diz Pereira (2021).

Assim que o fio é formado, finalizado e testado ele pode ir direto para a tecelagem
ou para a tinturaria para ser tingido, que é o caso dos fios que formam o denim, sao fios
tintos. Porém, segundo Media (2021), os fios quando estao prontos ou apds serem tintos,
recebem um processo de engomagem com amidos ou até mesmo acrilatos,
proporcionando-0os uma maior estabilidade mecanica e resisténcia para os seguintes

processos, evitando assim seu rompimento.

3.2.1 O Corante indigo

A industria de tingimento geralmente utiliza-se de corantes quimicos sintéticos para
dar o tom azulado ao denim como € o caso da anilina, que tem um preco mais acessivel,
considerado um composto toxico e cancerigeno, capaz de causar danos aos seres-
humanos e ao meio ambiente. (COVOLAN, 2021)

Porém ha outros tipos de corantes, inclusive naturais, que ndo sdo danosos e pode-
se obter os mesmos efeitos dos corantes quimicos, como € o conhecido corante natural
indigo, conforme diz Cecilio (2021).

O indigo é de origem vegetal, extraido de plantas, geralmente as do género

indigofera tinctoria I. original do sudeste asiatico, em especial a india. (CECILIO, 2021)

Figura 12: Planta Indigofera tinctoria ., usada para extrair o corante indigo

Fonte: (CECILIO, 2021)
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Pontanto esse corante n&o é algo novo, ha indicios de sua utilizacdo ha milénios,
ha provas de tecidos tintos com o corante ha 6.200 anos, no Peru, também ha vestigios
que era utilizado no antigo Egito, nas vestimentas de Farads e nas ataduras que cobriam
as mumias. (CECILIO, 2021)

De acordo com Cecilio (2021), o corante chegou a Europa no século 18 e se
popularizou pelo preco acessivel e pela quantidade disponivel, passou a ser muito
utilizado até que a partir do ano 1897 o quimico alemao Adolf Von Baeyer criou a versao
sintética do corante, depois disso o uso do indigo natural foi reduzindo-se gerando
impactos econdmicos aos paises produtores do mesmo.

De acordo com Media (2021), o indigo pode ser classificado como corante pois sob
devidas circunstancias ele pode ser dissolvido produzindo solugdes de moléculas e ions
individuais, onde fica na superficie da fibra e depois é absorvido para seu interior,
processo esse que se consegue através da redugao em meio alcalino com soda caustica
e hidrossulfito de sédio, desse modo sua cor também muda, passando do azul (no
original, insoluvel) para o amarelo (soluvel).

A nova versado produzida por Baeyer fez com que o mercado padronizasse o
processo de tingimento, tornando a produgao mais veloz e barateando os custos das
pecas. (CECILIO, 2021)

Portanto, em alguns anos, com a preocupagdo com O meio ambiente e a
sustentabilidade, as industrias da moda tem voltado a produ¢cdo com os corantes naturais,
inclusive o indigo natural, e a tendéncia é que com a conscientizacdo dos novos
consumidores e produtores seu uso volte a aumentar. (CECILIO, 2021)

O indigo tem diversas vantagens em relacdo aos corantes sintéticos, que s&o:

- extracao é totalmente natural,

-nao faz uso de produtos quimicos para fixar a cor no tecido;
-pode produzir tonalidades variadas;

-boa solidez;

-resistente a lavagem;

-nao desbota ao sol;

-ndo danoso ao meio ambiente.
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3.2.2 Como é feito o tingimento com o corante indigo

Segundo Cecilio (2021), “O pigmento é extraido da planta de forma natural, sem a
utilizagdo de produtos quimicos, e para ser absorvido pelo tecido, leva varios dias. E um
processo manual e muito mais lento do que o da produgédo em massa.”

De acordo com Strategic Business Unit (2021) o pigmento indigo ndo € soluvel em
agua entao nao pode ser tingido por ebulicdo como é o caso de outras plantas, ele precisa
ser fermentado para se tornar soluvel.

As plantas indigofera sdo colhidas e dispostas em um tanque onde recebem agua
até que figuem encharcadas, e ficam por um tempo ali em repouso. Apods os fios sdo
depositados no tanque até que fiquem encharcados, sdo removidos e ficam sendo
oxidados pelo oxigénio do ar. Antes do estado de oxidagao o liquido possui uma cor meio
amarelada, conforme ocorre a oxidagdo o pigmento muda de cor para o azul indigo. Os
fios chegam a ser encharcados e secos cerca de quinze vezes, conforme o tom que se
deseja obter. O indigo fortalece as fibras dos materiais e também a qualidade da cor
aumenta com o tempo. (STRATEGIC BUSINESS UNIT, 2021).

Acredita-se que o indigo também tenha propriedades medicinais, no Japao era
utilizado para tratar picadas de insetos e de cobras, também febres e disturbios
estomacais. (STRATEGIC BUSINESS UNIT, 2021).

Figura 13: Fios tintos com corante indigo natural

Fonte: GOOGLE
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Figura 14: Tonalidades diferentes de azul obtidas pelo indigo

TN

. o N\
www.etno-botanica.comElINDIGOEGoresiVegetals “Alelier Eno Botanica - SP/SP - Brasil

Fonte: GOOGLE

3.2.3 Tingimento a partir de feijées

Focando na sustentabilidade e em processos industriais menos agressivos ao meio
ambiente, foram realizadas pesquisas pela designer de moda Mariana Brito, de
tingimentos com matérias-primas renovaveis e que possam oferecer o resultado
esperado, neste caso a obtencao da tonalidade azul para corantes, e o material utilizado,
portanto, foram graos de feijoes, mais especificamente feijao preto. (DAVID, 2019)

Além do indigo, os feijdes também podem oferecer essa caracteristica azulada.

Inspirando-se nas técnicas dos artesdos africanos da regido de Benin, Brito
observou que a agua deixada de molho com os graos de feijao ja contém o pigmento,
basta extrai-lo e potencializar sua fixagao.

Existem diversas maneiras de tingir e ativar o corante, o que influencia diretamente
na cor. A temperatura, a quantidade de mordente (fixador), a pureza da agua, imersao, o
tempo de tina, além da variedade dos graos e do tipo de solo no qual foram cultivados.

O tingimento a partir de feijdes podem mudar de cor com o tempo.

O processo de impermeabilizacdo seria interessante para manter a cor por mais
tempo.

Segundo David (2019), as vantagens de se utilizar os feijoes no lugar do indigo
natural é que, além de ser um produto natural, € um gréo de facil plantio e crescimento
rapido, super adepto ao clima brasileiro, graos que poderiam ser jogados fora pelos

agricultores seja por problemas com carunchos, porque quebraram ou qualquer outro
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motivo, podem ser reaproveitados para tingimento. N&o é necessario enormes
quantidades de graos para realizar o tingimento, como é o caso do indigo, que precisa de

centenas de pés da planta indigofera para se obter um quilo de tecido tingido.

Figura 15: Tingimento a partir de graos de feijdes
B & o 3

Fonte: Guia Jeanswear

Figura 16: Las tingidas com feijao preto

Fonte: GOOGLE

3.2.4 O tecimento

Apés os fios estarem prontos e devidamente envolvidos em imensas bobinas, sao
enviados a tecelagem ou para as malharias.

Os fios sao transferidos para os roletes de tear através de grandes gaiolas, que sao
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onde os fios ficam dispostos. (PEREIRA, 2021)

Nos teares ou nos maquinarios de malharia serdo produzidos os tecidos planos ou
malhas através de entrelacamentos de fios de urdume com os fios de trama. Junto com
os fios de trama, na maioria das vezes, sao adicionados os fios de elastano, que sao fios
elasticos conhecidos pela sua capacidade de esticar e voltar, feitos a partir de misturas
de polimeros de poliuretano e nylon. Esta adigdo do elastano pode oferecer ao tecido ou
a peca final maior conforto e caimento, além de se moldar melhor ao corpo.

O esquema de um tear consiste basicamente em componentes como rolo de

urdume, quadros de ligos, pente e rolo de tecido, conforme esquema abaixo:

Figura 17: Esquema de um tear

Eolo de Urdume

KRolo de Tecido

Fonte: (PEREIRA, 2021)

Nos teares, segundo Pereira (2021), sdo necessarias trés operagdes fundamentais,

sendo elas:

- A formacao da cala: consiste na separacao dos fios em duas folhas, formando um tunel
conhecido por cala

- Alinsercao de trama: consiste na passagem do fio de trama no interior da cala, na largura
do tecido.

- As batidas do pente: consiste em empurrar a passagem inserida contra o tecido ja

formado, ao ponto designado por frente do tecido.

Os teares podem ser diferenciados por seus sistemas de inser¢cao de trama e de
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abertura de cala.

Pode-se encontrar teares de diversos tipos como: tear de langadeira, tear de
langadeira de pinga, tear de projétil, tear de pinga unilateral, tear de pinga bilateral com
transferéncia, tear jato de ar, tear bifasico. Basicamente todos tem a mesma fungao que

€ produzir tecidos, porém com tecnologias diferenciadas. (PEREIRA, 2021)

3.3 Beneficiamento téxtil

Quando o tecido é formado, ele passa por beneficiamentos de forma a melhorar as
caracteristicas fisico-quimicas dos mesmos, estando na forma que estiver, e esses
beneficiamentos podem ser classificados em primarios, secundarios e terciarios.
(PEREIRA, 2021)

Tudo é pensado e planejado de acordo com pesquisas de tendéncias e/ou de
mercado e conforme as necessidades de demanda, ndo somente na parte dos
beneficiamentos, mas desde a escolha das fibras, dos fios, a formagao do denim, os tipos
de beneficiamentos a serem aplicados e processos posteriores que serao vistos como a

confecgéo dos jeans e as lavagens dos mesmos.

Figura 18: Fluxograma de processo de beneficiamento textil
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Fonte: (PEREIRA, 2021)
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3.3.1 Beneficiamento primario

Conforme diz Pereira (2021), o “beneficiamento primario consistem em operagdes
de limpeza para eliminar do tecido todos os 6leos e aditivos que foram utilizados no
processo de tecelagem ou malharia”. Esses processos ocorrem assim que os tecidos

saem da tecelagem ou malharia e podem ser realizados atraves de:

-Processos fisicos: chamuscagem, navalhavem e pré-fixagao.
-Processos quimicos: cloragem, desengomagem acida, alcalina ou por oxidagao, limpeza
a umido e a seco e alvejamento.
-Processos bioquimicos: desengomagem enzimatica ou por fermentagao.
-Processos fisico-quimicos: mercerizagao, caustificagao e feltragem.
Estas operacdes se realizam de acordo com as fibras dos substratos, a utilizagao

final e conforme os processos de beneficiamento que ocorrerdo posteriormente.

Figura 19: Esquema de maquina de chamuscar tecido
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Fonte: (PEREIRA, 2021)
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3.3.2 Beneficiamento secundario

Ja o beneficiamento secundario trata-se de operacdes realizadas sobre o substrato
téxtil visando |lhe fornecer coloragao total, que seria o tingimento ou parcial, que seria a
estampagem. (PEREIRA, 2021)

Conforme diz Mendes (2014), os processos de tingimento e estamparia sdo
necessarios o uso de corantes, brancos éticos ou pigmentos, que se dividem da seguinte

maneira:

-Substrato: Algodéao ou celuldsicos, acrilicos, poliéster, poliamida, mesclas, acetato, etc.
-Processos: Esgotamento ou continuo

-Efeitos de moda: corantes para desbote, fixos, branco, preto, ético.

Segundo Pereira (2021), o processo de tingimento se divide em trés etapas, as quais
ocorrem processos de natureza fisico-quimica, que sdo: migragdo, adsorgdo e
difusao/fiacdo do corante.

Nas etapas que se sucedem, a temperatura tem um papel muito importante junto a
influencia de produtos quimicos auxiliares como sais, tensoativos, acidos, bases, etc. e
também pela acdo mecénica ocorrida pela agitagcdo do banho de tingimento e do
substrato téxtil em processamento. (PEREIRA, 2021)

O tingimento pode ser realizado tanto em fibra, quanto em fios ou em
tecidos/malhas.

No caso do denim, é comum o processo de tingimento em urdume, seja em aberto
ou em corda, para banhos com corantes indigo. (PEREIRA, 2021)

Em artigos sintéticos, pode-se formar as cores no material com adigao de pigmentos
antes mesmo da fabricagédo dos filamentos. (MENDES, 2014).

Quanto aos corantes utilizados, existem diversos, como o0s corantes acidos,
dispersos, diretos, basicos, sulfurosos, a mordente, a tina, reativos, azdicos, entre outros,
porém os mais utilizados para o denim sao o indigo, anilina e os sulfurosos (enxofre).

Os tingimentos podem ser realizados através de processos por esgotamento
(descontinuo), que sao realizados em maquinas fechadas sob presséo, podendo tingir
tecidos e fios. Os equipamentos mais utilizados para os processos sao: Jigger,
Turbostato,Barca, Jet, overflow. (PEREIRA, 2021)
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Também podem ser realizados através de processos de tingimento continuo, que
sao sequenciais, de modo continuo ao fluxo de produtos, com banhos curtos e renovaveis
e espremedura ou ativagao de produtos impregnados. Equipamentos mais utilizados séo:
Termosol (Pad-Dry) e Pad-Steam. (PEREIRA, 2021)

Figura 20: Processo continuo
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Fonte: (MENDES, 2014)

Figura 21: Processo continuo Denim
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Fonte: (MENDES, 2014)

Tem-se ainda os processos semi-continuos, que sao intermediarios entre os

processos anteriores, consistem em impregnar partidas de quantidades médias a altas,
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realizar fixagdo ou ativagao dos produtos aplicados e descanso do tecido em temperatura

ambiente. Equipamentos utilizados s&o: Pad-Jigger e Pad-Batch. (PEREIRA, 2021)

Figura 22: Processo semi-continuo
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Fonte: (MENDES, 2014)

Figura 23: Maquina Jigger

Fonte: (PEREIRA, 2021)

Todos os corantes possuem afinidade com o substrato téxtil para que possa ser
tingido, portanto os pigmentos ndo possuem afinidade com nenhum substrato, por isso
precisam de um ligante que tem a finalidade de “colar” o pigmento junto ao substrato.

Os pigmentos sdo muito utilizados na estamparia, onde forma-se uma pasta

composta de produtos quimicos e pigmentos ou corantes, além disso pode-se agregar
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outros componentes em sua composi¢ao dando-lhe caracteristicas diferenciadas, como
glitter, aroma, diferentes tipos de toque, diferentes espessuras, etc.

Os tipos de estamparias utilizados podem ser manuais, por quadros, por cilindros,
hot stamp, a laser ou digital.

Para garantir uma maior fixagao € necessario secar o tecido em altas temperaturas,

para isso passam por uma polimizadeira a temperaturas de 140° a 160°. (MENDES, 2014)

3.3.3 Beneficiamento terciario (acabamento)

Conforme diz Pereira (2019), é necessario que sejam eliminados toda substéancia
€em excesso e que nao reagiram com a fibra, para assim garantir uma melhor solidez e
qualidade do produto, para isto sdo aplicados um conjunto de processos no substrato
téxtil, tanto fisicos, quanto quimicos e até mesmo fisico-quimicos.

Durante o processo de acabamento o fio recebe produtos conhecidos como
amaciantes (gordura, graxas especiais) que fornecem um melhor toque e facilitam os
processos posteriores.

O obijetivo é tornar os substratos proprios para o fim ao qual se destina, contudo tem
operacdes que enobrecem ainda mais o tecido que sera comercializado.

Com o acabamento final, pode-se oferecer ao tecido encorpamento, maior rigidez
ou flexibilidade, maior peso, mais brilho ou opacidade, impermeabilidade, melhor toque
ou amaciamento. (PEREIRA, 2021)

3.3.3.1 Acabamentos quimicos e fisico-quimicos

Estes dois tipos de acabamentos estao intimamente ligados. Abaixo temos alguns
exemplos como: (PEREIRA, 2021)

-Aplicacdo de amaciantes: podem ser aplicados em fios, tecidos ou até em pecas
confecionadas, com o objetivo de dar um toque mais suave e melhorar o caimento.
-Acabamento anti-ruga (lave-use): podem ser permanentes ou ndo permanentes, tem o

objetivo de reduzir formagéo de rugas através de resinas para esta finalidade como uréia
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formol, uréia formol modificada, reactantes, etc.

-Repelente a agua: aplicados através de resinas que ndo permitem que o tecido absorva
agua, mas permite a passagem do ar. Sdo aplicados através de agdo mecanica ou por
imersao por tempo prolongado.

-Impermeabilizantes: resinas que impedem tanto a passagem da agua quanto do ar.

-Anti-chamas: acabamento com o objetivo de impedir a propagacéo das chamas.

Figura 24: Denim com acabamento impermeabilizante

Fonte: GOOGLE

3.3.3.2 Acabamentos fisicos

Conforme diz Pereira (2021), nos acabamentos fisicos temos:

-Calandragem: Sao tipos de efeitos aplicados por calandras que melhoram o toque e
brilho dos tecidos, geralmente compostos de algodao e misturas.

-Flanelagem: Criam efeitos de superficies felpudas, levantando os pelos através de
flaneladeiras providas de cilindros com agulhas, porém sao mais utilizados em tapetes e
carpetes.

-Lixamento: E um tipo de efeito muito utilizado no jeans, onde se obtém um desgaste do

tecido através de atritos de cilindros revestidos de lixas.
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-Sanforizacdo: E um acabamento muito importante para o denim, onde é feito o pré-
encolhimento do tecido através da sanforizadeira. E necessario esse procedimento para

evitar que tecidos de algoddo em sua composi¢cdo encolham nas préximas lavagens.

Figura 25: Denim nao sanforizado x Denim sanforizado
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Fonte: GOOGLE

3.3.4 Lavanderia

Depois que o tecido denim recebe os beneficiamentos e esta finalizado, passa por
todo o processo de criacdo, modelagens, corte e costura, e entdo sdo transformados em
pecas jeans, e essas pecas semi-prontas vao para as lavanderias para receberem efeitos
e acabamentos especiais, € entdo voltam as confec¢des para serem finalizadas,
recebendo botdes, ziperes, etiquetas e aviamentos em geral.

As lavanderias trabalham de acordo com as tendéncias e demandas dos clientes,
porém nem sempre existiu esse tipo de procedimento, foi a partir dos anos 80 que se
iniciou os processos de lavanderia com a finalidade de amaciamento do jeans, até entao
0 jeans era uma peca totalmente bruta, diz Pereira (2021).

Conforme diz David (2018), em 1980 uma dupla de estilistas chamados Marithé
Bachelard e Francgois Girbaud descobriram um método de lavagem do jeans utilizando

pedras vulcanicas, ao que chamaram de stonewashed. As movimentacdes das pedras
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juntas aos jeans faziam com que as pegas ficassem mais maleaveis e com areas de

desbote. O método fez tanto sucesso que apds alcangou lavagem em massa, a nivel
industrial.

Figura 26: Técnica de lavanderia stonewashed

Fonte: GOOGLE

Além desta técnica, ha muitas outras utilizadas também na lavanderia do jeanswear,
alguns exemplos s&o:

-Acid wash: Esta lavagem tem marcagdes irregulares, manchadas, costuras bem
marcadas, com uma pegada mais urbana e agressiva. E uma lavagem realizada com
acidos como permanganato de potassio e hipoclorito de sodio, também pode fazer uso
das pedras pomes nas lavagens. (DAVID, 2018)
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Figura 27: Efeito Acid wash

Fonte: Site Guia Jeanswear

- Hand Brushed: E uma técnica de escovagdo & mao no sentido do urdume ou de trama.
(PEREIRA, 2021)
- Destroyed: Este tipo de lavagem traz o aspecto de destruido. A técnica aplicada é bem
similar a do stonewashed porém se utiliza também de enzimas que corroem as fibras.
(PEREIRA, 2021)

Figura 28: Jeans com efeito destroyed

Fonte: (STONEWASHED CONCEPT, 2012)
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-Lixado: E aplicada uma técnica de abrasdo podendo ser manual ou mecanica, trazendo
um desgaste ao jeans ao mesmo tempo que também o amacia. (STONEWASHED
CONCEPT, 2012).

- Puido: O jeans sofre desgastes em partes como bolsos, barras, pernas, dando o efeito
de desfiado e rasgado, fazendo uso de pedras ou maquinarios de alta rotagao (retifica).
(STONEWASHED CONCEPT, 2012).

Figura 29: Jeans com efeitos de puidos

Fonte: GOOGLE

-Used: E um tipo de efeito que d& aparéncia ao jeans de muito usado, para isso, usa-se
jato de permanganato, areia, aluminio e outros quimicos. (STONEWASHED CONCEPT,
2012).
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Figura 30: Jeans com efeito used
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Fonte: GOOGLE

-Sand Washed: Técnica que utiliza areia, dando um aspecto envelhecido ao jeans.
(PEREIRA, 2021)

-Enzyme Wash: As lavagens com enzimas oferecem a vantagem de serem substancias
limpas, ou seja, ndo agressivas ao meio ambiente, e podem ser utilizadas para aplicar a
técnica de stonewashed, requerendo menos trabalho, pois as enzimas fazem todo o
processo sozinhas, sendo necessario apenas um enxague apos para retirar os residuos.
(PEREIRA, 2021)

-Tye Dye: Para esta técnica, as pegas jeans sao torcidas e mergulhadas em corante, e
quando aberto traz uma aparéncia de manchado, muito utilizado nos anos 60 e 70 e que
voltou a ser tendéncia a partir de 2000. (STONEWASHED CONCEPT, 2012).

-Super claras e ice: Sdo lavagens agressivas com aspecto empoeirado (tons cru e areia)
e também lavagens que trazem o aspecto de descoloridos e alvejados. Geralmente séo
jeans em tons claros. Neste processo encontramos alvejamentos mais fortes e redutores.
(STONEWASHED CONCEPT, 2012).
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Figura 31: Jeans com as técnicas super claras e ice

(STONEWASHED CONCEPT, 2012)

-Bigodes tridimensionais: E aplicado uma técnica que simula o efeito de marcas do tempo
nas regides do jeans em que sofrem maior desgaste, também utiliza-se esta técnica para
roupas 100% algodao, como camisetas por exemplo. Ela pode ser aplicada de varias
formas como: Bigode com grampo, bigode com prensa e bigode natural.
(STONEWASHED CONCEPT, 2012)

Figura 32: Jeans com técnica de bigode

Fonte: GOOGLE
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-Laser: E uma técnica utilizada para marcar o jeans através de raios laser, onde ocorre
a queima do corante do tecido. Sua aplicacéo € toda computadorizada e trata-se de
uma alta tecnologia com custos elevados, por isso n&o é tao utilizada ainda entre os
beneficiadores. Esta técnica permite imitar varios efeitos citados aqui entre outros
também, sem a necessidade de uso de produtos quimicos como na maioria.
(STONEWASHED CONCEPT, 2012)

Figura 33: Jeans com aplicacao de técnica a laser, imitando a técnica de bigode

Fonte: GOOGLE
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4 O MERCADO DO JEANS E A SUSTENTABILIDADE

O mercado do jeans e a sustentabilidade estao inteiramente conectados, pois um é
dependente do outro nos tempos atuais, ja que as industrias, fornecedores e
consumidores tem mudado seus conceitos em relacdo a uma produgao mais limpa,
procurando minimizar impactos ao meio ambiente e consequentemente adquirindo lucros
com seus investimentos.

O mercado brasileiro do jeans movimenta cerca de 8 bilhdes de reais por ano.

Segundo Umode (2020), se tratando da area da moda, o Brasil € o segundo maior
empregador de mao de obra, sendo 1,5 milhdes de trabalhadores diretos e 8 milhdes
indiretos, sendo que 75% desta quantidade sdo mulheres segundo a Associagao
Brasileira das Industrias Téxtil (ABIT), portanto, se tratando da producéo de jeans, o Brasil
tem uma das produgdes mais sustentaveis do mundo.

Umode (2020) diz que 75% da fibra de algodao produzida no pais possui certificagao
socioambiental, e 96% da plantagdo dos algodoeiros sé&o irrigadas pelas aguas das
chuvas.

A Denim City SP se uniu a varias marcas como a Santista, Lycra, Covolan,
Capricérnio e Canatiba para criar o projeto “Jeans no Brasil”’, com isso pretende valorizar
0 mercado do jeans no pais gerando empregos, diminuindo impactos ambientais devido
a reducao da necessidade de transporte na importacéo, além de produzir o algoddao em
solo brasileiro.

Além deste projeto existem outros como a “Pegada Hibrida” por exemplo, idealizada
pela Vicunha Téxtil e Movimento ECOERA, em parceria com outras empresas, com 0
objetivo de trazer uma moda mais transparente e sustentavel focando na economia de
agua durante os processos de produgao do jeans. A partir desse movimento realizou-se
um estudo onde observou-se que para produzir uma calga jeans gasta-se cerca de 5.196
litros de agua. Por mais que o mercado do jeans consuma muita agua, no Brasil ainda é

um dos mais sustentaveis, diz Umode (2020).
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Figura 34: Projeto Jeans do Brasil, peI Denim City SP

43 ] .
Fonte: (UMODE, 2020)

Segundo diz Lacombe (2018), foi feito um relatério pela editora de vestuario just-
style.com onde prevé que o mercado varejista mundial de jeans atingira 60,09 bilhdes de
dolares até 2023, este aumento é equivalente a mais de dois milhdes de pares de jeans
que foram vendidos. A previsdo é que o mercado de varejo cresga 4,9% em cinco anos.

Estima-se que os Estados Unidos continuem sendo lideres com o maior mercado
de jeans do mundo e a China em segundo lugar. Apesar da lideranca, ndo sdo esses
paises com os mercados que mais crescem, segundo a Just-style.com a América do Sul
lidera com taxa de crescimento de 12,1%. (LACOMBE, 2018)

Quanto a produgéo de denim, a China é a maior produtora, vindo logo em seguida
o Brasil.

Portanto, a produgéo deste material chega a ser nociva ao meio ambiente, gerando
residuos de fios e tinturas, além disso gasta-se cerca de 11 mil litros de agua para cada
peca. Porém no Brasil ja vem sendo desenvolvidas medidas que reduzam esses
impactos, como reciclagem das sobras, utilizacdo da biomassa advinda da prépria
confecgdo como geragao de energia, entre outras. (FEBRATEX GROUP, 2019)

Segundo a Fabratex Group (2019), “conforme o segmento se desenvolve, aumenta
a demanda por profissionais, promovendo a geracdo de empregos nas industrias téxteis
do pais [..] Isso contribui para a reduc¢ao do alto indice de desemprego atual.”

Em se tratando de sustentabilidade, a industria do jeans tem realizado grandes
avancgos, criando possibilidades e estratégias que reduzam os impactos ambientais,
dentre estes, ha inovag¢des quantos tecidos, corantes, algoddes organicos, reciclagem de

tecidos, entre outros, abaixo alguns exemplos:
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4.1 Corante Zero Anilina

O corante indigo Bann Premium Zero Anilina vem sendo muito utilizado pelas
industrias de denim, por ser um corante nao téxico e oferecer a mesma tonalidade azul
indigo dos corantes convencionais, além de proporcionar uma economia de 50% no uso
de hidréxido de sodio, 60% de hidrossulfito de sodio e 10% de indigo blue. (COVOLAN
DENIM, 2020)

Este corante é uma alternativa que oferece ao mercado uma produgédo mais limpa
do denim, pois as anilinas contidas nos corantes indigos convencionais sdo muito toxicas
aos seres humanos, ocasionando alergias, danos a 6rgaos principais do corpo, inclusive
defeitos genéticos e até mesmo cancer. Também causam muitos danos a vida aquatica
e meio ambiente, sendo milhdes de toneladas de residuos de anilina descarregados na
agua e contaminando todo o meio.

A empresa Covolan Denim, situada na cidade de Santa Barbara d’'Oeste-SP, faz uso
do corante zero anilina em toda a sua produgao de denim, além disso participa de muitos
programas de sustentabilidade como o BCI (Better Cotton Iniciative) utilizando algodao
de fazendas certificadas, o Sou de Algodao que tras um movimento de consciéncia
coletiva para um consumo responsavel, a Logistica Reversa onde viabiliza a coleta e a
restituicdo dos residuos para reaproveitamento, entre outros. Além disso possui
tecnologias sustentaveis na industria, como o reuso da agua, tratamento de efluentes,
utilizacdo de biomassa como combustivel (matérias organicas derivadas de madeira,
como restos de paletes), entre outros. Também possui varios selos de certificagdes
globais. (COVOLAN DENIM, 2020)

Figura 35: Corante indigo Bann Premium Zero Anilina

Fonte: (COVOLAN DENIM, 2020)
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Figura 36: Selos e programas da Covolan Denim
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Fonte: (COVOLAN DENIM, 2020)

4.2 Denim de algodao organico colorido

A empresa Natural Cotton Color desenvolveu um tecido denim para a moda
sustentavel que é feito a partir da pluma do algodao organico colorido advindo da Paraiba.
Ele ja nasce colorido naturalmente, sem uso de corantes ou qualquer aditivo. (NATURAL
COTTON COLOR, 2019)

Os fios sdo 100% algodao organico e vao para o urdume do tecido, o efeito visual &
obtido pela juncao de duas cores naturais do algodao, o BRS Topazio (bege) e BRS Rubi
(marrom). Cultivares sdo desenvolvidas pela Empresa Brasileira de Pesquisas
Agropecuarias (EMBRAPA — Paraiba).

Conforme diz a Natural Cotton Color (2019), “A cultura do algodao colorido da
Paraiba, além de dispensar tingimentos, é realizada em sistema de agricultura familiar
sem irrigacao, o que gera um impacto de 87,5% de economia da agua no produto final,
industrializado.” Além da preocupagdo com o consumo da agua, a empresa cita ainda
economia em relagao a custos ambientais com producdo de sementes geneticamente
modificadas, pesticidas e produtos quimicos, que além dos gastos também prejudicam o
meio ambiente e a saude do ser humano.

A empresa conseguiu desenvolver o denim através de parceria com o Instituto de
Tecnologia téxtil do SENAI Paraiba, com a capacidade de producao de 1300 quilos por

més, podendo aumentar conforme a demanda.
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O tecido esta em processo de ser patenteado, as vendas do mesmo ocorrem

somente por meio de site e no atacado, sendo o pedido minimo de 500 quilos.

Figura 37: Jeans de algodao organico colorido, da Natural Cotton Color

Fonte: (NATURAL COTTON COLOR, 2019)

4.3 O Jeans do futuro: tecnologia e sustentabilidade

O desenvolvimento da tecnologia vinculada a produgéo do jeans e ao tratamento e
reducao de residuos em paralelo a pesquisas cientificas sao fatores muito importantes,
pois tém relacao direta com o consumo e as criacbes da moda.

Segundo a Febratex Group (2020), um dos impactos que a tecnologia trouxe foi a
mudang¢a no perfil do consumidor, pois através das ferramentas que hoje estao
disponiveis permitem que o usuario possa se relacionar melhor com a empresa, conhecer
o produto e o modo como foi produzido e até mesmo os fornecedores. Isso de certa forma
atribui valor ao produto, seja positivo ou negativo, pois 0 usuario pesquisa, busca
informagdes e as compartilha.

Surgem cada vez mais inovagdes tecnoldgicas em conjunto com a sustentabilidade

na aplicagao de produtos, inclusive no jeans, como os exemplos a seguir:
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Conforme informado em Jornal Estado de Minas (2017), foram apresentadas no
Saldao Denim Premiere Vision em Paris 2017, uma jaqueta jeans impermeavel, que é
equipada com tiras de painéis solares e esta conectada com um cabo ao bolso para
carregar celulares, criada pela estilista holandesa Pauline Van Dongen, e segundo ela a
jaqueta foi confecionada através de fios retirados de jeans usados.

Ainda no evento foi apresentado pelo fabricante brasileiro Vicunha Téxtil, um tecido
termorregulador, que mantém o corpo em temperatura constante devido ao uso de uma
microfibra.

Também houve uma empresa francesa Spinali Design que trouxe uma calga jeans
com sensores ha cintura e com conexao via bluetooth com o smartphone, que permite ao
usuario se orientar em seus deslocamentos, segundo a responsavel de inovagao da
empresa, basta o usuario inserir o destino no aplicativo que os sensores vibrarao para a
direita ou para a esquerda guiando-o. O jeans custa em média 150 euros, ainda esta em
processo de desenvolvimento para acoplar novas fungdes como classificar emails por
exemplo, com os sensores vibrando de formas diferentes dependendo de quem receber
a mensagem, evitando a necessidade de verificar sistematicamente seus emails.

E ainda a empresa Google em parceria com a marca Levi Strauss trabalham em
fabricar roupas de um tecido especial interativo que permite ao usuario comprar produtos
a distancia.

Segundo a Eco4Planet (2021), a Tristar marca de jeans carioca tem como principal
produto um jeans autolimpante, chamado também de jeans verde. Essa peca dispensa a
lavagem com agua e sabdo e maquina de lavar, basta coloca-lo em um saco especial e
leva-lo ao congelador, em média por 12 horas. Apesar de eliminar sujeiras e bactérias
no congelamento, o método ndo oferece uma limpeza 100% eficiente para sujeiras mais
pesadas como lama por exemplo, nesses casos deve-se usar a lavagem convencional.
O jeans é feito a partir de algodéo, fibras e tingimentos sem uso de componentes quimicos
Ou que sejam agressivos ao meio ambiente. Também é vendido em duas versdes: shorts
e calgas, ambos sendo dupla face, permitindo que sejam utilizados do lado mais claro ou
mais escuro. O fato de congelar e descongelar o jeans repetidas vezes ajuda amolecer
as fibras do tecido, fazendo com que a pecga va se tornando cada vez mais maleavel e

confortavel. O jeans custa em média 300 reais.
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5 CONCLUSAO

Este estudo teve como propdsito apresentar os fatos historicos de uma peca de
vestuario tao icbnica, democratica e popular como € o jeans, que apesar de existir a quase
dois séculos continua sendo muito utilizada até os dias de hoje, em suas diversas formas,
cores, texturas, caimentos e tecnologias aplicadas.

Observou-se que ao longo de sua jornada, o jeans passou por varias fases de
aceitacado, antes sendo admitido apenas as classes operarias, depois comecgou a ser
utilizado por astros de cinema, musicos, estudantes, e até passou a ser simbolo de
movimentos e tribos, e apds ser langado nas passarelas caiu no gosto popular atingindo
a todas as classes sociais, depois disso ndo havia quem n&o tivesse um jeans em seu
guarda-roupas.

Também foram salientadas as fases de producéo pelas quais o jeans passa antes
de ser tornar propriamente o produto “jeans”, sendo toda uma cadeia produtiva envolvida,
que vai desde a producdo do algodado, passa pelas fiagdes, tecelagens ou malharias,
tingimentos, onde aborda-se também sobre os corantes utilizados, abrindo um tépico para
o indigo que é essencial para a formacao do tdo famoso tom azulado, além disso pode-
se ver que nao somente com o indigo pode obter esse tom azulado mas também a partir
de tingimentos naturais com feijdes pretos, que oferecem as mesmas tonalidades e
também mais beneficios do que o indigo. Ainda na cadeia produtiva analisou-se de forma
sintetizada as formas de tecimento do denim e suas caracteristicas e apos trata-se sobre
os beneficiamentos do tecido, a confeccdo e os tipos de acabamentos e efeitos que
podem ser obtidos com processos de lavanderia.

De maneira sucinta pode-se analisar a situagao do jeans no mercado brasileiro e
internacional, quanto a produgao, vendas, custos, posi¢des mercadoldgicas entre outros,
além disso também obteve-se dados em relagdo a consumo de agua para producao das
pecas, que observa-se ser um volume muito alto.

Com base nisso, aponta-se para a tecnologia e sustentabilidade, falando do jeans
do futuro, onde as empresas buscam se adequar de forma a produzi-lo de modo mais
sustentavel, gerando o minimo de impactos e residuos ao meio ambiente, buscando por
solugbes mais organicas, limpas, maneiras de tratamentos e economias de agua,
aproveitamento de residuos, entre outras praticas que ja sdo realizadas principalmente

nas industrias brasileiras, como exemplos abordados no presente trabalho.
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Atualmente se vé& um denim mais tecnologico, com aplicagcdes e tratamentos que
beneficiam muito a peca jeans e trazem ainda mais conforto, além disso aliada ao uso de
tecnologia é possivel ver jeans que sao capazes de oferecer fungbes através de
comunicagdes por sensores, placas, aplicativos, fibras especiais, entre outros, que se tem
exemplificado neste trabalho.

Contudo, conclui-se que o jeans € um elemento de vestuario essencial e de
aceitacdo popular e assim sera por muito tempo, porém sua produgao precisa ser
realizada de maneira cautelar, buscando modos mais limpos de produzir, mais
sustentavel, procurando minimizar os impactos ambientais, assim como ja se tem feito

mas sempre propondo novas melhorias e tecnologias, buscando conscientizagéo geral.
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