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Resumo

A importancia de uma boa noite de sono faz com que o proximo dia seja
muito melhor, a saide mental e do corpo estéo ligados a qualidade do descanso
de modo a se rever as importancias de se ter um colchéo de boa qualidade e com
caracteristicas que sao favoraveis em se tratar de saude, hoje os estudos e
pesquisas estdo descobrindo muito sobre 0 nosso corpo e podemos afirmar que

um bom colch&o pode ajudar em muito o corpo humanao.

Neste trabalho serdo mostradas as importancias do tecido de revestimento do
colch&o onde hoje alem de ser fiscalizado e normatizado ele tem seus confortos e
luxos dependendo das classes socias a escolher; A industria de colchado trabalha
com todas as classes e tem por dever manter boa a qualidade de um colchéao de
baixo custo para as classes inferiores possibilitando a compra do produto visando

também seu lucro como empresa.

Serdo mostradas também as caracteristicas dos tecidos e como funciona seu
desenvolvimento relacionado a cada tipo de colchdo, desde o principio da
construcdo do tecido até o enobrecimento do mesmo com seus acabamentos

especificos para manter sua qualidade e bem estar do usuario.



Abstract

The importance of a good night sleep’s makes the next day be much better,
the mental health and body are connected with the quality of the rest so as to
review the amounts of having a good quality mattress and with characteristics that
are favorable in the case of heath, today studies and research are discovering
much about our body and we can affirm that a good mattress can help a lot the

human body.

In this paper will be shown the importance of the lining tissue of the mattress
where today besides being supervised and regulated it has his comforts and
luxuries depending of the social classes to choose. The mattress industry works
with all the classes and has by duty maintain good the quality of a low-cost
mattress for inferior classes enabling the product purchase aiming also your

benefit as company.

Will be shown also the characteristics of the tissues and how works his
development related with each kind of mattress, from the beginning of the tissue
construction until the ennoblement of the same with his specifics conclusions to

maintain his quality and welfare of the user.
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Introducéao

A freqliente busca pela saude vem fazendo cada vez mais parte da vida do
ser humano; Passou a época em que viver bem era somente viver. Sempre se

pensou que se divertir, sorrir, comer bem, bastava.

FreqUentes pesquisas mostram que o homem atual procura a melhora da
saude em todas as areas que envolvem o corpo humano. Cada um tem uma sua
preferéncia, uns com esporte outros com alimentagéao; Mas para tudo iSso 0 corpo
precisa de descanso, sendo assim, abordaremos a importancia dos colchdes, que

fazem parte das nossas noites e tem vital importancia para nossa saude.

Os colchdes sao responsaveis pela saude da coluna, sendo construidos com

uma diversidade de tecidos especificos.

O trabalho abordara o estudo de construcdo dos tecidos, bem como o seu

acabamento e controle de qualidade.
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1 - HISTORIA DO COLHAO

H& muito tempo atras os homens dormiam no chdo em cima de folhas, ramos
e outras coisas agrupadas pelo homem para poder se deitar e ter um pouco de
conforto, logo mas o homem costurou duas peles formando um saco onde ele
podia encher com os materiais que antes eles se deitavam em cima, porem direto

no chao.

Por volta de 3400 a.C. o Rei Tutancamon deitava-se em uma cama feita de
€ébano que era uma madeira muito nobre, porem o resto reino dormia em cima

folhas de palmeiras.

Figura 1

Fonte: Google 15/04/13

O primeiro colchdo conhecido da historia feito pelos romanos era cheio de
matérias organicas tais como folhas, peles, las, algoddo e penas de aves. O
primeiro colchdo de agua foi um invento dos romanos porem de forma diferente
do temos hoje, eles se deitavam na agua em uma espécie de banheira até
ficarem com sono, apds isso eram levados até um colch&o-balango, e dormia com

o balanco do colchéo.
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Fonte: Google 15/04/13

No renascimento os colchdes passaram a ter tecidos luxuosos de seda e

enchimento de penas e feno e contavam com desenhos em relevo e aveludados.

O Colchéo passou a ter uma armacao para que nao ficasse no chao, por
volta do século XVI ele era colocado sobre uma trelica de cordas presas a uma
estrutura retangular feita de madeira, dai entdo os colch8es passaram a ter
estofados dois lados; Por volta do século XVII os colchdes ja eram estofados com
algodao.

Em Sealy no Texas, Daniel Haynes fez colchdes estofados com algodao para
vender aos amigos e vizinhos, Daniel inventou uma maquina que comprimia o
algodéo para utiliza-los nos colchBes e em 1889 teve a patente sobre sua
invencéo, os colchdes fabricados foram chamados de “colchdes de Sealy”.

Por volta de 1900 os colchdes feitos de algodéo eram infetados de acaros e
bactérias por causa da umidade e da temperatura consequente do corpo, fato que
melhorou um pouco com a invenc¢ao do ar condicionado.

Em 1920 houve um ganho de mercado com os colchdes de mola que ganhou
bastante éxito ap6s a segunda guerra mundial, com uma grande corrida por
patentes de varios modelos de colchdo, o primeiro colchdo de mola foi inventado
por Heinrick Wastphal no ano de 1871 na Alemanha, e nos anos 50 com
desenvolvimento dos colchdes foram criados os modelos King e Queen super-

size que provocou grande impacto no mercado de colchdes.
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Custojusto.pt

Figura 3

Fonte: Google 15/04/13

Os colchdes de mola passaram por grandes mudancas e hoje é basicamente
produzido de espuma de poliuretano dos dois lados e revestido com um
matellassé, porem as molas continua sendo de aco, foi a Unica coisa que

permaneceu igual até o momento.

Dentre os anos 50 e 60 os fabricantes de colchdo passaram a usar espuma
de poliuretano que era um subproduto da guerra, a espuma era um produto caro,
porem se conseguia colchdes de espuma melhores que os colchdes de mola,
mas os colchdes de mola ainda eram mais baratos, com os fabricantes usaram

muita espuma de baixa qualidade para fazer colchdes.

Era muito dificil ver uma diferenca entre os colchdes, suas espumas eram
muito duras, pois os fabricantes diziam que quanto mais firme melhor, sendo
assim os consumidores ndo viam diferenca as marcas; No final dos anos 50 os
colchdes passaram a ter seus tecidos bordados (matelassé), as estruturas multi-
agulhadas dos colchdes predominam o mercado até hoje.

2 - FIOS USADOS NO COLCHAO

2.1 - FIO DE ALGODAO

O fio de algodao é produzido através das fibras produzidas pelo algodoeiro
gue por ser um fio fiado gera um toque melhor que os fios de filamento continuo e

tem melhor absorcdo de umidade que os sintéticos.
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O fio de algodédo é usado nos téxteis ha mais de 7000 anos, o cientista tem
dados de que os indigenas das Américas ja usavam o algoddo como matéria

prima para fios e tecidos.

Hoje usados em tecidos para colchao contribuem para um toque melhor e ele
também é comercializado na cor cru (cor natural do algoddo que é uma cor
puxada pro creme) que hoje é muito comercializada isso p ara tecidos lisos

usados neste seguimento.

Figura 4

Fonte: Google 20/04/13

2.2 - FIO DE POLIESTER

O poliéster € derivado do petréleo que € (POLIETILENO TEREFTALATO -
PET). O poliéster é termoplastico e de filamentos continuos e ndao geram um
toque muito agradavel em alguns casos, porem eles tem boa resisténcia
mecanica, alguns fios sdo produzidos com micro fibras de poliéster que nesse
caso pode gerar um toque melhor que o poliéster mais usado no mercado onde
cada filamento tem espessura bem superior a um dtex,os fios de micro fibra tem

seu filamento igual ou inferior 1 detx.

O poliéster tem algumas desvantagens como, por exemplo, a absorcao de
umidade, as fibras naturais sdo bem melhores que os fios sintéticos neste

aspecto.
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Figura 5

Fonte: Google 20/04/13

2.3 - FIO DE BAMBOO

O bambu é chamado de viscose por ter o mesmo procedimento de
construcéo da fibra de viscose logo se diz que os dois fios sdo iguais mudando
apenas a matéria prima do fio.

Figura 6

Fonte : google 20/04/13

O fio de viscose de bambu é uma fibra resistente de toque agradavel e que
gera muitos outros beneficios aos usuarios; conhecido por ser de toque muito
agradavel o bambu também tem outros beneficios a seus usuarios, tais como
uma Otima absorcdo de umidade que chega a ser quatro vezes maior que 0O
algodédo, também é um bactericida natural inibindo a proliferacdo de fungos e

bactérias.



Fonte: Google 20/04/13

2.4 - FIO DE VISCOSE

O fio de viscose ndo € muito diferente do bambu tem o0 mesmo processo de

fabricacdo do fio atingindo algumas caracteristicas semelhantes, como o brilho e

o toque agradavel.

A matéria prima do fio viscose é retirada do linter do algoddo e de cascas de

arvore, € formada uma pasta que é comprimida através de uma fieira onde é

formada a fibra.

Figura 8

Fonte: Google 20/04/13

20
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2.5 - FIBRA DE CARBONO

A fibra de carbono é retirada de matérias primas que recebem altas tensdes
mecanicas a uma temperatura de 250 graus sendo seguida de uma estabilizacao
fisico-quimica logo apds vem o processo de carbonizacdo com uma temperatura

de 1000 graus utilizando o gas argoénio.

A fibra de carbono inserida em um tecido tem seus beneficios tais como;
Quando usada em um tecido para colchéo o fio de carbono retira toda eletricidade

estatica do corpo do usuario gerando conforto.

Figura 9

Fonte: Google 20/04/13

Para todos esses tipos de fio que sdo usados em tecidos para colchdo nao
se usa somente um tipo de fibra ou um unico ligamento, para os tecidos de
colchdo temos varios tipos de ligamentos que ajudam no toque e na estrutura do
tecido formando o produto ideal para venda.

Para os tecidos de bambu normalmente se faz uma mistura de algodao com
bambu, o tecido fica com um ter¢co da gramatura da trama sendo fio de bambu
para ndo encarecer muito o tecido e ainda assim ter a fibra de bambu na sua

composicao.

O mesmo ocorre-nos outros tecidos, pois nenhum deles serd de uma unica
fibra a ndo ser que o tecido seja de um unico ligamento, sendo assim pode ter
uma fibra e um ligamento, mas a diferenca esta no detalhe por onde passa o fio

diferenciado, no caso da fibra de carbono ndo se como um risco horizontal (uma



22

batida de trama) no tecido, pois nao ficaria comercial, entdo se coloca a fibra onde
passara o fio que fara o detalhe ou desenho para que nédo seja tdo perceptivel,

mas ainda assim ela tera sua fungéo no tecido.

Os fios que sao diferentes, mas trabalham juntos no tecido, ou sdo da mesma
cor ou poderao ser tingidos da mesma cor sem gerar problemas no produto final,

sempre pensando na estética do produto final.

Para cada tipo de tecido temos um tipo de maquina que ndo so facilita a
producdo como também interfere nos custos do tecido, pois cada tipo de tecido
tem sua maquina especifica para a facdo do tecido.vejamos abaixo alguns tipos

de maquina.

3 - TIPOS DE MAQUINA E LIGAMENTOS

Cada tipo de tecido esta relacionada a um tipo de maquina, veremos abaixo
como eles funcionam.

3.1 - TELA OU TAFETA

Figura 10

Fonte: Google 01/05/13

Para este tipo de tecido que é de um ligamento simples podemos usar uma
maquina que hoje é a que mais gera velocidade devido a um simples sistema de

manivela que acoplado a um eixo central consegue trabalhar em uma velocidade
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maior que o0s outros, que devido a ligamentos mais complexos sdo um pouco

mais lentos.

Um tear de manivela trabalha com um sistema parecido com um virabrequim de
automovel trabalhando dois quadros em cima e dois em baixo formando o

ligamento tafeta.

Este tecido normalmente é usado em colchdes de espuma para fazer o
tampo do colchdo e as laterais também, este artigo normalmente é feito com
baixa batida devido ao ligamento ter o menor travamento que é o tela ndo sendo

necessario muitas batidas ou fios por cm.

3.2 - LIGAMENTOS DE SEIS A OITO QUADROS

Figura 11

Fonte: Google 01/05/13

Para este tipo de maquina conseguimos varios tipos de ligamentos, tais sarja,
cetim, raso turco e derivados; Este tipo de maquina trabalha com um conjunto de
laminas que para cada ligamento tem uma combinacdo de posi¢cdes de lamina

conseguindo assim os ligamentos desejados .ver ilustragcédo abaixo.

Para tecidos com ligamentos mais soltos € necessario um pouco mais de
batidas e ou fios de urdume, pois a distancia em que os fios se entrelacam geram
um escorregamento dos mesmos por conta do espagco que eles tém de

travamento; Estes ligamentos sdo usados tanto no tampo do colchdo como nas
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laterais, podendo ser estampados para o tampo e lisos para as laterais por ndo

haver a necessidade de ter desenhos nas laterais.

3.3 - LIGAMENTOS FANTASIA MAIOR QUE OITO QUADROS

Figura 12

Fonte: Google 01/05/13

Estes ligamentos sdo produzidos em maquina ratier que pode conter varios
guadros, o mais conhecido é o de 16 quadros, passando muito dessa quantidade
de quadros ou de detalhes que essa quantidade de quadro pode fazer no
desenho, ja ndo é mais recomendado esse tipo de maquina, porem existe uma
gama de artigos que podemos fazer com esse tipo de maquineta desde tecidos
lisos até tecidos duplos com enchimento porem com um padrdo de desenhos

pequeno.

Os ligamentos fantasias possuem maior variedade de desenhos devidos ao
tipo de maquina, porem tem as mesmas caracteristicas dos ligamentos base

tendo variacdo nos tipos de desenho.

Podemos fazer varios tipos de ligamentos desde ligamentos simples até
ligamentos duplos com enchimento e ligamentos macios tais como sarja e cetim

na face superior do tecido.
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¥
" / ¥ 1
Figura 13 M_M_a_€ € _ € _€ € 44
Fonte: Google 01/05/13
3.4 JACQUARD

A magquineta jacquard tem uma condi¢do de trabalho muito diferente das
outras maquinas sendo possivel fazer quase tudo sendo limitada somente na
largura ,devido aos rapport da maquina, existe a possibilidade de maquinas que
fazem desenhos na largura da maquina inteira porem ndo é muito comercial, mas
no comprimento temos uma infinidade de passadas para fazer o desenho embora

sempre se exerca uma repeticdo até mesmo no comprimento do tecido.

Figura 14 l:i
Fonte: Google 01/05/13

Podemos ter varios tipos de tecidos com esse mecanismo, o jacquard é o
Gnico que faz tudo que os outros maquinarios fazem por ser completo em
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diversidade de ligamento devido a um sistema individual de controle de fios de

urdume.

Hoje o tecido de Jacquard tem uma variedade de tipos de artigo bem atrativa,
a moda hoje séo os artigos de matelassé, que com o relevo dao um visual bem
bonito para os tecidos usados no colchdo que tem como enfoque a mistura de

cores no desenho.

4 - MALHARIA

Alem dos artigos para colchdo que sao de tecelagem plana temos também os
artigos de malha que é bem confortavel, sua maciez € bem maior que os tecidos
planos e que hoje ganha sua parte no mercado dos colchdes com um valor pouco
mais elevado que os tecidos planos porem muito vantajoso com relacdo ao

conforto do consumidor.

Os fios utilizados s&o os mesmos porem com algumas diferencas, como por
exemplo, os de poliéster ao invés de multi-filamento continuo normalmente séo
usados fios fiados que conferem ao tecido um toque bem melhor; Isto se aplica
normalmente sempre em fios sintéticos produzidos através de fieiras com baixa

guantidade de filamentos que ndo geram um toque muito bom para o tecido.

!
]

Figura 15 L4

Fonte: Google 01/05/13
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Foto maquina de malha para colchéao

sleolo]o]ejo]jololo]ele

Figura 16 /

Fonte: www.mayerbr.com.br

Vejamos algumas fichas técnicas desses artigos onde podemos ver alguns

dados mais especificos dos tecidos de colchéo.

5 — FICHAS TECNICAS
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FICHA TECNICA COLCHAO(Magquinetado)

&0EE
LARGURA UTIL EM PENTE.. : 25C\W TECIDO
LARGURA ACABADO. : 200\ TECIDO
N® DE FIOS DO ROLD... : ruo FIOS/NOROLO
N® DE BATIDAS o NOME: MATELASSE MAQ, PENTE: 13 /2

N°DE FIOS\OM _B_N

A0S ROL__ [Emiw] RO2__ [Emiw| FO3  |Emiw] FHO4  [Efstivo]
"*|TPESIS0MS | 163 | PP 4SDTEX | 345 | PES co0%

GRAMATURA | _FIO1 Fi0 2 W
(IS0 6 MO [ 14580 | 116.88 48700 | GEMLDEAR
(IS0 ¥ .90 21644 GRAr
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2591 |x  rsaseas | 23,91 [% PP
46,15 |« resswas %
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FICHA TECNICA JACQUARD

0&0E/ 13
LARGURAUTILEMPENTE.. . e 25CN TECDO
DR R A T I e —— 20CN TECDO
DRSO . ra20 FIOS/NOROLO
N® DE BATIDAS 16 oM NOME: BRIGHT BAMBU PENTE: 165/ 2
N®DE ROS\OM B o

Hm =) FAO1/udume |EREVO RO2 ERtwo FO 3 ERtwo FO 4 Efetivo

PESI1S0M4S 163 Mo W0 Qe 168 T M OIEX

GRAM ATURA FTO1 FiIO 2 FIO3 FIO4 TOTAL (GR)

(IS0 &z MOIX | 14950 | 123,00 4210 31450 | GEMLDEAR
(IO ¥ 6644 54,67 1871 0.00 13982 GRAM
COMPOS A e | COMPOSI A0 CEOSERVAQUES
47 .52 |% res 1as %

39.10 |% muases %

1338 |% m2nsie %

0,00 |% %

LIGAMENTOS UTILIZADOS
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FICHA TECNICA COLCHAO (Excéntrico)

06/ 06/ 13
LARGURA UTIL EM PENTE.. : 25CW TECIDO
LARGURA ACABADO. : 20CW TECIDO
N® DE FIOS DO ROLO. : azme FIOS/NOROLO
N® DE BATIDAS 16 o NOME: TAFETA PENTE: 19 / 1
N°DE FIOS\OM 19 s Y]

Hm — RO1 ERtwo RO2 ERtwo FO 3 ERtw FO 4 Efetivo

PES 15043 163 PES 15043 163

GRAMATURA | FO1 FIO 2 FIO 3 FIO4 |TOTAL GR)

(ISDD & MIIX 7350 6160 13510 | GEMLINEAR
(ST ¥ 3267 | 2738 | 000 000 | 60,04 GRAr
COMPOS A | COMPOSIC A%

SUA0 [ rezimns | 10000 % PES
4560 |9% resmax %

% %
% %

LIGAMENTOS UTILIZADOS
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FICHA TECNICA COLCHAO(exéntrico)

06/ 06/ 13
LARGURA UTIL EM PENTE.. 25CW TECIDO
LARGURA ACABADO. 200w TECIDO
N® DE FIOS DO ROLO sxo FIOS/ NOROLO
N® DE BATIDAS 3 o NOME: SARJA 301 PENTE: 2 /2
NDE FIOS\OM 24 o
HIB = RO1 ERtwo RO2 ERtvo RO 3 ERtw Efstivo

PES1S0M43 | 163 | PES150M3 | 163

GRAMATURA | FO1 FIO 2 FIO 3 FIO4 |TOTAL (GR)

(ISP & MVIX 90,72 89,90 18062 | GEMLINEAR
(IS0 ¥ 40,32 39,96 000 0.00 80,28 GRAr
COMTOSI A e | COMPOS Ao CBSERVACOES
$0.23 [% re=rtmaz | 10000 % PES
49,77 |% resmas 2%

) %
3% %
LIGAMENTOS UTILIZADOS

v LUUSY U R

U -~ , W -~ -
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FICHA TECNICA JACQUARD( Matelado )
0508/ 15

LARGURA UTIL EM PENTE.. - 25CW TECDO

LARGURA ACABADO. - 220CW  TECIDO

N* DE FIOS DO ROLO = rac FIOS/NOROLO

N® DE BATIDAS 35 o NOME = VECTOR MATELADO PENTE: 165/ 2
N°DE ROS\OM 3 o

Hc = FO 1/uwdume [ERtwo] RO2 ERtvo FO 3 JERtw FO 4 Efetivo
PES 15043 163 Peu B0 Swx 168 | mesasssoiex | WS

GRAMATURA | FO1 FI0 2 FIO S FI04 |TOTAL (GR)

SO0 G MSIK | 14580 | 2565 | 7985 | 8042 | 56202 | GEAMLDEAR
(S0 ¥

64.80 113,89 35,43 335,61 24979 GRAM
COMFOSICAD % | COMFOSILAD % MLRM

2588 [% rezimnas | 71,58 [% PES
45,59 |% resewus | 2848 |% PP
1421 [% msases %
1428 |% Mo %

LIGAMENTOS UTILIZADOS
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Todos estes artigos trabalham com a largura de 2,20 acabados e saem da
producdo com mais ou menos 2,25, esta largura se da devido aos fabricantes de
colchdo; Esta € a largura das bordadeiras que matelam o tecido junto com a
espuma e também a largura necessaria para se fazer um colchdo, os tecidos
usados para faixa também sao produzidos na mesma largura, mesmo que a faixa
tenha uma largura inferior a do tampo do colchdo, porem os maquinarios usados
S80 0s mesmos, sendo assim usa-se 0s tecido da faixa na mesma largura para
gue nado se perca a producdo da bordadeira pois colocando um tecido menor
iremos perder a producao de alguns centimetros da maquina, por isso nao vale a
pena fazer o tecido da faixa em uma largura menor .

Foto de Bordadeira de colchao

Figura 17

Fonte: Google 12/05/13
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6 - DESENVOLVIMENTOS DE ARTIGOS

Quando um cliente fabricante de colchédo pede um desenvolvimento de tecido
novo, ele ja tem em mente do que quer passa a idéia e dentro dessa idéia o
cliente ja estipula qual o valor que ele pretende pagar ai entdo o artigo é
produzido em cima do que o fabricante pediu, porem seguindo alguns padrdes
para que o tecido figue com uma estrutura resistente de acordo o produto final.

No caso de desenhos geométricos de pequeno tamanho ou de um rapport
limitado onde normalmente se usa um tear de maquineta ratier os desenhos sao
copiados manualmente ou em um programa especifico que alem de fazer o
ligamento do tecido o programa simula a aparéncia do tecido sendo possivel
programar todos os dados para a faccéo do tecido.

Ja nos tecidos de jacquard os desenhos também passam por um programa
porem os procedimentos sdo diferentes do processo de maquineta ratier, o
desenho é copiado por um scanner ou se ja estiver em uma midia digital pode,os
usa-la dessa forma convertendo o tipo de arquivo a ser usado para o padrdo do
programa téxtil; Apods ter transformado o desenho comum em um desenho textil
com um numero reduzido de cores sdo inseridos os ligamentos em cada cor
correspondente, apds este processo ja podemos levar o arquivo ja convertido

para a maquina pronto para virar tecido.
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Figura 18 |

Fonte: Google 14/05/13
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Exemplo de desenho produzido pelo programa de desenho

= / "7/ ‘V‘ (0 2
L R

Q\g

Figura 19
Fonte : Antonio Flavio P. Costa 18/06/13

Este € o0 mesmo processo de um tear de malha, porem os ligamentos sao
diferentes, vejamos abaixo.

Figura 20

Fonte: Escola Universitaria de Engenharia de Tecidos de Ponto

Todas essas estruturas sado hoje monitoradas por normas da

ABNT(Associacao Brasileira de Normas técnicas) feitas especificas para tecidos
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de colchéo, a estrutura do tecido é testada antes da producdo do produto para
gue nao haja problema com o colchao pronto, o tecido ja é elaborado com fios de
urdume e trama com uma quantidade que ndo de problema futuro cada um de
acordo com o ligamento a ser usado ,como por exemplo um tela sempre tem
menos fios que um sarja pelo fato de que seus pontos de travamentos sdo 0s
menores que se tem nos ligamentos ndo havendo necessidade de muitos fios
tanto de trama como de urdume; Isto ira variar muito de acordo com cada artigo a

ser elaborado e produzido em uma tecelagem.

Vejamos o exemplo abaixo:

Tafeta 1:1 = PW Sarja2:1=TW
Figura 21 PW = Plain Weave TW = Twill Weave

Fonte; Google 14/05/13

Veja nas duas fotos acima o espaco que os fios tém pra correr em cada
ligamento, pode-se ver que o ligamento tela € o menor j4 a outra sarja como o
proprio nome diz é 2x1 gera certo espaco para a fuga do outro fio, tudo isso deve
ser levado em conta nao so para ligamentos simples como para ligamento duplos

e etc. para que se haja uma boa estrutura no tecido para o produto final.

Todo ano as empresas que fabricam tecidos para colchdo sédo obrigadas a
mandar seus produtos para analise e assim ter um certificado de que esta com
seu produto conforme a norma, logo o produto atende todas as exigéncias do

setor colchoeiro.



37

Por mais que os produtos sejam os mesmos os fornecedores mudam e a
qualidade dos fios também entdo pra se assegurar que nao havera problema fica
a obrigacdo do setor de se prevenir com os laudos dos tecidos prontos e ja

acabados.

7 - TESTES NORMA ABNT (Associacéo Brasileira de Normas Técnicas)

7.1- AVALIACOES DE TECIDOS

A norma tem uma variante para tipos de tecidos, tecidos com até 16 batidas a
norma se refere a um valor de testes, ja com mais que 16 batidas os valores sao

diferentes.

Para os tecidos com até 16 batidas as referéncias séo:
Resisténcia tracdo - 35 daN

Alongamento - ndo necessario para colchao
Esgarcamento na costura - 10 mm

Estes sdo os valores estipulados pela norma ABNT NBR 13579, porem o
teste de alongamento ndo é pedido, mas o mesmo aparelho que mede a
resisténcia a tracdo ao mesmo tempo ja mostra o resultado de alongamento que é

feito por um dinamodmetro e é medido em porcentagem.

A unidade de medida daN é usada para medir forca como a unidade
Newton porem a daN equivale a um décimo de Newton, no caso da norma o

limite minimo de forca é 35 daN , que equivale a 350 Newton.

Onde cada Newton € a forca exercida num corpo de 1 kg com velocidade de

1m/s2.

Para tecidos que passam de 16 batidas o valor que muda € o esgarcamento
na costura o valor muda de 10 mm para 6 mm diminuindo a tolerancia de

esgracamento.



38

7.2 FLUXOGRAMA DE PRODUCAO
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8 - BENEFICIAMENTO

“Beneficiamento de tecidos significa, de uma maneira geral, todos 0s processos a que um
tecido € submetido ap6s o tear, e tem como finalidade melhorar as caracteristicas visuais e de
toque do material téxtil, além de poder dar algumas caracteristicas especificas ao mesmao.
Basicamente inclui os processos de preparagdo (alvejamento, purga e desengomagem),
tingimento ou estampagem, acabamento, além de processos especiais.”

8.1 - PREPARACAO

“Os artigos téxteis devem ser cuidadosamente preparados antes de iniciar o tingimento ou a
estampagem. Estes passam por um processo inicial chamado de preparacdo ou pré-tratamento,
que tem como objetivo eliminar todas as impurezas do substrato (tecido), tais impurezas séo: as
ceras, as pectinas naturais, os 6leos lubrificantes, as parafinas, as gomas etc. Estas impurezas
podem ser tanto naturais como artificiais. Os tecidos chegam ao beneficiamento em cru. Sao
entdo submetidos tanto a processos quimicos como fisicos dependo do tipo de fibra e tipo de
produto final que se quer ter.”

Fonte: http://pt.wikipedia.org/wiki/Beneficiamento de tecidos

8.2 - ACABAMENTOS

“Assim como € importante que um colchao seja produzido com as melhores matérias primas
(mola e espuma) é importante que seu acabamento também seja de alto nivel, para garantir que
seja produzido o melhor colchdo possivel.

Em primeiro lugar é necessario que todos os tecidos recebam tratamento antialérgico, anti-
acaro, anti-fungos. Quando for comprar um colchao certifique-se com o vendedor e (confirme pela
etiqueta) de que o tecido utilizado tenha este tratamento completo, haja vista a importancia do
sono na sua saude.”

Fonte: http://meucolchao.com/caracteristicas-dos-tecidos-dos-colchoes.html

Cada tipo de tecido tem seu tipo de acabamento ou beneficiamento, as

diferencas estdo nos tipos de fios utilizados para fazer o colchéao.

O fio sintético tem o processo de beneficiamento diferente dos tecidos de fios

de fibras naturais vejamos como funciona o processo de cada um deles.
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9 - Tecidos sintéticos

Alguns tecidos sintéticos que sao os mais usados nos colchdes de baixo valor
iram passar em um foulard integrado a uma rama onde passa pelo processo de
foulardagem e termofixacdo do tecido saindo pronto de um Unico processo de

acabamento.

9.1 — FLUXO DE PRODUGAO

Figura 25 FOULARD
Figura 26 RAMA
Figura 27 EXPEDICAO
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Neste pequeno fluxo de producdo os tecidos sintéticos recebem anti-
esgarcante, anti-mofo e pva (acetato de polivinila), isso pra tecidos com a cor
natural do fio de poliéster ou para fios tintos em massa, no caso de tecido para
ser tinto também passa no foulard antes da rama para a aplicacdo do corante e sé
depois recebe anti-esgarcante. No caso de tecidos estampados sdo acrescidos

mais dois processos.

9.2 - FLUXOGRAMA

FOULARD

RAMA

Figura 28 ESTAMPARIA

RAMA

EXPEDICAO
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Neste caso o tecido sai da rama e vai para estamparia, mas precisa voltar
para a rama, pois a estamparia ndo consegue estabilizar a largura do tecido no
padrdao comercial, a maquina de estamparia ndo tem os espinhos na lateral da
maquina como a rama, sendo assim ndo ha controle da largura sendo necessario
que o tecido volte para a rama para estabilizar a sua largura. Estes tecidos
passam por uma temperatura de mais ou menos 170° em rama gerando muito
encolhimento; Estes processos séo utilizados em tecidos de baixa batida cujo
processo de batimento iria danificar o tecido antes de ir para o acabamento onde
ele recebe o anti-esgarcante que endurece o tecido travando melhor sua
estrutura, todo processo de limpeza e lavagem e feito em rama.

10 — TECIDOS PRODUZIDOS COM FIBRAS CELULOSICAS

Os tecidos de algoddo ou os tecidos mistos que sejam de matéria prima
natural ou celuldsica sdo beneficiados antes do acabamento passando por purgas
e branqueamento quando for o caso, depois deste processo ele ira passar pelos
mesmos processos de acabamento do tecido de poliéster, recebendo também

amaciante para a melhora do toque.
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10.1 - FLUXOGRAMA

Figura 29 AUTO-CLAVE

FOULARD

RAMA

EXPEDICAO

Isso no caso de tecidos que ndo sdo estampados, se forem estampados
teriamos que encaixar mais dois processos como no fluxograma anterior, passar

pela estamparia e depois voltar para a rama e estabilizar a largura outra vez.
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Os tecidos de fibras naturais e celuldsicas recebem amaciantes no processo
de foulardagem antes da rama e ai quando passado pela rama ocorre sua
fixacéo.

No processo de acabamento de tecidos podemos ver que o foulard e rama
sao muito usados e servem para a aplicagdo de diversos produtos para o
enobrecimento do tecido, sendo necessario passar o mesmo tecido pela rama
mais que uma vez dependendo do processo a ser realizado.

11 - TECIDOS ESPECIAIS

11.1 — TECIDOS ANTIBACTERIANOS

Para se obter um tecido antibacteriano € usado o nitrato de prata que tem
propriedades bactericidas. Este produto é aplicado pelo sistema de foulardagem e
em seguida fixado em rama.

O produto tem seus beneficios para os processos, ele é compativel com
qgualquer outro produto para acabamento de tecidos sendo possivel ser utilizado
junto com outros produtos de acabamento final gerando economia de processo,
gue ocupa bastante tempo em uma tinturaria. Tecido usado para colchéo, capas
de colchao entre outros.

Figura 30

Fonte: gestaodelogisticahospitalar.blogspot.com
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11.2 - IMPERMEABILIZANTE E ANTI-CHAMA

Os hotéis também movimentam a industria de colchao com tecidos especiais;
Em hotéis os colchdes tem tecidos com impermeabilizante e anti-chama para
seguranca contra incéndios, alem de facilitar a limpeza e aumentar a vida util do

tecido.

Todos estes processos sao feitos com foulardagem onde os cilindros
espremedores tiram o0 excesso de produto do tecido deixando s6 o necessario
para que o tecido tenha a especificagdo de tratamento que foi feito.

11.2.1 - ANTI-CHAMA

“O tratamento anti-chamas € realizado por um processo quimico nas fibras dos tecidos,
criando uma camada protetora, que gera o retardamento e inibicdo das chamas, proporcionando
um tempo valioso para salvar vidas. Desta forma, a pessoa que estiver usando uma roupa com
esta protecao, tera tempo suficiente para extinguir ou escapar do fogo.”

Fonte: http://lwww.bellacor.ind.br/

Anti-chamas
para
Tecidos

Figura 31

Fonte: Google 03/06/13
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11.2.2 - IMPERMEABILIZANTE

Na impermeabilizacdo do tecido ocorre um envolvimento das fibras por uma
camada de resina que impede a infiltracdo de liquidos nos fios, isso ajuda na
limpeza e durabilidade do tecido, impedindo também a infiltracdo de poeira nos

fios do tecido, mantendo sempre limpa sua estrutura.

Figura 32 L

Fonte: Google 03/06/13
12 - MALHAS PARA COLCHAO

As malhas estdo tomando seu lugar no setor colchoeiro com um crescimento
desenfreado, tanto com malhas fabricadas no Brasil como com malhas
importadas cuja importacéo esta se tornando cada vez mais freqiente em nosso

pais.

A malha tem acabamentos pouco diferentes dos tecidos planos devido a
alguns fatores que o produto final deve ter; As malhas tém fios de enchimento que
passam entre duas camadas de malha que pode ser produzida por um tear
circular de dupla frontura, o fio passa por dentro sem aparecer do lado de fora

formando relevo na malha.

Por causa deste relevo o processo de acabamento da malha passa a ser
diferenciado na rama; A rama deve ser um pouco mais alimentada com a malha
para néo esticar os fios de enchimento e nem a estrutura de fora, pois se isso
ocorrer a malha perde o relevo e fica lisa como um tecido comum, bem denso,

porem sem relevo.
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Outro fator é que no final do processo da rama os tecidos planos normais
saem da rama enrolados e tensionados em um cilindro que funciona através de
uma bomba hidraulica onde com a temperatura de saida da rama ha um
amolecimento dos fios que ajuda na perca do relevo que a malha tem que ter
devido ao uso do setor, pois a malha fica pressionada uma em cima da outra
volta ap6s volta achatando o tecido.

TDS 95 S
FSO1S RR 1
Umidade de Temperatura Umidade
Exaustdo

do Material Residual

é
5

Figura 33 =

Fonte: Google

A seta aponta para um rolo de tecido sendo enrolado apds processo de rama
gue tira o relevo da malha. No processo correto a malha precisa ser retirada da
rama com um fraudador que somente deposita o tecido em um recipiente

apropriado.

Figura 34
Fonte: Google 04/06/13
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O processo citado na foto acima é o mais recomendado, pois assim que a
malha sai da rama ela passa pelo enfraldador sem tensdo de enrolamento, desta
forma a malha tem um acabamento co sua tensdo natural visando o relevo do

desenho.
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13 - Conclusao

Com todas estas informacdes pode—se afirmar que os tecidos para colchao
precisdo de tratamentos especificos tanto para durabilidade como para saude e
comodidade do usuério.

E importante salientar que o tecido produzido para fazer colchdo é bem
especifico tanto em largura como em estrutura, principalmente os artigos
matelados que séo os tecidos duplos. As larguras utilizadas estdo de acordo com

a largura das bordadeiras e também a largura do colchéo (tampo).

A aparéncia do colchdo depende muito do tecido a ser usado; Hoje o tecido
para colchéo faz parte ndo sé da estrutura como também esta sendo procurado
pelas sua caracteristicas que auxiliam na saude do corpo humano. Os processos
padronizados facilitam a produtividade dos tecidos e a troca de artigos com a
mesma quantidade de fios gerando mais confiabilidade no processo de

fabricagao.
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NORMA BRASILEIRA ABNT NBR 13579-2:2011

Colchao e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases
Parte 2: Revestimento

1 Escopo

Esta parte da ABNT NBR 13579 estabelece os requisitos e os métodos de ensaio para os materiais
téxteis utilizados como revestimento de colchdes e colchonetes de espuma flexivel de poliuretano e
bases.

2 Referéncias normativas

Os documentos relacionados a seguir s@o indispensdveis a aplicagdo deste documento.
Para referéncias datadas, aplicam-se somente as edi¢goes citadas. Para referéncias ndo datadas,
aplicam-se as edigoes mais recentes do referido documento (incluindo emendas).

ABNT NBR 9925, Tecido plano — Determinagdo do esgargcamento em uma costura padrdo
ABNT NBR 10588, Tecidos planos — De_temvinagéo da densidade de fios

ABNT NBR 11912:2001, Materiais téxteis — Determinacao da resisténcia a tragdo e alongamento de
tecidos planos (tira)

ABNT NBR 13041:2004, Naotecido — Determinagédo da resisténcia a tragao e alongamento — Método
de tiras e “Grab”

ISO 13938-1:1999, Textiles — Bursting properties of fabrics — Part 1: Hidraulic method for determination
of bursting strength and bursting distension

AATCC 22: 1996, Water repellency: Spray test

3 Requisitos
3.1 Colchao de uso geral (convencional, multiplas camadas e aglomerado de espuma)

3.1.1 O colchdo deve ser revestido com material téxtil limpo, sem rasgos e com as caracteristicas
estabelecidas na Tabela 1.
3.1.2 O fechamento do colchao pode ser feito com material téxtil do tipo viés.

3.1.3 O revestimento pode ser feito com ou sem matelassé (acolchoado), costurado ou soldado em
material téxtil sobre lamina de espuma, manta de algodao ou fibras sintéticas.

3.2 Colchao de uso hospitalar
3.2.1 O colchao deve ser revestido em pldstico ou material téxtil plastificado com costuras soldadas,
totalmente impermedveis, com ou sem ziper, e com ilhés de respiro para espuma.

3.2.2 Devem ser sempre observadas as exigéncias especificas de hospitais, clinicas, casas de re-
pouso etc.

3.3 Colchao de uso infantil para berco

O revestimento deve seguir as mesmas caracteristicas do revestimento para coichées de uso geral
(ver 3.1), podendo ser utilizado em uma das faces o revestimento plastico.

© ABNT 2011 - Todos os direitos reservados 1
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4 Adequacdes em ensaios

O ensaio de esgarcamento da ABNT NBR 9925 deve ser adequado a aplicagdao do tecido no
revestimento do colchdo, conforme a Tabela 2.

Tabela 1 — Propriedades dos materiais téxteis utilizados como revestimento

de colchdes de mola
Tipos de revestimento (podem se apresentar dublados ou ndo)
Propriedade Método Tecido
Malha Néaotecido
Simples/Maquinetados/Jacquard
SN AATCC 22 70 % 70 % 90 %
(min.) #
Resisténcia ao :
ostowo i) 1ISO 13938-1 Néo se aplica 750 kPa Nao se aplica
ABNT NBR 11912 35 daN Néo se aplica Nao se aplica
Resisténcia 2 P
tragdo (min.) ABNT NBR 13041 Nio se aplica Néo se aplica
Esgargamento Até 16 batidas/cm 10 mm
em uma costura ABNT NBR 8925 3 ’ Néo se aplica Nao se aplica
padriio (méx.) Acima de 16 batidas/cm 6 mm
2 Este ensaio somente deve ser realizado quando houver a indicagdo de tratamento repelente & dgua na eliqueta do colchéo.

Tabela 2 - Tipos de tecidos

Tipo de tecido A B
Densidade de batidas Até 16 Acima de 16
(tramas/cm)
ABNT NBR 10588 <16 216
Diametro do corpo da 1,10 1,10
agulha (mm) (agulha 90) (agulha 90)
Pontos/cm 5 5
Linha de costura titulo 74Tex =5 74Tex =5
aproximado (Tex) 50 50
Forga de tragdo (daN) 6 6
Limite de esgargamento 10 mm 6 mm

Os ensaios devem ser realizados em ambos os sentidos do colchdo e do colchonete, e os valores
obtidos ndo podem ser inferiores aos da Tabela 1.

5 Amostragem

A amostragem para materiais téxteis é definida por acordo entre as partes envovidas.

2
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Prefacio

A Associagéo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o Foro Nacional de Normalizagdo. As Normas
Brasileiras, cujo conteido é de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos
de Normalizagdo Setorial (ABNT/ONS) e das Comissoes de Estudo Especiais (ABNT/CEE), sao
elaboradas por Comissdes de Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos,
delas fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, laboratdrios e outros).

Os Documentos Técnicos ABNT sao elaborados conforme as regras da Diretiva ABNT, Parte 2.

A Associagdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) chama atengdo para a possibilidade de que
alguns dos elementos deste documento podem ser objeto de direito de patente. A ABNT néao deve ser
considerada responsavel pela identificacéo de quaisquer direitos de patentes.

A ABNT NBR 13579-2 foi elaborada no Comité Brasileiro do Mobilidrio (ABNT/CB-15), pela Comissao
de Estudo de Colchéo (CE-15:002.04). O Projeto circulou em Consulta Nacional conforme Edital n2 01,
de 07.01.2011 a 07.03.2011, com o niimero de Projeto ABNT NBR 13579-2.

A ABNT NBR 13579, sob o titulo geral “Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano
e bases”, tem previsdo de conter as seguintes partes:

— Parte 1: Requisitos e métodos de ensaio;
— Parte 2: Revestimento.

Esta terceira edigdo cancela e substitui a edicao anterior (ABNT NBR 13579-2:2005), a qual foi
tecnicamente revisada.

O Escopo desta Norma Brasileira em inglés é o seguinte:

Scope

This part of ABNT NBR 13579 establishes requirements and test methods for textile materials used as
coatings for mattresses and mats of flexible polyurethane foam and bases.
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