Centro Pavra Souza

FACULDADE DE TECNOLOGIA DE AMERICANA

Curso Superior de Tecnologia em Producao Téxtil

Inés Gongalves Zampoli

Conservacao Téxtil em Museus

Americana, SP

2017



Centro Pavra Souza

FACULDADE DE TECNOLOGIA DE AMERICANA

Curso Superior de Tecnologia em Producgéo Téxtil

Inés Goncalves Zampoli

Conservacao Téxtil em Museus

Trabalho de graduacdo apresentado
como exigéncia parcial para obtencéo do
titulo de Tecnodlogo em Producdo Téxtil
pelo CEETEPS/Faculdade de Tecnologia
— FATEC/ Americana sob a orientacdo do
Prof® Me Daives Arakem Bergamasco.

Area de concentracdo: Processo de
Tecnologia Téxtil.

Americana, S. P.

2017



Inés Gongalves Zampoli

Conservagao Téxtil em Museus

Trabalho de graduagao apresentado como
exigéncia parcial para obtengéo do titulo
de Tecndlogo em Producdo Téxtil pelo
CEETEPS/Faculdade de Tecnologia —
FATEC/ Americana.

Area de concentrago: Confecgao

Americana, 01 de Julho de 2017.

Banca Examinadora:

/

Daivis Arakem Bergaﬂasco (Presidente)
Mestre
FATEC/Americana/SP.

Ana Luié Sgigolon (Convidado)
Graduada,
FATEC/Americanal.

R

=

Valmir Calefi (Convidado)
Mestre
FATEC/Americana/SP



FICHA CATALOGRAFICA

Z29c ZAMPOLI, Inés Gongalves

Conservagéo téxtil em museus./ Inés Gongalves Zampoli. — Americana:
2017.

68f.

Monografia (Curso de Tecnologia em Producgéo Téxtil) - - Faculdade de
Tecnologia de Americana — Centro Estadual de Educacdo Tecnoldgica

Paula Souza
Orientador: Prof. Ms. Arakem Daives Bergamasco

Beneficiamento téxtil I. Bergamasco, Arakem Daives Il. Centro
Estadual de Educacdo Tecnolégica Paula Souza — Faculdade de

Tecnologia de Americana

CDU: 677.027




DEDICATORIA

Ao meu marido Benedito A. Zampoli que me acompanhou e participou de todo
meu processo de graduacdo. Que sentiu, sofreu, se alegrou e compartilhou
angustias comigo, por ouvir quando precisei falar e por estar perto quando
precisei chorar. A ele dedico toda minha conquista.



AGRADECIMENTOS

Agradeco a Deus que como um Pai cheio de amor e misericordia, ndo me
desamparou, mas com paciéncia me auxiliou e deu forgas para o

desenvolvimento desta conquista. Em tudo, darei gracas a Ele.

Aos meus filhos Marcio Willian, Luis Emilio, Juliana de J. Zampoli, que s&o

pecas fundamentais em minha vida; comparadas tal qual ao ar que respiro.

Ao0s meus netos, genro, noras, que também acompanharam minha historia e,
ainda assim o fazem, conversam, nos momentos oportunos aconselhando e,

principalmente, orando a Deus por mim.

Aos mestres e a todos, de uma maneira ou de outra, tiveram, e ainda tém

fundamental participacdo em minha vida.

Aos amigos da faculdade que estiveram tdo proximos, ou até mais, de mim
quanto minha familia. Meus cumplices, pedras preciosas colocadas em meu

caminho — Amo VocCés.
Ao meu incentivador Dr. Antonio Pizzol dos Santos, pelo apoio e amizade.

E em especial ao meu orientador Prof® Me Daives Arakem Bergamasco que me
respaldou das maneiras possiveis; tanto no auxilio das buscas de materiais e
recursos para encaminhamento e desenvolvimento da pesquisa, quanto nas

circunstancias desesperadoras que eu pedia consolo. Jamais sera esquecido.



“A gléria da vitoéria...

N&o é o contentamento de erguer um troféu de vencedor...

Mas o reconhecimento de uma luta por um ideal

Pois nenhum obstéaculo € intransponivel

Quando a necessidade de vencer supera as Impossibilidades.”

(Nildo Lage)



RESUMO

A histéria de um povo pode ser feita através da exposicao dos artigos téxteis
que fizeram parte da sua histéria. Para que isto se possivel, se faz necessério
gue o processo de preservacao seja feito de forma a garantir a integridade das
pecas que vao fazer parte dos acervos dos museus. O conceito da preservacao
tem como base o entendimento dos fatores que poder levar a deterioragcéo das
matérias téxteis, passando pelos processos de conservacao a apresentacao ao
publico. O presente trabalho apresenta um resumo dos conceitos basicos da
preservacao téxtil, garantindo assim que a historia sera mantida ao longo do

tempo.

Palavras chave: Preservacao téxtil, memoria téxtil, deterioracao téxtil.



ABSTRACT

The history of a people can be made through the exhibition of the textile articles
that were part of its history. For it to be possible, it is necessary that the
preservation process be done in a way that guarantees the integrity of the
pieces that will be part of the museum collections. The concept of preservation
is based on the understanding of the factors that can lead to the deterioration of
the textile materials, through the processes of conservation and presentation to
the public. The present work presents a summary of the basic concepts of

textile preservation, thus ensuring that the history will be maintained over time.

Keywords: Textile preservation, textile memory, textile deterioration.
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1 INTRODUCAO

O ato de preservar esta associado com a propria existéncia humana
contemporanea. A historia pode ser apresentada baseada numa cronologia das
vestimentas téxteis. Mas para que tudo isso possa ser feito, € necesséria
conhecer, entender e aplicar o0s principios basicos da preservacao e
apresentacao téxtil. Tudo esse processo foi desenvolvido ao longo das ultimas

décadas.

Para poder preservar, se faz necessario saber o que provoca a
deterioracéo dos artigos téxteis. Com isso a prevencgao e posterior preservacao
fica muito mais facil de ser obtida.

Por fim, a apresentacdo desses artigos téxteis se faz necesséria para

gue a mem©aria possa ser preservada.

1.1 OBJETIVO

Este trabalho tem por objetivo apresentar de forma resumida os
principais pontos do processo de conservacdo de téxteis em museus,
passando deste os fatores que provocam a sua deterioracdo, até como devem
ser apresentados ao publico, respeitando as medidas que vao garantir a

integridade dos artigos.



2 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1 FIBRAS TEXTEIS

Fibra téxtil € qualquer substancia, natural ou quimica, que possua um
comprimento muito superior a sua espessura, com caracteristicas adequadas
para a fiacdo e posterior tecelagem. Podem ser continuas ou descontinuas. As
fibras continuas possuem grande comprimento, como por exemplo seda, que é
uma fibra natural e e poliéster fiado, que é uma fibra quimica (ARAUJO, MELO
E CASTRO, 1984).

Além do comprimento e da espessura ou diametro, as demais
caracteristicas concludentes seriam: a resisténcia a tensdo, a absorcdo, o

alongamento, a elasticidade, etc.

E comum se agruparem de acordo com suas propriedades em trés
classes, designadamente em propriedades morfolégicas e geométricas,
propriedades fisicas e propriedades quimicas. Em relagdo a sua origem,
podem ser classificadas em naturais e quimicas (PEZZOLO, 2007).

As fibras podem ser de origem natural, se provenientes da natureza sob
uma forma que as torna aptas para o processamento téxtil, ou de origem nao
natural se produzidas por processos industriais (ARAUJO, MELO E CASTRO,
1984).

Vegetal

Naturais Mineral

Animal

Regeneradas

Artificiais

Sintéticas

Figura 1 — Classificagcéo das fibras téxteis
Fonte: Site textileindustry.ning.com

Nao

Naturais Modificadas




2.1.1 FIBRAS NATURAIS VEGETAIS

Consideramos fibras naturais as que encontramos na natureza, em
forma bruta, originadas de plantas ou animais, onde as de origem animal séo
obtidas dos pelos dos animais, ou do casulo do Bicho-da-seda. E as de origens

vegetais, que obtemos através das sementes, caules, folhas e frutos da planta.

2.1.1.1 FIBRAS DE SEMENTE

As fibras de semente sdo provenientes de células epidérmicas de
algumas plantas que possuem estrutura unicelular e constituem-se
basicamente de celulose. Como exemplo de fibra de semente pode-se citar o
algodao (KUASNE, 2008).

2.1.1.1.1 ALGODAO

O algodédo é uma fibra branca (esbranquicada) que cresce a volta
das sementes de algumas espécies do género Gossypium, familia Malvaceae.
Ha muitas espécies nativas das areas tropicais da Africa, Asia e América, e
desde o final da dultima Era glacial tecidos ja eram confeccionados com
algodao. Atualmente, somente 4 espécies sdo aproveitadas em larga escala
para a confec¢do de tecidos e instrumentos médicos. E uma planta subtropical,

comum no México, Australia e Africa

As fibras séo colhidas a partir do capulho da planta do algodao, esta
colheita pode ser feita manualmente ou com a ajuda de maquinas. Sendo que
a forma manual de coleta é feita normalmente nos arbérea e traz um produto
muito mais livre de impurezas. De uma forma ou de outra, as fibras sempre
contém peguenas sementes negras e triangulares que precisam ser extraidas
antes do processamento das fibras. As fibras séo, de fato, fibras originadas da
Superficie das proprias sementes, sO 0 algodao egipcio tem leve brilho sedoso.

A fibra obtém brilho pela mercerizacdo. Toque: Suave, acalentador.

Elasticidade e resisténcia ao amassamento: Suficiente, melhor que a do linho,


https://pt.wikipedia.org/wiki/Fibra
https://pt.wikipedia.org/wiki/Fruto
https://pt.wikipedia.org/wiki/Algodoeiro
https://pt.wikipedia.org/wiki/Malvaceae
https://pt.wikipedia.org/wiki/%C3%81frica
https://pt.wikipedia.org/wiki/%C3%81sia
https://pt.wikipedia.org/wiki/Am%C3%A9rica
https://pt.wikipedia.org/wiki/Idade_do_gelo

pior que a da l& e da seda. Acabamento possibilita melhora. Taxa De
Recuperacdo De Umidade: O algoddo é higroscopico, isto é, absorve a
umidade do ambiente. Depois de seco, se colocado na atmosfera normalizada
de 20° C e 65 % de umidade, o algodao retomara 8,5 % de agua, que € a taxa
de agua tolerada nas transacbes comerciais. As fibras de algoddo, quando
molhadas, podem reter cerca de 50 % do seu peso de agua. O tingimento:
Pode ser feito com corantes basicos, diretos, sulfurosos, de cuba, azobicos e

reativos.

Composicéo: A fibra de algodao é constituida em cerca de 90 a 93 % de
celulose, sendo a maior parte restante constituida por ceras, gorduras ou
minerais, etc. O algoddo branqueado fica constituido por celulose pura e por

isso € muito hidrdfilo, isto €, capaz de absorver a agua.

2.1.1.2 FIBRAS DE CAULE

As denominadas fibras liberianas ou fibras macias tém origem no caule
das plantas dicotileddneas ou exdgenas (de crescimento para fora), ocorrem na
regido fibroliberiana ou floema, que esta localozada em torno do lenho ou
xilema e logo abaixo da casca do caule, podendo ser lignificadas ou ndo, com
textura macia e flexivel. As fibras liberianas “verdadeiras’sdo feixes
multicelulares, agregados de células esclerenquimatosas em que as
extremidades se sobrepdem formando filamentos continuos por toda a
extensdo do caule. Estes sdo cimentados por tecidos de floema, gomas, ceras

e também por fibrilas ou fibras elementares que os compdem (MEDINA, 1959).

2.1.1.2.1 LINHO

As fibras de linho tém aparéncia lustrosa. Este elevado “brilho” natural é
proporcionado pela remocédo de ceras e outros materiais. O linho (Figura 2) é
uma fibra bastante forte. Os tecidos de linho sé&o duraveis e faceis de serem
submetidos a certos trabalhos de manutencéo, tais como a lavagem. Quando

molhados, a resisténcia dos mesmos pode ser 20% superior a0 mesmo tecido



em estado normal. Alongamento: A fibra é relativamente ndo extensivel, ou
seja, apresenta um baixo alongamento. Rigidez: Tem alto grau de rigidez e,
consequentemente, resiste a flexdo. Possui péssima resiliéncia ocasiona a
formacao de rugas, e, por esta razdo, os tecidos de linho, ao serem dobrados
varias vezes na mesma regido, apresentam a tendéncia de romper-se. Absorve
umidade com bastante rapidez. Cede umidade, por evaporacdo, com maior
velocidade do que qualquer outra fibra vegetal. A reacdo do linho a umidade é
de tal ordem que o seu brilho natural e a sua superficie lisa melhoram bastante
com um simples umedecimento e passagem com ferro de engomar. As fibras
de linho nao “encolhem” nem “alongam’. Os tecidos, assim como os dele feitos,

também estéo sujeitos a estas situacoes.

| Figura 2 — Planta do linho
Fonte: Site www.fashionbubbles.com

2.1.1.2.2 RAMI

O Rami é uma planta de cultura permanente, que pode produzir por
cerca de 20 anos, por ano € feito de 3 a 4 cortes em média. As fibras sdo
extraidas da entrecasca. A fiagdo do rami é feita do sistema de fibra longa. O
tecido de Rami é considerado de verdo, devido a sua boa absorcdo de
umidade. O tecido é resistente, bastante duravel. Pode ser tingido e



branqueado com facilidade. Tem aspecto leve e fresco, capaz de absorver a
transpiracéo corporal. A fibra de rami se destaca por sua grande aplicacdo em
tecidos para vestuario e para artigos de decoracdo. E clara e brilhante. Seus
fios 14 podem ser t&o fortes quanto os do linho. A fibra é bastante duravel, mas
tende a perder elasticidade. Absorve agua com muita rapidez e aumenta sua
resisténcia em cerca de 25% quando molhado, o que torna os tecidos de facil
lavagem e de rapida secagem. Além de ser bastante resistente, o rami
apresenta a vantagem de ser uma fibra longa (150 a 200 cm). As excepcionais
qualidades téxteis do rami sdo completadas por seu aspecto leve e fresco,
capaz de absorver a transpiracao corporal. Os tecidos de rami retém a cor dos

corantes comerciais mais do que qualquer outra fibra vegetal.

g ALY )_, il A5 . )
Figura 3 — Colheita do Rami
Fonte: Jorge Takano, 1976

2.1.1.2.3 JUTA

Os produtos derivados da juta sdo biodegradaveis, ndo agridem a
natureza. Os caules tém cerca de trés centimetros de diametro e quatro a seis
metros de altura. Para obter uma boa fibra, haste e caules devem ser cortados
logo que a flor murcha. Essas plantas exigem um clima quente e umido. A juta
fornece uma das mais baratas fibras téxteis de origem vegetal. E totalmente
versatil, econdmica, forte e duravel. E usada na producio de telas (Figura 4),
cordas, lonas, sacos, tapetes, artesanatos em combinacdo com outros téxteis.

A fibra de juta apresenta, geralmente, um brilho sedoso e, quando comparada



ao linho, € mais quebradica, o que a impede de ser transformada em fios finos,
ja que os feixes ndo se separam tdo bem no sentido longitudinal. Elas
apresentam um fino "brilho" sedoso, um toque grosseiro e aspero, embora as
melhores qualidades sejam suaves e macias. A juta ndo € tao resistente nem
tdo duravel quanto o linho, o canhamo ou o rami. As fibras ndo se alongam
dentro de uma extensao apreciavel. Esta fibra apresenta baixa elasticidade.
Semelhante a do linho, ou seja, péssima recuperacédo a dobra, compresséo ou
amarrotamento. Deterioram-se rapidamente com umidade, tornando-se

quebradicas, fracas e escuras.

.e

Figura 4 — Tela de Juta
Fonte: Site http://www.agrojuta.com.br

2.1.1.2.4 CANHAMO

O tecido de canhamo é feito a partir da planta Canabis sativa, a popular
maconha. E obtido a partir do caule da planta que sdo processados para
dissolver a goma. A fibra de canhamo (Figura 5) é entdo separada e
novamente transformada. O canhamo tem protege contra raios ultravioletas e
tem propriedade termodinamica que deixa a roupa fresca no verao e quente no
inverno. Esse tecido é célebre pela sua beleza, brilho e suavidade. O canhamo
tem sido usado em quase todas as formas de aplicagédo téxteis: tecidos finos,
cortinas, cordas, redes de pesca, lonas, etc., além de misturado com outras

fibras naturais e/ou artificiais.



Figura 5: Fibra de Canhamo
Fonte: Site portuguese.alibaba.com

2.1.1.3 FIBRAS DE FOLHA

As fibras de folha tém sua origem nas folhas de monocotiledéneas ou
endbneas (de crescimento para dentro). Ocorrem em feixes ou fasciculos
compostos de células individuais, denominadas fibras elementares ou fibrilas,
unidas entre si por gomas e ceras, espécie de cimento vegetal, e com as
extremidades sobrepondo-se, formando filamentos continuos em todo o
comprimento da folha. Esses feixes d&o resisténcia e rigidez a folha e
sustentam o0s vasos condutores de seiva (MEDINA, 1959). As fibras
provenientes desses feixes sao igualmente rigidas. Mesmo para fins téxteis,
sdo consideradas mais grosseiras que as fibras provenientes de caule ou de
sementes (SALVASTANO JR, 1986).

2.1.1.3.1 SISAL

E uma planta perene, e as fibras s&o retiradas das folhas. O
comprimento varia entre 60 e 160 cm. Apresentam excelente resisténcia a
ruptura e ao alongamento, além de notavel resisténcia a agua salgada
(aumento de resisténcia quando molhada). Quando a planta (Figura 6) atinge



os 3 anos de vida ou 140 cm de comprimento é comecada a transformacgdes

em fios naturais.

Figura 6: Planto do Sisal
Fonte: Site pt.wikipedia.org/wiki/Sisa

As fibras sdo resistentes ao sol intenso do sertdo nordestino e a aridez.
O sisal é colhido durante o ano todo. E usada notadamente em cordoalha
(Figura 7), solados de alpargatas, industria de colchdes de molas, sacolas,

sandalias, cestos, escovas, etc.

Figura 7: Corda de Sisal
Fonte: http://www.artecordas.com.br
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2.1.1.3.2 BANANEIRA

A Fibra é extraida do pseudocaule da bananeira, onde as bainhas
foliares séo retiradas e passadas em uma calandra, onde ap0s este processo
as fibras sdo penteadas, manualmente para extracdo das porc¢des nao fibrosas,
onde apoOs este processo as fibras sédo lavadas e colocadas expostas para

secagem.

2.1.1.4 FIBRAS DE FRUTO

As fibras de fruto sdo compostas essencialmente por celulose, com
substancias intercelulares formadas por hemicelulose e lignina (ARAUJO,
MELO E CASTRO, 1984).

2.1.1.4.1 COCO

A fibra de coco é extraida da parte fibrosa do fruto, entre a casca e a
castanha do mesmo. A fibra apresenta uma elasticidade superior as outras
fibras, além de uma elevada capacidade de resistir a umidade e a altas
variacBes nas condicdes climaticas, atualmente a fibra de coco esta sendo

utilizada para fabricacdo de vasos, tapetes e capachos.

2.1.2 FIBRAS ANIMAIS

2.1.2.1 SEDA

O fio e a fibra de seda séo obtidos a partir do casulo do bicho-da-seda,
cada casulo pode render de 450 a 1000 metros de seda. A fibra da seda é a
mais fina conhecida na natureza e € uma fibra bastante resistente, absorve
umidade e suor. A resisténcia em estado umido se situa entre os 80 e 85% da
resisténcia a "seco". Isto significa que os artigos confeccionados com seda
perdem resisténcia quando molhados. Tem boa elasticidade e um moderado

alongamento. Tem resisténcia considerada média, o que permite a obtencéo de
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efeitos especiais (crepe, por exemplo). Um tecido branco pode ficar amarelado,

se pressionado com ferro elétrico a temperaturas acima dos 150° C.

Figura 8: Meadas de seda
Fonte: Site http://viajandocomdoki.blogspot.com.br

2.1.2.2 LA

A fibra de 1a é obtida através da tosquia do pelo do carneiro, € uma fibra
nobre, que tem a caracteristica de conservacdo térmica. E é usada para
fabricacdo de roupas e tecida técnicos. Apresentam excelente alongamento e
elasticidade. Em condi¢cdes padronizadas o alongamento varia entre 20 e 40%.
Quando umida, a fibra podera alcancar um alongamento de até 70% Possui
uma “elasticidade completa” e imediata (ou quase, = 99) para 2% de
alongamento. Para 10% de alongamento a recuperacdo elastica é superior a
50%, superior ao de qualquer outra fibra, com excecao do nylon. A resiliéncia
da la é extremamente boa. Recupera sua forma original, apés a retirada da
carga ou for¢a que a deformava (compressao, dobra ou amarrotamento). A 1a é
muito flexivel, tem bom toque e é bastante confortavel, possuindo uma boa

retencdo de agua.

2.1.3 FIBRAS ARTIFICIAIS

As fibras artificiais provém da transformacdo de substancias
macromoleculares naturais ou da solubilidade através da agdo de agentes
quimicos, e podem ser originadas da celulose de varias plantas (arvores,
algodao, algas) ou de proteinas animais. O processo de producdo das fibras

originadas da celulose consiste na regeneragao delas em uma solucdo da
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celulose com agentes quimicos que variam entre pH acido e alcalino
(ERHARTD, 1976).

2.1.3.1 ACETATO

O Acetato € uma fibra que se obtém a partir da pelugem ou linter do
algodao e também da celulose de madeira. Utilizado como substituto da seda
natural apresenta caracteristicas similares ao da viscose, mas ndo reage bem
aos processos normais de tingimento, reage ao calor e pode ser queimado
facilmente quando passado a ferro. Suas maiores aplicacbes estdo na

producao de filtros para cigarros, rendas, cetins e material de estofamento

2.1.3.2 LIOCEL (TENCEL®)

E uma fibra obtida da celulose da polpa da madeira de &arvores
especificas. S&o arvores hibridas produzidas geneticamente, com a polpa mais
branca e de melhor qualidade. Possibilita um tecido com melhor caimento e
resisténcia. O liocel ndo sofre agressdes quimicas, é usado somente um
solvente reciclavel, por isso € considerado uma fibra “ecologicamente correta”,
porém h& controvérsias. A fibra possibilita uma ampla cartela de cores. O

encolhimento do tecido € quase nulo é bastante resistente.

2.1.3.3 VISOSE

E uma fibra artificial de celulose, fabricada a partir da madeira das
arvores pouco resinosas ou do linter da semente do algoddo. E formada uma
pasta celulésica que por extrusdo em fieiras e com o contato de outras
solucdes é feita a fibra. A fibra da viscose tem uma melhor absor¢cdo de
umidade em relagédo ao algodao e também melhor resisténcia e caimento. Tem
um toque suave e macio. A recuperacao de umidade se da a 20°C e 65% de
umidade relativa, tem 14 % de retencédo de agua até 150 % do seu peso seco

com forte dilatacdo. O comportamento relativo a chama esta fibra arde
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rapidamente com cheiro a papel queimado deixando pouca cinza de cor
cinzenta clara, e a acdo ao calor vai até 190°C resiste sem amarelecimento

nem degradacao.

2.1.4 FIBRAS MINERAIS

As fibras de origem mineral tém a sua origem em rochas com estrutura

fibrosa e séo constituidas, essencialmente, por silicatos.

2.1.4.1 AMIANTO

O amianto é uma fibra mineral extraida de algumas rochas. Ele foi
utilizado na industria pela sua abundancia e baixo custo de exploracdo. A
inalacdo do amianto é considerada extremamente nociva a saude. Acredita-se
que a fibra é responsavel pelo aumento do risco de cancer de pulméo. Por isso
a fabricagdo do amianto foi proibida. Ele era usado na prote¢cdo ao fogo (em
roupas de seguranga), caixas d’agua, componentes de freios de automoveis,

revestimentos de maquinas e alguns tipos de material plastico.

2.1.5 FIBRAS SINTETICAS

O processo de producdo das fibras sintéticas se inicia com a
transformacao da nafta petroquimica, um derivado do petréleo, em benzeno,
eteno, p-xileno e propeno, insumos basicos para a producdo destas fibras.
Entende-se por fibra sintética aquela produzida com matérias-primas simples,
normalmente do petréleo, com as quais se sintetiza o polimero que ird compor
a fibra. As fibras artificiais sdo também chamadas de “fibras feitas pelo homem”
(Man Made Fibers em inglés).Desde quando os cientistas adquiriram
conhecimento sobre a estrutura dos polimeros, tentaram imitar as fibras
naturais. Nas décadas de 40 e de 50, enormes industrias cresceram
simplesmente desviando suas pesquisas e producdo para o campo das fibras

sintéticas. A Du Pont e a ICl sdo apenas dois exemplos. O desenvolvimento



14

das fibras sdo em principalmente duas categorias: Estrutura e geometria. As
fibras sintéticas foram criadas para substituir as naturais. Por serem mais
longas que estas, sdo mais fortes, tornando os processos produtivos mais

rapidos e com menos desperdicios.

2.1.5.1 ACRILICO

O acrilico é uma fibra obtida por diferentes elementos extraido do
carvao, petroleo e calcio, pode ser misturada com qualquer outro tipo de fibra.
E uma fibra "quente” (com bom isolante térmico) e leve, muito resistente & acdo
dos raios solares e aos agentes quimicos, ndo amassa e seca rapidamente.

Conhecida como uma das melhores fibras substituta da |a.

2.1.5.2 POLIPROPILENO

A fibra de polipropileno € um plastico derivado da reacdo quimica do
propeno. Para a industria téxtil, suas caracteristicas de resisténcia a umidade,
leveza, resisténcia a abrasdo e a acdo de mofos e bactérias tornam-no ideal
para a producdo de sacarias, proporcionando excelente isolamento e protecao
aos produtos acondicionados. Também é aplicado em forracdes de interiores e
exteriores, na fabricacdo de feltros e estofamentos

2.1.5.3 MICROFIBRA

Sao filamentos extremamente finos provenientes de fibras de acrilico,
poliamida ou poliéster. A fibra € muito leve, para ser considerada microfibra,
cada filamento deve ter o titulo menos que 1 Dtex, ou seja, menos que 1 grama
a cada 10.000 metros. A microfibra resulta em tecidos com toque macio, que
ndo amassa, com bom caimento, alta resisténcia e isolante térmico. As
aplicacbes dessa fibra sdo variadas em malharia, tecelagem, roupas intimas,

pecas esportivas e outros artigos como passamanarias.
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2.1.5.4 ELASTANO

O elastano é obtido do etano. A Dupont inventou e registrou a fibra com
a marca Lycra®®. Sua funcédo é conferir elasticidade aos tecidos o que permite
pecas que aderem ao corpo. A fibra € sempre combinada em pequenas
quantidades, sendo naturais ou quimicas. E resistente ao passar do tempo, ao
sol e a 4gua salgada, e é atacada pelo cloro. Quando esticada a fibra, tornando
fios mais finos, € também usada para meias transparentes femininas. As
aplicacdes estdo em roupas intimas, meias, artigos de esportivos e roupas de

praia.

Figura 9: Fibra de elastano
Fonte: Site http://pontozero09.blogspot.com.br

2.1.5.5 POLIAMIDA

Conhecida também com o nome comercial NYLON, é extraida a partir
de quatro elementos basicos: do petréleo, do benzeno, do ar e da agua
(carbono, nitrogénio, oxigénio e hidrogénio). Considerada a mais nobre das
fibras sintéticas, foi a primeira a ser produzida industrialmente. Apresenta
grande resisténcia mecéanica que o torna adequado a fabricacdo de dispositivos

de seguranca, para-quedas, cintos e airbags de seguranca e cordas para
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alpinismo. Com baixa absorcdo de umidade, o que possibilita texturizacéo e a
boa aceitacdo de acabamentos téxteis. A principal utilizacdo do nailon na area
téxtil ocorre na fabricacdo de tecidos de malha apropriados para a confec¢cao

de meias, roupas de banho, moda intima e artigos esportivos.

2.1.5.6 POLIESTER

O poliéster é também conhecido com o nome comercial TERGAL. E a
fibra sintética mais usada no setor téxtil, ocupando 50% da demanda de fibras
quimicas. Além disso, € a fibra téxtil mais barata do mercado. A fibra de
poliéster € bastante resistente e elastica, pode ser utilizada pura ou em mistura
com outras fibras. Possui alta elasticidade e tem reduzido poder de absorver
umidade. Suas principais utilizacbes sado em entretelas, enchimento de
agasalhos e edredons (isolante térmico) e filtros. A utilizacdo dessa fibra tende
a cada vez mais crescer gracas 0s avancos tecnoldgicos que tém permitido

gue ela se torne cada vez mais parecida com o algodéo.

2.2 FIACAO

Fiacdo é o processo de conversdo de grandes quantidades de fibras
individuais em seu estado ndo ordenado em um produto linear, de forma
ordenada e de comprimento muito grande, com dispositivos e maquinas
apropriadas, ou seja, € a manufatura de fibras em fios téxteis (ANTONELLI,
2007).

ApoOs a obtencdo das fibras (naturais e quimicas) um dos processos
subsequentes de utilizacdo das mesmas seria a fiacdo, onde apds processada
as fibras, resultam em fios téxteis. Existem trés tipos basicos que se distinguem
pela velocidade de producéo, pelos niveis de automacao atingidos e pela

gualidade e espessura do fio produzido:
Conforme o fluxo produtivo pode-se ter:

e Fios Penteados

e Fios Cardados
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e Fios Cardados Open End.
e Fios Cardados Air Jet

2.2.1 MAQUINAS DO PROCESSO DE FIACAO FIBRA CURTA

2.2.1.1 SALA DE ABERTURA

Consiste em um conjunto de maquinas onde se inicia 0 processo de
abertura e limpeza das fibras (no caso das fibras quimicas somente a abertura
das mesmas, pois ndo possuem impurezas), abertura e batedoria € a operacéo
a qual as fibras de origem vegetal, animal, mineral ou quimica, sdo submetidas
por meio de maquinas interligadas por tubulacdo, onde ocorre o processo de
eliminacdo de corpos estranhos, e impurezas, onde da por meio da acao de
forca centrifuga (gerada pela rotacdo dos 6rgdos abridores) e gravidade,
fazendo as fibras seguirem no processo, e as impurezas sendo eliminadas e

aspiradas para uma central de filtros, pelos filtros.

LT

Figura 10: Abrideira
Fonte: Site webtex.wordpress.com

2.2.1.2 CARDA

A cardagem propicia a obtencdo de uma mecha de fibras. Sua finalidade
€ a limpeza mecanica das fibras, assim como o inicio do processo de
estiramento e torcao, principios destinados a obtencdo das qualidades finais
dos diversos tipos de fios. A cardagem engloba o conjunto das operacdes
efetuadas sobre a carda. O principal objetivo da cardagem consiste em separar

as fibras umas das outras. A carda possibilita ainda uma mistura mais intima
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das fibras. Na carda se da a continuacdo da abertura e limpeza das fibras

(limpeza, no caso das fibras naturais).

2.2.1.3 PASSADOR

Tem como objetivo uniformizar o peso por unidade de comprimento,
paralelizar as fibras através da estiragem e misturar as fibras. A ideia basica da
estiragem por cilindros € simples. A fita é introduzida num par de cilindros
giratérios com velocidade e posteriormente esta fita de algod&o entra em outro
par de cilindros movimentando-se a uma velocidade maior, por exemplo, seis
vezes maior que a do primeiro par, a fita resultante sera seis vezes mais
comprida e fina que a introduzida no primeiro par de cilindros. A uniformizagéo
da qualidade das fibras é realizada nos passadores. Sua funcao é efetuar a
mistura de varias fitas de carda para a obtencédo de uma nova. Isso € realizado
com a passagem das varias fitas (4, 8 ou 16) por um sistema de juncdo, com
posterior estiramento e tor¢cdo, para obtencdo de fitas com melhor

uniformidade.

2.2.1.4 REUNIDEIRA

Para o processo penteado, existe a necessidade de incluirmos trés
magquinas: a reunideira, a laminadeira e a penteadeira. A reunideira tem por
objetivo reunir as fitas saidas da carda ou do passador e unir em forma de uma

manta para alimentar a penteadeira.

2.2.1.5 LAMINADEIRA

O objetivo desta maquina é o de reunir as mantas vindas da reunideira,
para dar maior uniformidade a manta para poder alimentar a penteadeira. A

laminadeira € alimentada por 4 a 6 mantas de reunideira
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2.2.1.6 PENTEADEIRA

E denominado fio penteado aquele que é submetido a um processo
mecanico de segregacdo das fibras curtas, realizado por um equipamento
conhecido como penteadeira. Isto é feito através de um processo de
penteacdo, onde os pentes retém 35 as fibras curtas que séo segregadas. As
fibras longas remanescentes, por sua vez, sdo novamente transformadas em

fitas.

2.2.1.7 MASSAROQUEIRA

A magcaroqueira tem a finalidade a transformagé&o das fitas em fios, ainda
de grandes dimensdes, chamados pavios, com cerca de 3 a 5 m de espessura.
A transformacdo das fitas em pavios se da por estiramento e tor¢do, cujo

processo € totalmente mecanico.

2.2.1.8 FILATORIO ANEL

No filatorio a anel cada fuso é alimentado por uma mecha, ou pavio (fita
constituida de fibras com uma ligeira tor¢do, produzida em uma maquina
conhecida como macaroqueira), que é posicionada na parte superior da
estrutura do filatério. A mecha passa primeiramente pelo sistema, ou trem de
estiragem (conjunto de cilindros e manchées emborrachados que promovem,
através da diferenca de suas velocidades periféricas, o estiramento da massa

fibrosa).

Figura 11: Esquema de um filatério de anel
Fonte: Site http://rivitex.com.br
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2.2.1.9 FILATORIO OPEN END

O processo Open End possui este nome por fundamentar-se na
producao de fios de fibras descontinuas por qualgquer método no qual a ponta
da fita, ou da mecha, é aberta e separada, individualizando-se as fibras que a

compdem, sendo reconstituida no dispositivo de fiacdo, a fim de formar o fio.

ponto de //’: N\
formagdo™ _!{’
- do fio (¥ \
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= ]
d -~/ Interior do rotor

Figura 12: Esquema da fiacdo Open End
Fonte: Site http://www.ebah.com.br

2.2.1.10 AIR JET

Essa tecnologia, utilizada na formacdo do fio, estd baseada na
alimentacdo da fita no trem de estiragem, o que ira “afinar” a massa de fibras,
havendo posteriormente uma insercédo de falsa torcdo no fio por dois cilindros
com ar comprimido em sent possui na sua estrutura um conjunto de fibras
paralelas no nucleo presas por fibras externas, todas do mesmo material.
Torna-se muito importante o controle do numero de fibras externas e a
distribuicdo das fibras O processo de fiacdo de anel produz o fio singelo em
uma embalagem chamada de espula, a espula ndo pode ser utilizada para o
processo de tecelagem, deve-se entdo mudar a embalagem do fio da espula
para uma embalagem que possa ser utilizada para o processo posterior de
tecelagem, esta embalagem € a bobina. O processo de mudanca de
embalagem é feito em uma maquina chamada de conicaleira ou bobinadeira. A

conicaleira além da funcdo de mudanca de embalagem também possui a
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funcdo de retirar as irregularidades do fio, como 0s pontos grossos e finos ao

longo do fio

2.2.1.11 CONICALEIRA- BOBINADEIRA

O processo de fiacdo de anel produz o fio singelo em uma embalagem
chamada de espula, a espula ndo pode ser utilizada para o processo de
tecelagem, deve-se entdo mudar a embalagem do fio da espula para uma
embalagem que possa ser utilizada para o processo posterior de tecelagem,
esta embalagem € a bobina. O processo de mudanca de embalagem é feito em
uma maquina chamada de conicaleira ou bobinadeira. A conicaleira além da
funcdo de mudanca de embalagem também possui a funcdo de retirar as

irregularidades do fio, como os pontos grossos e finos

2.2.1.12 BINADEIRA

A binadeira tem a finalidade de juntar varios cones de fios em um unico

cone que sera utilizado na retorcedeira

2.2.1.13 RETORCEDEIRA

O principio de funcionamento da retorcedeira consiste em alimentar os
fios a serem retorcidos através de um par de cilindros, retorcendo-os em
seguida por intermédio de um fuso de rotagdo com sentidos opostos. O fio

formado seré enrolado em uma embalagem apropriada do fio produzido

2.3 TECELAGEM

E a arte de entrelacar fios e de os cruzar entre si de forma ordenada. A
historia e a distribuicdo geogréafica da tecelagem encontram-se unidas. Desde
gue o homem resolveu usar outras vestes que néo fosse a pele dos animais,
precisou encontrar formas de fabricar tecidos. Isso aconteceu nos tempos mais

remotos da civilizacdo humana e em véarias regides do mundo.
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2.3.1 TECELAGEM PLANA

O tecido plano é um material a base de fios de fibra natural, artificial ou
sintética, que compostos de diversas formas tornam-se coberturas de diversos
tipos formando roupas, acessorios, revestimentos, coberturas, tecidos técnicos,
entre muitas outras finalidades, onde se destacam, principalmente na
confeccdo de vestuario, cama, mesa, banho, hospitalar (como faixas e
curativos), entre outros. Tecidos planos sao resultantes do entrelacamento de
dois conjuntos de fios que se cruzam em angulo reto. Os fios dispostos no
sentido transversal sdo chamados de fios de trama e os fios dispostos no
sentido longitudinal sdo chamados de fio de urdume. Na producéo do tecido, os
fios de urdume séo colocados em um rolo chamado de rolo de urdume, onde
estes fios ao se alternarem na abertura formam um angulo de 90°, para na
transversal ser inserido um fio de trama, que é depositado pelo tear a cada
inversdo da abertura da cala.

2.3.1.1 URDIMENTO

Maguina que condiciona os fios de urdume em um rolo de urdume para
do tear que ird produzir o tecido. A Urdideira é suprida através de gaiolas, onde
sdo colocados os cones de fios. HA maquinas que a gaiola ja € acoplada, néo
precisando do rolo de urdume, esse tipo de maquina ocupa muito espaco e nao
é funcional para as industria. Os fios que saem da gaiola serdo reunidos em
um pente denominado pente em cruz, cuja finalidade principal é a de separar

os fios, direcionando-os para o tambor onde serd realizado o enrolamento.

Figura 13: Esquema de urdimento direto
Fonte: Site http://www.ebah.com.br
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2.3.1.2 ENGOMAGEM

A engomagem do urdume € o0 primeiro requisito para um bom
desempenho de tecelagem. Assim como a goma ou resina é aplicada sobre o
lencol de urdume, para protege-lo da acdo mecanica do tecimento, a mesma
deverd ser removida na preparacédo do tecido para o processo de tingimento ou
alvejamento do mesmo. Para tanto é necessario o conhecimento da natureza
da goma aplicada, para esta etapa posterior do processamento do tecido.
Podemos elencar 3 sistemas de engomagem de fios: Urdimento -Engomagem /
Reunissagem Urdimento e engomagem simultaneos em rolos primarios. Estes
sdo posteriormente reunidos, numa maquina denominada reunideira, num rolo

de urdume final, cujo niumero de fios serd multiplos dos rolos primarios.

Este sistema é utilizado primordialmente para filamentos continuos
sintéticos, sem torcdo ou entrelacados. Exemplo: filamento continuo de nylon
78/23 dtex. 2-Urdimento0Reunissagem/Engomagem Urdimento em rolos
parciais, 0s quais sdo reunidos na engomadeira, recebendo a goma que servira
de protecdo ao fio durante a tecelagem. E o sistema comumente utilizado 2
para fios de fibras naturais, sintéticas ou mesclas entre ambas. 3-
Urdimento®Engomagem Urdimento feito em urdideiras convencionais, através
de secbes, dada a alta densidade e delicadeza dos fios, resultando num rolo de
urdume com numero e metragem final. E o processo utilizado para fios
delicados e especiais, também resultando em tecidos finos, como seda, micro

fibras sintéticas e outros.

Méaquina usada para aplicar uma goma nos fios de urdume para
aumentar a resisténcia do fio durante o processo de tecelagem. O processo de
engomagem € usado em artigos, onde o fio de urdume ira sofrer um auto atrito

e também uma grande tensdo durante o processo de tecimento.

2.3.1.3 TECIMENTO

A tecelagem plana juntamente com todo o processo téxtil sofreu muitas

inovacoes, onde temos diversos teares com inser¢ao da trama variados, mais
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sem perder o fundamento de tecelagem plana, a seguir temos as variacoes de

teares segundo os tipos de insercéo de trama.

Figura 14: Insercéo de trama
Fonte: Site pt.wikipedia.org/wiki/Tecelagem

2.3.2 TIPOS DE TEARES

2.3.2.1 TEAR DE LANCADEIRA

Os teares de lancadeira sdo uma evolugéao dos teares manuais. Seu uso
foi muito intenso no inicio da revolugdo industrial, pois permiti-o um grande

avanco na produtividade de artigos téxteis.

O seu funcionamento baseia-se em uma insercdo de fio de trama
realizada por um objeto de madeira ou plastico, denominada langadeira (Figura

15), que possui em seu interior uma embalagem na qual esta enrolada a trama.
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Figura 15: Lancadeira
Fonte: Site pt.wikipedia.org

A lancadeira possui um movimento de vai e vem no tear, para que a
trama possa ser inserida dentro dos fios de urdume. Os teares de langadeira
foram substituidos por teares mais modernos, devido a sua baixa velocidade de

operacao.

Figura 16: Tear de lancadeira
Fonte: Site http://teoriasdoeins.blogspot.com.br

2.3.2.2 TEAR DE FITA OU DE PINCA

Esse tear foi a inovagdo do tear de lancadeira, onde consiste na
insercao de trama por meio de fitas e pin¢as, onde sao dispostas uma em cada
lateral do tear, que na insercao da trama uma pinc¢a leva o fio até a metade da
largura do tecido e entrega o fio para a outra pinca, durante a abertura da cala
do tecido. Estes teares podem ser de fita rigida ou flexivel.


http://teoriasdoeins.blogspot.com.br/
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Figura 17: Tear de Pinga
Fonte: Site http://teoriasdoeins.blogspot.com.br

2.3.2.3 TEAR DE PROJETIL

Tear de fabricacdo exclusiva da SULZER nos anos 50, onde para a
insercdo da trama utiliza-se projéteis onde sdo presos os fios de trama e com

uma alavanca o projétil é lancado até a outra extremidade do tear.
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Figura 18: Tear de Projetil
Fonte: Site http://teoriasdoeins.blogspot.com.br

2.3.2.4 TEAR JATO DE AR

Teares de tecnologia moderna onde a insercdo da trama é feita, como o
nome do tear ja sugere, por meio de jato de ar que é expelido pela cala, onde
esse jato lanca o fio de trama até a outra extremidade do urdume, inserindo o
fio de trama para a formacao do tecido.
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Figura 19: Tear Jato de Ar
Fonte: Site http://teoriasdoeins.blogspot.com.br

2.3.2.5 TEAR JATO DE AGUA

Teares de tecnologia moderna onde a insercéo da trama é feita, como o
nome do tear ja sugere, por meio de jato de agua, onde esse jato lanca o fio de
trama até a outra extremidade do urdume, inserindo o fio de trama para a

formacéo do tecido.

Figura 20: Tear Jato de 4gua
Fonte: Site http://teoriasdoeins.blogspot.com.br

2.3.3 MALHARIA

Malharia é a producédo de tecidos de malha. Os tecidos de malha séo
caracterizados pelo entrelacar dos fios téxteis, sendo esses sempre no mesmo
sentido, ou todos na trama (horizontal) ou todos no urdume (teia). O processo é
realizado com a ajuda de agulhas . O processo de tecimento fundamental neste


https://pt.wikipedia.org/wiki/Urdume
https://pt.wikipedia.org/wiki/Agulha
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caso €& otricot. O tecido de malha em formato tubular é produzido

em teares circulares.

As ligacdes basicas sdo a meia-malha (jersey), o piquet, 0 moletom e
orib. A maquina pode ser monofrontura ou duplafrontura e usa cunhas
chamadas excéntricas (por analogia ao processo de cala) que movimentam
as agulhas de lingueta. A malharia circular pode ser dividida de pequeno e

grande diametro.

2.3.3.1 MALHARIA RETILINEA

Principalmente usada para producdo de golas, punhos ou pecas ja
prontas (maquinas fully-fashion). A industria de malharia retilinea, atualmente
conta com equipamentos eletrénicos de grande capacidade de recursos. Hoje é
bastante utilizada a técnica de aplicacdo de jacquard em golas, principalmente
escolares e de uniformes, onde se coloca o nome, logotipo ou detalhe
desenhado na gola, personalizando o produto final, principalmente nas pecas
de meia malha para publicos mais refinados. A malharia retilinea, também é

considerada malharia de trama.

Figura 21: M4quina de malharia retilinea
Fonte: Site http://rs.olx.com.br

2.3.3.2 MALHARIA DE TRAMA

S&o preparados os carretéis de urdume que entram na maquina Raschel
ou Kettenstuhl. Os fios de urdume passam pelas agulhas, que estdo presas

nas barras que fazem o entrelagcamento com os fios préximos. A primeira


https://pt.wikipedia.org/wiki/Tricot
https://pt.wikipedia.org/wiki/Tear
https://pt.wikipedia.org/w/index.php?title=Fully-fashion&action=edit&redlink=1
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magquina € normalmente utilizada para tecer rendas e similares, e a segunda

para tecidos, notadamente na fabricacéo de lingerie, filtros etc.

Frontura é a frente de tecimento - o local onde as agulhas s&o colocadas
para trabalho - e pode ter formato retilineo ou circular. As maquinas de
malharia podem ter uma frontura (monofrontura) ou duas fronturas
(duplafrontura). Isso influenciara no tecido a ser produzido: tecido em meia

malha ou em malha dupla.

2.3.3.3 MALHARIA DE URDUME

Por urdume — sao tecidos de malha obtidos a partir de um ou mais
conjuntos de fios, colocados lado a lado, a semelhanca dos fios de urdume da

tecelagem plana.

2.3.4 TECIDO NAO TECIDO

Tecido néo tecido € conhecimento popularmente como TNT.

Enquanto o tecido é fabricado utilizando tear, a avancada tecnologia da
indUstria permite a obtencdo de tecido ndo tecidos em a necessidade destes

equipamentos.

O tecido nao tecido tem ainda varias outras denominagdes, inclusive,
em outros idiomas. Nonwoven (inglés), notejido (espanhol), tessuto

nontessuto (italiano), nontissé (francés) evliesstoffe (alemao).

O produto é definido pela norma NBR-13370 e caracterizado como
estrutura plana, flexivel e porosa, constituida de véu ou manta de fibras ou
filamentos, orientados direcionalmente ou ao acaso. A estrutura pode ser
elaborada por processo mecanico (friccdo) e/ou quimico (adeséo) e/ou térmico

(coesé@o) ou ainda combinacgdes de todos estes processos.

O resultado é tdo satisfatério quanto os tecidos obtidos por meio de
algodéo, por exemplo, com a mesma qualidade e maciez do algodao. O tecido
nao tecido pode ser obtido a partir da garrafa PET. A obtencdo do produto,

tendo como base o reciclavel, deixa o processo produtivo sustentavel.


http://www.trisoft.com.br/blog/garrafa-pet/
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N&o h& uma data exata para o inicio da fabricacdo do tecido néo tecido.
Estudiosos, afirmam que o tecido néo tecido surgiu no Egito, por volta do ano
2400 a.C. A partir de 1930, nos Estados Unidos, comecaram fabricacfes
de tecido néo tecido a partir da celulose. Por volta de 1957, uma estrutura
semelhante ao tecido n&do tecido comecgou a ser fabricada em equipamentos da

induUstria de papel.

A invencdo para obtencdo do tecido ndo tecido pode ser conferida a
carta Britanica n° 114, concedida em 1853 a Bellford. Comecaram a surgir o
uso de cardas, esteiras de transporte, impregnagao, secagem para fabricacéo
da manta ou almofadas de algodao para industria de estofados e colchdes de
mola. Com multicamadas, estes produtos podem ser fabricados em qualquer

espessura.

O processo de consolidacdo por agulhagem data do final do século
XVIII, quando a primeira agulhadeira foi produzida na Inglaterra, mas foi
conhecida a partir de 1920. Na década de 50, comecaram a ser instaladas as
primeiras e grandes fabricas de Nonwoven da América do Norte, México e

Europa.

A década de 60 marca o lancamento do tecido ndo tecido, no mercado
como matéria-prima industrial e como produto de consumo. Aparecem as
primeiras patentes e na década de 70, a industria domina as tecnologias e
populariza o tecido n&o tecido.

Atualmente, a tecnologia para obtencdo do tecido nao tecido permite ser
sustentavel. ATrisoft produz o tecido n&o tecido sem a necessidade de agua.

O POLYDIM é a marca de tecidos naotecidos da Trisoft, produzidos a partir
de fibra 100% poliéster. A alta tecnologia e matérias-primas nobres utilizadas
na linha POLYDIM permitem sua aplicagdo nos mais diversos segmentos de
mercados industriais. Como a construcdo civil, calcadista, automobilistica,

filtracdo, entre vérias outras.


http://www.trisoft.com.br/
http://www.trisoft.com.br/feltros-agulhados.php
http://www.trisoft.com.br/
http://www.trisoft.com.br/feltros-agulhados.php
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2.4 BENEFICIAMENTO

Sao as etapas de transformacéo do tecido quanto a propriedades tateis,
aparéncia e fixacdo da cor, que sdo obtidos através de meios fisicos e/ou

quimicos, sendo divididos em trés etapas ou fases que sao:

e Beneficiamento Priméario: Sdo Operacdes para preparar o substrato téxtil
para receber tintura e acabamentos, conforme aplicagéo solicitada.

e Beneficiamento Secundario: E o conjunto de operacdes de tintura parcial
(estamparia), ou total (tingimento).

e Beneficiamento Terciario: E a etapa de acabamento, onde se utilizam de
processos para melhorar, brilho, toque, aspectos fisicos etc. Assim o
beneficiamento téxtil, pode ser entendido como o setor do

enobrecimento dos substratos téxteis.

Substrato: Nome dado aos suportes, as bases ou fundamentos que serdo
beneficiados. Exemplo: Fibras, Fios, Filamentos, Tecido de cala, Tecido de

malha, Nao tecidos e Confeccionados.

Operacdes Fisicas: Caracterizam-se por fornecerem o beneficio ao substrato
através de meios exclusivamente fisicos. As operagbes de beneficiamento

primario com caréater fisico sdo: Chamuscamento, navalhagem e pré fixagcao.

Operacdes quimicas: caracterizam por fornecer o beneficio ao substrato
através de meios exclusivamente quimicos. As operacdes de beneficiamento
primario com carater quimico sao: Cloragem da |4, desengomagem por
oxidacdo, desengomegem acida, desengomagem alcalina, limpeza a imido e a

seco e alvejamento.

Operacdes bioquimicas: Caracterizam-se por fornecer o beneficio ao
substrato através de meios exclusivamente bioquimicos. As operacbes de
beneficiamento primario com carater bioquimico sdo: Desengomagem

enzimatica e desengomegem por auto fermentacao:

Operacdes fisico-quimicas: Caracterizam-se por fornecer o beneficio ao
substrato através de meios fisicos e quimicos simultaneamente. As operacoes

de beneficiamento com carater fisico-quimico sédo: Mercerizagéo, caustificacdo
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e feltragem. ApOs a mercerizagdo o substrato deve ser lavado a fim de
interromper a acdo do alcali para eliminacdo do insumo em si. Ocorre, porém
que durante a lavagem a tensdo também deve ser mantida para que possa
haver um controle perfeito do encolhimento e ainda para que o efeito obtido se
mantenha numa faixa satisfatria. E importante lembrar que o substrato deve
ser mantido sobtensdo enquanto ainda existirem tracos de alcali, pois o0s

mesmos podem atuar sobre o efeito obtido.

2.4.1 BENEFICIAMENTO PRIMARIO

2.4.1.1 ESCOVAGEM

A escovagem de tecidos de algoddo é operacdo preparatoria a
chamuscamento, dai as chamuscadeiras modernas possuirem pares de
escovas que efetuam a operacdo. As escovadeiras sdo magquinas dotadas de
escovas que giram em sentido contrario ao do tecido, e desse modo, vao
efetuando a escovagem, isto €, retirando poeiras, fibrilas soltas, ao mesmo

tempo, levantando as penugens que vao ser queimadas pelas chamuscadeiras.

2.4.1.2 CHAMUSCAGEM

Consiste na aplicacdo de chama a gas sobre o fio ou o tecido seco de
algodao, 1a, poliéster e suas misturas a fim de evitar que as fibras se
desprendam com a friccdo. A chamuscagem elimina pequenas fibras (fibrilas)
que estao na superficie do tecido. Tem por objetivo melhorar o aspecto, obter
uma superficie limpa e lisa, menor retencdo de sujeira e menor formacao de
pilling, (sdo pequenas “bolinhas que se formam devido ao atrito entre o tecido e

de pequenas fibra soltas)

2.4.1.3 NAVALHAGEM (TOSQUIA)

A navalhagem tem por finalidade a eliminagao, por corte, das pontas de
fibras salientes (fibrilas) que se mantém ericadas na superficie do substrato

conferindo ao mesmo um aspecto desuniforme e um toque aspero além do
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gue, as fibrilas posteriormente trardo problemas de solidez e irregularidade de

estampados.

2.4.1.4 PRE FIXACAO (FIXACAO DAS DIMENSOES DO SUBSTRATO)

Como é sabido o substrato possui forca latente, forca esta adquirida

durante seu processamento. Esta forca € liberada nas operagbes Umidas do

beneficiamento manifestando- se na forma de encolhimento ou alongamento

(modificacBes das dimensdes). Este encolhimento torna-se mais acentuado se

os banhos forem aquecidos e para evitar estas distorcfes deve-se fixar o

substrato previamente em temperaturas superiores as das operacgdes que

posteriormente serdo realizadas. Observa-se que os substratos compostos de

fiboras sintéticas sdo os que mais sofrem problemas de estabilidade

dimensional. Existem quatro métodos para a pré fixacao dos substratos téxteis,

sdo eles:

Hidrofixagdo: Neste método o substrato € mergulhado num banho
aquecido onde permanece o0 tempo necessario para sua fixacdo. Por
este método podem ser beneficiadas fibras, fios, filamentos, tecidos de

cal e de malha e confeccionados.

Fixagdo por convecgdo ou fluxo de ar (Termofixagdo): Neste método o
substrato é fixado por meio de massas de ar aquecidas que circulam por
conveccao. Por este motivo, leva o nome de fixagdo por conveccao.

Este método € empregado para o beneficiamento de fios, filamentos,

tecidos de cala e de malha e também para confeccionados

Fixacdo por vaporizacdo: Neste método de fixagdo o substrato recebe
uma carga de vapor saturado. Esta forma é empregada para a fixacao

de todas as formas de apresentacao de substrato.
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e Fixacdo por contato: Aqui o substrato recebe a fixagdo em contato com
uma placa aquecida. Emprega-se este método para tecidos de cala, de

malha e confeccionados.

2.4.1.5 DESENGOMAGEM

A desengomagem tem o objetivo de remover a goma que vem
impregnado nos fios de urdume do tecido que servem para facilitar a para
aumentar a rigidez e resisténcia dos fios durante a tecelagem. Pois a goma
interfere em praticamente todos os processos do beneficiamento. Existem
varios tipos de desengomagem como por auto-fermentacdo (imerséo),
enzimatica, oxidativa, por dissolucdo alcalina e por hidrolise acida. E um

processo fundamental para os tratamentos subsequentes.

2.4.1.6 LAVADORA

Destinada para lavagem de tecidos tintos por impregnacéo no foulard e
para desengomagem de tecidos provenientes da tecelagem. Na lavagem de
tecidos tintos usam-se produtos detergentes, umectantes e sequestrantes em
agua fervente. O tecido passa por trés tanques a 95°C, o primeiro com agua, o
segundo com produtos detergentes e o Ultimo apenas com agua. O percurso
de passamento destes trés tanques possui 80 metros. Ao final o tecido passa
por cilindros espremedores com pressdo de 6 toneladas por centimetro
quadrado, sai umido e segue em rol6es para o secador. Possui um dosador
regulavel para os produtos ao tanque que geralmente fica em torno de 100
litros por hora e uma bomba dosadora de acido que controla automaticamente
o pH do tanque intermediario. Tecidos pré-alvejados lavam-se duas vezes.
Tecidos com viscose ndo sdo lavados na lavadeira, pois podem arrebentar.
Abaixo, na Imagem, vemos a imagem de um dos tanques da lavadeira por

onde o tecido percorre 0 passamento.
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Figura 22: Lavadora de tecidos
Fonte: Site http://www.tepa.es/

2.4.1.7 MERCERIZACAO

Por mercerizacdo entende-se um breve tratamento de fios ou tecidos de
algodao sobtensdo com solug¢do concentrada de soda caustica fria (10°C). O
algod&o encolhe fortemente durante o tratamento com soda caustica. Quando
o algodado, durante este tratamento, é submetido a tensdo (mantendo seu
comprimento inicial, isto €, evitando seu encolhimento ou mesmo esticando-o
mais) ele adquire um belo brilho. Além disso, a mercerizacado proporciona ao

algodé@o maior afinidade aos corantes e aumento de resisténcia a ruptura.

2.4.1.8 MERCERIZACAO COM AMONIA LIQUIDA

A mercerizacdo do algoddo com hidroxio de sédio visa obter maior
rendimento dos corante e maior brilho. Apesar de estes objetivos serem
alcancados pela mercerizagdo convencional, o substrato mercerizado né&o
possui a estabilidade dimensional adequada. Diversas evidéncias levam a crer
que a estabilidade dimensional ndo € obtida pela mercerizagdo convencional,
pois 0 insumo empregado causa um entumescimento demasiado rapido das
fiboras da superficie do substrato, impedindo uma penetracao uniforme e

continua para o interior.
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Ha alguns anos forma feitos ensaios a fim de conseguir obter uma
mercerizacdo que fosse ao mesmo tempo uniforme e que conferisse uma
estabilidade dimensional maior ao substrato beneficiado. Dos reagentes
empregados a preferéncia recaiu sobre a amonia anidra na forma liquida, pois
ela reage rapida e uniformemente com o algod&o e possibilita uma eliminagéo
acelerada dos residuos de insumos, reduzindo os problemas de poluicdo do

meio ambiente.

O substrato mercerizado com amonia liquida em temperaturas baixas (—
30 °C) tem aumentada sua capacidade de absorver corantes, fica mais
brilhante, praticamente ndo encolhe, tem sua resisténcia aumentada de 95 a
100% e apresenta um toque mais rigido do que o substrato mercerizado com
hidroxido de sodio. A mercerizacdo com amoénia liquida pode ser realizada
sobre fios e tecidos. A mercerizacdo dos fios é realizada de maneira continua

(desenrolar — mercerizar — enrolar).

2.4.1.9 LIXIVIACAO

Lixiviacdo € o nome a operacao recebe tratamento em solucdo com
soda caustica cuja concentracdo é inferior e de mercerizacdo e também néao

existe tensdo; € conhecida como caustificagcao.
Os efeitos obtidos pela lixiviagédo séo:

e Aumento de absorcao de corante;

e Grande encolhimento.

ApGs a lixiviacao tanto o brilho como os aspectos gerais do tecido nédo se
alteram. A lixiviacdo € usualmente realizada com soda céustica 10 a 15°C, a
temperatura de ambiente sendo que o tecido permanece em repouso 20 a 30

min. apés sofrer a impregnacao
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2.4.1.10 COZINHAMENTO OU PURGA

Sao efetuados em meio alcalino (hidréxido de sodio) com a adicdo de
um agente de lavagem (detergente) e tem a finalidade de remover 6leos ou
graxas, impurezas naturais do algoddo como ceras algodoeiras, resinas,

substancias proteicas, fragmentos de semente e folhas, poeira, etc.

24.1.11 LAVAGEM OU PURGA

Empregada para qualquer fibra, evidentemente, o processo varia para

cada fibra, pois umas sao mais resistentes do que outras ao efeito dos alcalis.

2.4.1.12 ALVEJAMENTO

Tipo de beneficiamento que é realizado para eliminar a cor parda
caracteristica dos substratos crus através da utilizacdo de produtos quimicos,
por meio de modificacBes quimicas nos tecidos que acompanham naturalmente
0 substrato. Consiste no tratamento de preparacdo para o branqueamento,
baseado em reacdes de decomposicdo quimicas das impurezas a fim de
preparar o substrato téxtil aos tratamentos subsequentes como tingimento ou

estampagem

2.4.2 SECUNDARIO BENEFICIAMENTIO

2.4.2.1 TINGIMENTO

Tipo de beneficiamento no qual o material téxtil passa por um tratamento
que tem como objetivo dar caracteristicas visuais ao tecido, utilizando
pigmentos que dardo cor ao substrato. Na empresa usam-se corantes reativos
para substratos de algoddo e acidos para tingimento de poliamidas. A
tecnologia moderna no tingimento consiste de varias de etapas que séao
escolhidas de acordo com a natureza da fibra téxtil, caracteristicas estruturais,

classificagcdo e disponibilidade do corante para aplicagdo, propriedades de
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fixacdo compativeis com o destino do material a ser tingido e consideragdes

econdmicas, sdo caracteristicas da operacao de tingimento.

2.5 CONFECCAO INDUSTRIAL

2.5.1 CROQUI

O desenho da ideia do modelo que dara origem a todo o processo. E a
primeira etapa da confeccdo, também chamada de concepcdo. Realizada por
um estilista, requer o conhecimento tanto das tendéncias da moda quanto das
caracteristicas da estratégia da empresa, de modo a desenvolver modelos que
facilitem a comercializacdo. Consiste no design dos modelos e na escolha dos

tecidos.

2.5.2 MODELAGEM

Os moldes sdo desenvolvidos a partir do desenho do estilista, consiste
na concretizacdo das idéias de modo a criar um protétipo de papel a partir do
qual se elabora o molde basico obedecendo as medidas da tabela adotada. A
modelagem consiste em criar todas as partes que compdem um prototipo de

produto de vestuario.

2.5.3 CORTE

O tecido é cortado de acordo com os moldes.

2.5.4 MONTAGEM

As partes cortadas das pecas sdo unidas, passando por operacdes e

maquinas diferenciadas.

e Primeira prova: Prova da roupa montada, mas sem acabamento;
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e Segunda Prova: Prova definitiva onde depois de aprovada se torna a

matriz da peca piloto.

e Peca Piloto: Nome dado a peca de roupa que servird de base para

reproducao; modelo, protétipo

2.5.5 FICHA TECNICA

Desenho e andlise técnica da roupa.

Empresa: Fashion Design

Referéncia: sa0120

Pega: Saia evasé com cinto

Estilista: Julia Ferreira

Colegao: Invemo 2012

Data: 22/06:2012

Descrigao: sal
t

ia com modelagem evasé,
ras, forro de poliéster, ziper invisivel, passantes na p

de tras e cinto de algodéo.

com viés em toda a barra, pences na parte de
i arte d @na pa

parte

Frente

Cinto de algadacy

Costas

Reforéncia c omeced Larura
SA41.02 @ Rosolen Textl 5
PO22-30 2 Rosulen Textil
Matéria-prima secunddria
Nom Compos Cor Tamanh Quantidade
Ziper ivel & 02 om u
int % 03 500m 1 oxd
Linha de poliéster 3 00 m Master Text
Grade

Cor
= 38 [ 40 | a2 | a4 | 46 5
50 50 35 30 20 0

.
| | s0|s |3 |3 2 | 20

)
5

Figura 23: Exemplo de ficha técnica

Fonte: Site modacombiscoitos.wordpress.com

2.5.6 ETAPAS DE REPRODUCAO DE UMA ROUPA

2.5.6.1 AMPLIACAO:

Os diferentes tamanhos/manequins sdo desenvolvidos a partir do molde

inicial, obedecendo a uma escala padréo, ou seja, o desdobramento da

modelagem basica nos diferentes tamanhos a serem fabricados.

AS

modelagens para tecido plano, em geral, sdo marcadas com tamanhos em
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numero, como 36, 38, 40, 42, etc. e as de malharia sdo marcadas com letras,
como PP, P, M, G, GG ou S, M,L, XL (sistema internacional).

2.5.6.2 RISCO

Os diferentes tamanhos sdo encaixados e riscados no enfesto,

buscando o melhor aproveitamento do tecido.

2.5.6.3 CORTE

O tecido € organizado no enfesto garantindo o corte em grande
guantidade. Funciona como um programador para as unidades de costura e o

seu objetivo € alimentar o setor de producdo nas quantidades de pecas,

modelos adequados em tempo determinado.

A sala de corte obrigatoriamente deve ser um local ventilado e iluminado

e deve conter:

e Mesas para corte;

e Espaco suficiente para se trabalhar e transitar entre elas;

e [Espaco nas suas extremidades para manusear as pecas de tecidos;
e Area para um pequeno estoque de tecido;

e Area para estoque de lotes cortados.
Existem varios tipos de corte:

e Manual: E utilizado somente para reposicionamento e corte de duas
folhnas no maximo, sendo necessario muito cuidado para que as folhas
saiam iguais. Muito usada para cortar a peca piloto;

e Mecanizado: Permite o corte com férma, é de alta exatiddo. Deve ser
usado com pouca altura. Essa maquina é como uma chapa. Para cortar
precisa-se de um espaco de tecido em volta (gera desperdicio), muito

utilizado para cortar entretela.
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e De risco: E utilizado para enfestos baixos de poucas folhas. Ndo permite
cortar bem as curvas muito acentuadas, € um dos mais utilizados. Nao
d& para fazer piques.

e De disco: E utilizado para enfestos baixos de poucas folhas. Ndo permite
cortar bem as curvas muito acentuadas, € um dos mais utilizados. Nao
d& para fazer piques.

e De Faca (ou vertical): Boa para enfestos altos permite cortar qualquer
tipo de enfesto também para as curvas.

e Maquina de Balancim (prensa): Permite o corte com férma, é de alta
exatiddo. Deve ser usado com pouca altura. Essa maquina € como uma
chapa. Para cortar precisa-se de um espaco de tecido em volta (gera
desperdicio), muito utilizado para cortar entretela.

e Serra Fita: E cortado em cortes de precisdo num enfesto baixo. A
habilidade do cortador € que dara a precisdo no corte (mesmo modelo
da maquina de acougueiro), ndo faz curvas, bom pra a cortar bolso
sextavado.

e Maquina para Fazer Furos: Muito parecida com a maquina vertical,
serve para marcaclOes de penses é feito o furo no local aonde serdo
marcadas as penses, aconselhavel fazer os furos antes do corte para as
pecas nao dancarem.

e Eletronico: Sistema de corte por lamina que passa por cima do enfesto e
corta automaticamente, ou a laser que apds colocar as especificacdes
no sistema CAD ela enfesta e corta automaticamente. As duas

funcionam eletronicamente.

2.5.6.4 MONTAGEM COSTURA

S&o0 a parte do processo onde a peca de fato € montada, suas partes
unidas geralmente por meio de maquinas de costura. O bom desempenho
desta etapa depende da escolha do sistema de fabricacdo e da adaptacao do

maquinario & matéria prima e aos modelos.
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2.5.6.5 ACABAMENTO

Consiste na limpeza e passadoria das pecas ja costuradas, de modo a
deixa-las prontas para a embalagem e a comercializacdo. S8o executadas
tarefas como corte de linhas, corte de sobras de panos. O empacotamento e 0

envio das encomendas fazem parte dessa etapa.

2.5.6.6 CONTROLE DE QUALIDADE

E o conceito dado a um produto cujo valor é estabelecido quando
comparado a um padrdo. O controle de qualidade se inicia na escolha da
matéria-prima passando pelos 92 setores de modelagem, corte confec¢éo, até
chegar a secdo de embalagem e expedicdo. Inspecéo feita para garantir que o
produto ndo tenha nenhum tipo de defeito.

2.5.7 ATELIER

O Atelier de costura se diferencia dos demais servicos da area de
confeccdo devido ao fato de nao fornecer os seus produtos para as industrias e
lojistas, pois ele trabalha fabricando pecas exclusivas e sob encomenda,

negociando diretamente com o consumidor final.

Figura 24: Atélier de Worth
Fonte: Site http://www.quitandafashion.com.br
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Neste caso, os funcionarios podem trabalhar com um prazo maior de
tempo para entregar as mercadorias, visto que estdo mais focados na
qualidade do que na quantidade. Um ponto interessante de se montar um
Atelier de costura é o fato de que a lucratividade € maior do que das industrias,
porque ao negociar diretamente com o consumidor final, ndo é preciso fazer
preco de atacado nos produtos, consequentemente, a margem de lucratividade

empregada em cada item é maior.

A estrutura do Atelier € menor do que os demais estabelecimentos da
mesma categoria. No entanto, para fazer este negocio funcionar na pratica €
necessario estudar e planejar diversos detalhes, que vao desde a escolha do
local de instalacdo até o modo de operacdo. Para te ajudar a comecar o seu
negocio nds iremos trazer aqui informagdes sobre como organizar um Atelier

de costura.

O Atelier de costura é frequentemente confundido com a confeccéo, mas
trata-se de modalidades diferentes de negdécio, pois a Ultima trabalha
produzindo roupas para lojas e fabricas, enquanto que a primeira se caracteriza
por ser uma empresa que se volta para producdo de roupas exclusivas, que
sdo usadas em situacbes comuns como em reunides com 0S amigos, no
trabalho e também para ocasides especiais como replicas de vestimentas

,casamentos, batizados, entre outros eventos.

A modalidade de Atelier de costura desperta a atencao dos clientes que
pertencem as classes econdmicas média e alta, os quais dispbem de um
capital mais alto para investir na compra de roupas e que almejam se vestirem
com pecgas exclusivas, visando se diferenciar das outras pessoas,
principalmente nas ocasifes especiais. Tendo isso como base, € necessario
qgue os funcionarios do Atelier que produzem as roupas saibam que eles
constroem a identidade dos individuos, logo, tem-se que respeitar os gostos

individuais.

E importante que vocé tenha em mente que Atelier de costura é
diferente de uma costureira, no Atelier sdo desenvolvidas pecas de roupas

exclusivas, normalmente de valor elevado, ja as costureiras costumam
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trabalhar a partir de um molde de roupa que uma pessoa levou até o

estabelecimento ou até mesmo fazendo pequenos ajustes.

2.6 MUSEUS

Um museu € uma instituicdo permanente, sem fins lucrativos, ao servigco
da sociedade e do seu desenvolvimento, aberto ao publico, que adquire,
conserva, pesquisa, comunica e expde o patriménio tangivel e intangivel da
humanidade e do seu ambiente para fins de educacéo, Estudo e diversao
( International Council of Museums -ICOM - Statutes, 2007).

Os museus tém como origem o0 a vontade de guardar, colecionar
objetos, habito esse que nasceu junto com a propria humanidade. Desde os
primordios da humanidade, os homens, por infinitas razdes, colecionavam
objetos e lhes atribuiam valor, seja afetivo, cultural ou simplesmente material.
Os registros sobre instituicbes semelhantes aos museus modernos séo de
milhares de anos atras, entretanto, somente no século XVII é que apareceram

museus semelhantes aos que existem na atualidade.

Com mudancas e aperfeicoamentos em suas estruturas, 0s museus da
atualidade atendem a um vasto espectro de assuntos, se caracterizando pela
multiplicidade de tarefas e atividades. Os museodlogos que fazem parte de seus
quadros, deixam de ser passivos cuidadores da historia e assumem papeis

importantes na interpretacdo da cultura e educacdes de diferentes povos.

As préticas colecionistas antigas eram caracterizadas acima de tudo por
uma postura passiva diante da sociedade, seguindo critérios aquisitivos e
administrativos vagos e em muito arbitrarios, que vigoraram até meados do
século XX (BRUNO,2007). Nesta altura os museus entraram em uma Seéria
crise conceitual e, como disseram Chagas & Chagas, passou-se a criticar "o
carater aristocréatico, autoritario, acritico, conservador e inibidor dessas
instituicbes, consideradas como espécie em extingdo e, por iSSO mesmo,
apelidadas de 'dinossauros' e de ‘'elefantes brancos' " (CHAGAS & CHAGAS,
2008). A partir de entdo se procurou um aprofundamento cientifico da definicdo

e das potencialidades de atuacdo ativa, interdisciplinar e educativa dos


https://pt.wikipedia.org/wiki/International_Council_of_Museums
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museus. Depois de algum retrocesso, a reformulagéo conceitual ganhou novo
impulso a partir dos anos 70-80, sendo licito considerar esta reorientacdo como
uma verdadeira revolucéo na concepc¢édo do museu publico e como a fundacao

da museologia moderna.

2.6.1 MUSEUS TEXTEIS

Os museus téxteis brasileiros foram formados com base nos museus
internacionais dessa mesma categoria e que apareceram a partir de meados
do século XIX. As colecOes téxteis presentes no mundo comecaram a ser
formadas a partir de 1851, quando foi inaugurado em Londres, o “South
Kensington Museum?”, atual “Victoria & Albert Museum” (HARRIS, 1996).

No Brasil, ainda hoje, pouco se sabe sobre as colecbes de tecidos
preservadas nos museus: origem, natureza e abrangéncia ainda aguardam
futuras pesquisas. Somente o estado do Rio Grande do Sul, por exemplo, tem
revelado colecBes e historias surpreendentes como as da Chacara da
Baronesa, em Pelotas (Figura 25), ou a colecéo, Unica, de trajes de banho, no

balneario de Torres (De Paula, 2006).

Figura 25: Museu Ché4cara da Baronesa: Pelotas/RS
Fonte: Site http://www.scielo.br
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3 METODOS E PROCESSOS

A conservagdo de materiais Téxteis é intimamente ligada a histéria dos
museus, pois trata da guarda de materiais Téxteis para a posteridade. Foi no
século 20 que o questionamento acerca da preservacao de materiais téxteis

tomou grande proporgao.

O fim da Segunda Grande Guerra marcou uma nova fase no
pensamento da preservagdo de materiais téxteis, formalizando com isso o

aparecimento das técnicas de conservacao.

Téxteis ndo incluem apenas vestimentas, mas também tapecarias,
alfaias, coberturas de estofados, bordados e uma incrivel variedade resultante
do uso de tecidos. Mechtild Flury-Lemberg, da Abegg-Stiftung Foundation de
Berna, na Suica, € uma das pesquisadoras mais respeitadas na area da
conservacao de téxteis e diz que “desde tempos imemoriais, os tecidos tém
sido usados como artigos cotidianos para a protecdo dos seres humanos do
calor e do frio” (FLURY-LEMBERG, 1988).

3.1 DETERIORACAO DOS TEXTEIS

A deterioracdo dos materiais téxteis € um processo inevitavel, porem
pode ser amenizado e retardado de forma muito significativa. Para isso se faz
necessario ter cuidados especiais para cada material, tanto do ponto de vista
de sua matéria prima, quando da sua estrutura plana e tridimensional, isto €,

tecidos e pecas devem ser tratados de forma separada.

A figura 26 apresenta 0s principais agentes responsaveis pela

deterioracdo dos materiais téxteis:
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TRACAS DE ROUPA
SERES VIVOS -I BARATAS
H ROEDORES
LUz
AGENTES EXTERNOS #I CALOR
H UMIDADE
ETIQUETAS / GRAMPOS
PROCESSAMENTO #I TRANSPORTE
HARMAZENAMENTO

Figura 26: Agentes de deterioracéo téxtil
Fonte: Elaborada pela autora

3.1.1 DETERIORACAO POR INSETOS

3.1.1.1 TRACAS DE ROUPAS

A Traca-das-roupas é uma mariposa da familia dos tineideos (nome
cientifico: Tineola bisselliella). Os adultos desta espécie possuem asas

amareladas, com envergadura de 12 mm a 16 mm de comprimento.

Os insetos adultos — mariposas — ndo possuem boca, dessa forma néo
sdo responsaveis pela deterioracdo dos artigos téxteis. Quem se alimenta dos
tecidos, principalmente os de origem natural, sdo as larvas depositadas pelos

insetos adultos.
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Figura 27: Casaco de tricot de 1963 com furos de traca
Fonte: Elaborada pela autora

Figura 28: Detalhe do furo de traga no casaco da figura 27
Fonte: Elaborada pela autora
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Esse privilégio € reservado aos insetos no estagio de larva, que dura até
a segunda semana de vida, em média. A problema da sua roupa preferida
comeca no momento em que a fémea deposita, em um pedaco de tecido, uma
carga de ovos que tem uma variagdo impressionante: pode ser de cinquenta a
até mil ovos de uma s6 vez. As mariposas precisam de queratina em sua
alimentacéo, razdo pela qual depositam os ovos em tecidos de origem animal,
tais como 1a, peles e casimira. Este tipo de roupa € alvo das tracas-de-roupa.
Como a queratina também existe nos pelos e cabelos, explica-se porque
também se encontram esses insetos em corpos cuja higiene é pior do que o

interior de um armario fechado.

A modernizacdo da confeccdo de roupas representa uma seguranca
para os humanos e diminuicdo da oferta alimentar para os insetos. As larvas
ndo comem o0s modernos tecidos sintéticos que ndo sao compostos por fibra
animal, ja que a auséncia de queratina significa a falta de qualquer nutriente
gue interesse as larvas. Ao contrario das mariposas ‘comuns”, que voam
alegremente em volta das lampadas, as tracas-de-roupa preferem a escuridao.
O interior de guarda-roupas, portanto, € o ambiente ideal para que depositem

Seus ovos

3.1.1.2 BARATAS

Blattaria ou Blattodea € uma ordem de insetos cujos representantes séao
popularmente conhecidos como baratas.

Baratas sdo onivoras, o que quer dizer que elas comem de tudo que
encontrarem. Ha alguns alimentos que mais apreciados. A cerveja € um deles,
baratas gostam de cebola, de refringentes, de sucos, de comida estragada,

resto de alimentos, fritura, de doces, de péo e todo o tipo de matéria organica.

Porém se houver residuos de alimento na roupa ou em papelada, as
baratas com certeza vao roer e deixar umas marcas que se confundem com o

estrago que fazem camundongos.


https://pt.wikipedia.org/wiki/Ordem_(biologia)
https://pt.wikipedia.org/wiki/Inseto

Figura 29: Tunica de batizado do ano de 1946 com furos provocados por baratas
Fonte: Elaborada pela autora

Figura 30: Detalhe do furo de barata na tinica da figura 29
Fonte: Elaborada pela autora
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3.1.1.3 ROEDORES

Osroedores (do latim cientifico Rodentia) constituem a mais
numerosa ordem de mamiferos com placenta contendo mais de 2000 espécies,
0 que corresponde a cerca de 40% das espécies da classe dos mamiferos. A
maior parte sdo de pequenas proporc¢des, o camundongo-pigmeu africano tem
6 cm de comprimento e pesa 7g.

Os roedores ndo tém nas roupas sua principal fonte de alimento, porem
quando estas pecas estdo sujas com algum alimento de seu interesse, eles
roem as pec¢as de roupas e provocam enormes furos nas pecas.

Figura 31: Vestidinho de batizado do ano de 1947 com furos de roedores
Fonte: Elaborada pela autora
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Figura 32: Detalhe do furo de roedores no vestido da figura 31
Fonte: Elaborada pela autora

3.1.2 AGENTES EXTERNOS

A luz, tanto a solar como as artificiais provocam uma deterioracdo nos
corantes usados nos substratos téxteis. Esse fendbmeno pode ocorrer na forma
de amarelamento das partes expostas a luz direta, ou mesmo uma mudanca
gradual no tom da cor com o passar do tempo (Figura 33).

Figura 33: Mudanca de tom da cor devido a exposi¢éo direta de luz
Fonte: Site http://insidetheconservatorsstudio.blogspot.com.br
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Calor e Umidade séo fatores indiretos na deterioracdo téxtil, pois sao as
condicdes ideais para o aparecimento de fungos, bolores e tracas, estes sim
provocando a deterioracéo dos artigos téxteis.

Figura 34: Macacao de nené 2005 com fungos
Fonte: Elaborada pela autora

Figura 35: Detalhe do bolor do macacéo da figura 34
Fonte: Elaborada pela autora
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A qualidade dos téxteis também € afetada pelo tempo. No exemplo da
figura 36 um macacao que foi feito e usado em 1964 com um tecido dublado,

acabou sofrendo uma pequena deterioracéo devido a perda da dublagem.

K

s

Figura 36: Desfile com apresenta¢do do macacdo com tecido dublado do ano de 1964
Fonte: Elaborada pela autora

Figura 37: Macacéo de 1964
Fonte: Elaborada pela autora



55

Figura 38: Detalhe da perda de dublagem do macacéo de 1964
Fonte: Elaborada pela autora

3.1.3 PROCESSAMENTO

A identificacdo dos artigos téxteis pode ser um fator de deterioracédo
téxtil, pois sao feitas com etiquetas autocolantes, que podem danificar as fibras
por causa das colas usadas. Os grampos também podem danificar as fibras,
principalmente quando feitos de material de baixa qualidade e que acabam
sofrendo oxidacdo com o passar do tempo.

O transporte deve ser feito com cuidado, dentro de embalagens
apropriadas (Figura 39), evitando assim que as pecas possam sofrer danos por
contanto, e em casos extremos, rasgos.
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Figura 39: Exemplo de transporte em embalagem apropriada
Fonte: Site blog.fidmmuseum.org

O armazenamento em lugares inadequados pode ser um
potencializados para o aparecimento de outros fatores que provocam a

deterioracao.

3.2 FUNDAMENTOS PARA A CONSERVACAO DOS TEXTEIS

A conservagao preventiva € um conjunto de planejamentos, voltados a
tomadas de acbes, “agindo direta ou indiretamente sobre os bens culturais,
visa prevenir ou retardar o inevitavel processo de degradacdo e de
envelhecimento desses mesmos bens. (CAMACHO, 2007). Tem o intuito de
prolongar a vida util, respeitando as caracteristicas fisicas de cada objeto. Para
um bom planejamento de conservagdo preventiva, devem-se identificar as
causas de deterioracdo e definir estratégias de conservacdo, sendo estas,
praticas constantes e prioridades das atividades nos museus.

E por isso que Andrade (2006, p. 74-75, resumido) sugere que para a
“leitura” de uma roupa ndo ha como encurtar caminhos: € necessario passar
por um procedimento metodolégico de pesquisa, que abrangeria, em sua

opinido, minimamente cinco questdes:
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e Observacao das caracteristicas fisicas, na busca de evidéncias internas
do objeto através da percepcédo sensorial,

e Descricdo ou registro daquilo que estd sendo estudado através de
desenhos, descricdo verbal ou escrita, graficos, fotografias, maquetes,
plantas baixas e mapas;

e Identificacdo, que implica no reconhecimento, associando material
aprendido anteriormente com o que é percebido no objeto.

e Exploracédo ou especulacdo do problema, que é a fase do levantamento
de hipodteses, discussdo e questionamentos que surgem a partir das
etapas anteriores;

e Pesquisa em outras fontes e programa de pesquisa, que € 0
desenvolvimento de um programa de estudos que parte da analise de

um objeto e se expande pela formulacao de hipoteses.

Em se tratando de conservacao de téxteis, a tarefa de preservacgéo,
conservacao e restauro de téxteis passa a ser um oficio desafiador. Apenas a
partir da década de 1960, é que vao surgir cursos que lidem com conservagao
de téxteis. O trato com estes materiais no Brasil, somente foram iniciados na
década de 1980, com esforcos introdutérios. Hoje em dia, € uma questao
pouco discutida, possuindo pequena quantidade de profissionais na éarea.
Procurando esclarecer sobre o que € acervo téxtil, sendo este o suporte de
investigacdo desta pesquisa, procura-se abordar de forma breve o conceito
sobre o tema. As tipologias de acervos mais comuns encontrados em museus
e instituicbes sdo: Téxteis Planos: tapetes, bandeiras, decoracdes residenciais
(colchas, almofadas, estruturas ou acolchoados de maoveis), etc; Indumentaria:
Epoca, étnicas, paramentos religiosos, etc; Acessorios de vestimenta: chapéus,
luvas, leques, bolsas, sapatos, lencos, gravatas e sombrinhas; entre outros:
Forracao de livros, etc (MARTINS, 2013).

3.2.1 PROCEDIMENTOS

O Manuseio das pecas deve ser feito evitando a movimentacdo pelas
extremidades, evitando rupturas. Qualquer deslocamento cria riscos e

necessita de controle.
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Algumas ac¢bes devem ser respeitadas para que as pegas sejam preservadas:

Sempre use luvas de algodao e mascaras;

Fazer movimentos no sentido horizontal com apoio dos bracos;
Transportar os artefatos com capas de protecao;

O deslocamento deve ser realizado por pessoal capacitado;

Nunca usar anéis, pulseiras ou objetos que possam danificar a peca.

A higienizacdo das pecas deve levar em conta 0s seguintes aspectos:

Nunca lave um téxtil;
Evitar uso de pincéis, pois espalham a poeira para outras pecas;
Os acervos devem ser higienizados antes de ir para a reserva técnica;

Usar aspirador com filtro de musselina no bocal,

A limpeza do acervo tem de ser realizada por pessoal especializado ou

sob superviséo deste.

O acondicionamento das pecas deve seguir 0s seguintes principios:

Nunca faga dobras ou cole adesivos, nem use naftalina. Nao podem ser
empilhados;

N&o usar polietileno na forma de sacos, pois retém umidade;

N&o devem ser utilizados grampos, alfinetes, papel pardo, caneta;

As pecas devem possuir apoio adequado;

Utilizar papel com pH neutro;

Para téxteis fortes e estaveis, pendurar em cabide acolchoado, envolto
por capa de protecdo. Para exposicdo € adequado que se construa
manequins acolchoados;

Armazenamento — Mobiliario e Reserva Técnica N&o utilizar armarios de
madeira.

N&o usar papel que ndo seja branco, evitando a transferéncia de cores;

Armazenar os téxteis em ambientes escuros;

Devem ser armazenados com apoio apropriado, sendo colocados em
caixas etiquetadas;

Armazenamento em mapotecas, armarios, estantes, prateleiras e
arquivos deslizantes;
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4 RESULTADOS

Todo trabalho de analise, preservacdo e manuseio dos materiais téxteis
antigos tem como fim a sua exposi¢cao. Este processo, dentro dos museus
téxteis seguem algumas consideracdes basicas:

e A exposicdo ndo deve ser por tempo indeterminado, pois as pecas
sofrem com luminosidade e tenséo fisica;
e Devem ser feitas com tempo reduzido (exposicdes temporarias);

Utilizacdo de manequins;

e Que uma peca nao seja exposta, se 0 seu estado de conservagao nao o
permitir;

e Nunca expor o téxtil a luz excessiva, protegendo dos raios ultravioleta e
infravermelho (calor em excesso);

e Os efeitos da luz desbotam e mudam as cores; Ideal que sejam
expostos por no méaximo 7 horas por dia ou menos;

e I|deal que a intensidade da luz nédo ultrapasse 50 lux* 10 . lluminar sé
quando for trabalhar com a peca;

e Utilizar lampadas com tecnologia de LED de luz branca;

e Unidade Relativa / Temperatura: Nao expor os acervos em mudancas
bruscas de temperatura e umidade relativa; Armazenar em temperatura

em torno de 18° C* e umidade relativa do ar em 50-55% UR

Dentro de uma instituicio que guarda bens patrimoniais, existem
basicamente duas formas de expor seu acervo, sao elas, exposi¢cOes
permanentes ou temporarias.

As exposicOes permanentes sdo de longa duracdo, muitas vezes sao
compostas de mobiliarios e acervos representativos dos museus.

Exposicdes temporarias sdo caracterizadas por mostras de curta
duracdo devem ter maior cuidado, pois estdo mais expostos e
consequentemente propensos aos danos de deterioracdo. Estes tipos de
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exposicdes tem o intuito de fazer com que a pecga tenha uma melhor
conservagcao preventiva e uma maior rotatividade de acervos para serem
expostos.

Apresentagles, tais como eventos e desfiles, que sdo realizadas em
pequenos espacos de tempo, também podem ser consideradas como
exposicdes temporarias, mas com outro carater.

As exposicdes temporarias, desde pequenas exposicdes tematicas as
grandes exposicoes e exposicOes/espetaculo, sdo hoje o grande campo de
pesquisa, experimentacdo e aprimoramento da linguagem museoldgica, e vem
aos poucos imprimindo novas necessidades, polémicas e questionamentos aos
espacos museoldgicos permanentes. Essas novas linguagens, ndo advindas
apenas de manifestacdes formais, mas de requisitos e conceitos da nova
museologia, subvertem a ordem do museu, para torna-lo mais atraente, o que
hoje se faz necesséario, dada a complexidade e diversidade intelectual dos
visitantes. (STORCHI, 2002).

A politica de manejo de cole¢Bes dentro de uma instituicdo deve ser bem
clara, com regras de manuseio e transporte, bem como, a criacdo de
protocolos e pessoal treinado para cada atividade.

Quando um acervo passa por um mau uso, danifica-se, prejudicando
seu estado de conservacdo. Sempre deve-se levar em consideracéo, o estado
de conservacéo dos acervos e perceber pontos frageis na hora do manuseio e
transporte.

O trato com o bem ndo deve ser realizado por pessoas nao
especializadas, pois esta pratica aumenta a probabilidade da ocorréncia de
danos, pois nenhum objeto escapa ao manuseamento e quanto mais
embleméatico, maior sera sua solicitacdo. (CAMACHO, 2007).

Os trajes e pecas de museu nunca devem ser vestidos. Uma das formas
encontradas pelos museus para promocdo de eventos e desfiles, sem
promover o uso das pecas de acervo, € a utilizacdo de “replicas” (Figura 40 e
41) que sao pecas novas, feitas com base nas pecas de acervo.



Figura 40: Replicas usadas em desfile na FATEC Americana
Fonte: Elaborada pela autora

Figura 41: Replica usadas em desfile na FATEC Americana
Fonte: Elaborada pela autora
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5 CONCLUSAO

Os museus sao os locais adequados para a apresentacdo e
conservacao de téxteis antigos. A preservacdo dos artigos téxteis se mostra
necessaria para que a memoéria seja preservada. O entendimento de como
esse processo ocorre € de fundamental importancia para que os interessados
no assunto possam entender o processo de deterioragdo, bem como tudo que
deve ser feito para a sua preservacdo. Este trabalho apresenta de forma
resumida todos estes processos, bem como exemplos praticos que

representam bem o que foi apresentado.
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