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RESUMO

Este trabalho vem mostrar de uma forma ampla o setor de desenvolvimento e
producédo de um fabrica de etiquetas tecidas, tendo como base as Industrias Téxteis
Najar situada na cidade de Americana SP, nos abriu a porta para mostrar um pouco
do seu parque fabril. Vai ser apresentado o processo de desenvolvimento de uma
etiqueta tecida em especifico, pois no mercado temos varios tipos como adesiva,
impressas e materiais ndo tecidos. Este mercado engloba o setor de confeccéo nele
atuando em todo tipo de roupa, dés da mais simples etiqueta como uma numeracao
a estruturas e acabamentos complexos que existe em processo, como brasdes para
times de futebol, etiquetas e tecidos para bolsas, corte a lazer e apliques em
bordado. Um mercado competitivo e que ndo para de crescer, na regidao de
Americana temos quatro empresas que produzem este produto, e todos voltados
para o} setor de confecgao.



ABSTRACT

This work broadly shows the development and production sector of a woven label
factory, based on the Najar Textile Industries located in the city of Americana SP,
opened the door to show a little of its manufacturing park. We will present the
process of developing a label woven into specific, because in the market we have
several types such as adhesive, printed and non-woven materials. This market
encompasses the clothing sector in it, working in all types of clothing, from the
simplest label to a number of structures and complex finishes that exist in the
process, such as football team coats, labels and bags fabrics, leisure and
Embroidery appliques. A competitive and growing market, in the region of Americana
we have four companies that produce this product, and all aimed at the apparel
sector.
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1.0 INTRODUCAO

Fundada em 1938, as Industrias Téxteis Najar sdo sinbnimos de alta tecnologia e
qualidade em produtos téxteis.

Simbolo de tradicao na producao de fitas para artesanato e artigos téxteis para a
linha industrial e confeccdes, a Najar € a maior empresa no segmento de fitas, a
segunda maior no segmento de etiquetas, e uma das mais estruturadas do Brasil.
Hoje as Industrias Téxteis Najar apresentam uma variada gama de mais de 3.000
produtos, como fitas de cetim, tanto tematicas quanto personalizadas, rendas,
bordados, franjas e passanamarias, veludo etiquetas, patchs, galdes, termocolantes
e aviamentos.

E através de constantes pesquisas no exterior, a Najar pode oferecer a seus clientes
langamentos com desenhos exclusivos e inovadores, acompanhando as mais
recentes tendéncias mundiais.

A empresa hoje no seu complexo na cidade de Americana conta com uma
tecelagem de Fita, Renda e Etiquetas uma tinturaria propria onde tinge fios e fitas
para seu proprio consumo, hoje abre suas portas para nés mostrar o funcionamento
e a complexidade do mercado de etiquetas Tecidas, conta com parque fabril de 29
teares Muller sendo seis deles a jato de ar que conseguem chegar a 1200 rpm o
restante é a pinca que chagam a rodar 600 rpm, sua producédo hoje chaga em 30
milhdes de etiquetas por més estes teares sao projetados para o setor de etiquetas
estes teares contam com duas barras de termo fixacdo e uma barra de cortadores
na saida do batente do tear onde através de um sistema de corte a quente vao
cortando o tecido e definindo a largura da etiqueta.

Sua matéria prima principal é o poliéster tanto para fio de urdume quanto para fio de
trama que fazem o entrelacamento para formar as etiquetas.

Os padroes de etiquetas comercializados no mercado se dividem em 3 tipos.

» Alta Definicdo uma etiqueta que conta com 56 batidas por centimetro;

» Cetim uma etiqueta tradicional pelo brilho do famoso tecido de cetim que
conta com 30 batidas por centimetro;

» Tafetd uma etiqueta que conta com 28 batidas por centimetro € uma etiqueta

de baixo custo.



Dentro desses 3 produtos a empresa consegue fazer produtos diferenciados, caso o
cliente solicite, usando como base esses artigos.

No mercado brasileiro as etiquetas sdo usadas em quase todos os seguimentos dés
de uma roupa, que pode levar em uma unica peca 5 etiquetas dependendo o
modelo da roupa, podemos encontrar etiquetas nas camisas de futebol como os
brasdes dos times nos brinquedos, bolsas, cal¢gados etc..

Para chegar na qualidade necesséria e reproduzir o sonho do seu cliente a empresa
conta com a tecnologia Jacquard em seus teares, um sistema que consegue
controlar independente cada fio de urdume do tear podendo criar desenhos
perfeitos, as limitagbes dessas maquinas sao apenas o limite de cor que vai até 8
cores podendo chegar a 12 cores, que seria um pedido especial fora do padrao e
tendo um limite na largura do desenho, podendo chegar a 20cm (Raport) um Unico

desenho e tendo a largura minima de 1cm para um unico desenho.
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Figura 1- Definicdo de Raport / Fonte: Industrias Najar



1.1 Justificativa

Esse trabalho vem mostrar a complexidade do desenvolvimento de etiquetas tecidas

em teares jacquard e seu processo produtivo.

1.2 Objetivo Geral

O objetivo deste trabalho é mostrar o processo de desenvolvimento de etiquetas e

seu processo produtivo e acabamentos.

Apresentando os conceitos de:
» Desenvolvimento de etiquetas;
* Normas técnicas;
» Processo produtivo da tecelagem;

* Acabamentos diversos.

1.3 Metodologia

A elaboracao deste projeto foi realizada com baseamento te6rico, onde foi buscado
através de pesquisas em livros académicos, manuais de normas técnicas, artigos

online e pesquisa na empresa visitada.

Delineamento da Pesquisa:
Este estudo tem como objetivo apresentar as etapas necessarias para o

desenvolvimento do produto (etiqueta) e seu processo produtivo.
O projeto foi baseado nas seguintes fontes de informacoes.

* Pesquisa bibliografica: Retirado informagbes de normas técnicas, e
determinados processos dentro do ciclo produtivo.

 Documental: Sendo consultadas diversas fontes online de pesquisas
referentes a situacado global, processos de inovacao, leis e normativas, e
outras.

» Levantamentos: Através da empresa visitada e seus equipamentos e

maquinarios a serem utilizados no processo produtivo.



2.0 Revisao Bibliografica
2.1 Poliéster

As fibras de poliéster, juntamente com as acrilicas e as de poliamida, constituem as
fibras sintéticas mais importantes para a industria téxtil. A base quimica do poliéster
€ o Polietilenotereftalato, que é quimicamente um policondensado termoplastico
linear, obtido na maioria dos casos a partir da policondensacao do dimetiltereftalato
e o dietileno glicol, sob vacuo e a alta temperatura. As fibras de poliéster sao
elasticas e muito resistentes a tracdo e a friccdo. Sao muito estaveis a luz, aos
acidos, aos oxidantes e aos solventes. Além disso, sdo faceis de lavar e secam
rapidamente. As modernas tecnologias nos segmentos de fiacdo, malharia,
tecelagem e beneficiamento, podem permitir que a fibra atendesse perfeitamente a
exigéncia de sua aplicacao. Essas caracteristicas fazem do poliéster, uma das mais
versateis fibras téxteis, podendo ser usado na fabricacdo de artigos para vestuario,
decoracéo e lar, na industria automobilistica, em artigos de tecidos técnicos, entre

outras aplicacoes.

ROTAS DE PRODUGAO DE FIBRAS SINTETICAS

POLIMERO ERO
DE NAILON @ DE NALON o POLIESTER

00% od
00! )
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ALMENTAGAO ARMA
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NAILON 6 POLIESTER FIBRA ACRILICA

Figura 2- Poliester / Fonte: http://www.abrafas.org.br/fibras/rota_b.gif



2.1.1 Poliéster Caracteristica Condicoes e valores:

Base Quimica

Polietilenotereftalato

Peso especifico

1,38 g/cm3

Tenacidade (resisténcia a tragao)

2,4 — 4.5 cn/dtex (a seco ou molhado)

Alongamento

15-40 %

Elasticidade ap6s alongar 1%

98% (perda da elasticidade com temperaturas
acima de 230°C)

Absorgéao de umidade (Regain)

0,4 %

Comportamento a chama

Queima lentamente com odor aromatico

Ponto de fusao

258°C

Resisténcia ao calor

Amolece entre 220° a 240°C

Resisténcia a luz solar

Muito elevada

Resisténcia ao mofo

Resistente, dentro de seu equilibrio de umidade.

Resisténcia a traga

Resistente

Resisténcia ao alcali

Resiste moderadamente a alcalis fortes a
temperatura ambiente. Boa resisténcia a éalcalis

fracos.

Acao do suor

Nenhum efeito sobre a resisténcia

Acao dos acidos

Boa resisténcia aos acidos concentrados frios e
aos acidos diluidos

Acéo dos solventes organicos

Soluvel em nitrobenzol, metacrezol e fenol.

Insoltvel na maioria dos alcalis, em benzeno,
dimetilformamida. Insollvel

dioxano, nos

solventes empregados na lavagem a seco.

Acéo dos oxidantes e redutores

Boa resisténcia

Tingibilidade

Corantes Dispersos




2.2 Conhecendo a tecnologia Jacquard.

“Ela comeca em 1752 com o nascimento de Joseph Marie Jacquard em 7 de Julho
na cidade de Lyon na francga, filho de teceldes, ele era um grande aprendiz do setor
téxtil iniciando sua experiéncia na area com apenas 10 anos, Joseph se sentia
incomodado com a mono6tona tarefa que Ihe foi confiada na adolescéncia: alimentar
os teares com novelos de linhas coloridas para formar os desenhos no pano que
estava fiado, e foi quando em 1804 ele construiu um tear inteiramente automatizado,
que fazia desenhos muito complicados. Ele desenvolveu um sistema de cartdes que
movimentava individualmente as malhas por onde eram passados os fios,
conseguindo assim obter desenhos com um alto nivel de complexidade que até
entdo era impossivel ser obtidos com os sistemas convencionas da época. O tear de
Jacquard foi o primeiro dispositivos a usar cartdes perfurados para armazenar uma
sequéncia de acgdes previamente concebidas, ou seja, o primeiro dispositivo
programavel da histéria da humanidade. Um conjunto de cartées perfurados que
podia “armazenar” uma complexa combinacédo de ac¢des do tear, cujo resultado seria
um tecido com uma textura delicada e complexa, onde o seu valor dependia de sua
beleza e da dificuldade na criacdo de seus desenhos. Em 1806 os teares com
maquineta jacquard foram declarados como utilidades publicas e a partir disso ele foi
sendo modernizado.

1979, a BONAS MACHINE COMPANY da Inglaterra desenvolveu o primeiro seletor
eletrdnico. Para substituicdo dos cartdes e papéis perfurados, agulhas, alavancas,
molas e sistemas mecanicos de selegéo de platinas/ganchos da maquina jacquard.

T s

Figura 3- Jacquard / Fonte:http://pt.made-in-china.com/co_jinlihuacn/product_280cm-
Electronic-Jacquard-Machine-Jacquard-Loom-Air-det-Loom_euuuinrey.html



A partir dai, possibilitou-se 0 aprofundamento para desenvolvimento dos sistemas de

desenho computadorizados e incrementou-se o0 desenvolvimento da maquineta

jacquard e seus sistemas, com aplicacdo cada vez mais ampla e complexa da

eletrdnica, facilitando em muito a obtencao de:

Menor espaco fisico;

Maior velocidade de trabalho;

Menor necessidade de manutencao e consequente reducao de seu custo;
Maior controle de qualidade tanto técnica da maquina, quanto da tecelagem;

Mais rapidez no tempo de resposta as necessidades de mercado;

2.3 Historia da Etiquetagem

“O Ginetex, International Association for Textile Care Labelling, foi fundado
em Paris em 1963, na sequéncia de diversos Simpésios Internacionais
para a Etiquetagem de Conservagcdo de Téxteis no final da década de
1950.

O Ginetex criou um sistema de etiquetagem de conservacdo para 0s

produtos téxteis aplicaveis a nivel internacional, com base em simbolos.

7 A A O

Figura 4 — Simbolos / Fonte: http://www.anivec.com/ginetex

Os pictogramas utilizados sdo marcas registradas na maioria dos paises e
é propriedade do ginetex. O sistema de etiquetagem de conservacdo da
aos consumidores e empresas téxteis as informacdes corretas sobre o
tratamento de conservagcdo de produtos téxteis. Os processos indicados
pelos simbolos deverao evitar qualquer dano irreversivel no produto.

O ginetex define e promove o sistema de simbolos de etiquetagem de
conservacdo e coordena o seu desenvolvimento técnico a nivel
internacional, de forma a assegurar que sejam tidos em conta quaisquer
novos desenvolvimentos técnicos e ecoldgicos, bem como, as mudangas
nas praticas de consumo. Os elementos técnicos essenciais para a sua
implementagédo estdo contidos em regulamentos técnicos.

O Ginetex tem como membros um grande numero de organizagdes
nacionais que representam a industria téxtil, vestuario, retalho e outras
partes interessadas no tratamento de téxteis. Entre os seus membros

estdo representados diversos paises: Austria, Bélgica, Brasil, Republica



Checa, Dinamarca, Finlandia, Franca, Alemanha, Grécia, ltalia, Lituania,
Paises Baixos, Portugal, Eslovaquia, Eslovénia, Espanha, Suica, Tunisia,
Turquia, Reino Unido.

Os simbolos de conservacdo sdo marcas registradas propriedade do
GINETEX, objeto de direitos de autor ©. A ANIVEC/APIV, é a entidade em
Portugal que tem a responsabilidade de conceder a autorizacdo para
reproducdo e utilizacdo dos simbolos, de promover a implementacao dos
mesmos, assim como de controlar o seu uso.

A legislacdo na maioria dos mercados europeus exige que o consumidor
seja informado sobre os cuidados de conservagdo das pecas no momento
da compra. Como os simbolos de conservagdo sdo marcas registradas em
certos mercados europeus, as empresas exportadoras tém de obter
autorizagdo para usar os simbolos em cada pais europeu em que vendem.

O uso indevido pode originar acdes legais nesses paises”

Fonte: http://www.anivec.com/ginetex

2.3.1 Etiquetagem no Brasil

“No inicio da década de 1970, o Brasil estava desacreditado quanto a
autenticidade e veracidade nas transagbes comerciais dos produtos
téxteis. O governo brasileiro, em conjunto com as entidades de classe,
resolveu entdo regulamentar as transagbes comerciais entre fornecedores
nacionais e internacionais para informar ao consumidor sobre a
composicdo dos artigos téxteis. A aplicacdo de tal procedimento visava
evitar a concorréncia desleal, a propaganda enganosa, a protecdo a saude
do consumidor e, principalmente, direcionar o emprego e a conservacao

dos produtos téxteis, aumentando assim a vida util dos mesmos.

A Resolugdo Conmetro 06/2005, que aprovou o Regulamento Técnico de
Etiquetagem em Produtos Téxteis, em vigor, teve sua origem na Lei n°
5956 de 1973 e o Decreto n® 75074/74, que determinou a obrigatoriedade
da identificacdo de fibras em produtos téxteis. Esta lei se confunde com a
histéria do prdprio Inmetro — Instituto Nacional de Metrologia,
Normalizagdo e Qualidade Industrial, Autarquia Federal criada pelo
Decreto-lei n° 5966 de 1973, que iniciou suas atividades para garantir a
sociedade a protecdo adequada em aspectos que envolvam a saude, a

seguranga e o meio ambiente.



Desde a sua criagédo, o Inmetro mantém uma Divisdo, outrora denominado
Projeto Téxtil, hoje Divisdo de Fiscalizagédo e Verificacdo da Conformidade,
que, dentre outras atividades, é responsavel pela orientacdo técnica a
cadeia téxtil e de confeccdes no esclarecimento de duvidas advindas do
cumprimento do referido regulamento.

Tendo em vista que essa autarquia recebe diversas consultas por meio de
sua ouvidoria, este artigo pretende, sem o intuito de esgotar o assunto,
esclarecer as principais duvidas em relagdo as exigéncias obrigatorias nos
produtos téxteis e orientar a comunidade produtora e consumidora sobre
0s canais de comunicagdo que podem ser acessados para dirimir a grande
maioria dos questionamentos. Para avaliar as principais dificuldades, foi
realizada uma analise das consultas através da ouvidoria do Inmetro entre
janeiro e outubro de 2007. Os resultados foram tabulados e estdo
representados no grafico. A seguir, abordaremos cada aspecto
individualmente, buscando enfocar o maior numero de ocorréncias”

Fonte: http://www.textilia.net/materias/ler/textil/negocios/etiquetagem_de_produtos_texteis

Aspectos mais questionados

I:I Composicao dos produtos

. Conservacgao dos produtos
| Razao Social, marca e CNP)J

|| Tamanho

- Produtos importados

. Pais de origem

Outros com menos
de 1% do total

Figura 5- Pesquisa / Fonte:
http://www.textilia.net/materias/ler/textil/negocios/etiquetagem_de produtos_texteis
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2.4 Regras de Etiquetagem para Produtos Téxteis

O indicativo da etiqueta deve ser feito de maneira permanente e indelével. As
informacdes deverdo ser veridicas e estar em caracteres legiveis e claramente
visiveis. Os simbolos relativos aos cuidados de conservacao devem ter, no minimo,
16mm?2 de area, a partir de 4mm de altura (NBR 1SO 3758:2006).

O idioma utilizado deve ser aquele do pais de consumo, podendo ser colocado,
adicionalmente, outros idiomas as informagdes poderdo constar em uma ou mais

etiquetas ou em ambos os lados da mesma etiqueta.

P <— oo
DE TAMANHO
_ NOME, RAZAO SOCIAL
OU MARCA REGISTRADA

DO FABRICANTE
OU IMPORTADOR

CNPJ: 33.333.333/0001-33 - IDENTIFICAGAO FISCAL
BRASIL _ PAIS DE ORIGEM,
POR EXTENSO
67% VISCOSE 4 INDICAGAO DO NOME
33 % SEDA zALzJ]EBh?rtSC')I}JEXTEL‘S E

SUA COMPOSIGAO EM
PORCENTAGEM

e
CUIDADOS PARA A
Gl A B 2 X e cvoccrns

PRODUTO

Figura 6- Simbolos
Fonte: https://qualidadeonline.files.wordpress.com/2013/01/simbolos-texteis-2.jpg



2.4.1 Simbologia

Téxtil

UM SiMBOLO PARA CADA ETAPA DO TRATAMENTO DO TECIDO
As etiquetas devem indicar os cuidados para a conservacgao do produto, através de texto ou

simbolo, respeitando a seguinte ordem:
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A

[] A

O

Lavagem

Alvejamento

Como passar a

Secagem em
tambor ¢ natural forro

Limpeza a seco

2 - Processos de lavagem: a quantidade de agitacao apropriada para a pega é indicada pelo
trago abaixo da tina.

A

(ferro_frio): a temperatura ma-
xima a ser utilizada é de 110°C
(indicado para tecidos de acrilico,
nylon, acetato)

7 | pode ser tavaca 'a| U7 |70 2,000 or | \F | da_tina: processo
gaqn:mno proces- M Processo suave muito suave
3 - Outras indicagoes
Uma mdo dentro datina: alavagem ayr ina: &
: nao
W |Srmdn e et | B [t s
ALVEJAMENTO
m&z g‘:‘ gulo: é permito qual- permitido  alveja-
to de alvelamento quer agente de alve- mento somente com
oxidante a jamento oxidante oxigénio / nao usar
alvejante clorado
PROCESSO DE SECAGEM EM TAMBOR
Um ponto dentro do i U X*_sot
gmbw:dm qu: lo: é possivel secar a quadrado: nao é
@ peg:s N mé“wqum peca a maquina, ci- permitida a seca-
mas em temperatu- clo normal e tempe- gem da pega em
ra rinima ratura normal tambor
SECAGEM NATURAL
e i i r
- | quadrado: a pega deve ser seca-
secagem natural em varal da na horizontal
| I I Vérios riscos na vertical: a seca- | Ri
gem deve ser por gotejamento secagem a sombra
COMO PASSAR A PECA
Um ponto _no_interior do ferro Dois pontos no_interior do ferro

(ferro_morno): a temperatura

maxima a ser utilizada é de 150°C
(indicado para tecidos de la ou
mistura de poliéster)

Y|

(ferro_quente): a temperatura
maxima a ser utilizada é de 200°C
(indicado para tecidos de algodao
ou linho)

Um "X sobre o ferro: indica que a
pega ndo pode ser passada
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LIMPEZA A SECO

Lavar a Seco:

A letra dentro do circulo
indica o tipo de produto
a ser utilizado.

Lavar a Seco:

Pode ser utilizado qualquer
tipo de solvente.

Lavar a Seco:
Até Percloretileno.

Lavar a Seco:
Somente com hidrocarbonos.

Lavar a Seco:
Processo Wet Cleaning.

Nao lavar a seco.

Q@ & O

Figura 7- Simbologia / Fonte: Industrias Najar

O (O MO

@)

Lavar a Seco:

Pode ser utilizado qualquer

tipo de solvente com restri¢ao na
agao mecanica, e ou adigao de dgua,

e ou tempo e temperatura do solvente
e da secagem.

Lavar a Seco:

Até Percloretileno com restricao na
agao mecanica, e ou adigao de dgua,

e ou tempo e temperatura do solvente
e da secagem.

Lavar a Seco:

Com hidrocarbonos com restri¢ao na
agao mecanica, e ou adigao de dgua,

e ou tempo e temperatura do solvente
e da secagem.

Lavar a Seco:

Processo Wet Cleaning com restri¢ao na
agao mecanica, no tempo e na temperatura
da dgua e da secagem.

12
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3.0 Desenvolvimento de etiquetas e suas etapas.

3.1 Criacao

O setor de criagcao € o lugar onde se elabora a arte (desenho) ou layout final que
posteriormente vird a se tornar uma etiqueta, um tecido ou qualquer uma de suas
variaveis. A criacdo recebe um formulario onde estdo descritas todas as

caracteristicas do produto que o cliente deseja receber.

Figura 8- Formulario / Fonte: Industrias Najar
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Este formulario deve ser completamente preenchido pela vendedora ou
representante tirando todas as duvidas com o cliente/representante juntamente com
um esboco da sua marca.

* CorelDRAW 9 - [BAR DENIM DADDS])

W

o
B
jat}
B
2}
H
@]

Figura 9 - Esboco / Fonte: Industrias Najar
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A partir dessa ideia inicial proposta pelo cliente, a criacdo vai trabalhar este
desenho em um programa (software) grafico bastante conhecido, o Corel Draw.
Normalmente sédo elaborados varios desenhos para que o cliente tenha opcdes de
escolha. Estes desenhos sédo enviados para o cliente afim de que seja aprovado
algum deles.

* CorelDRAW 9 - [BAR DENIM DADOS]
" ]

o s -

Figura 10 - Arte Pronta / Fonte: Industrias Najar

Ocorrendo esta aprovagao por parte do cliente, esta arte é enviada para o setor de
desenvolvimento de produtos que ficara encarregado de converter este desenho
para linguagem de maquina.

Acerca disso, a criagdo trabalha também com colegcdes esporadicas, onde sao
elaborados desenhos especificos que entrardo no mercado com a marca da propria
empresa. Estas colecbes sao concebidas através de muitas pesquisas visando
sempre acompanhar as tendéncias do mercado, e 0s principais consumidores

dessas colegdes sao pessoas que gostam de trabalhar com artesanato.
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3.2 Desenvolvimento Técnico

Quando uma arte (desenho) é aprovada, a mesma é enviada para o setor de
desenvolvimento de produtos, juntamente com o formulario (ver figura 8) de
desenvolvimento em que estdo descritas as caracteristicas do produto.

O desenhista técnico se encarrega de converter este desenho para linguagem de
tear. Os teares usados para a fabricacao de etiquetas sdo equipados com maquineta
Jacquard.

Normalmente esses teares tém 1 metro de largura que sao divididos em raports de
10 cm e 20 cm Cada raport de 10 cm possui 576 ganchos, sendo que esses raports
podem ser subdivididos em até 9 saidas de 1,1 cm cada.

Raport é a limitacao que a maquineta jacquard tem, ou seja se falo que o raport do
jacquard é 20cm quero dizer que posso fazer um unico desenho com a largura de
20cm e também fazer varios desenho dentro dessa mesma largura, pois tudo o que
eu fizer dentro desse raport vai se repetir no restante do tear.

Estes teares tem capacidade de serem alimentados por até oito cores de trama
podendo chegar até doze. Por esse motivo, henhum desenho pode exceder o
namero de cores.

A conversao é feita em computador, através de um programa (software) especifico.
Um dos mais conhecidos é o Miicad, usado na maioria das empresas fabricantes de
etiquetas.
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3.3 A conversao é feita da seguinte maneira:

A arte é escaneada ou exportada do programa Corel Draw para o Micad seguindo
as especificagdées do formulario, (ver figura 1) onde estao descritas as informagdes
basicas necessdrias para o desenvolvimento do produto. Sdo elas: tipo de
construgdo da etiqueta, largura, comprimento, dobra e acabamento.

Depois de escaneado ou exportada, o desenho é corrigido dentro do Mlcad visando
eliminar as imperfeicdes para que o produto final figue o mais préximo da arte
possivel. O motivo desta correcao se da pela distingcdo dos programas, pois o Corel
Draw trabalha com vetores e o Micad com pixels. Cada pixel equivale a uma
evolucao de trama ou urdume.

&3 MUCAD 302 - 1354316

L2 1354316 (Layer 1) (80 x 100} 1 (6:1)

o
Dengn Specdicstons

SAaneCoLs

3

Figura 11- Mucad / Fonte: Industrias Najar
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A préxima etapa é a aplicacao das cores do desenho. No Miicad existe uma cartela
de cores que se assemelha a cartela de cor de fio da empresa.

Isto é feito para que ao final do processo seja impresso o desenho, que damos o
nome de Print, onde ficardo contidas todas as informagdes necessarias para a
producéo da etiqueta.

DES-OVERVIEW-2
P ko,
=
g
‘I -] o S A
' l'. g
o - L —
L | D
" o -
|
z e, i
é.;f"v.n‘ 3 ot
" 1

iy

Figura 12 - Mucad / Fonte: Industrias Najar
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O proximo passo é a determinacdo dos ligamentos da etiqueta. Estes ligamentos
sao padronizados e variam conforme o tipo de constru¢do usado, mas pode ocorrer
também de o cliente pedir um ligamento diferenciado. Quando isso acontece é
criado um novo ligamento seguindo as especificacdes determinadas pelo cliente.

DES-OVERVIEW-2
LN
l'.
& !
]
VT8 \Welt Etect DESIGNT Unnaed
* Pan.
1 1 1 T
10 1
16N |10 o
unct. o 1
£
LeftRight X | Ix
81 Lenfoght | X o
Lenfgre x | I
1 &) ot x| X
ER B4 X X (At
3 1
1 1 1
80 100 1
"k
]
il o :
:"'g:l‘ ' af ok

- bk

Figura 13 - Mucad Ligamentos / Fonte: Industrias Najar
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Apo6s todos estes processos, iremos calcular o que chamamos de Pdesenho
(arquivo de maquina). Na tela do Pdesenho, visualizamos tudo o que sera
transmitido para o tear, como o numero de saidas por raport, nimeros de tramas
totais do desenho, as evolugdes de trama e urdume, ourela e etc. O Pdesenho
fornece a ficha técnica do produto que € impressa e sera usada posteriormente para
o cadastro do mesmo.

3 MuCAD 302 - MBJ_LABEL_T_576

[ P— “ - . -
J1ISATTEMBI_LABEL _T_S76 Product [576 x 252

Figura 14 - Mucad Pdesenho / Fonte: Industrias Najar
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Por ultimo, é feita uma simulacdo de como a etiqueta vai ficar depois de tecida. Esta
simulagdo é impressa no Print para aprovacao do desenho e serve também como
base para o teceldo ver se o produto esta em conformidade com desenho.

&3 MUCAD 302 - MBJ_LABEL_T_576

K03 2 A TIE M st LR 10004620
N
:.:v 154316 MBJ_LAREL_T_576 (2] Smudation (96 x 100)

Figura 15 - Simulagéo / Fonte: Industrias Najar
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Figura 16 - Print / Fonte: Industrias Najar

Concluido o processo de desenho. Sera feito amostra fisica da etiqueta no tear para
aprovagao pelo cliente. Em alguns casos, o cliente aprova a etiqueta sem a amostra
fisica.
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4.0 Producao e suas etapas

4.1 PCP

Apo6s recebimento do pedido de vendas aprovado pelo cliente, o PCP fara o
cadastro no sistema de produgdo com todas as informagdes do produto, desde sua
estrutura até o processo que a etiqueta ira percorrer na producao.

Gerando assim uma ordem de producdo que ira percorrer o processo produtivo,
levando todas as informagdes necessarias para execu¢ao do pedido.

Figura 17 - Ordem de Producao / Fonte: Industrias Najar
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4.2 Armazém de Fio Tinto.

Apos receber a programacao do pcp com as ordens de produgao da tecelagem o
armazém separa por ordem os fios e quantidades para producdo das mesmas e
depois coloca a ordem com os fios em prateleiras que correspondem com os teares

onde serdo produzidas.

. :‘V!"' =
o i

Figura 18 - Fio Tinto / Fonte: Industrias Figura 19 - Fio Tinto / Fonte: Industrias
Najar Najar
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4.3 Tecelagem

A tecelagem recebe uma programacao onde o teceldo segue conforme o programa
de cada tear, onde busca a ordem de produgao na prateleira correspondente ao seu
tear.

Figura 20 - Programacao / Fonte: Industrias Najar

Pegando o pedido ele programa o tear conforme a solicitacdo da ordem de producéo
conferindo desenho disposi¢cao de cores e numeros de batidas, a ser programado no
tear. E feito uma amostra para conferencia do pedido para evitar erros como
desenho alterado, cor, instrucdo de lavagem, cnpj e layout do desenho.

Tudo € conferido com a ordem de producdo e print (simulagdo do desenho) ou
amostra fisica que fica anexo na ordem de producao.

Figura 21 - Tecelagem / Fonte: Industrias Najar
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5.0 Acabamento

Apos produgao na tecelagem as etiquetas sdo enviadas para o setor de corte e
dobra. Onde sdo separadas por data de entrega tipo de corte e encaminhada para
outros acabamentos conforme solicitacdo, ao termino de cada pedido as etiquetas
sdo revisadas e embaladas e enviado para expedicdo onde vao esperar o
faturamento e envio para o cliente.

As maquinas usadas no processo de corte e dobra, sdo de varios modelos todas
podem fazer pelo menos dois tipos de dobra, hoje a fabrica conta com 10 maquinas.
A maquina na linha de produgcdo que fazem sé um tipo de corte, para ser mais
eficiente na produgéo, chegam a cortar 60.000 pecas por turno.

Estarei mostrando um exemplo de maquina que pode fazer varios tipos de dobra e

também eficiente.

5.1 Maquina de corte Muller.

Figura 22 - Corte 01 / Fonte: Catalogo Figura 23 - Corte 02 / Fonte: Catalogo
Muller Muller
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Figura 24 - Corte 04 / Fonte: Catalogo Figura 25 - Corte 05 / Fonte: Catalago
Muller Muller

Figura 26 - Corte 06 / Fonte: Catalago ~ Figura 27 - Corte 07 / Fonte: Catalago
Mdller Maller
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5.2 Tipos de Dobra

5.2.1 Dobra Lateral

E a dobra padrdo para a maioria das etiquetas. Os vincos laterais reforcam a costura

e evitam que a etiqueta desfie nas suas extremidades.

[ ]

DOBRADA
NOS EXTREMOS

Figura 28 - Dobra ao Extremos / Fonte: Industrias Najar

5.2.2 Dobra ao Meio

Este tipo de dobra permite que a etiqueta figue multifuncional permitindo a
visualizacdo da marca, composicao, instrucées de lavagem, grade de tamanhos,
informacdes fiscais e outras. Juntamente com as etiquetas de dobra lateral, sdo as

mais produzidas.

—%

sweet

DOBRADA
AO MEIO

Figura 29 - Dobra ao Meio / Fonte: Industrias Najar
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5.2.3 So Corte

Usada interna ou externamente para identificacdo da marca em roupas, calgados e
acessorios, com costura convencional ou com aplicagdo de termo adesivo, a
aplicacao de adesivo € muito utilizada por fabricantes de calgados, dispensando
costura e reduzindo custos.

SO CORTADA

Figura 30 - Sé Corte / Fonte: Industrias Najar

5.2.4 Adesivo Dupla-Face

A etiqueta com adesivo dupla face é unida através de dois cilindros prensando o
verso da etiqueta com a fita dupla face unindo as duas, depois a maquina de corte
corta somente a etiqueta através de uma regulagem na maquina.

As etiquetas adesivas podem combinar o corte laser ou convencional, com o adesivo
dupla-face, facilita a aplicacdo da etiqueta como guia para a costura ou bordado. E
muito usado também em etiquetas comemorativas, pois é de facil aplicacao e a
retirada também, porém sua vida Gtil é limitada.

Figura 31 - Dupla face / Fonte: Industrias Najar
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5.2.5 Termo Adesivo

O termo adesivo é um filme de cola que é aplicado na etiqueta através de uma
calandra a uma temperatura de 110° depois, quando é aplicado na roupa através
de prensa a uma temperatura de 150° variando de 3 a 5 segundos dependendo do
tecido a cola se funde com o tecido e a etiqueta.

As etiguetas termo adesivas sao de facil aplicacdo na roupa, possuem excelente

fixacdo em varios tipos de tecidos e materiais, evitando costura e reduzindo custos.

Figura 32 - Termo adesivo / Fonte: Industrias Najar

5.2.6 Engomada

Aplicacdo de goma ocorre através de um banho em foulard, onde a etiqueta &

[{F4

imersa a uma relagado de banho, “agua mais goma” depois a etiqueta é seca através
de cilindros aquecidos e volta para o setor de cote onde é cortada. A Goma nas
etiquetas confere maior rigidez, garantindo o6tima resisténcia e melhorando o

processo de costura.

Figura 33 - Engomada / Fonte: Industrias Najar
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5.2.7 Entretela Adesiva

Aplicacado de entretela adesiva se da através de calor a etiqueta é unida com a
entretela através de uma prensa aquecida e depois a etiqueta € cortada no laser.
A etiqueta com Entretela adesiva se refere a logo tipos personalizados como patch

de Futebol que terdo um acabamento de bordado fora da empresa. A entretela serve

para fixar a etiqueta na peca de roupa para ser bordada.

Figura 34 - Entretela Adesiva / Fonte: Industrias Najar

5.2.8 Entretela

Aplicacao de entretela se da através de calor a etiqueta é unida com a entretela
através de uma prensa aquecida e depois a etiqueta é cortada no laser.
A Entretela serve para deixar a etiqueta mais firme e para uma costura mais forte

dependendo da aplicacao do cliente.

Figura 35 - Entretela / Fonte: Industrias Najar
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5.2.9 Corte a Laser

Aplicado em todos os tipos de etiquetas, o corte a laser permite qualquer tipo de
contorno ou recorte vazado. Seu controle de corte é totalmente computadorizado e o
canhao laser é guiado por um desenho de corte feito pelo préprio operador,
conforme o pedido do cliente, ou um corte por reconhecimento de imagem onde o
scanner da maquina lé o tecido e coloca a imagem para o operador trabalhar a

mesma e deixar s6 o contorno onde vai ser feito o corte.

Figura 36 - Laser / Fonte: http://automatisa.com.br/maquinas/corte-a-laser-com-
visao-led-prisma.html
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5.2.10 Corte Ultra-som

E um corte lateral que elimina totalmente as rebarbas, dando acabamento perfeito e
evitando irritagdes quando em contato com a pele. O corte ocorre da seguinte
maneira: sao produzidas ondas de atrito de altissima freqiéncia que fazem a faca de
corte vibrar muito rapidamente e eleva-la a uma altissima temperatura fazendo o

corte ficar perfeito.

Figura 37 - Corte Ultrassom / Fonte: Catalago Maller
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5.2.11 Etiquetas com Rebordo

O Rebordo é uma aplicacdo de bordado leva-se a etiqueta ao setor de bordado onde
é feito um desenho de contorno com um ponto de maquina chamado ponto cheio,
fazendo em volta das etiquetas um efeito de relevo geralmente usado em brasdes
deixa a etiqueta mais bonita e com um valor agregado ao produto.

Figura 38 - Etiqueta com Rebordo / Fonte: Industrias Najar
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6.0 Produto acabado

Abaixo o Fluxo para se produzir duas etiquetas Distintas.

Etiqueta tafeta Etiqueta Patch

Figura 39 - Tafeta / Fonte: Industrias  Figura 40 - Patch / Fonte: Industrias Najar

Najar

CRIACAO
CRIAGAO DESENVOLVIMENTO
DESENVOLVIMENTO PGP
PCP ESTOQUE DE FIOS
ESTOQUE DE FIOS TECELAGEM
TECELAGEM CORTE
CORTE E DOBRA APLICAGAO
ENTRETELA
EXPEDIGAO CORTE LASER
CLIENTE BORDADO
APLICACAO TERMO
COLANTE

CORTE LASER

REVISAO

EXPEDICAO

CLIENTE
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7.0 Expedicao

As etiquetas sao recebidas do setor de corte junto com a ordem de producéo, nela
esta apontada todas as informagdes do pedido quantidade de etiquetas, caixa e
perda o conferente recebe e da entrada das mesmas na expedicdo onde € avisado o
setor de faturamento e vendas que as etiquetas estao prontas para o faturamento,
assim termina o processo produtivo da etiqueta.

Figura 41 - Expedicdo / Fonte: Industrias Najar
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8.0 Conclusao

Concluo neste trabalho ter mostrado o quanto é complexo produzir uma etiqueta e o
quanto se precisa ter em estrutura de maquinario e profissionais para se fazer uma
empresa se manter no mercado, nesta visita a empresa pude notar o quanto se
investe em profissionais técnicos e de nivel superior e também os treinamentos que
sao feitos com os funcionarios de producao a nivel de sistema qualidade e processo.
Muitas vezes cortamos a etiqueta da roupa, mais ndo sabemos o trabalho

necessario que é fazer uma etiqueta.



38

9.0 REFERENCIAS

Industrias téxteis Najar — Disponivel em: < www.najar.com.br > acessado em 10, out
2016

Mueller do Brasil — Disponivel em: < http://www.mueller-frick.com/en/products-
applications/machines-and-software/label-production-systems/ > acessado em 15,
out 2016

Anivec — Disponivel em: < http://www.anivec.com/ginetex > acessado em 18, out
2016

Textilia - Disponivel em : <
http://www.textilia.net/materias/ler/textil/negocios/etiquetagem_de_produtos_texteis >
acessado em 18, out 2016

Abrafas — disponivel em: < http://www.abrafas.org.br/fioras/rota_b.gif > acessado em
10, out 2016

Jacquard- Disponivel em: < http://pt.made-in-hina.com/co_jinlihuacn/product_280cm-
Electronic-Jacquard-Machine-Jacquard-Loom-Air-Jet-Loom_euuuinrey.html >
acessado em 10, set 2016

Automatiza — disponivel em: < http://automatisa.com.br/maquinas/corte-a-laser-com-
visao-led-prisma.htm > acessado em 15, set 2016



