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RESUMO

Com o crescimento da violéncia e a falta de informacéo sobre o colete balistico,

fica a preocupacédo se o que esta sendo oferecido no mercado é realmente eficaz.

Foi entdo que nos resolvemos realizar testes com a fibra de aramida, a partir de
um colete que a Guarda Municipal de Americana nos emprestou, tendo em vista que,
eles também tém a mesma preocupacao e buscam estabelecer um parametro para

futuras compras.

A pesquisa nos mostrou que € muito dificil conseguir informacdes técnicas

sobre a fibra, junto aos fabricantes de coletes e com a prépria fabricante da fibra.

A base que se utiliza para formar o painel do colete é a fibra de aramida, que
dependendo do fabricante ou do tipo de protecdo oferecido se mistura com outras

fibras também de alta resisténcia.

O que se observou na pesquisa é que existe uma legislacdo bem rigida sobre o
colete a prova de balas, essa legislagdo mostra como fabricar, realizar os testes de
capacidade balistica e nivel de protecdo, de como e 0 que € necessario para adquirir

um colete e de como destinar os coletes que estao vencidos para a reciclagem.

Os testes realizados no laboratorio com aplicagdo de produtos quimicos nos
mostraram que a fibra de aramida sofre alteragdo com relacdo a alguns produtos;
com os testes fisicos a fibra sem a influéncia de produtos quimicos tem uma
excelente desempenho a tracdo, mas com a influéncia de alguns produtos perde e
muito essa capacidade, e no teste pratico de tiro a fibora de aramida teve um
excelente desempenho, é a mais recomendada devido a sua capacidade de absorver

impacto, sendo assim tem uma capacidade enorme de salvar vidas.



VI

ABSTRACT

Key-words: bullet-proof vest — aramid — fiber — tests

With the increase of the violence and the lack of information about the ballistic
vest, there is a preoccupation about if what is being offered in the markets is really

effective.

Because of it we decided to realize tests with the aramid fiber, based on a vest
the Municipal Guard of Americana (the local police) lent us, considering that they also

have the same concern and seek to establish a parameter for the future purchases.

The search showed us that it is very difficult to get technical information about

the fiber, with the manufacturer of vests and with the maker of the fiber itself.

The base used to form the panel of the vest is the aramid fiber, which depending
on the manufacturer or the type of protection offered, mixes itself with other fibers that

have also great strength.

What was observed in this search is that there is a very strict legislation about
the bullet-proof vest, this legislation shows how to make, to realize the ballistic
capability tests and level of protection, how and what is necessary to obtain a vest

and how to destine the expired vests to recycle.

The tests realized in laboratories with application of chemical products showed
us that the aramid fiber undergoes alterations according to some products; with
physical tests the fiber without the influence of chemical products has an excellent
performance of traction, but with the influenced of some products it loses a lot of its
capacity, and in the practical shot tests the aramid fiber had an excellent
performance, it is the most recommended due to its capability of absorb impact, thus

it has an enormous capacity to save lives.
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INTRODUCAO

Os seres humanos desde o inicio de sua existéncia lutam para se defender de

atagues e para isso comecaram a desenvolver armas.

As pessoas evoluiram e junto com elas também houve a evolucdo das armas e
a necessidade de se defender das mesmas. No inicio para defenderem-se de
ataques de pedras, flechas e lancas inventaram os escudos de madeira revestidos
de couro.

Com a evolucéo da metalurgia estes artefatos foram sendo elaborados e foram
criadas armaduras tdo pesadas que minavam as forcas dos soldados e os deixavam
como alvos faceis sem reacdo em cima dos cavalos pois as armaduras chegavam a

pesar 50 kg e uma queda do cavalo poderia ser fatal levando o soldado a morte.

A evolucdo do armamento originou-se com os homens das cavernas, 0s quais
fabricaram os primeiros porretes que usavam como arma, desde entdo passaram a
se inovar cada vez mais criando as armas de ponta, até chegar aos chineses que

descobriram a polvora, uma revolugdo em termos de poder de destruicdo e morte.

TCC de Adelson Pereira Rodrigues, acesso em 03/03/2012. Mas foi na Guerra
do Vietnd que foram testados as chamadas “Flak Jackets” ou “Flak Vests”, pesados

jaquetdes que possuiam como matéria prima o Nylon Balistico.

Esse acessorio protegia o soldado dos estilhagcos de granadas e fragmentos de
metralhadoras. E mesmo que néo fosse capaz de evitar efeitos mortais provocados
por armas autométicas disparadas a pequena e média distancia, constatou-se que o
uso da “Flak Jackets” reduziu consideravelmente o numero de baixas durante a
Guerra do Vietna.

Mas com o avanco da industria bélica, novas armas, mais potentes e com maior
capacidade de fogo foram criadas, sendo necessarios equipamentos mais

sofisticados e eficazes. Vérios tipos de materiais foram usados ao longo do tempo
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como: madeira revestida de couro, malhas finas de ferro e bronze, pesadas placas
de ferro nas armaduras, até chegar num material que revolucionou a confec¢cédo de
coletes balisticos, a ARAMIDA.

DUPONT, acesso em 04/03/2012. Apesar de ja, existirem outros materiais para

elaboragéo dos coletes a prova de balas, como por exemplo, o0 polietileno.

Mas é a aramida o grande referencial nesse tipo de confeccdo; essa fibra
possui uma grande capacidade de manter a estabilidade em altas temperaturas,
chegando a 400C sem sofrer variacdes, além da surpreendente flexibilidade

quimica.

As caracteristicas da aramida séo decorrentes da sua nobre estrutura molecular
que possibilita o desenvolvimento de um produto de alto mdédulo, baixo alongamento
e sobre tudo, de grande resisténcia ao impacto, chegando a ser cinco vezes mais
resistentes que o aco por unidade de peso e duas vezes mais que o vidro. Esse
material € também muito aproveitado na fabricagdo de cintos de seguranca, cordas,
construcdes nauticas e aeronautica, na construcao de alguns modelos de raquetes e
principalmente no desenvolvimento de equipamentos de seguranga como o colete a

prova de balas.

A fibra também é empregada na confec¢éo de jaquetas resistentes a facadas e

demais perfuro cortantes.

No caso especifico do colete a prova de balas, sédo feitas varias camadas da
aramida, costuradas umas as outras, para que acolham o projétil, achatando sua

ponta e distribuindo a for¢a de impacto por todo o tecido até que este seja paralisado.

O numero de camadas determina o nivel de protecédo do colete que de acordo
com as normas criadas pelo National Institute of Justice, apresentadas através de
uma tabela com padrdes aceitos mundialmente para a produgdo do material. Para
certas ocasides, em que se prevé enfrentar armamentos dos mais pesados, é

possivel atingir um grau ainda mais elevado de protecdo, reforcando o colete com
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placas rigidas de ceramica especialmente resistente, ou até mesmo formada por

camadas a mais de aramida.

Entretanto, o uso desse apetrecho € restrito as forcas de tarefas especiais e
militares. Todos os coletes balisticos seguem a uma mesma norma quando trata da
deformacdo maxima que um determinado projétil, disparado a uma certa velocidade,
pode causar no individuo. Para que o colete a prova de balas desempenhe
corretamente sua funcdo € necesséria ficar atento a algumas observacdes, como por

exemplo: o tamanho desse equipamento.

Exército Brasileiro, acesso 05/03/2012. O colete balistico devera fazer a
protecdo da parte superior do corpo, visando proteger a area onde se concentram 0s

orgaos de maior importancia.

As mulheres também necessitam de uma confecgcdo direcionada, pois esses

guesitos devem atender a anatomia do corpo feminino, que é estruturalmente menor.

Entre os fabricantes de colete, ha uma certa variacdo da indicacdo do periodo
da validade, mas a recomendacdo do Guia de Selecdo e Aplicacdo de Coletes a
Prova de Bala NIJ 100-01 é de 05 anos, no entanto ha coletes que ultrapassam a
casa dos 08 anos. Na verdade, esse prazo esta relacionado com o cuidado que se
tem com o produto, pois 0 mau uso certamente vai diminuir a capacidade de
protecdo, podendo até anular sua funcdo protetora, por isso, recomenda-se que a
cada 03 anos, sejam feitos testes com o colete devendo a instituicdo ou empresa,
enviar uma amostra de cada série de coletes para que se faga uma analise desse

material.

A capa que reveste o0 acessoério precisa ter ampla impermeabilidade, pois a
umidade também € um agente danificador do material, e cada pessoa tem um suor
diferente, por este motivo a capa deve ser individual. O armazenamento € outro

aspecto relevante, pois € um dos principais redutores do tempo de vida Gtil do colete,



18

0 qual jamais deve ter a parte interna, onde estdo contidas as fibras, mergulhadas na

agua ou exposta ao calor excessivo.

Vale lembrar ainda, que os coletes que ja foram alvejados ou que sofreram
algum tipo de perfuracéo, ndo devem ser mais usados. E necessario que o fabricante
avalie os estragos internos para possiveis reparacdes ou ratificar a condenacgao

plena do equipamento, o que é mais comum acontecer.
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1. Seguranca

1.1 Uso do Colete Balistico

O colete balistico se tornou ferramenta importante para as pessoas que

trabalham no setor de seguranca publica e agentes de empresas privadas.

Com a crescente violéncia, as Instituicbes de Seguranga Publica tem um
interesse cada vez maior nas medidas de protecdo individual e equipamentos que
visam proteger a integridade fisica de seus agentes, adquirindo equipamentos de
contencdo de disturbios como: capacetes com viseiras, luvas, cotoveleiras,

caneleiras, escudos balisticos ou nao e botas, além dos coletes balisticos.

Mas uma preocupacgado que esta se tornando cada vez maior € com os calibres
de armas que estdo aparecendo nas ruas e tornando o nivel de protecédo dos coletes

cedidos pelas instituicdes, incerto.

Hoje os coletes balisticos adquiridos pelas forcas de seguranca séo de nivel ll,
0 que veremos na tabela de classificacdo dos niveis de protecdo dos coletes
balisticos. Apesar de muitas instituicoes ja estarem elevando o nivel de protecéo de Il
para lll, essa medida tras um certo alivio, porque mostra a preocupacdo com

escalada cada vez maior dos niveis de agressdes sofridas por seus agentes.

Taurus, acesso em 07/03/2012. Para o uso desse artefato por policiais militares,
guardas municipais, agentes de seguranca publica e profissionais afins, devem
existir algumas instrucdes pertinentes as normas de seguranca. E aconselhavel o
uso individual de cada colete balistico por apenas um individuo, o que por vezes se
depara com dificuldades financeiras de algumas corporacdes devido ao seu alto
custo sendo o preco médio de um colete balistico convencional aproximadamente R$
2.500,00 (dois mil e quinhentos reais), e € importante salientar que o colete balistico

tem no méaximo 08 anos de validade.
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Companhia Brasileira de Cartuchos (CBC), acesso 10/03/2012. Devem ser
adotados alguns cuidados pertinentes a manutencdo e armazenamento das placas
balisticas; o0s coletes quando n&do estdo sendo utilizados devem ser
preferencialmente pendurados com o auxilio de um cabide, a fim de evitar rugas e
deformacdes em seus painéis, podendo causar perda na eficacia desejada, nunca
devem ser deixados sobre o banco da viatura, exposto diretamente ao sol ou em
lugares muito umido. Nao é adequado que se estique em excesso as correias do
velcro, pois isto retirara a sua capacidade de estiramento, e jamais devem ser
guardados enquanto iumidos, em consequéncia de uma lavagem ou de transpiragao,
a fim de evitar o aparecimento de mofo. Estes procedimentos podem abrandar o

desgaste natural dos painéis.

Revista Vigilante em Foco e CBC, acesso 12/03/2012. Nenhum tipo de objeto
rigido deve ser utilizado por baixo do colete, como jbias, canetas metalicas,
crucifixos, etc., pois estes, quando atrads da area do impacto, podem transformar-se
em projéteis secundarios quando atingidos pelos projéteis ditos primarios,

penetrando no corpo do usuario e causando-lhe sérias lesdes.

Outro aspecto importante é o correto ajuste do colete ao corpo. Se estiver
demasiadamente frouxo torna-se incémodo; se apertado demasiadamente sobre seu
peito pode restringir a provisdo de ar, simplesmente vocé perdera grande parte dos
reflexos e da velocidade, tdo necessérias nos confrontos armados. O ideal é que seja
mantida uma distancia de dois dedos entre seu corpo e o colete, de forma que haja

um espaco para o resfriamento do corpo.

O tamanho do colete também deve merecer atencdo, devendo ser conforme a
compleicgao fisica do usuario, pois sendo muito grande escavara na garganta quando
a pessoa sentar-se, sendo muito pequeno, ndo oferecerd a cobertura necessaria
para o baixo abdémen e ndo cobrira as laterais da caixa toracica corretamente. O
colete deve proteger preferencialmente o torax em detrimento do abddémen,

logicamente em razéo da localizagéo dos principais 6rgéos vitais do corpo humano.
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Colete Balistico tem uma qualidade conquistada por alguns produtos (coletes),
de proteger os seus usuarios de disparos feitos por armas de fogo de determinados
calibres. Os Coletes a prova de balas ou coletes balisticos s@o artefatos militares ou

policiais e que protegem 0s Usuarios contra projeteis ou destro¢os militares.

(1P

O que nem todo cidadéo repara, € que o termo “a prova” é tao eficiente quanto

0 “a prova d’agua” de certos relégios, ou seja, “A PROVA” NAO E IMUNE"". Portanto
nunca provoque um meliante dizendo “atire aqui no meu peito”, quando o agressor
disparar, e verificar 0 uso da protecdo certamente ele ndo cometera 0 mesmo erro

novamente.

A seguir veremos como o colete recebe e deforma o projétil demonstrando, sua

eficiéncia.
1.2 Visualizac&o passo a passo desde o disparo até o0 ponto de
impacto

a) disparo em direcdo ao painel balistico

b) aproximacédo do disparo entre dois pontos

c) aproximacao do projétil no ponto central, entre os dois pontos fig. Anterior

d) ponto de impacto absorve o impacto e deforma o projétil.
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(a) (b) (©)

(d)
Figura 01: Demonstrativo de impacto, do autor, Brasil 2012

1.3 Tipos de Coletes Balisticos

Os modelos de coletes mais utilizados no Brasil sdo os que oferecem protecao
frontal, traseira e nas laterais, contra a perfuracdo de projéteis de armas de fogo com
nivel balistico Il ( 357 Magnum JSP e 9mm FMJ ), denominado modelo Dissimulado
ou Ostensivo. Esses modelos podem ser de uma s6 matéria prima ou de uma
mistura delas e também com a protecao contra arma de fogo ou com protecéo de
armas de fogo mais a protecao perfuro cortante.

1.4 Colete de Aramida (Kevlar )

Rotan, acesso 12/03/2012. Esta fibra de altissima resisténcia em forma de
tecido de 250g/m2 ou 280g/m2, oferece excelente absor¢cdo de energia e torna a

dissipacao da for¢a do disparo mais homogénea e eficiente.

NEW FIBER TECHINOLOGY, NFT, desenvolveu um colete balistico
extremamente leve, versétil e de alta resisténcia usando fibra de Kevlar. Combinando
a forca da fibra sintética Kevlar com um poderoso sistema anti trauma, a deformacéao
e o poder de impacto no colete a prova de balas é reduzido, resultando em um colete
resistente e de alta performance.Com um poderoso sistema anti trauma, no qual a
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deformacédo e o poder de impacto no colete a prova de balas € reduzido, resulta em

um colete resistente e de alto desempenho.

1.5 Colete de Polietileno

Rotan, acesso 12/03/2012. A DSM conseguiu alinhar as moléculas do
polietileno criando uma das mais avancadas fibras do mercado com principal

aplicacdo em protecdo balistica, chamada Dyneema SB 21.

Dyneema SB 21 desenvolveu um colete balistico extremamente leve, flexivel e
resistente, confeccionado com fibra a base de polietiieno. O Dyneema SB 21 é um
composto balistico a base de polietileno de alto médulo desenvolvido para a
producéo de coletes leves e flexiveis. E um produto que oferece eficiente protecéo
contra muni¢des “duras” e de dificil deformacdo como a 9mm PMJ. Além disso, o
Dyneema nédo é afetado pela agua ou umidade, dispensando o uso de protecdes

especiais.

1.6 Aramida com Polietileno

Rotan, acesso 12/03/2012. A Honeywell desenvolveu um composto que reune
todas as caracteristicas das fibras sintéticas da aramida a tecnologia Shield e ao
polietileno denominado Gold Flex. Este produto de protecéo balistica conseguiu unir
0S pontos positivos das fibras sintéticas de aramidas, que possuem alta absorcéo de
energia, ao sistema Shield, com revestimento. Este produto de protecdo balistica
conseguiu unir os pontos positivos das fibras sintéticas de aramida, que possuem
alta absorcao de energia ao sistema Shield, com revestimento de polietileno, criando
um composto extremamente resistente, flexivel e com excelente desempenho quanto

a tiro em angulo.

1.7 MULTI AMEACA CBC

CBC, acesso 03/03/2012. Sempre acompanhando as necessidades dos
usuarios e o desenvolvimento tecnolégico mundial, a CBC desenvolveu um novo

colete, Unico no mundo em sua classe, o Colete Multi Ameaca CBC, que oferece,
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além da protecdo balistica convencional, protecdo adicional contra ataques com
armas ou objetos perfurantes/ ponte agudos.

Embora ja existam no mercado mundial coletes que oferecem protecédo contra
instrumentos perfurantes ou até mesmo cortantes, nenhum deles oferece protecao

simultanea contra disparos de armas de fogo e ataque de arma perfuro/ cortante.

O resultado da combinacédo de laminas balisticas e de um novo colete, a ele
sobreposto, de maneira a torna-lo resistente também a agressdes com objetos
perfurantes/ pontiagudos, possui Nivel Balistico Il, conforme a Norma NIJ-0101.03,
resistente, portanto, a disparos de calibres até 357 Magnum com projetil JSP de
10,2g (158 “grains”) com velocidade de 425 m/s (1.395 ft/s) e 9 mm FMJ de 18,09
(124 “grains”) com velocidade de 358 m/s (1.175 ft/s) ou calibres que geram menor

energia de impacto.

Apesar da protecdo adicional que esse tipo de colete oferece, ele pesa cerca de
5% a menos que um colete nivel Il em Aramida S 713, resiste a agressdes por armas
perfurantes, foi desenvolvido utilizando o mesmo tipo de material empregado nos
coletes balisticos (tecido fabricado com fibra de aramida denominada Kevlar
produzida pela DuPont), porém com fios mais finos de modo a permitir que o
conjunto da trama e urdume do tecido sejam 7 vezes mais denso, garantindo assim a

necessaria resisténcia a penetracéo de objetos pontiagudos.

E importante notar, que os testes de resisténcia a objetos pontiagudos
realizados no Colete Multi Ameaca CBC, o homologa ao nivel Il da Norma NIJ

0115.00, no que diz respeito a ataques com objetos perfurantes.
O colete oferece ainda:
- adequada protecéo frontal (térax e abdominal) e dorsal (costas);

- painéis balisticos revestidos por capa interna de material sintético
impermedével, de modo a protegé-los do contato com a umidade e/ ou chuva e do

suor do corpo do usuério;
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Os testes para homologacdo de coletes resistentes a agressées com objetos
perfurantes, sdo realizados com a utilizacdo de um estilete padronizado conhecido
como “Spike” (furador de gelo), cujas dimensdes sdo mostradas no desenho. Este
estilete é fixado a um suporte de massa padronizada, o qual cai, em queda livre,
sobre o colete, de uma altura tal que no momento em que ocorra 0 impacto entre
eles, gere uma energia prevista pela norma NIJ, simulando, assim, a energia que
seria gerada quando do golpe desferido por um agressor. O colete é apoiado sobre
uma base composta de espumas de borracha, espumas de polietileno e de borracha
densa, com o objetivo de simular a resisténcia a um golpe perfurante contra um

dorso humano.

Os coletes devem resistir a penetracdo do estilete em quedas tanto na
perpendicular como com inclinacdo de 45°. S&0 aceitaveis para aprovacao do colete,
ocorréncias de penetracdo do estilete em até 7mm de profundidade, pois ferimentos
causados por penetracdes nessa profundidade ndo sédo considerados graves ou

letais.

Embora tenha sido projetado e homologado pela norma NIJ STAB 0115.00,
inUmeros testes foram de forma manual (ndo no dispositivo de ensaio da Norma NIJ)
utiizando facas convencionais facilmente encontradas no comeércio local e
destinadas a serem utilizadas em residéncias, restaurantes, agougues, areas de
abate de animais, areas industriais que necessitem de instrumentos cortantes,
etc.,mostraram que o Colete Multi Ameaca CBC a elas resiste com facilidade. Com

alguns tipos de laminas, chegamos até a constatar sua total ruptura, quebra.

Estudos realizados por organizagdes internacionais verificaram, também, que
muitos policiais morrem ou séo gravemente feridos quando atingidos por objetos
perfurantes em acidentes, especialmente aqueles de origem automobilistica. O uso
do Colete Multi Ameaca CBC podera, sem duvida, ajudar a reduzir a gravidade ou

letalidade em tais ocorréncias.



Figura 2: maquina utilizada para teste de furo

Fonte: CBC

Figura 3: teste de furo sendo realizado

Fonte: CBC
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Figura 4: Teste de perfuragdo em queda livre

Fonte: CBC

1.8 Mistura de Kevlar e Gel

BAE Systems, acesso 05/04/2012. Um novo tipo de colete revolucionario se
baseia em um liquido que endurece quando alguma coisa o atinge, prometendo
protecBes sem precedentes, permitindo aos soldados que se movam livremente, sem

restricdes de volume e peso.

Protecdo para soldados sempre significou um peso e volume extra de
equipamentos, restringindo a movimentacao, reduzindo a agilidade e aumentando o
desgaste fisico. O kevlar tornou isso mais facil, mas ainda esta longe de ser perfeito.

O novo gel da empresa BAE Systems, deixara as armaduras com uma protecao
maior, com um peso muito mais leve. O gel pode ser colocado entre camadas de
kevlar, deixando o colete superfino e com cerca da metade do peso do colete a prova
de balas padréo. Os coletes feitos com este gel e aramida sdo 45% mais finos que

0s convencionais, permitindo uma maior liberdade de movimentagéao.
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Formalmente conhecido como “Shear Thickening Liquid”, o fluido tem particulas
suspensas, quando o liquido é perturbado, as particulas criam uma resisténcia para a
perturbacdo. Quando essa perturbacdo é grande o suficiente, as particulas
blogueiam impactos. Quando uma bala atinge o material em alta velocidade, o liquido

endurece muito rapidamente e absorve o impacto.

Quando projéteis atingem os coletes convencionais, ele tende a dobrar para
dentro, impedindo a morte, mas causando um dano e dor consideravel. Essa
protecdo pode resultar em contusdes, costelas quebradas e até mesmo traumas em
orgaos internos. O colete liquido dispersa a energia do impacto numa area maior,

diminuindo as chances de danos fisicos.
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Ministério do Trabalho. Foram selecionadas as partes principais da NR17 e
NR6, para que seja entendida a ergonomia do colete & prova de bala e sua

funcionalidade como EPI.

2. Normas

2.1 Norma Regulamentadora N.° 17

Com a instituicdo, pelo Ministério do Trabalho, da Portaria n° 3.751, em 23 de
novembro de 1990, foi constituida a Norma Regulamentadora (NR) 17, que trata
especificamente da ergonomia, estabelecendo parametros que permitam a
adaptacdo das condicbes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas dos
trabalhadores, de modo a proporcionar um maximo de conforto, seguranca e
desempenho eficiente.

No Brasil, pode-se considerar que, a partir da publicacdo desta norma, a ergonomia
passou a despertar interesse por parte do meio empresarial, sendo caracterizada
como uma disciplina de aplicacdo tecnoldgica, multidisciplinar, que vem a contribuir
efetivamente na concepcdo e na transformagdo dos ambientes de trabalho,
melhorando as suas condi¢cdes de execucdo, e aumentado, conseqientemente, a
produtividade.

Para tanto, necessita-se do conhecimento do trabalho (tarefa), do trabalhador
(usuario) e da organizacdo (ambiente socio-técnico), e as normas relativas a
Ergonomia para compor um arcabougo legal através da NR 17, que norteia toda
acdo em Ergonomia, ou seja: construir maquinas, aparelhos, dispositivos e
ferramentas de acordo com as caracteristicas psicofisiolégicas e antropométricas do
homem, e seu surgimento e significado atual n&o se restringem ao documento.

17.1. Esta Norma Regulamentadora visa estabelecer parametros que permitam a
adaptacdo das condicbes de trabalho as caracteristicas psicofisiologicas dos
trabalhadores, de modo a proporcionar um maximo de conforto, seguranca e
desempenho eficiente.

Aplicacdo da Norma Regulamentadora N° 17:

« prefere escolher livremente sua postura;

« prefere utilizar alternadamente toda a musculatura corporal;

* tolera mas tarefas fragmentadas com tempo exiguo para execucao e, prefere impor
seu proprio ritmo ao trabalho;

« é obrigado a acelerar seu ritmo, quando estimulado pecuniariamente ou por outros
motivos, ndo levando em conta os limites de resisténcia de seu sistema musculo-
esquelético;

* sente-se bem quando solicitado a resolver problemas ligados ao trabalho, logo, ndo
pode ser encarado como uma mera maguina, mas Sim como um Ser que pensa e
age;
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» tem capacidades sensitivas e motoras que trabalham dentro de certos limites, que
variam entre os individuos, e ao longo do tempo para um mesmo individuo;

* suas capacidades sensoriais e motoras modificam-se com o processo de
envelhecimento, entretanto, eventuais perdas podem ser compensadas por melhores
estratégias de percepcéo e resolucdo de problemas;

* organiza-se coletivamente para gerenciar a carga de trabalho.

Nesse contexto, a aplicagcdo da NR 17 oferece melhoria nas condi¢es de trabalho,
permitindo ao trabalhador permanecer por mais tempo na vida ativa, executando
suas tarefas até uma idade mais avancada, porém, postergar seu tempo de trabalho
sem melhoras nas condicbes é condenar uma grande parcela da populacdo ao
desemprego ou, na melhor das hipoteses, a uma aposentadoria precoce por
invalidez. Sendo, portanto, de interesse a toda sociedade zelar pela propria eficiéncia
na aplicacdo das normas ergonémicas.

2.2 Norma Regulamentadora N.° 6

A Norma Regulamentadora NR-6 da Portaria 3214, de junho de 1978, do Ministério
do Trabalho, estabelece medidas sobre a utilizacdo dos EPI em dispositivo de uso
individual, de fabricacdo nacional ou estrangeira serdo destinados a proteger a saude
e a integridade fisica do trabalhador.

Seu uso sera obrigatério em ambientes de trabalho toda vez que forem constatados
agentes insalutiferos pelos métodos qualitativos ou quantitativos de acordo com a
NR-15, aprovada pela Portaria N°. 3214, de junho de 1978, e que poderdo causar
algum dano a saude do trabalhador, ou quando medidas de ordem coletiva forem
inviaveis.

Entende-se como EPI todo equipamento de uso pessoal e intransferivel que tenha
por finalidade neutralizar a acédo de certos acidentes - que podem causar lesbes aos
trabalhadores e protegé-los contra possiveis danos a salude, causados pelas
condicdes de trabalho, e ainda, que possua Certificado de Aprovacao (CA) aprovado
do Ministério do Trabalho.

2.2.1 O EPI deve ser usado como medida de protecdo  quando:

1. N&o for possivel eliminar o risco de protecao coletiva;

2. For necessaria complementar a protecao individual.

Contudo, o uso do EPI deve ser limitado, procurando-se, primeiro, eliminar ou
diminuir o risco, com a adocdo de medidas de protecdo geral, e quando seu uso for
inevitavel, faz-se necessario tomar certas medidas quanto a sua selecéo e indicagao,
atendendo as recomendacdes da NR-6.

A selecdo deve ser feita por pessoal competente, conhecedor ndo s6 do
equipamento como também das condigdes em que o trabalho é executado. E preciso
conhecer as caracteristicas, qualidades técnicas e, principalmente, os graus de
protecdo que o equipamento devera proporcionar.
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2.2.2 A NR 6 regulamenta as obrigacdes do empregad or e do
empregado, a saber:

6.3. A empresa € obrigada a fornecer aos empregados, gratuitamente, EPI
adequado ao risco, em perfeito estado de conservacdo e funcionamento, nas
seguintes circunstancias:

a) sempre que as medidas de ordem geral ndo oferecam completa protecdo contra
os riscos de acidentes do trabalho ou de doencas profissionais e do trabalho;

b) enquanto as medidas de protecao coletiva estiverem sendo implantadas; e,

c) para atender a situacdes de emergéncia.

2.2.3 Cabe ao empregador

6.6.1. Cabe ao empregador quanto ao EPI :

a) adquirir o adequado ao risco de cada atividade;

b) exigir seu uso;

c) fornecer ao trabalhador somente o aprovado pelo 6rgdo nacional competente em
matéria de seguranca e saude no trabalho;

d) orientar e treinar o trabalhador sobre o uso adequado, guarda e conservacao;

e) substituir imediatamente, quando danificado ou extraviado;

f) responsabilizar-se pela higienizacdo e manutencgao periodica; e,

g) comunicar ao MTE qualquer irregularidade observada.

2.2.4 Cabe ao empregado

6.7.1. Cabe ao empregado quanto ao EPI:
a) usar, utilizando-o apenas para a finalidade a que se destina;
b) responsabilizar-se pela guarda e conservacao;
c) comunicar ao empregador qualquer alteracéo que o torne improprio para
uso; e,
a) cumprir as determinacdes do empregador sobre o uso adequado.

Embora a NR 6 seja de 1978, somente em seis de dezembro de 2006, com a
publicacdo da Portaria 191, o Ministério do Trabalho e Emprego (MTE) regulamentou
a utilizacdo de colete a prova de bala como EPI, um equipamento imprescindivel
para os profissionais de seguranca, expostos pelas condi¢des de trabalho, vitimas de
disparos de armas de fogo, facadas ou golpes, visando garantir a integridade fisica
dos trabalhadores no exercicio de suas funcdes.

A Portaria 191 incluiu a seguinte redacéo no Anexo 1, da NR 6, onde consta a lista
dos EPIs:

6.7.2- EPI PARA PROTECAO DO TRONCO

1 - Vestimentas de seguranca que oferecam protecdo ao tronco contra riscos de
origem térmica, mecanica, quimica, radioativa e meteoroldgica e umidade
proveniente de operagdes com uso de agua.

2 - Colete a prova de balas de uso permitido para vigilantes que trabalhem
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portando arma de fogo, para protecdo do tronco contra riscos de origem mecanica.
De acordo com a Portaria que entrou em vigor na data da publicacdo, o equipamento
€ de uso permitido para profissionais que trabalhem portando arma de fogo, para
protecdo do tronco contra riscos de origem mecanica.

A mesma Portaria estabelece prazo para as empresas se adequarem as novas
medidas.

Segundo o documento, as obrigacbes de aquisicdo, fornecimento e uso do
equipamento de protecdo individual definido no artigo 1°, nos postos de trabalho,
serdo exigidas na proporcado de 10% (dez por cento) a cada semestre, totalizando
cinco (5) anos contados da sua publicacao.

A Portaria ndo estabelece o nivel de protecéo balistica do colete a ser utilizado, mas
estudos apontam que o equipamento deve resistir pelo menos ao calibre da arma
usada pelo agente no exercicio de suas funcoes.

Nota-se que, embora a Portaria regulamente a obrigatoriedade do uso do Colete a
prova de balas para vigilantes que trabalhem portando arma de fogo, é consenso
entre os juristas que esta obrigatoriedade seja estendida aos profissionais de
seguranga publica, pois é publico e notério o crescente indice de criminalidade no
pais, ocasionando maior exposicdo desses profissionais, que portam arma de fogo
no exercicio de suas funcdes, ao risco de serem atingidos em confrontos.

Nesse contexto, a aplicacdo da NR 17 oferece melhoria nas condi¢des de trabalho,
permitindo ao trabalhador permanecer por mais tempo na vida ativa, executando
suas tarefas até uma idade mais avancada, porém, postergar seu tempo de trabalho
sem melhoras nas condicbes é condenar uma grande parcela da populacdo ao
desemprego ou, na melhor das hip6teses, a uma aposentadoria precoce por
invalidez. Sendo, portanto, de interesse a toda a sociedade zelar pela prépria
eficiéncia na aplicagdo das normas ergondémicas.
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Exército Brasileiro, acesso em marco de 2012. A seguir teremos a
legislacdo completa desde como fabricar até como reciclar as fibras quando o

produto expirar o prazo de validade:

3.LEGISLACAO

MINISTERIO DA DEFESA

PORTARIA N°18, DE 19 DE DEZEMBRO DE 2006

MINISTERIO DA DEFESA EXERCITO BRASILEIRO DEPARTAMENTO LOGISTICO
(DLog 2000) APROVA AS Normas Reguladoras da Avaliacdo Técnica, Fabricacao,
Aquisicdo, Importacéo e Distribuicdo de Coletes a Prova de Balas, e da providéncia.

O Chefe do Departamento Logistico, no uso das atribuic6es constantes do inciso XVI
do art. 11, tudo do Regulamento do Departamento Logistico (R 128) aprovado pela
Portaria n° 201, de 2 de maio de 2001, e de acordo com o inciso | do art. 50 do
Decreto n°5.123, de 1°de julho de 2004, e por pro posta da Diretoria de Fiscalizacéo
de Produtos Controlados (DFPC), resolve:

Art. 1° Aprovar as Normas Reguladoras da Avaliacdo Técnica, Fabricacao,
Aquisicdo, Importacdo e Distribuicdo de Coletes a Prova de Balas, que com esta
baixa.:

Art. 2°Determinar que esta Portaria entre em vigor na data de sua publicagao.:
Art. 3°Revogar a Portaria n°22-DLog, de 23 de Dez embro de 2002.:
Gen. Ex. Francisco José da Silva Fernandes, chefe do Departamento Logistico:

NORMAS REGULADORAS DA AVALIACAO TECNICA, FABRICACAO,
AQUISICAO, IMPORTACAO E DISTRIBUICAO DE COLETES A PROVA DE BALAS.

INDICE

CAPITULO | DA FINALIDADE..........coetititeeeeieeeeeeeeteeeeeeesesetees st eseaetee e en s e 1°
CAPITULO Il DAS DISPOSICOES PRELIMINARES.........ccccooeeveveeeeeerennn, 2°ao0 7°
CAPITULO Il DA AVALIACAO TECNICA ....ocviieeeeee e, 8%0 14°
CAPITULO IV DA FABRICACAO. ......coiieeeceeeeeeeeeeeee e, 15°a0 21°
CAPITULO V DA AQUISICAO E DA IMPORTACAO, DISTRIBUICAO......35 ao 42
CAPITULO VI DAS DISPOSICOES GERAIS........ccoceieeieeeeeeeeeeeee e 43 ao 51

(FL 2 de 9 das Normas Reguladoras da Avaliagdo Técnica, Fabricagdo, Aquisicao,
Importacéo e Distribuicdo de Coletes & Prova de Balas):
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3.1 CAPITULO | DA FINALIDADE

Art. 1° As presentes normas regulam os procedimento s para a fabricacdo, avaliagdo
técnica, aquisicdo, importacdo e distribuicio de coletes & prova de balas,
estabelecendo providéncias que deverdo ser observados no exercicio das referidas

atividades.:
3.2 CAPITULO Il DAS DISPOSICC)ES PRELIMINARES

Art 2°Coletes & prova de balas sdo produtos contro lados pelo Exército, relacionados
sob os numeros de ordem 1090 e 1100 e incluidos na Categoria de Controle n°“3” e
“5”, respectivamente.:

Art. 3°Os coletes a prova de balas séo testados e classificados quanto ao nivel de
protecéo segundo a Norma “NIJ” Standard 0101.04, Instituto Nacional de Justica dos
Estados Unidos da América.:

Art.4° Os coletes a prova de balas sédo classificados quanto ao grau de restricéo,
conforme art. 18 de Regulamento para a Fiscalizacdo de Produtos Controlados (R-
105), em: |- uso permitido: os coletes a prova de balas que possuem niveis de
protecdo I, lI-A, 1l E IlI-A; e Il — uso restrito: os coletes a prova de balas que possuem
niveis de protecéo Ill E IV.:

Art. 5° Coletes multi ameaca, destinados a proteger contra agressdes com objetos
perfuro cortantes, sdo produtos controlados pelo Exército e considerados como de
uso permitido, independente do nivel de protecéo.:

Paragrafo Unico. Os coletes de protecdo do tipo multi ameaca séo classificados em
niveis I, 1l e lll e séo testados conforme Norma “NIJ” Standard 0115.01, do Instituto
Nacional de Justica dos Estados Unidos da América.:

Art. 6° O colete pode ser fabricado utilizando-se m aterial que se destina a protecéo
contra multi ameaca e com material que se destina a prova de balas.:

8 1° Qualquer vestimenta que utiliza material balis tico (terno, blazer, camisa, calga,
casaco, etc) e ofereca protecdo contra disparos de projéteis, sera considerada como
colete & prova de balas e tratada como tal.:

§ 2° Se a vestimenta oferecer prote¢cdo contra agressdes com objetos perfuro
cortantes sera classificada como colete multi ameaca.:

Art. 7° Os coletes quando destinados ao uso feminino deverdo ser adequados a
protecdo do busto e serdo apostilados aos respectivos Titulos de Registro dos
fabricantes, indicando a expresséo: “uso feminino”.:
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3.3 CAPITULO Il DA AVALIACAO TECNICA

Art. 8° Os fabricantes de coletes a prova de balas deverdo submeter os novos
coletes a avaliacdo técnica no Centro de Avaliacbes do Exército (CAEXx), baseando-
se na Norma “NIJ” Standard (FI 3 de 9 das Normas Reguladoras da Avaliacio
Técnica, Fabricacdo, Aquisicdo, Importacdo e Distribuicdo de Coletes a Prova de
Balas) 0101.04, do Instituto Nacional de Justica dos Estados Unidos da Ameérica,
devendo neste caso, serem executados todos os testes previsto naquela Norma.

81° Caso o fabricante deseje, podera solicitar a av aliacdo técnica baseando-se na
Norma “NIJ” Standard 0101.03, do mesmo Instituto.:

82° A partir de doze meses da publicacdo desta Portaria apenas a Norma “NIJ”
Standard 0101.04 sera utilizada para avaliacdo técnica de coletes a prova de balas,:

Art.9° Os fabricantes de coletes multi ameacas deverdo submeter todos os seus
produtos a avaliagdo técnica no CAEX, baseando-se na Norma “NIJ” Standard
0115.01, do Instituto Nacional de Justica dos Estados Unidos da América.:

Art.10° Os coletes que forem do tipo multi ameaca e a prova de balas, deverdo ser
submetidos a avaliagdo técnica no CAEXx, baseando-se na Norma “NIJ” Standard
0115.01,para protecdo contra objetos perfuro cortantes, e na Norma “NIJ” Standard
0101.04, para protecdo contra balas, ambas do Instituto Nacional de Justica dos
Estados Unidos da América.:

Paragrafo Unico. No caso previsto no caput, o Relatorio Técnico Experimental
(ReTex) deverd registrar os niveis de protecdo contra as duas ameacas, uma
relacionada ao colete multi ameaca e outra ao colete a prova de balas.:

Art.11° Para colete que possuir protetores pélvicos, glateos ou laterais, essas
protecdes deverdo ser submetidas aos testes previstos nas normas citadas.:

81° Os protetores peélvicos e gluteos deverdo ser av aliados independentemente do
colete, gerando um ReTex especifico.

82° Se forem testados isoladamente, os protetores p élvicos e gluteos poderdo ser
fabricados com qualquer tipo de material.

83° Os protetores pélvicos e/ ou gluteos, quando incorporados ao colete, devem
possuir, no minimo, 0 mesmo nivel de protecédo deste.:

84°Nos casos em que o0s coletes a prova de balas po ssuirem niveis de protecéo Il
ou IV, os protetores pélvicos e/ ou gluteos deverdo possuir, no minimo, nivel de
protecao IlI-A.:
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Art.12° As placas balisticas, destinadas a proverem nivel de protecdo desejado,
poderdo ser testadas e comercializadas separadamente dos coletes, observadas as
dimensdes minimas previstas nas Normas “NIJ” Standard 0101.04.:

81° Para fins de aplicagdo desta Portaria, os coletes nivel Il deverdo apresentar a
seguinte composicao.:

| — placa balistica nivel 11I-A; ou

Il — placa balistica e tecido balistico que, atuando em conjunto, produzam o nivel de
protecéo lll.:

§2°Placas balisticas somente serdo autorizadas par a prover protegdes de niveis Ill e
IV da Norma “NIJ” Standard 0101.04 (FI 4 de 9 das Normas Reguladoras da
Avaliacdo Técnica, Fabricacdo, Aquisicdo, Importacdo e Distribuicdo de Coletes a
Prova de Balas).:

83° Os coletes que possuirem nivel de prote¢do deco rrente do conjunto da placa
balistica e painel balistico ndo poderédo ser comercializados sem a respectiva placa.:

84° A placa balistica deve ter uma etiqueta que a i dentifique de forma a reconhecer
gue a mesma atua em conjunto com o painel balistico.:

Art.13° Quando o colete se destinar ao uso feminino, o0 mesmo deve ser testado de
modo especifico para este fim, conforme prescreve a Norma “NIJ” Standard
0101.04.:

Art.14° O Departamento Logistico podera, a qualquer momento, solicitar aos
fabricantes de coletes a prova de balas amostras aleatérias representativas dos
coletes em producgdo, com a finalidade de verificar a conformidade do produto com
suas especificagdes e/ ou normas técnicas.:

Paragrafo unico. No caso de ficar constatada a ndo conformidade do produto, sera
solicitada nova avaliagéo técnica e, a critério do Exército Brasileiro, serdo adotadas
as providéncias de acordo com as exigéncias do 83° do art.57 e do art.247, do
Dec.3.665 de 2000 (R-105).:

3.4 CAPITULO IV DA FABRICACAO:

Art. 15° Os coletes séo constituidos de painel bal istico, envolto em um invélucro, e
este conjunto inserido na capa do colete.:

81° Tanto o painel balistico quanto a capa do colete devem possuir etiquetas de
modo a serem identificados de maneira clara e duravel.:

I- A etiqueta do painel balistico, conterd os seguintes dados:
a) nome, logomarca e identificagédo do fabricante; b) nivel de prote¢édo do colete;
c) alerta ao usuario para verificar o tipo de protecao fornecida pelo painel balistico;
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d) tamanho, data de fabricacdo, numero do lote; e) designacdo de modelo ou estilo
que identifique e diferencie o painel para os fins a que foi fabricado; f) expresséao
“superficie de impacto” ou “superficie vestida”, instrucdbes de manuseio para o
material balistico; g) para os tipos | a lll-A, a identificacdo deve ser impressa em
caracteres 1.5 vezes maior que o0s caracteres do resto da etiqueta, informando que o
colete n&o foi projetado para proteger o usuario de fogo de armas longas, e se for o
caso, que o colete ndo foi projetado para proteger o usuario de instrumentos perfuro
cortante; (FI 5 de 9 das Normas Reguladoras da Avaliacdo Técnica, Fabricacao,
Aquisicdo, Importacdo e Distribuicdo de Coletes a Prova de Balas); h) certificado de
concordancia com a “NIJ” Standard 0101.04; i) validade.:

[I- A etiqueta do colete devera conter os seguintes dados:

a) nome, logomarca e identificagdo do fabricante; b) declaracdo informando ao
usuario a necessidade de verificar os painéis balisticos para determinar o tipo de
protecdo fornecida; c) tamanho, data de fabricacdo; d) designacdo de modelo ou
estilo que identifique ou diferencie o painel para os fins a que foi fabricado; e)
instrucbes de manuseio para 0 material balistico; f) certificado de concordancia com
a “NIJ” Standard 0101.04; g) validade; h) material de fabricacéo.:

Art. 16° O fabricante devera enviar para a Diretoria de Fiscalizacdo de Produtos
Controlados (DFPC), os dados referentes aos coletes a prova de balas, vendidos e
entregues para pessoas fisicas e juridicas, para fim de cadastro no Sistema de
Controle Fabril de Armas (SICOFA), de acordo com diretrizes especificas da DFPC.

Paragrafo unico. Os coletes a prova de balas devem ser identificados, para fim de
cadastro no SICOFA, com o nome do fabricante, nivel de prote¢édo, tamanho, nimero
de série, numero do lote, modelo, tipo, validade e material de fabricacao.:

Art. 17°O Comando do Exército ndo autorizara a fabricacdo de coletes a prova de
balas de qualquer nivel, tipo e modelo, com base no critério da “similaridade”.:

Art. 18°0Os fabricantes de coletes a prova de balas determinardo o prazo de validade
dos mesmos, sendo este improrrogavel.:

Art. 19° Os coletes que forem constituidos de tecid o balistico ndo mais fabricado,
deverao ser retirados da apostila ao Titulo de Registro do respectivo fabricante e seu
ReTex recolhido a DPFC.:

Art. 20° A nomenclatura que identifica um colete a prova de balas e que devera
constar no ReTex e na apostila ao Titulo de Registro da empresa deve possuir, no
minimo, as seguintes informagodes.:

I- nivel de protecao; Il- tipo de fio ( aramida ou polietileno); IlI- fabricante do fio; ( FI |
de 9 das Normas Reguladoras da Avaliacdo Técnica, Fabricacdo, Aquisicao,
Importacéo e Distribuicdo de Coletes a Prova de Balas); IV- peso do fio (em dTex ou
Denier); V- gramatura do tecido ( fio aramida) ou do compaésito (fio de polietileno); VI-
namero de camadas; VII- nome comercial do tecido (fio de aramida) ou compésito
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(fio de polietileno); VIII- o fabricante do tecido (fio de aramida) ou do compdsito (fio
de polietileno).:

Art. 21° A nomenclatura que identifica uma placa balistica e que devera constar no
ReTex e na apostila ao Titulo de Registro da empresa deve possuir, no minimo, as
seguintes informacdes.:

I- material da placa; II- gramatura da placa; e llI- o fabricante da placa.:
3.5 CAPITULO V DA AQUISICAO E IMPORTACAO

Art. 22° Os coletes a prova de balas de uso permitido podem ser adquiridos no
comercio especializado, por 6érgdos de seguranca publica e empresas especializadas
de seguranca privada, por integrantes dos Orgados de seguranca publica e Forcas
Armadas, Guardas Municipais e demais pessoas listadas no art.6° da lei 10826 de
2003.:

Art. 23°Aquisicéo de coletes a prova de balas, ape nas de uso permitido, pelo publico
em geral, devera ser realizada em estabelecimentos comerciais especializados, sob
as seguintes condicoes::

I- os adquirentes deverdo ser maiores de vinte e um anos e serem alertados, por
ocasido da compra, de que poderdo vir a ser responsabilizados por quaisquer
ocorréncias irregulares previstas no art. 238 do R-105; e:

II- os adquirentes deverdo ter autorizacdo prévia da Secretaria de Seguranca Publica
da Unidade da Federacao onde residem, a quem cabera registra-lo.:

Art. 24° Os estabelecimentos comerciais especializados deverdao remeter,
mensalmente, aos 6rgdos de Seguranca Publica da Unidade da Federacdo onde
estiverem situados, a relacdo dos coletes a prova de balas de uso permitido vendidos
ao publico em geral, constando o nome completo, endereco e identificagcdo dos
adquirentes.:

Art. 25° As Regides Militares, por intermédio de se us Servigos de Fiscalizagdo de
Produtos Controlados, apostilardo aos Certificados de Registro dos estabelecimentos
comerciais especializados a autorizacdo para o comércio de coletes a prova de balas
de uso permitido.:

Art. 26° Os coletes a prova de balas sé poderdo ser retirados dos estabelecimentos
comerciais pelos compradores, apds o recebimento, pelo vendedor, da autorizacdo
dada pelo 6rgdo de Seguranca Publica estadual responsavel. (FI 7 de 9 das Normas
Reguladoras da Avaliacdo Técnica, Fabricacdo, Aquisicdo, Importagdo Distribuicdo
de Coletes a Prova de Balas).:
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Art. 27° Os coletes a prova de balas de uso permitido ou restrito poderdo ser
adquiridos diretamente na industria, com autorizacdo prévia do Comando do
Exército,::

[- 6rgdos de seguranca publica constantes do art.144 da Constituicdo Federal de
1988; II- empresas especializadas de seguranga privada, somente de uso permitido,
desde que com parecer favoravel do Departamento de Policia Federal (DPF); e llI-
outros orgaos publicos e privados, a critério da DFPC, mediante autorizacao prévia.:

Art. 28° Excepcionalmente, o Departamento Logistico ( D Log) podera autorizar a
aquisicao individual, diretamente na industria, de colete a prova de balas de uso
permitido ou restrito, por parte dos membros da Magistratura e do Ministério Publico,
da Unido, dos Estados e do Distrito Federal, desde que o requeiram por intermédio
da Regido Militar, em cuja circunscri¢cao estiverem sediados.:

Art. 29° O Departamento Logistico ( D Log) podera a utorizar a aquisicao individual
para uso particular, diretamente na industria de colete a prova de balas, de uso
permitido ou restrito, para os integrantes dos orgdos de seguranca publica e das

Forcas Armadas, de acordo com o art. 150 do R-105.:

Art. 30° Ao participarem de licitagbes que envolvam produtos controlados pelo
Exército, as pessoas juridicas deverdo apresentar o correspondente Titulo de
Registro (TR) ou Certificado de Registro (CR), emitido pelo Exército, ReTex do
produto ofertado e a apostila do mesmo.:

Art. 31°Poderao ser importados os coletes a prova de balas::

I- de uso permitido ou restrito para 6rgaos de seguranca, membros da Magistratura e
do Ministério Publico, da Unido, dos Estados e Distrito Federal e integrantes dos
orgaos de seguranca publica e das Forcas Armadas; e:

[I- de uso permitido para as empresas privadas especializadas em servico de
vigilancia e transporte de valores.:

Art.32° Somente sera autorizada a importacdo de coletes a prova de balas, em
carater excepcional, quando a industria nacional ndo tiver condicbes de atender a
especificacdo técnica e/ ou demanda desejada.:

Paragrafo Unico. Ndo serdo autorizadas importacdes de coletes usados ou
recondicionados.:

Art.33°No caso de importacdo de coletes, poderdo s er aceitos testes realizados em
laboratorios estrangeiros, quando ndo houver possibilidade da realizacdo dos testes
no CAEX, dentro das seguintes condic¢des::

I- o laboratorio devera ter renome internacional ou ser reconhecido pelo CAEX;

lI- os laudos dos testes realizados nos laboratério estrangeiros, com a respectiva
traducado juramentada, serdo submetidos ao CAEXx para verificacdo do cumprimento
das Normas “NIJ” Standard 0101.04.:
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Art.34° A comercializacdo de coletes a prova de balas aprovados em Relatério
técnico Experimental (ReTex), que recebam acréscimo de até 10% ( dez por cento)
do numero de camadas, para cada tipo de tecido componente, sera objeto de
apostilamento ao TR do fabricante, desde que isto ndo impliqgue em mudanca do
nivel de protecéao.

(FI 8 de 9 das Normas reguladoras da Avaliagcdo Técnica, Fabricacdo, Aquisicao,
Importacéo e Distribuicdo de coletes a prova de balas).:

3.6 CAPITULO VI DA DISTRIBUICAO

Art.35°Os coletes a prova de balas com prazo de va lidade expirado ndo poderao ser
utilizados, devendo ser destruido realizacao da avaliagéo técnica.

Paragrafo unico. O prazo de validade do colete deve estar conforme o indicado no
testemunho de prova, encaminhado para o CAEx para realizacdo da avaliagédo
técnica.:

Art.36° A destruicdo do colete a prova de balas pod era ser feita por picotamento ou,
no caso do colete ser fabricado apenas de aramida, por incineragao.:

Art.37°No caso de um colete a prova de balas ser a lvejado por um disparo, 0 mesmo
nao podera ser reutilizado, devendo ser destruido.:

Art.38° A destruicdo dos coletes com prazo de valid ade expirado, pertencentes as
empresas especializadas de seguranca privada e ao cidaddo comum, devera ser
regulada pelo Departamento de Policia Federal, observadas as prescricdes contidas
nos art. 34, 35, 36 e 37 das presentes Normas.:

Art. 39° A destruicdo dos coletes com prazo de validade expirado pertencentes aos
orgaos de seguranca publica, a Marinha do Brasil e & Forca Aérea Brasileira, seus
integrantes e aos membros da Magistratura e do Ministério Publico, da Unido, dos
Estados e do Distrito Federal, devera ser regulada pelos proprios 6rgaos, observadas
as prescri¢cdes contidas nos art. 34, 35, 36 e 37 das presentes Normas.:

Art.40° A destruicdo dos coletes com prazo de valid ade expirado pertencentes ao
Exército devera obedecer aos seguintes preceitos::

I- as OrganizacOes Militares com coletes vencidos providenciarao o recolhimento dos
mesmos ao Orgdo Provedor (B Sup/D Sup) da Regiao Militar de vinculagéo para fim
de destruicdo.:

[I- o Comando da Regido Militar devera nomear uma comissdo composta por trés
integrantes, sendo, pelo menos, dois oficiais, para supervisionar a destruicdo dos
coletes.:

[ll- a comissao devera elaborar um termo de distribuicdo com os dados dos coletes
destruidos.:
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IV- os dados que deverdo constar do termo sao os seguintes: fabricante, modelo,
nivel de protecdo e niumero de série; e:

V- os Orgdos Provedores (D Sup/D Sup) que realizarem a destruicdo deverdo
comunicar a Diretoria de Fiscalizacdo de Produtos Controlados, no prazo de 60
(sessenta) dias, os dados dos coletes destruidos.:

Art 41° No caso dos coletes com prazo de validade e xpirado pertencente a
integrantes do Exército, a destruicdo devera seguir o seguinte procedimento::

I- os proprietarios deverdo encaminhar os coletes vencidos para os Orgaos
Provedores do Exército (B Sup/D Sup):

ll- os Orgdos Provedores deverdo nomear uma comissdo composta de trés
integrantes, sendo pelo menos, dois oficiais, para realizar a supervisao da destruicéo
dos coletes; (FI 9 de 9 das Normas Reguladoras da Avaliagdo Técnica, Fabricacao,
Aquisicdo, Importacédo e Distribuicdo de Coletes a Prova de Balas):

[ll- a comissdo deverd elaborar um termo de destruicdo com dados dos coletes
destruidos:

IV- os dados que deverdo constar do termo sdo os seguintes: fabricante, modelo,
nivel de protecdo e nimero de série; e:

bY

V- os Orgdos Provedores (B Sup/D Sup) deverdo comunicar a Diretoria de
Fiscalizacdo de Produtos Controlados, no prazo de 60 (sessenta) dias, os dados dos
coletes destruidos.:

Art.42°As despesas decorrentes da destruicdo corre rao por conta do interessado.:
3.7 CAPITULO VII DAS DISPOSICC)ES GERAIS

Art.43° A DFPC podera fornecer, mediante solicitacd o dos interessados ou por
iniciativa prépria, uma relacdo atualizada de fabricantes de coletes a prova de balas
e seus produtos homologados.:

\

Art.44° Caso haja duvidas sobre especificacoes de coletes a prova de balas, os
interessados poderdo consultar a DFPC sobre dados de carater técnico ou
administrativo.:

Art.45° O exercicio de qualquer atividade com coletes a prova de balas em
desacordo com o disposto nestas Normas, sujeitara o infrator as penalidades
previstas no art. 247 do R-105.:

Art.46° Em casos de roubo, furto ou extravio, o det entor do colete a prova de balas
devera informar imediatamente a ocorréncia e os dados do produto as autoridades
policiais.:
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Art.47° A transferéncia de coletes a prova de balas, no caso do proprietario ser
pessoa fisica, devera ser comunicada ao 6rgao que autorizou a aquisicao.:

Art.48° As empresas privadas, especializadas em servi¢o de vigilancia e transporte
de valores, poderédo transferir os coletes a prova de balas de sua propriedade, para
pessoa fisica ou juridicas habilitadas, desde que autorizadas previamente pelo
Departamento da Policia Federal.:

Art. 49°N&o sera autorizado o recondicionamento ou a reutilizacdo do colete a prova
de balas com prazo de validade expirado.:

Art. 50° Os coletes que sdo produzidos com materiais ndo mais fabricados
comercialmente deverdo ser retirados das respectivas apostilas aos titulos de
registros das empresas, e 0os ReTEx correspondentes a esses produtos deverdo ser
devolvidos a DFPC.:

Art. 51° Os casos nao previstos nestas normas serdo solucionados pelo Chefe do
Departamento Logistico. (Exército Brasileiro, marco de 2012).
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4. Relacédo de Empresas Fabricantes de Coletes a Pr  ova de Balas

Autorizadas pelo Exército Brasileiro
DFPC, acesso em 09/ 04/2012

01- Blintec ( Tecnologia, Industria e Comercio de Blindagem LTDA, SP
02- Companhia Brasileira de Cartuchos, SP

03- Condor S/A, Industria Quimica, RJ

04- G5, Equipamentos Técnico LTDA, SP

05- Glacio do Brasil LTDA, MG

06- Inbra- téxtil- Industria e Comercio de Tecidos Técnico LTDA, SP
07- Incoseg- Industria e Comercio de Equipamentos de Seguranca LTDA, MG
08- LFJ Blindagem Comercio e Servico S/A

09- Rotan Eletro Metalurgica LTDA, SP

10- Stopower Sistema de Seguranca LTDA, PR

11- Tamtex Confeccdo e Comercio LTDA

12- Taurus Blindagens LTDA, PR

4.1 Relacao de Empresas que Desenvolvem Fibras para  de Coletes

Dupont

Toyobo

Honeywell

Calanese Corporation

Biotechnologies



5. Fibras

5.1 FIBRAS QUE PROTEGEM A VIDA

Existem diversos e diferentes tipos de fibras que séo utilizadas na producao
dos coletes a prova de balas modernos. Todos eles tentam aliar a resisténcia, a
leveza e propriedades importantes, como resisténcia ao fogo e a agua. Veja o0s
principais materiais utilizados na fabricagdo dos coletes balisticos mais utilizados

atualmente.

5.2 POLIARAMIDA

DUPONT acesso 09/03/2012. Aramida € uma fibra orgénica criada pela
empresa DUPONT em 1965 que é formada por macromoléculas lineares a base de
grupamentos aromaticos unidos entre si por grupos imida, dos quais um minimo de
85% estdo unidos a dois anéis aromaticos e cerca de 50% podem ser substituido por
grupos imida. A fibra é resistente, é leve e flexivel, permitindo ao usuario uma

movimentag¢ao mais livre.

As aplicacdes do tecido transcendem a protecdo pessoal, é utilizado em pneus,
filamentos, papeis especiais e para controlar a viscosidade de produtos, em uma
comparacdo com equivaléncia de pesos, o material chega a ser cinco vezes mais

resistente que o aco, além de néo ser inflaméavel e ndo ser condutor de eletricidade.

As resinas utilizadas nas aramidas séo poliéster tipo isoftalico ou ortoftalicas. A
isoftalica possui melhor resisténcia a osmose gque a ortoftalica. Resinas epoxi e éster-
vinilicas séo preferidas em estruturas que exigem alta resisténcia, tenacidade e
rigidez.

Apostila de Fibras profé. Maria Adelina Pereira 15/ 03/2012. A seguir veremos
tecidos técnicos e seu comportamento térmico, de tingibilidade, comportamento

quimico, limite de umidade, densidade e aplicacoes.
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Comportamento Térmico
Nomex, Conex, Fenilon: A 255 conserva mais de 50% de sua resisténcia,

termo resistente e comeca a decompor a 370C sem qu e chegue a se fundir.

Kevlar, Twaron, Technora: Mantém quase toda a sua resisténcia até 180T,

termo resistente, nao funde, comeca a carbonizar a partir de 425<.

Kermel: Estabilidade térmica entre boa e muito alta, termo resistente e se
decompde acima dos 380<C.
Tingibilidade

Nomex, Conex, Fenilon: Corantes dispersos a alta temperatura na presenca de
transportadores especiais.

Kevlar, Twaron, Technora: Essencialmente amarela.

Kermel: Fibra amarela tingivel com corantes catidnicos a alta temperatura com

transportadores especiais.

Comportamento Quimico

Nomex, Conex, Fenilon: Excelente resisténcia ao ataque quimico; a luz solar
causa inicialmente um ataque na natureza oxidante com descoloracdo e perda de
resisténcia.

Kevlar, Twaron, Technora: Excelente resisténcia ao ataque quimico; a luz solar
causa inicialmente um ataque de natureza oxidante com descoloracdo e perda de
resisténcia. Isto ndo constitui um problema quando estd recoberta por um cabo e

pela matriz de um material composto.

Kermal: Resistente aos &cidos fortes quando quente; os alcalis fortes a

degradam facilmente, sobretudo a alta temperatura; estabilidade a luz solar.

Limite de Umidade

Nomex, Conex,Fenilon: 6,00%
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Kevlar, Twaron, Technora: Tipo 29, 7,00% e Tipo 49, 3,50%
Kermel: 2,10% / 3,40%
Densidade
Nomex, Conex, Fenilon: 1,38 g/cm?®
Kevlar, Twaron, Technora :Tipo 29 — 1,43 g/cm?, Tipo 49 — 1,45 — 1,46 g/cm®
Kermel : 1,34 — 1,39 g/cm?®
Aplicactes

Nomex, Conex, Fenilon: Roupas de trabalho termo resistentes, tapecaria,
tapetes e tecidos para edificios e locais publicos, tecidos industriais para filtracdo e
feltros, papéis para isolantes térmicos.

Kevlar, Twaron, Technora : Balistica, cordas e cabos, aplicacbes préprias do

amianto, materiais compostos.

Kermel : Artigos industriais de excelente comportamento ao calor e a chama,

artigos de comportamento térmico normal, tapecaria e roupas protetoras inflamaveis.

5.3 TWARON

A fibra de aramida funciona como uma esponja, absorvendo o impacto de um
disparo e rapidamente dissipando sua energia, atraves de milhares de micro
filamentos entrelagados. O material reduz substancialmente o peso final de coletes
balisticos, garantindo flexibilidade e conforto. Esta fibra foi criada como imitagdo do
kevlar e hoje esta sob o comando da empresa Dupont.

5.4 POLIETILENO

O uso do polietileno na confeccdo de coletes balisticos foi uma revolucéo
tecnolégica. Isso aconteceu na segunda metade da década de 80. As fibras de

processo de polietileno de altissimo peso molecular séo 10 vezes mais resistentes
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gue o aco. Isso faz com que o polietileno se torne o material sintético mais resistente

e leve disponiveis no mercado.

A producdo de laminas balisticas de performance superior € garantida pela
termofixacdo, no qual as fibras unidirecionais do polietiieno s&o dispostas

perpendicularmente e prensadas.

Os coletes confeccionados com polietileno tém um excelente poder de parada

(stopping power) e maior protecdo contra traumas decorrentes do impacto.

BN

A CBC fabrica trés linhas de coletes a prova de balas confeccionadas em

polietileno: Spectra Shield Plus, Spectra Flex e o Dyneema.

A combinacao das fibras especiais de polietiieno com a tecnologia de protecao
Shield foi desenvolvida com a meta de proporcionar flexibilidade e leveza. Essas trés
laminas balisticas sdo compostas por duas camadas de fibras de polietileno
unidirecionais, de alta resisténcia e impermeavel, moléculas ultra pesadas de
polietileno sdo dissolvidas e inseridas em uma série de pequenos orificios. A solu¢ao
é solidificada por meio de resfriamento que confere a fibra um aspecto gelatinoso de
cadeia estendida, com orientagdo 0790° e recoberta com filme termoplastico

prensado. Essa composicdo € processada de forma a proporcionar flexibilidade

adicional a protecao balistica.

Cadeia carbobnica:

H H o HHHH o0
| | s We 1S E 0
e T T
H H ~HO H HHH OH
H o HHHH o0
| i S| ) el V4
HO—
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5.5 SPECTRA

Produzida pela HONEYWELL, a spectra € uma fibra de polietileno de alta
resisténcia e impermedavel. Moléculas ultra pesadas de polietileno sdo dissolvidas e
inseridas em uma série de pequenos orificios. A solucéo é solidificada por meio de
um resfriamento que confere a fibra um aspecto gelatinoso. Assim, a Honeywell
afirma produzir a fibra com a maior relacéo resisténcia/ peso do mundo. O material é
utilizado na fabricacdo do SPECTRA SHIELD, largamente utilizado em capacetes
automotivos, tecnologia similar € empregada pela Honeywell para produzir o GOLD

FLEX e também utilizado em coletes balisticos.

s

Spectra Shield & base de polietiieno de altissima resisténcia, tem como
caracteristicas principais uma flexibilidade incomparavel, total resisténcia a liquidos,

menor peso, maior durabilidade e menor trauma fechado.

As laminas sdo compostos por fibras orientadas unidirecionalmente a 0°e 90°,
nao existindo tramas nem costura, evitando que o colete transforme-se em uma

carapaca dura.

Uma grande vantagem dos coletes Spectra Shield, € na questao de absorcao
de &gua; os coletes de aramida recebem um verniz para repelir a agua e com o
passar do tempo, 0 verniz se quebra e absorve bastante umidade. O Spectra, por se

tratar de uma espécie de plastico, tem uma performance incrivel frente a liquidos.

Um outro ponto importante é o trauma , segundo a norma internacional NIJ, o
aprofundamento ocasionado por um disparo de arma de fogo, em um colete deve ser
de no maximo 44mm, o que chamamos tecnicamente de trauma fechado. Os coletes
Spectra Shield proporcionam uma protecao infinitamente superior contra o trauma
fechado, possuindo fios longitudinais ao invés de tramas, onde a energia da municao
se dissipa com incrivel rapidez, mantendo-se pronunciada por menos tempo e

ocasionando um menor aprofundamento.
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Os coletes Spectra permitem, quando baleados, que as laminas perfuradas pelo
disparo sejam substituidas sem que se perca por completo o colete, 0 que nao

acontece com os coletes de aramida.

5.6 VECTRAN

7

O Vectran € um tecido de alta densidade criado pela empresa CALANESE
CORPORATION. O material feito de poliéster aromatico de cristal liquido € conhecido
por sua estabilidade térmica, quimica e alta resisténcia. Além de ser utilizada em
coletes balisticos, o Vectran ja foi usado para fortalecer o tecido para airbags da
aeronave nao tripulada MARS PATHFINDER da NASA para missfes em Marte. O

Vectran é cinco vezes mais forte que o ago e dez vezes mais forte que o aluminio.

5.7 BIOACO

O Bioaco ou Biosteel € um material de fibra feito com a proteina do leite de
cabras  modificados geneticamente, produzido pela empresa NEVIA
BIOTECHNOLOGIES. Cientistas descobriram que a teia de aranha possui uma
proteina similar a do leite da cabra. Dessa forma, inserindo o gene da aranha na
cabra, o animal produz a proteina que pode ser extraida do leite. A Nevia
desenvolveu o Biosteel para aplicacdo nos mercados de fibra médica, militar e
industrial. Por sua alta resisténcia € apontada como um dos materiais do futuro para

coletes a prova de balas.

5.8 DYNEEMA

Originada na Holanda, a Dyneema tem uma excelente relagdo resisténcia/
peso. Uma corda de 1mm do material pode sustentar uma carga de até 240Kg. A

Dyneema € leve o suficiente para boiar na agua.

5.9 ZYLON

O polimero sintético criado pela Japonesa TOYOBO apresenta excelente
propriedades térmicas e € pelo menos duas vezes mais resistente que as fibras de

aramida tradicionais. Seu uso em coletes balisticos, entretanto se tornou controverso
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em 2003, quando as roupas de protecdo dos oficiais Americanos TONY
ZEPPETELLA e ED LIMBACHER falharam e deixaram o primeiro mortalmente ferido.
A explicacdo seria de que o material se degrada rapidamente e perde sua
capacidade de protecdo. O Zylon acabaria sendo descartado pelo INSTITUTO
NACIONAL DE JUSTICA AMERICANO como um dos materiais aprovados para a

fabricagcdo de coletes a prova de balas.

Fica a preocupacdo com relacdo as normas de aprovagdo que ndo deve ter
efetuado os testes de forma correta, ndo se pode negligenciar pois estamos falando

de EPI que tem a funcéo exclusiva de evitar a morte de quem esta usando.
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6.tecidos

A seguir veremos 03 tecidos que serdo comparados entre si, tendo em vista que
o tecido 01 e 02 é uma amostra de uma placa balistica que ja ndo se usa mais e 0

tecido 03 € de uma placa balistica que ainda é utilizada.

A formacdo da placa dos tecidos 01 e 02 é de camadas sobrepostas, onde
temos 03 camadas de tecido 01 resinado, 12 camadas de tecido 02, 01 camada de
tecido 01 e 01 camada de tecido 02, esse tipo de placa torna o colete pesado e

pouco flexivel.

A formacéo da placa do tecido 03, sdo de 20 camadas sobrepostas, esse tipo

de colete é leve e flexivel

Tecido 01;:

Figura 05 Tecido resinado de aramida, do autor, Brasil 2012

Matéria Prima : Aramida Resinada ( kevlar)

N° de Fios Rolo: 120cm x 7= 840 fios



Largura: 120 cm
Densidade: 07cm
Batidas: 07cm
Ligamento: Tela
Urdume Trama
Titulo 3.304 dnier 3.304 dnier
Densidade 07 07
g/ ml 305.29 305,29

Peso do Tecido: 610,58 g/ml

Tecido 2:

Figura 06 Tecido intermediario de aramida, do autor, Brasil 2012
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Aramida Resinada ( kevlar)

Prima :

éria

7z

Mat

840 fios

N° de Fios Rolo: 120cm x 7

120 cm

Largura:

07cm

Densidade:

07cm

Batidas:

Tela

Ligamento:

Trama

Urdume

928,3 dnier

928,3 dnier

Titulo

07

07

Densidade

85,77

85,77

g/ ml

171,54g/mi

Peso do Tecido:

Tecido 03:

. e o @0l 0k
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Figura 07 Tecido de aramida atual, do autor, Brasil 2012



Matéria Prima : Aramida ( kevlar)

N° de Fios Rolo: 120cm x 7= 840 fios

Largura:

Densidade:

Batidas:

Ligamento:

Titulo
Densidade

g/ mi

Peso do Tecido:

120 cm

08cm

08cm

Tela

Urdume
1553,9 dnier
08
164,09

328,18 g/ml

6.1 Tecido de Aramida

DUPONT acesso 04/04/2012. Tecidos de construcao tipo tela, confeccionado a

partir de fibra de aramida com outras fibras sintéticas, o que confere ao tecido

excelentes propriedades mecanicas.

E utilizado em cascos de barco, pranchas, esquis e outros veiculos ou

componentes de competicdo, aeromodelos e roupas de protecdo balistica, luvas,

Trama

1553,9 dnier

08

aventais e perneiras de protecdo ao calor ou a abraséao.

Condicdes de fornecimento: em rolos de 25 metros de comprimento, envolto por

filme de polietileno impermeavel.

Caracteristicas: alta resisténcia ao corte, alta resisténcia a abrasao,totalmente a

toxica, excelente absorcao de resina, excelente absorcédo de laminagéo e resisténcia

a fadiga.
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Limite de Servigo: temperatura maxima 400C / 500° C
Caracteristicas Fisicas / Quimicas

Gramatura (g/m3) 750

Espessura (mm) 1,7

Largura (mm) 1200

Os tecidos acima descritos foram criados para compor painéis balisticos se
sobrepondo camada a camada para resistir a disparo de armas de fogo de variados

calibres de municdes, salvo os painéis balisticos de uso restrito.

A seguir veremos os tipos de muni¢des que estdo no mercado;
7.Tipos de Munigdes

CBC, acesso em 02/ 04/ 2012

Tabela 01:




7.1 Legenda

1) .22 Magnum 40 gr. JPH (1209 FPS/ 369 MPS)

2) .32 ACP 60gr Silvertip JHP( 936 FPS/ 285 MPS)

3) .380 ACP 95gr FMC (902 FPS/ 273 MPS)

4) .38 SPECIAL 125gr NYCLAD SWHP ( 1009 FPS/ 308 MPS)
5) .38 SPECIAL +P 110gr JHP (1049 FPS/ 320 MPS)

6) .38 SPECIAL +P 140gr JHP ( 869 FPS/ 265 MPS)

7) .9MM 124gr FMC ( 1173 FPS/ 358 MPS)

8) .9MM 125gr JSP ( 1121 FPS/ 342 MPS)

9) .22 Magnum 40 gr. JPH ( 1209 FPS/ 369 MPS)

10) .32 ACP 60gr Silvertip JHP( 936 FPS/ 285 MPS)

11) .380 ACP 95gr FMC (902 FPS/ 273 MPS)

12) .38 SPECIAL 125gr NYCLAD SWHP ( 1009 FPS/ 308 MPS)
13) .38 SPECIAL +P 110gr JHP (1049 FPS/ 320 MPS)

14) .38 SPECIAL +P 140gr JHP ( 869 FPS/ 265 MPS)

15) .9MM 124gr FMC ( 1173 FPS/ 358 MPS)

16) .9MM 125gr JSP (1121 FPS/ 342 MPS)

17) .9MM 147gr BLACK TALON ( 1010 FPS/ 308 MPS)

18) .9MM 147gr GOLDEN SABER ( 1083 FPS/ 308 MPS)
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19) .9MM 147gr HYDRA SHOK ( 1011 FPS/ 308 MPS)
20) .357 MAGNUM 158gr JSP ( 1038 FPS/ 399 MPS)
21) .357 MAGNUM 110gr JHP ( 1292 FPS/ 394 MPS)
22) .357 MAGNUM 125gr JHP ( 1335 FPS/ 407 MPS)
23) .40 CALIBER 180gr FMJTC ( 992 FPS/ 394 MPS)
24) .40 CALIBER 170gr FMJTC ( 1095 FPS/ 334 MPS)
25) .10MM 155gr FMJTC ( 1024 FPS/ 312 MPS)

26) .10MM 170gr JHP ( 1137 FPS/ 347 MPS)

27) .41 MAGNUM 210gr LSWC ( 1141 FPS/ 348 MPS)
28) .44 MAGNUM 240gr LFP ( 1017 FPS/ 310 MPS)
29) .45 LONG COLT 250gr LRN ( 778 FPS/ 237 MPS)
30) .45 ACP 230gr FMJ ( 826 FPS/ 252 MPS)

31) 12gr BUCK ( 9 pellet) ( 1063 FPS/ 324 MPS)

32) .9MM 124gr FMJ ( 1215 FPS/370 MPS)

33) .9MM 115gr SILVERTIP JHP (1252 FPS/ 82 MPS)
34) .9MM 124gr STARFIRE JHP ( 1174 FPS/ 358 MPS)

35) .357 MAGNUM 158gr JSP ( 1453 FPS/ 443 MPS)

36) .357 MAGNUM 145gr SILVERTIP JHP (1371 FPS/ 418 MPS)

37) .357 MAGNUM 125gr JHP ( 1428 FPS/ 435 MPS)
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38) .10MM 175gr SILVERTIP JHP ( 1246 FPS/ 380 MPS)
39) .41 MAGNUM 210gr JSP ( 1322 FPS/ 403 MPS)

40) .44 MAGNUM 240gr SJHP ( 1270 FPS/ 387 MPS)
41) .9MM 124gr FMJ ( 1440 FPS/ 439 MPS)

42) .9MM 115gr FMJ ISRAELI ( 1499 FPS/ 457 MPS)
43) .9MM 123gr FMJ GECO ( 1372 FPS/ 418 MPS)

44) 9MM 124gr FMJ CAVIN ( 1259 FPS/ 384 MPS)

45) .44 MAGNUM 240gr LSWC ( 1448 FPS/ 441 MPS)
46) .44 MAGNUM 240gr HSP ( 1320 FPS/ 402 MPS)

47) 12ga 1 oz RIFLED SLUG ( 1290 FPS/ 393 MPS0

48) 12ga 1 oz RIFLED SLUG ( 1254 FPS/ 382 MPS)

7.2 Tabela Simplificada de Protecéo Balistica

Taurus, acesso em abril de 2012



Nivel de

Protecéo

A

A

Tabela 02
Massa
) nominal
Municao
do
Projétil
38 SpecialRN
10.2 g
Lead
22 LRHVLead 2649
.357
10.2 g
MagnumJSP
9 mmFMJ 8.0¢g
.357
10.2 g
MagnumJSP
9 mmFMJ 8.0¢g
.44 Magnum
Lead SWC 155¢
GasChecked
9 mmFMJ 8.0¢g
7,62 X 57 mm
FMJ
5,56x 45 mm
NATO
7,62 X 57 mm
AP

30.06 AP

Velocidade
minima
exigida
259 m/s
320 m/s
381 m/s
332 m/s

425 m/s

358 m/s

426 m/s

426 m/s

838 m/s

868 m/s
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8. TESTES QUIMICO, FiSICO e PRATICO

Foi levado para o laboratério quimico da Faculdade de Tecnologia de
Americana (FATEC).

Um colete balistico da marca CBC,
Modelo 12622
N°de serie 0931

Data de fabricacao 14/11/2006

Data de vencimento 14/11/2011

Tamanho GG
Camadas 20
Protecéao Nivel I1.

O colete estd com a data expirada e foi cedido (emprestado) pela Guarda
Municipal de Americana, para fins académicos de modo que fossem realizados testes
fisicos, quimicos e préaticos para comprovacao da seguranca do equipamento que

protege a vida de seus Patrulheiros.

No dia 22 de marco de 2012, o colete a prova de balas foi aberto no laboratorio
de Quimica da Faculdade de Tecnologia de Americana (FATEC), pelo aluno do curso
de Graduacdo em Producdo Téxtil Wilson Junior Rodrigues RA 092540 e pelo

Professor Doutor Jodo Batista Giordano.

Fora feita uma analise visual da capa que protege a placa e foi constatado que
o tecido de poliamida € fino e ndo tem propriedades de ser impermeavel, pois foram
aplicadas algumas gotas de agua e o tecido absorveu quase tudo, passando para

placa.
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Quando abrimos o tecido que envolve as placas, observamos que o tecido
estava completamente podre e se rasgava com muita facilidade devido ao tempo de

uso e o contato prolongado com umidade, muito possivelmente pelo suor.

A 4gua que aplicamos no tecido de poliamida estava escorrendo no painel
balistico e se acumulando na parte de baixo junto a costura do tecido e é provavel
que esses pontos estejam acumulando maior umidade devido a costura da capa do
painel e também tem a costura da capa de colete que dependendo do tecido vai

absorver agua e suor, essa umidade vai para o painel balistico.

As camadas de tecido do painel balistico estdo apresentando uma degradacao
acentuada nas laterais e parte de baixo, onde o tecido se desfez por completo;
observou-se que é aplicada uma resina ou cola no acabamento do painel que
dissolveu por completo e as costuras que unem as camadas, estavam com as pontas
soltas e deixou exposto o corte do tecido; por conta disso a formacédo do tecido fica
comprometida, ja que nao tem nada que segure os fios, que comecam a deslizar e a
afrouxar o entrelacamento feito na construcéo do tecido, a partir do momento que se
solta o primeiro fio e com a movimentacdo natural do uso do colete, comeca um

processo de afrouxamento dos fios entre si, tanto de trama como de urdume.

Essa degradacéo faz com que aquele local perca eficiéncia na protecao contra
impacto por disparo de arma de fogo. E sabido que segundo as Normas Reguladoras
“NIJ” reconhecida mundialmente e pelo Exército Brasileiro, os coletes a prova de
balas nivel Il oferecem protecdo balistica frontal, dorsal e lateral, ndo podendo assim

perder sua eficiéncia.

Outra observacao feita no tecido interno que forma as camadas da placa esta
apresentando bolhas entre as costuras, foi observado também manchas na placa

que parece ser mofo.

Como imagens a sequir:
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Figura 08 Observe que dentro das costuras existem bolhas de ar e o
acabamento da placa todo degradado, do autor, Brasil 2012.

Figura 09 Observe que o tecido tem manchas escuras que aparenta se mofo.

Fica uma davida de qual € a melhor forma de se secar a placa do colete, tendo
em vista que o fabricante recomenda que o produto ndo seja exposto ao sol e que
nao é possivel chegar ao painel devido ter um tecido que o envolve por completo, sé
retirar o painel da capa de colete nao € o suficiente para secar por completo e com o
uso constante do colete vai se formar um acumulo de umidade, entdo mudar é

necessario.



8.1 TESTE QUIMICO

No dia 19/04/2012 foram realizados testes quimicos, com amostras de aramida

retiradas do painel balistico acima citado.

Os testes foram realizados pelo aluno Wilson Junior Rodrigues RA 092540 e

supervisionado pelo Prof° Doutor Jodo Batista Giord ano, no laboratério de Quimica

da Faculdade de Tecnologia de Americana (FATEC).

Material Quimico utilizado / Grau de Pureza/ Concentragao
ACIAO NItFICO. ... 66%
Acido SUIFUNCO........cooeveereeee e 98%
Acetona (SOIVENte)............uvvevrvmmiviiiiiiiiiiiiinnnes 100%

Soda Caustica (alcali)........cooouuviiiiriieii e

Hipocloridrico de Sodio ( alvejante)..........ccccccvevvieiviiiiieineenn.

Foram selecionados 05 recipientes e 05 amostras de aramida que mediam

57cm e pesava 0.110gr cada e colocadas por 30 minutos nos produtos quimicos

abaixo:
1° recipiente Acido Nitrico
2° Recipiente Acido Sulfirico
3° Recipiente Acetona
4° Recipiente Soda Caustica
5°Recipiente Hipocloridrico de sddio

A seguir imagem de como reagiu a fibra em acido:



Figura 10 Como a fibra de aramida reagiu quando imersa em acido sulfarico, do
autor, Brasil de 2012.

Apo6s os 30 minutos as amostras foram lavadas, retirado o excesso de agua e
posto para secar, nao foi utilizado nenhum tipo de secagem artificial, depois de seco
observou-se que:

O acido nitrico alterou a cor do fio totalmente, que foi de um amarelo para

amarelo bem escuro e ndo alterou o toque.

O &cido sulftrico tirou totalmente o brilho e alterou a cor para um amarelo bem
claro, dilatou a fibra e ficou com um toque aspero.

A acetona visualmente n&o teve nenhuma alteracao.
A soda caustica visualmente nao teve nenhuma alteracao.
O hipocloridrico de sédio alterou um pouco a cor e tornou o toque aspero.

As imagens a seguir mostra como ficaram as amostras depois de secas:
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Figura 11 As amostras depois de imersas em produtos quimicos, do autor,
Brasil de 2012.

Figura 12 Depois de imersas em produtos quimicos, do autor, Brasil de 2012.
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Figura 13 A fibra que foi aplicado acido sulftrico dilatou muito mais que as

outras, do autor, Brasil 2012.

8.2 Teste Fisico

As amostras de aramida depois de secas foram levadas para testes de
resisténcia no laboratério de fios, onde foi utilizado balanca de precisdo para pesar
as amostras e verificar se houve alteracdo de peso depois de terem sido
mergulhadas em produtos quimicos e para os testes de resisténcia foi utilizado o

dinambmetro master para 20kg. O resultado veremos nas tabelas e graficos a seguir:



Tabela 03: Perda de Massa

Produto Gramas
Natural 0,11

Acido Nitrico 0,099
Acido Sulfarico 0,099
Acetona 0,097
Soda Caustica 0,093
Hipocloridrico de Sodio 0,108

Grafico 01:

Perda de Massa

Gr
0.11 i
0,108
0,105
0.1 0,09S 0,099
A = MNatural
= Acido
, Mitrico
= Acido
Sulfurico
H Acetona
- - —
Soda

Caustica

i Hipocloridr
ico de
Sodio




Tabela 04: Perda de resisténcia

Kg
Produto Forca
Natural 11
Acido Nitrico 9
Acido Sulfurico 4,1
Acetona 9,8
Soda Céustica 10,4
Hipocloridrico de Sédio 4

Grafico 02

Perda de Resisténcia

m Matural
m Acido Nitrico
m Acido Sulfurico

m Acetona




Tabela 05: Perda de Massa / Resisténcia %

Kg
Produto Massa | Forca
Natural 100 100
Acido Nitrico 9 18
Acido Sulfurico 9 63
Acetona 8,8 11
Soda Caustica 8,4 55
Hipocloridrico de
Saédio 0,98 64
Grafico:03
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8.3 Teste Pratico de Tiro

Foi realizado no dia 06/ 05/ 2012, as 10:00hs da manha o teste de tiro no colete
a prova de balas cedido pela Guarda Municipal de Americana. O teste foi realizado
no CLUBE AMERICANENSE DE TIRO, localizado na Av. Olimpica Lionello Ravera,
n° 1035, bairro Barroca, cidade de Americana. Foram seguidas todas as Normas que
Regulam as Atividades dos Atiradores, por esse motivo tivemos dificuldades para

realizar fotos e filmagem do local.

Os disparos foram efetuados pelo Sr. Fernando Vecchi Archanjo que é Instrutor
de Armamento e Tiro credenciado pela Policia Federal e Exercito Brasileiro. As armas

e muni¢des utilizadas foram cedidas pelo instrutor de armamento e tiro.
Armas:
Revolver calibre 38 Taurus cano de 04 polegadas 08 tiros Inox.
Pistola calibre .380 59 plus Inox cano de 05 polegadas 19+1 tiros
Munig&o:
Revolver: Ogival CBC Chumbo
Pistola: 380 Ogival CBC Chumbo e 380 CBC Silver +P+

O objetivo do teste de tiro é para comprovar se a exposi¢ao do painel balistico a
altas e baixas temperaturas e se o colete ficar dobrado por longo periodo de tempo e
sofrendo essa variacao de temperatura vai ter algum tipo de influéncia, na resisténcia
da fibra.

O painel ficou dobrado e exposto ao sol e as variacdes de temperatura dentro
de um carro por 30 dias sendo dobrado e desdobrado, simulando a rotina de um

agente quando nao esta usando o colete.

Procedimento utilizado para os testes.
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1) o colete foi fixado em uma estrutura de ferro
2) a distancia dos tiros foi de 3m e a queima roupa

3) foram disparados na parte superior 04 tiros em seqUéncia com revolver

calibre 38, 02 na dobra e 01 de cada lado da dobra, com municéo ogival de chumbo.

4) na parte inferior foram disparados 04 tiros em sequéncia com pistola calibre

.380, 02 na dobra e 01 de cada lado da dobra, com munic&o ogival de chumbo.

5) foram disparados 02 tiros a queima roupa, com a pistola .380, 01 disparo na

dobra e 01 disparo fora da dobra com muni¢éo ogival de chumbo.

8.4 Resultado dos Testes Praticos

O colete balistico resistiu bem aos disparos, de 3m e a queima roupa, mas uma
observacdo tem que ser registrada tendo em vista que todos os disparos feito na
dobra tanto de revolver como de pistola causaram uma maior cicatriz no colete, isso

fica evidente quando comparamos com os disparos feito fora da dobra.

O disparo a queima roupa na dobra teve uma maior penetracdo do projétil no
colete, do que o disparo feito fora da dobra, esses disparos foram feitos de pistola
.380.

A seguir as imagens de 14 & 29 do teste pratico de tiro:




Figura 14 colete fixado em estrutura de ferro, do autor, Brasil de 2012.

Figura 16 Revolver .38 e muni¢cao ogival de chumbo, do autor, Brasil 2012.
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Figura 17 Revolver .38 e municao ogival, do autor, Brasil 2012.

Figura 18 Pistola .380 HC Plus e muni¢éo ogival de chumbo, do autor, Brasil
2012.



Figura 20 Duas listras na vertical marca a dobra e uma listra na horizontal

marca a parte superior e inferior do colete, do autor, Brasil 2012.
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Figura 21 Pontos de impactos marcados de cor azul, parte superior revolver e

inferior pistola, do autor, Brasil 2012.

Figura 22 Ponto onde os projeteis fixaram no colete, do autor, Brasil 2012.



Figura 23, do autor,Brasil 2012.

Figura 24 Marcas deixadas pelos projeteis, do autor, Brasil 2012.
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Figura 25 Verso do colete e ndo d& para visualizar nenhum ponto de impacto,
do autor, Brasil 2012.

Figura 26 Pontos em azul marca no verso do colete os pontos de impacto, do
autor, Brasil 2012.



Figura 27 O ponto de impacto deixado pelos disparos a queima roupa, a

esquerda municdo +P+ e a direita ogival.

Figura 28 Ponto de impacto, disparo de pistola. 380, a queima roupa com

munig&o ogival de chumbo
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Figura 29 Ponto de impacto, disparo de pistola. 380, a queima roupa com

+P+, do autor, Brasil 2012.

municao

Figura 30 A funcéo do colete € parar e deformar o projétil dessa forma



80

9. Conclusao

by

A conclusdao que chegamos com relacdo a pesquisa associada aos testes
realizados no colete a prova de balas, € que em termos de resisténcia ao impacto, a
aramida tem um excelente desempenho, mesmo estando com o prazo de validade
expirado. Mas no que diz respeito a resisténcia aos produtos quimicos, fica uma
lacuna, tendo em vista que as empresas fabricantes ndo fornecem muita informacao
para que se tenha um parametro, onde se possa comparar os testes realizados no
laboratério da faculdade FATEC, testes estes que nos deixou muito preocupados
com relagcdo a alguns produtos quimicos que sado faceis de serem encontrados no

mercado e que fazem a fibra perder muito a sua resisténcia a tracéo.

O hipocloridrico de sodio é o que mais preocupa, pois dos produtos que

utilizamos para realizar os testes € o mais facil de ser encontrado, por exemplo:

Se o0 agente que esta utilizando o colete a prova de balas necessitar fazer um
salvamento em uma piscina e néao tirar o colete, segundo nossa pesquisa esse colete
vai ficar inutilizado, pois perde totalmente sua capacidade de protecdo ao impacto,

pois o cloro agride de forma contundente a fibra.

Outro produto que traz preocupacgdo é o acido sulfarico que é um pouco mais

dificil de ser encontrado, mas como o hipocloridrico agride totalmente a fibra.

Um outro ponto que nos causou estranheza é o fato de a fibra estar absorvendo
muita umidade. Foi realizado um teste de absorcdo de 4gua com a fibra, onde foi
retirada amostras de diversos pontos do colete, e o resultado que obtivemos foi uma
variacdo de 41% a 67% de absorcéo.

E uma taxa alta para um tecido que tem 05 anos de validade, portanto fica a
davida: a partir de que momento dentro deste prazo a fibra comeca a absorver tanta
umidade, tendo em vista que se aplica na aramida um verniz para impermeabilizar o
fio que com o passar do tempo o verniz vai se quebrando e o fio comeca a absorver
umidade.
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Com tanta umidade se explica as manchas escuras que podem ser causa do
mofo, devido a fibra estar absorvendo bastante umidade, as manchas estéo
concentradas na parte de baixo do colete que é onde se acumula mais umidade,

motivada pela costura do tecido que envolve a placa.

O mofo aparece quando se tem uma alta concentragdo de umidade e pouca
condicdo de secagem. Para que se resolva esse problema é necessério que a capa

que envolve as placas sejam impermeaveis.

Resolvendo o problema da umidade, afasta o problema do mofo que é muito

prejudicial a saude.

Apesar de negativa a produtos quimicos, a fibra de aramida é ainda bastante

recomendada para a fabricacdo de coletes a prova de balas.
Mudancas sugeridas:
1° Melhorar o acabamento do painel balistico;

2° Melhorar a qualidade do tecido que envolve o painel balistico e que seja

impermedvel, garantindo, assim, os 05 anos de validade;

3° Utilizar uma capa de colete com tecido que n&o absorva umidade, o tecido

tem que ser de material resistente, impermeavel;

Como a pesquisa mostra, exemplificada pelo anexo Ill, mesmo com a legislagéo
e toda sua area de abrangéncia, desde a fabricacdo do colete até a destinagao final,

podem haver falhas no processo de fabricagdo do colete ou da fibra.
Recomendacoes:

Fica a recomendacédo para a Instituicdo que adquirir um produto de alto valor

agregado, onde o maior deles é a vida de seus agentes, que coloque como

condi¢des de compra, que a Instituicdo possa realizar um teste balistico e ter certeza
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que estd adquirindo um produto que tem a mais alta tecnologia a favor da vida de

seus agentes.

No anexo | tem varias imagens de uma placa toda deformada, por estar usando
uma capa de colete de méa qualidade, € de um tecido fino, que absorve bastante
umidade e ndo sustenta o peso da placa, fazendo com que esse colete perca o efeito

de protecao balistica, trazendo assim um risco de vida para o agente.

Outra recomendacao é para que ndo se dobre as placas dos coletes balisticos,
porgue como vimos nos teste pratico, onde os projeteis atingiram a dobra ficaram
cicatrizes mais evidentes e o colete ficou dobrado apenas por 30 dias, ndo podemos

esquecer que se o colete ndo for alvejado ele sé sera trocado a cada 05 anos.

Como o teste quimico nos mostrou a fibra é atacada por produtos quimicos,
entdo fica a recomendacdo de ndo passar nenhum tipo de produto nas placas, é
preciso que se retire as placas da capa de colete, para que se tomem ar e possa

diminuir a umidade para evitar que apareca mofo.

Por fim, recomenda-se que ndo utilize nenhum tipo de produto quimico para
fazer a limpeza, toda vez que o colete for utilizado retirar as placas da capa e coloca-

las em local arejado para secar.
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11. Anexos

I
As fotos que vamos ver & seguir € de como fica um painel balistico quando nao
esta sendo cuidado da forma correta, ainda vai vencer no final do 2° semestre de
2012;

O tipo de capa ndo é apropriado, porque com o passar do tempo, o tecido

laceia e ndo sustenta mais o peso do painel.

A capa nao esta sustentando o peso do painel que esta todo deformado.

Figura 31: Deformacao da placa e capa inadequada, do autor, Brasil 2012.
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Figura 32: Observe que este painel ndo esta oferecendo nenhuma protecao

lateral, do autor, Brasil 2012.

Se notarmos bem veremos que o painel balistico se deformou e esta formando

abas na parte de baixo, deixando exposto a parte superior do corpo (térax).

Figura 33: O painel se deformou e deixou o térax exposto formando dois bicos,
do autor, Brasil 2012.
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Figura 34: Observe o acumulo do painel abaixo do térax, do autor, Brasil 2012.

Outro ponto € a falta de cuidado do proprio usuario.

Figura 35: O painel fora da capa, do autor, Brasil 2012.
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Figura 36: Observe as dobras, do autor, Brasil 2012.

Figura 37: Observe que o painel esta totalmente deformado em varias partes,
do autor, Brasil 2012.
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Anexo Il

Material Extraido do Ministério do Trabalho e Emprego em 02/03/2012.

Para que qualquer pessoa fisica ou juridica adquira um colete a prova de balas
€ necessario uma guia como a que esta abaixo:

EPI — Certificacdo de Aprovacao

N° do CA 18343 N° do Processo:
46.0000.25287/2008-47

Data de Emiséo: 10/10/2008 Validade: 31/08/2010

Tipo do EPI COLETE A PROVA DE BALAS - NiVEL Il

Natureza: Nacional

Descricdo do EPI COLETE A PROVA DE BALAS, NiVEL Il, COMPOSTO

DE 26 (VINTE E SEIS) CAMADAS DE TECIDO BALISTICO
SPECTRA SHIELD, MODELO COL-INB-002/01. O
EXERCITO BRASILEIRO AUTORIZA A FABRICACAO E
COMERCIALIZACAO DESTE COLETE COM ATE 29 (VINTE
E NOVE) CAMADAS DO TECIDO ACIMA ESPECIFICADO.
REF.: COL-INB-002/01.

Dados Complementares

Norma: EXERCITO BRASILEIRO.

Fabricante: INBRA-TEXTIL INDUSTRIA E COMERCIO DE
TECIDOS TECNICO
Endereco: AV. PAPA JOAO XXIII, N° 5153 LOTE 3 -
GALPAO 5
Bairro;: SERTAOZINHO
Cidade: MAUA - UF: SP
CEP: 09370-800
Telefone: 11 2148-8692 - Fax: 11 2148-8641

Aprovado: PROTECAO DO TRONCO DO QSUARIO CONTRA
RISCOS DE ORIGEM MECANICA (NIVEL II).
Observagéo: TITULO DE REGISTRO PELO EXERCITO

BRASILEIRO N° 2T/513/SP/10.



Laudo/Atenuacéo
Tipo do Laboratério
Laudo:
Laboratério: CENTRO DE
AVALIACOES DO
EXERCITO — CAEX
NUmero ReTEx 1787/02.
Laudo:
Responsavel: N&o Informado

Frequéncia(Hz): - - -
Atenuacao(dB): - - -

Desvio Padrao: - - -

Data do
Laudo:

Registro
Profissional:

Nao
Informado

Nao
Informado
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ANEXO Il

Secretaria de Seguranca Publica de Pernambuco, abril de 2012.

EMPRESA QUER VENDER COLETES BALISTICO SSP/ PE, MAS FOI PROIBIDA
NO ESTADO DE SERGIPE.

O gerente comercial do Grupo Inbra, Clécio Barbosa, proferiu palestra no Auditorio
da Academia de Policia Civil de Sergipe (Acadepol), sexta-feira (27), pela manha,
cujo tema fora o uso de coletes balisticos aos policiais civis e Militares de Sergipe.

Durante a palestra foram expostos os novos produtos fabricados pela Empresa,
ligados a area da seguranca publica. (capacetes, vidros e escudos balisticos,
escudos anti-tumulto, coletes a prova de balas, blindagem veicular e blindados de
uso militar e policial).

A Imbra quer vender os seus produtos a Secretaria de Seguranca Publica de
Sergipe, assim como fez em Pernambuco, cuja negociacao foi proibida através da
portaria do Comando Geral da PMPE n° 041 de 15 de janeiro de 2009, que revogou
o contrato de compra desse mesmo material com a empresa, além de suspender a
Imbra-Téxtil Industrial e Comércio de Tecido Técnicos Ltda de participacdo em
licitacdo e impedido de contratar com a PMPE pelo periodo de dois anos.

Também Ihe foi aplicada multa de R$ 194.656,74.

Veja a portaria:
(http://www.portaisgoverno.pe.gov.br/c/document library/get file?p I...)

Imprensa — A época, o jornalista Rodrigo Carvalho, do Jornal do Comeércio, publicou
ampla matéria sobre o assunto. Diz o seguinte: “A constatacao de falhas na
fabricagcdo de coletes a prova de balas utilizados pela Policia Militar levou o
comando-geral da corporacgéo a rescindir contrato com a Inbra-Téxtil Industria e
Comércio de tecidos Técnicos LTDA, a empresa é responsavel pela confeccéo dos
equipamentos. A deciséo foi publicada, ontem, no Diério Oficial do Estado. Os lotes
examinados pelos peritos do Instituto de Criminalistica (IC) foram todos reprovados.
Durante o teste, o material ndo resistiu aos disparos de revolver Magnum 357. O
projétil usado na analise era do tipo semicamisado, projetado para n&o transfixar o
alvo. Os coletes, no entanto, foram perfurados.

A Portaria n® 726, de 9 de maio de 2007, assinada pelo comandante-geral da PM,
coronel Iturbson Agostinho dos Santos, impede ainda a Inbra-Téxtil de fornecer
servigos para a administracdo publica por dois anos. O documento alega que a
empresa descumpriu clausulas do contrato n° 072/06 e, ap0s notificada, ndo
apresentou argumentos que justificassem a falha.
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A pericia balistica, realizada na sede da empresa, em Sao Paulo, foi acompanhada
por peritos do 6rgdo. Conforme o gestor do IC, Evson da Costa Lira, os coletes foram
reprovados na primeira analise. “A bala usada nao era feita para transfixar. Mas furou
0 equipamento, o0 que mostra a fragilidade do material.” Os coletes sdo compostos
por varias camadas de aramida (espécie de nailon) costuradas em formato de
losango. Lira ressalta que o material tem tempo de util estimado em cinco anos.

O secretéario da comissao de licitagdo permanente do Comando-Geral da PM, major
Walter Ferreira de Lima, informou que seriam entregues 1.500 coletes. A segunda
empresa colocada na licitacdo sera chamada para substituir a Inbra-Téxtil. Apesar da
reprovacao, o IC garantem que os coletes adquiridos antes da rescisdo contratual
tiveram a qualidade atestada pelo 6rgdo. “Quando a empresa entrega o material uma
nova pericia é feita.”

A Inbra-Téxtil disse estar tranqtila com o resultado porque, segundo a assessoria de
comunicacgdo, a falha foi verificada na fase de testes. “O material ndo foi as ruas.
Temos 20 anos de tradicdo e levamos a sério o servico porque vivemos disso”,
argumentou o assessor Seérgio Duarte”.

FONTE: http://www.faxaju.com.br/viz conteudo.asp?id=116935

POLICIA MILITAR DE PERNAMBUCO
PORTARIA DO CG PMPE N° 041 DE 15/ JAN /2009

EMENTA: Revoga a Portaria do Comando Geral n° 838, de 28/MAI/07, e Comuta
Sancdo Administrativa aplicada a Empresa INBRA-TEXTIL INDUSTRIA E
COMERCIO DE TECIDOS TECNICOS LTDA, por meio da Portaria n® 726, de
09/MAI/2007. O Comandante Geral da Policia Militar de Pernambuco, no uso das
atribuicbes que Ihe sédo conferidas, considerando o que dispde o Artigo 65 da Lei
Estadual n°® 11.781/00, e em observancia ao contido no Parecer n° 190, de 07/MAI/08,
emitido pela Procuradoria Geral do Estado de Pernambuco (PGE). RESOLVE: | —
Revogar a Portaria do Comando Geral n® 838, de 28/MAI/07, que determinou a
suspenséo parcial e temporaria dos efeitos da Portaria do Comando Geral n°® 726/08;
Il — Manter a rescisao contratual determinada pela Portaria do Comando Geral n° 726,
de 09/MAI/2007, e — em observancia ao entendimento contido no Parecer n° 190, de
07/MAI/08, emitido pela PGE — Comutar a Sancdo Administrativa imputada a
Empresa INBRA-TEXTIL INDUSTRIA E COMERCIO DE TECIDOS TECNIC OS
LTDA no item "I" da aludida Portaria (suspensédo temporéaria de participagdo em
licitacdo e impedimento de contratar com a PMPE pelo periodo de 02 anos) por
multa da ordem de R$ 194.656,74(Cento e noventa e quatro mil, seiscentos e
cinglenta e seis reais e setenta e quatro centavos), com base no Inciso Il do Artigo
87 da Lei Federal n° 8.666/93; 11l — Contar os efeitos desta portaria a partir da data de
sua publicacdo. JOSE LOPES DE SOUZA — Cel PM Comandante Geral:



